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Boostez votre productivité pour l'usinage de petites pièces

Conception optimisée pour une rigidité maximale de l'outil pendant l'usinage

Grains d'alésage multifonctionnels en carbure monobloc pour le perçage de petits 
diamètres et divers opérations de tournage

TBMFR07...
Du perçage au tournage intérieur, 

extérieur et de face

L/D = 2 & 3

Stratégiquement positionnées sur le corps 
de l'outil, trois rainures d'arrosage assurent 
une évacuation et un contrôle efficaces 
des copeaux.

- Génére un fond de trou plat
-  Excellent contrôle des copeaux 

grâce à la forme unique du brise-
copeaux

En combinaison avec le manchon à 4 trous 
d'arrosage, l'outil TBMFR07 offre une fiabilité 
d'usinage supérieure.

Domaines d'applications des gammes d'outils de perçage et de tournage 
multifonctionnels

Permet la combinaison de plusieurs outils pour une meilleure 
productivité dans l'usinage de petites pièces
- Un seul outil pour de multiples applications
-  Permet des combinaisons d'outils tout en libérant des espaces sur la tourelle ou les porte-outils de 

vos tours CNC et de décolletage.
- Capacité à former un fond de trou plat

A plaquette
Grain d'alésage en carbure monobloc

Perçage

Dressage de face

Tournage extérieur

Alésage

. Perçage

. Alésage

. Tournage extérieur

. Dressage de face

. Chanfrainage

. Élimine le temps de changement d'outil

. 20% de réduction du temps d'usinage

chanfrainage

chanfrainage

Permet la combinaison de plusieurs 
outils

Boost de productivité

Outils conventionnels

≈180°
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h6

OAL
LU

SH725 DC DCONMS LU L/D OAL RE
TBMFR0706001-D030  3 7 6 2 29.5 0.1

TBMFR0708001-D040  4 7 8 2 31.5 0.1

TBMFR0712002-D040  4 7 12 3 35.5 0.2

TBMFR0710001-D050  5 7 10 2 33.5 0.1

TBMFR0715003-D050  5 7 15 3 42.5 0.3

TBMFR0712001-D060  6 7 12 2 35.5 0.1

TBMFR0718003-D060  6 7 18 3 44.5 0.3

TBMFR0714001-D070  7 7 14 2 38.5 0.1

TBMFR07

H

DCONMS CN
T

LH LF

DC
ON

W
S

JBBS-4N

JBBS**-7-L***C-4N SSHM5-4PF-S P-2.5

DCONMS DCONWS LF LH H CNT
JBBS159-7-L100C-4N 15.875 7 100 10 14.58 Rc1/8

JBBS16-7-L100C-4N 16 7 100 10 15 Rc1/8

JBBS19-7-L100C-4N 19.05 7 100 20 17.2 Rc1/8

JBBS20-7-L100C-4N 20 7 100 20 18 Rc1/8

JBBS22-7-L100C-4N 22 7 100 20 20 Rc1/8

JBBS25-7-L100C-4N 25 7 100 23 23 Rc1/8

JBBS254-7-L100C-4N 25.4 7 100 23 23.4 Rc1/8

T U N G A L O Y
Tiny Multi

T U N G A L O Y
Tiny Multi

+ 0.05
0

Tungaloy.com/fr

Désignation

Désignation

Vis de serrage Clé

PIÈCES DÉTACHÉES

Désignation

Manchons avec a r rosage centra l  par 4 t rous d'a r rosage

Nuance SH725 avec revêtement PVD
Le revêtement (Ti,Al)N combiné à un substrat en carbure résistant dédié à l'usinage de petites 
pièces offre une excellente adhérence du revêtement et une grande acuité des arêtes.

Excellente résistance à l'usure et au collage des copeaux
La surface lisse du revêtement sur l'arête de coupe empêche l'écaillage du revêtement, tandis 
que son incroyable résistance à l'usure permet d'allonger la durée de vie de l'outil par rapport 
aux nuances existantes.

Haute résistance à la déformation plastique
Un substrat en carbure résistant offre une durée de vie stable et plus longue.

PERFORMANCE D'USINAGE

NUANCE

: JBBS19-7-L100C-4N
: TBMFR0712001-D060 SH725
: SUS304 / X5CrNi18-9
: Vc = 40 m/min
: f = 0.02 mm/tour
: ap = 0.2 mm
: Avec 

Manchon
Grain
Matériau usiné
Vit. de coupe
Avance
Prof. de passe
Arrosage

: JBBS254-7-L100C-4N
: TBMFR0718003-D060
: SUJ2
: Vc = 70 m/min
: f = 0.02 mm/tour
: ap = 0.75 mm
: 500 pcs
: Par le centre

Manchon
Grain
Matériau usiné
Vit. de coupe
Avance
Prof. de passe
Durée de vie
Arrosage

 : Nouveauté

Gra ins d'a lésage en carbure monob loc pour le perçage et  le  tournage (A lésage, ex té r ieur,  e t  face)

Contrôle des copeaux

Usure de l'arête de coupe

Fiabilité de l'usinage sans 
enchevêtrement des copeaux

Copeaux enchevêtrés sur l'outil

Usure en dépouille :
Vbmax = 0.10 mm  

Usure en dépouille : 
Vbmax = 0.20 mm

Concurrent

Concurrent
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ISO

SH725 20 - 100 40 - 140

SH725 20 - 100 40 - 140

SH725 20 - 100 40 - 140

SH725 20 - 60 40 - 140

SH725 30 - 100 30 - 100

SH725 30 - 100 30 - 100

SH725 50 - 200 90 - 200

SH725 20 - 50 30 - 100

SH725 20 - 50 30 - 100

ø3 ø4 ø5 ø6 ø7

0.2 - 1.5 0.01 - 0.08 0.2 - 2 0.01 - 0.08 0.2 - 2.5 0.01 - 0.08 0.2 - 3 0.01 - 0.08 0.3 - 3.5 0.01 - 0.08

0.02 - 0.2 0.01 - 0.06 0.02 - 0.4 0.01 - 0.06 0.2 - 0.65 0.01 - 0.06 0.2 - 0.65 0.01 - 0.06 0.25 - 0.7 0.01 - 0.07

- 0.01 - 0.06 - 0.01 - 0.06 - 0.01 - 0.08 - 0.01 - 0.08 - 0.01 - 0.1

L/D = 2

ø3 ø4 ø5 ø6 ø7

- - 0.2 - 2 0.01- 0.07 0.2 - 2.5 0.01 - 0.07 0.2 - 3 0.01 - 0.07 - -

- - 0.02 - 0.4 0.01 - 0.04 0.2 - 0.65 0.01 -0.04 0.2 - 0.65 0.01 -0.04 - -

- - - 0.01 -0.05 - 0.01 - 0.06 - 0.01 - 0.06 - -

L/D = 3

T U N G A L O Y
Tiny Multi

T U N G A L O Y
Tiny Multi

T U N G A L O Y
Tiny Multi

ø6

Tungaloy.com/fr

Perçage
Par le centre

Perçage : 30, Tournage : 40
Perçage : 0.015, Tournage : 0.03

Tournage : 0.5
Perçage, dressage de face et alésage

Par le centre

Alésage
Par le centre

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDÉES

Type de pièce
Manchon

Grain
Nuance

Type de pièce
Manchon

Grain
Nuance

Matériau usiné

Matériau usiné

Usinage

Usinage

EXEMPLES PRATIQUES
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 d
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Vit. de coupe : Vc (m/min)
Avance : f (mm/tour)
Prof. de passe : ap (mm)
Usinage
Arrosage

Vit. de coupe : Vc (m/min)
Avance : f (mm/tour)
Prof. de passe : ap (mm)
Usinage
Arrosage

Matériaux usinés
Vit. de coupe : Vc (m/min)

Nuance

Aciers à faible teneur en carbone
S15C, S25C, etc.
C15E, C15E4, etc.

Aciers au carbone, Aciers alliés 
S55C, SCM440, etc.
C55, 42CrMo4, etc.

Aciers prétraités
NAK80, PX5, etc.

Aciers inoxydables
SUS304, SUS316, etc.

X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-3, etc.

Fontes ductiles
FC450, FCD600, etc.
GGG60, 600-3, etc.

Fontes grises
FC250, FCD300, etc.

GG25, 250, GG30, 300, etc.

Alliages d'aluminium, Alliages de cuivre
Si < 12% 

Superalliages 
Inconel718, etc.

Alliages de titane 
Ti-6AI-4V, etc.

Perçage Tournage

Prof. de 
passe
ap (mm)

Prof. de 
passe
ap (mm)

Prof. de 
passe
ap (mm)

Prof. de 
passe
ap (mm)

Prof. de 
passe
ap (mm)

Prof. de 
passe
ap (mm)

Prof. de 
passe
ap (mm)

Prof. de 
passe
ap (mm)

Prof. de 
passe
ap (mm)

Prof. de 
passe
ap (mm)

Avance 
f (mm/
tour)

Avance 
f (mm/
tour)

Avance 
f (mm/
tour)

Avance 
f (mm/
tour)

Avance 
f (mm/
tour)

Avance 
f (mm/
tour)

Avance 
f (mm/
tour)

Avance 
f (mm/
tour)

Avance 
f (mm/
tour)

Avance 
f (mm/
tour)

Applications

Applications

Alésage et 
tournage extérieur

Alésage et 
tournage extérieur

Dressage de face

Dressage de face

Perçage

Perçage

Diamètre minimum de l'alésage : DMIN (mm)

Diamètre minimum de l'alésage : DMIN (mm)

Les vibrations étaient un problème avec l'outil 
concurrent. La solution TinyMiniTurnMulti 
a réussi à éliminer les vibrations pendant 
l'usinage, ce qui a permis de fiabiliser l'usinage.

Un seul TinyMiniTurnMulti a effectué 
trois opérations différentes, ce qui a 
permis d'améliorer considérablement la 
productivité.

La solution TinyMiniTurnMulti offre une 
excellente résistance à l'écaillage, ce qui 
augmente la durée de vie.

Stabilité Stabilité 
d'usinaged'usinage

Plus de Plus de 
durée de durée de 

vie !vie !

Concurrent Concurrent

Impossible à utiliser D
ur

ée
 d

e 
vi

e 
(p

cs
 /

 a
rê

te
)

D
ur

ée
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e 
vi

e 
(p

cs
 /
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rê

te
)

SUS316 / X5CrNiMo17-12-3

SUS304 / X5CrNi18-9

S45C / C45

Pièce de machineJoint

Entretoise 

Outillage conventionnel
(Perçage, dressage de face et alésage)
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