Outils miniatures d'usinage de gorges et de filetages intérieurs
NTERNAL

TINYIEUT

Brochure Technique - 564-F

Gamme d'outils d'usinage de gorges interieures et
de filetage pour des alésages a partir de 85 mm
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Outils miniatures a plaquette pour l'usinage de gorges et de filetages
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Solution miniature a plaquette !

l Domaines d'applications / Solutions d'usinage
A

2.5

NTERNAL

| TINYICSTUT

TINYIMTURAN

CDX (mm)

0.5 [

B Trois géométries de plaquette

A-SMR

Corps acier

E-SMR
Corps carbure
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MGR MGR MTR
Usinage de Copiage Filetage
gorges (Rayon complet R)
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B Systéme de bridage unique pour une
tres grande fiabilité de fixation

La plaquette est fixé en 3 points

l Corps d'outil avec arrosage par le centre

Veillez a ce que, lors de I'assemblage, I'aréte de coupe soit alignée avec la sortie du liquide de refroidissement
pour une évacuation efficace des copeaux.

B Répétabilité extrémement précise des arétes de coupe

Systéme a plaquette interchangeable avec une répétabilité extrémement précise
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A/E-SMR

Qutils avec serrage par vis

DMIN LE
i j'; —————— *L
=3 -
LH =
- @)
(&)
a
Désignation Matériau DCONMS LH LF Plaquette
A07080-SMR4 Acier 7 8 24 M*R4...
E07120-SMR4 Carbure 7 12 29 M*R4...
A07100-SMR5 Acier 7 10 26 M*RS5...
E07180-SMR5 Carbure 7 18 34 M*R5...

*Couple : Couple de serrage recommandé (N-m)

Pour A/E-SMR4, les cotes Hs LF et L ci-dessus sont vraies avec la plaquette MGR4100F000-D05 montée.
Pour A/E-SMR5, les cotes Hs LF et L ci-dessus sont vraies avec la plaquette MGR5150F003-D07 montée.
Les cotes DMIN et WF varient en fonction de la taille des plaquettes utilisées.

PIECES DETACHEES @ %§

Désignation Vis de serrage Clé
A/EQ7**-SMR4 CSPB-1.8L3.6 IP-6F
A/EQ7**-SMR5 CSTB-2.5L054DR T-7F

I PLAQUETTES
MGR

Usinage de gorges
.« RE

WF

DMIN

- Aciers
M Inox
Fontes
Non-ferreux
Superalliages
H Aciers trempés

Y : Premier choix

Nuance

Désignation CW | RE § CDX |DMIN| WF | W1

T

n
MGR4100F000-D05 1 0o | @ 1 5 2.95 23
MGR5100F003-D07 1 0.03 | @ 1 7 3.95 | 3.7
MGR5150F003-D07 15 |0.03 | @ 1 7 395 | 37
MGR5100F003-D08 1 003 | @ 2 8 4.95 3.7
MGR5150F010-D08 1.5 01 | @ 2 8 4.95 3.7
MGR5200F020-D08 2 02 @ 2 8 4.95 3.7

@: Nouveauté

Couple*
0.5
0.5
1.3
1.3
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MGR

Copiage (Rayon complet R)

H Aciers trempés

- Aciers

Inox
Fontes

DMIN

Non-ferreux
Superalliages

~ RE

-

< WF

_Wi1

Y : Premier choix

Nuance
T¢]
Désignation CwW | RE |§ CDX [DMIN| WF | W1
N
I
(7]
MGR5100F050-D07 1 05 | @ 1 7 3.95 | 37
MGR5150F075-D07 15 | 075 | @ 1 7 3.95 | 37
MGR5200F100-D08 2 1 1@ 2 8 495 | 37

MTR
Filetage

Inox

Aciers

Fontes

Non-ferreux

Superalliages

H Aciers trempés

% : Premier choix

@: Nouveauté

Nuance
- . o Pitch | Pitch
Désignation RE & ) DMIN| PDX | WF | W1
E min max
I
(7]
MTR460F003-D05 0.03 | @ 05 | 075 | 5 | 065 | 29 | 241
MTR560F007-D07 0.07 | @ 1 125 | 7 09 | 39 | 36

@: Nouveauté
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JBBS-4N

Manchons avec 4 trous d'arrosage

DCONMS z
o _
gvy/ u— l

A LF .

Désignation DCONMS DCONWS LF LH H CNT
JBBS159-7-L100C-4N 15.875 7 100 10 14.58 Rc1/8
JBBS16-7-L100C-4N 16 7 100 10 15 Rc1/8
JBBS19-7-L100C-4N 19.05 7 100 20 17.2 Rc1/8
JBBS20-7-L100C-4N 20 7 100 20 18 Rc1/8
JBBS22-7-L100C-4N 22 7 100 20 20 Rc1/8
JBBS25-7-L100C-4N 25 7 100 23 23 Rc1/8
JBBS254-7-L100C-4N 25.4 7 100 23 23.4 Rc1/8

PIECES DETACHEES & (
Désignation Vis de serrage Clé
JBBS**-7-L"**C-4N SSHM5-4PF-S P-2.5
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I CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

Usinage de gorges intérieures

A g Vit. de coupe Avance : f (mm/tour)
ISO Matériaux usinés Nuance :
Ve (m/min) RE=0mm RE=0.03mm RE=0.1mm RE=0.2mm
Aciers a faible teneur en carbone
S15C, etc.. C15E4, to. SH7025 10 - 100 0.005 - 0.015 0.005 - 0.02 0.01-0.02 0.01-0.03
Aciers de carbone, Aciers aliés SH7025 10-60 0.005-0.01  0.005-0.015  0.005 - 0.015 0.01 - 0.03
S55C, SCM440, etc., C55, 42CrMoS4, etc. ’ : ’ ’ ’ : ’ :

Aciers prétraités
NAKS0, PX5, etc. SH7025 10 - 40 0.005 - 0.008 0.005 - 0.01 0.005 - 0.01 0.01 - 0.025

Aciers inoxydables
M SUS304, etc., X5CrNi18-9, etc. SH7025 10-80 0.005 - 0.008 0.005 - 0.01 0.005 - 0.015 0.01-0.02

Copiage - Rayon complet
Avance : f (mm/tour)

1ISO Matériaux usinés Nuance V;}é(z;zz?n%e RE =0 mm RE = 0.03 mm RE = 0.2 mm
(Max.ap = 0.35 mm) (Max.ap = 0.5 mm) (Max.ap =0.7 mm)
Aciers a faible teneur en carbone
S15C, etc., C15E4, etc. SH7025 10 - 120 0.005 - 0.015 0.005 - 0.02 0.01 - 0.02
Aciers de carbone, Aciers alliés
. S55C, SCM440, etc,, G55, 42CrMoS4, etc. SH7025 10 - 100 0.005 - 0.01 0.005 - 0.018 0.01-0.015
Aciers prétraités
NAKS0, PX5. etc. SH7025 10 - 80 0.005 - 0.008 0.005 - 0.015 0.005 - 0.013
M aeRlElionygabies SH7025 10 - 100 0.005 - 0.01 0.005 - 0.012 0.005 - 0.01
SUS304, etc., X5CrNi18-9, etc. : . : . . .
Filetage
ISO Matériaux usinés Nuance Vit. de coupe Avance : f (mm/tour)
Vc (m/min) )
Aciers a faible teneur en carbone
S15C, etc., C15E4, etc. SH7025 10 - 100 30 -60
Aciers de carbone, Aciers alliés
. S55C, SCM440, etc,, C55, 42CrMoS4, efc. Shlltes D= EY Y
Aciers prétraités
NAKS0, PX5. etc. SH7025 10 - 40 10 - 20
Aciers inoxydables
M SUS304, etc., X5CrNi18-9, etc. Shlltes DS 0261
Recommandation d'usinage pour les pas de vis
Pas de vis| . . . RE Profondeur | Nombre Profondeur de coupe par passe (mm)
(mm) Désignation plaquette totale de passes
(mm) d'avance | lées| Passe 1 | Passe 2 | Passe 3 | Passe 4 | Passe 5 | Passe 6 | Passe 7 | Passe 8 | Passe 9
0.5 0.03 0.3 5 0.08 0.07 0.06 0.05 0.04
MTR460F003-D05
0.75 0.03 0.47 6 0.12 0.1 0.08 0.07 0.06 0.04
1 0.07 0.6 6 0.18 0.15 0.1 0.08 0.05 0.04
MTR560F007-D07
1.25 0.07 0.76 7 0.18 0.15 0.12 0.1 0.1 0.07 0.04
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B ACCESSOIRES

QC-12D28EXC

Support pour changement de plaquette

e ' =
H

Désignation BD LB B
QC-12D28EXC 28 80 25 25
Remarque : il s'agit d'un support spécial congu pour faciliter les changements de plaquettes. Ne pas utiliser ce support pour I'usinage car il pourrait endommager I'outil, la
piece a usiner, la machine et provoquer des blessures.

PIECES DETACHEES ﬁ
Désignation Vis de serrage
QC-12D28EXC KNOBMS5X10

Les plaquettes TinylnternalCut sont petites. Lorsqu'il
est difficile de changer les plaquettes en tenant le corps
d'outil avec les doigts, utilisez le support dédié pour
faciliter les changements de plaquettes.
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Il EXEMPLES PRATIQUES

Type de piéce

Caisson

Siege de soupape

Porte-plaquette

A07080-SMR4

A07080-SMR4

Plaquette MGR4100F000-D05 MGR4100F000-D05
Nuance SH7025 SH7025
Aciers alliés Aciers alliés

Matériaux usinés

2 | Vit. de coupe : Vc (m/min) 38 50
3
3 | Avance : f (mm/tour) 0.01 0.01
§ Larg. gorge  : CW (mm) 1 1
& | Prof. de gorge : CDX (mm) 0.7 0.5
§ Usinage Usinage de gorges Usinage de gorges
S Arrosage Avec Avec
__ 3000 __ 250
) )
3 2500 3 200
2] 1]
@ 2000 [ é 150
-2 1500 2 o0
S 1000 3
3 3 =0
Résultats S 500 S
a a
0 0

NTEANA

FINVIEUSF Concurrent

Grace au serrage rigide de la plaquette et a
l'utilisation du manchon JBBS-4N, la solution
TinylnternalCut a éliminé le bourage des copeaux
et a multiplié la durée de vie de 2,6.

NTEANA

TFINVIEUS  Concurrent

Grace a l'excellente acuité d'aréte, la solution
TinylnternalCut a éliminé la génération de
bavures et a prolongé la durée de vie de 1,3.

Tungaloy.com/fr
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Tungaloy Corporation

Tungaloy America, Inc.

Tungaloy Canada

Tungaloy de Mexico S.A.

Tungaloy do Brasil Ltda.

Tungaloy Germany GmbH

Tungaloy France S.A.S.

19 Avenue de Norvege
Les Fjords - Bat Vega
91140 Villebon Sur Yvette
01 64 86 43 00

Fax: +33-1-6907-7817
www.tungaloy.fr

Tungaloy Italia S.r.l.

Tungaloy Czech s.r.o.

1 Member IMC Group I

Tungaloy Scandinavia AB

Tungaloy Rus, LLC

Tungaloy Polska Sp. z 0.0.

Tungaloy U.K. Ltd

Tungaloy Hungary Kft

Tungaloy Turkey

Tungaloy Benelux b.v.

Tungaloy Croatia

Tungaloy Cutting Tool
(Shanghai) Co.,Ltd.

Tungaloy Cutting Tools
(Taiwan) Co.,Ltd.

www.tungaloy.fr

Tungaloy Cutting Tools
(Thailand) Co.,Ltd.

Tungaloy Singapore (Pte.), Ltd.

Tungaloy Vietnam

Tungaloy India Pvt. Ltd.

Tungaloy Korea Co., Ltd

Tungaloy Malaysia Sdn Bhd

Tungaloy Australia Pty Ltd

PT. Tungaloy Indonesia

Tungaloy Ibérica S.L.

FIND US ON THE CLOUD!

C) machiningcloud.com
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