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Série d'applications des non-ferreux

Nuance DX160 - Intégrité de coupe supérieure
et propriétés de résistance a l'usure élevées

I Nuances et applications PCD
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Résistance a la rupture

I Nuance PCD a teneur élevée en diamant pour une résistance a l'usure
supérieure
- La nuance DX160 est constituée de gros grains de diamant avec un pourcentage volumique élevé

de diamant, supérieur a la nuance DX110 a grains fins, ce qui lui confére une résistance a I'usure
supérieure.

- Convient a diverses applications d'usinage des non-ferreux, y compris une large gamme d'alliages
d'aluminium et de cuivre, ainsi que des matériaux durs et cassants tels que le tungstene.

Nuance DX‘ISO DX]]O

Microstructure

Taille grains o8

(um) <1
D(‘:s)te 11,000 8,500
Application Résistance élevée a |'usure Résistance élevée a la rupture
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I Acuité et intégrité supérieures de I'aréte de coupe

Les plaquettes avec la nuance DX160, avec leur dureté élevée, possédent une aréte de coupe tranchante qui
conserve son acuité plus longtemps que les plaquettes PCD a grain submicronique de la concurrence. Cela
contribue a la création d'une qualité de surface de piéce et d'une fiabilité des usinages inégalées dans toutes
les applications dans les non-ferreux.

Forme de I'aréte de coupe

Nuance A a grains Nuance B a grains
submicroniques submicroniques

® : Coupe continue

Plaguettes PCD ne¢gatives % Coupe s chogs

CN

IC : 12.7 mm

Losange a 80°
avec tI‘OU Non-ferreux oc
_5 Dimension (mm) g 2 x
T L ©5o3
o Désignation ©9 2 9 (=]
o T o0 0 1‘2
o Q5 o b9
< RE LE =2 o
1QP-CNMM120402F 0.2 2.6 1 [ ]
g 04F 0.4 2.6 1 [ ]
E= 08F 0.8 25 | 1 (]
i 12F 1.2 24 |1 (]
@ : En gamme
LE RE
IC :12.7 mm
DN 15 D1:5.16 mm
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.S Dimension (mm)g 2 x
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1QP-DNMM150402F 0.2 2.6 1 [ ]
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Z*g 08F 0.8 25 1 [ J
i 12F 1.2 25 1 [ ]
@ : En gamme
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® : Coupe continue
€ : Coupe légérement interrompue

Plaquettes PCD NEGATIVES *# : Coupe aux chocs
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TN ” A 18| 1c:9.525mm
~ D1:3.81 mm
[] S :4.76 mm
IC 8]
A Triangulaire
avecC trou Non-ferreux oc
§ Dimension (mm)g 2 x
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o Désignation s 9 2 g
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1QP-TNMM160402F 0.2 2.6 1 (]
5 04F 0.4 24 | 1 °
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g 04F 0.4 2.3 1 [ ]
Eg 08F 0.8 2.1 1 [ )
e 12F 12 | 21 |1 °

@ : En gamme

IC :12.7 mm
D1:5.16 mm
S 1476 mm
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® : Coupe continue

Plagquettes PCD  posiTives % Copeaux chocs e

CC

IC : 6.35 mm
D1:2.8 mm
S :2.38mm
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POS|t|ve 70 Non-ferreux ( 13
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@ : En gamme
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S :3.97 mm
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=
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@ : En gamme

LE RE

P IC :9.525 mm

C P @ ¢5 D1:4.4mm
(N S :3.18mm
s,

IC

0O Losange a 80°
POS|tlve 1 1 ° Non-ferreux oc
avec trou
.S Dimension (mm) g 2 x
® .. . 0503
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a e o|/@ O e
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s 04F 0.4 1 [ J
E= 08F 0.8 1.9 1 [ J
=

@ : En gamme
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® : Coupe continue

Plagquettes PCD  posiTives % Coupeaux ahocs e

IC :6.35 mm
D 5 Di1:28mm
S :2.38mm
@ Losange a 55°
POS|tlve 70 Non-ferreux oc
avec trou
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1QP-DCMT070202F 0.2 25 1 o
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@ : En gamme
IC :9.525 mm
D C D1:4.4 mm
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Losange a 55°
POSltlve 70 Non-ferreux oc
avec trou
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® : Coupe continue

€ : Coupe légérement interrompue
Plaquettes PCD POSITIVES *# : Coupe aux chocs
Q Triangulaire
POS|t|ve 70 Non-ferreux oc
avec trou
§ Dimension (mm)g o x
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=
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® : Coupe continue

€ : Coupe légérement interrompue
Plaquettes PCD POSITIVES % : Coupe aux chocs
RE
TP " K IC :5.56 mm
~ D1:2.58 mm
‘ @ ) S :2.38mm
IC,.| s,
Q Triangulaire
POS|t|ve 1 1 ° Non-ferreux oc
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® L ©5log
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® : Coupe continue
€ : Coupe légérement interrompue

Plaquettes PCD POSITIVES % : Coupe aux chocs

LE
IC :6.35 mm

VB L
\ D1:2.86 mm
@ - S :3.18 mm

Losange a 35°
POS|t|ve 5o Non-ferreux ( 13
avec trou
.S Dimension (mm)g 2 x
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Plaguettes PCD

POSITIVES

® : Coupe continue

€ : Coupe légérement interrompue

% : Coupe aux chocs

VC

Losange a 35°
Positive 7°

LE

Non-ferreux oc
avec trou
§ Dimension (mm)g 2 x
@ L 5o 3
o Désignation s 9 2 g 8
g 08P 8%
< RE | LE 2° °|§
1QP-VCMT080202F 0.2 2.5 1 (]
8 04F 0.4 2.3 1 [ )
:g 08F 0.8 2.1 1 [ ]
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@ : En gamme
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VC D1:2.86 mm
S :3.18 mm
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avec trou
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a & o0 o 1‘2
Q Q5 O X
< RE LE 2 ra)
1QP-VCMT110302F 0.2 25 | 1 ()
g 04F 0.4 2.3 1 [ ]
=
[T
@ : En gamme
LE
VC ~ T[T RE A] IC:9.525mm
s | D1:4.4 mm
@ E- S :4.76 mm
IC sl .
6~ Losange a 35°
POS|tlve 70 Non-ferreux eoc
avec trou
.S Dimension (mm) g 2l x
@ L 503
o Désignation © 8 2 8. o
o ° [} m o e
Q Kel o] O ¢
< RE LE 2 =)
1QP-VCMT160402F 0.2 2.5 1 [ ]
S 04F 0.4 2.3 1 [ )
% 08F 0.8 2.1 1 o
T 12F 12 | 21 |1 °

@ : En gamme
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B CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

- . Vitesse de coupe Avance Profondeur de passe
ISO Matériaux usinés Nuance !
Vc (m/min) f (mm/tour) ap (mm)
Alliages d'aluminium
(Si < 12%) DX160 300 - 2500 0.05-0.2 0.05-1
Alliages d'aluminium DX160 400 - 800 0.05-0.2 0.05- 1
(Si = 12%) : : :
Alliages de magnésium DX160 400 - 1200 0.05-0.2 0.05-1
Cuivre et ses alliages (laiton, bronze) DX160 500 - 1500 0.05-0.2 0.05-1
. FRP DX160 500 - 1000 0.05-0.3 0.1 -1
CFRP DX160 100 - 700 0.05-0.3 0.1-1
Carbone DX160 300 - 500 0.05-0.3 0.1 -1
Céramique verte DX160 100 - 200 0.02 - 0.1 01 -1
Carbure de tungsténe (HRA80 - 95) DX160 5-30 0.02 - 0.1 0.02-0.2
Il EXEMPLES PRATIQUES
Type de piéce Stator Composant de compresseur a spirale
Plaquette 1QP-VCMT110304F 1QP-DNMM150408F
Nuance DX160 DX160
AISi11Cu3(Fe) Alliage d'aluminium

Matériau usiné

2 g Vit. de coupe : V¢ (m/min) 560
<]
£ 3| Avance : f (mm/tour) 0.03
2 S| Prof.de passe :ap (mm) 0.15
So
© *| Arrosage Huile soluble
% 8000 -
o o
@ ©
S 6,000 3
o o
k1 R
2 4,000 o
> >
3 3
o 2,000 °
3 ‘0
) g g
Résultats e 0 a

DPXX1I6O Concurrent

Nuance a gros grains de diamant, DX160 a fourni
une meilleure résistance a l'usure que les
nuances PCD submicroniques des concurrents,
avec une augmentation de la durée de vie de 1,8.

DX16O Concurrent

Dotées d'une aréte de coupe tranchante et
robuste qui surpasse les nuances PCD
submicroniques des concurrents, les
plaquettes DX160 ont permis d'augmenter de
3,5 la durée de vie lors des coupes
interrompues, sans perdre l'intégrité de I'aréte.
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