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100%ダイヤモンドの DX200を拡充
超硬合金などの高硬度非鉄金属加工に最適

製品情報はこちら

Tungaloy Report No. 555S1-J

旋削加工用工具

非鉄金属加工用シリーズ

https://qrtn.jp/7mhei
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非鉄金属加工用シリーズ

非鉄金属加工用シリーズ

DX200―耐摩耗性に優れる超高硬度材種

100%ダイヤモンド材種
・DX200は DXシリーズ中、最も硬く耐摩耗性に優れる材種であり、
超硬合金など高硬度非鉄金属の加工に適する。

・バインダー成分を含まないので、不純物の混入が許されない
半導体ターゲット材加工などに適する。
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シャープな刃先
DX200はシャープな刃先を持ち、良好な加工面が得られる。

従来 PCD材種

刃先形状



3

0.35

0.3

0.25

0.2

0.15

0.1

0.05

0

DX200

2 7 12

N C

RE LE D
X

20
0

1QP-CCGW060204F 0.4 3.0 1 

IC
D1
S

: 6.35 mm
: 2.8 mm
: 2.38 mm

IC S

D
1

RELE

CC

N C

RE LE D
X

20
0

1QP-CCGW09T302F 0.2 3.0 1 

1QP-CCGW09T304F 0.4 3.0 1 

IC
D1
S

: 9.525 mm
: 4.4 mm
: 3.97 mm

IC S

D
1

RELE

CC

t u n g a l o y . c o m / j p

切削性能
耐摩耗性

他社品
（PCD）

インサート

被削材
ホルダ
切削速度
送り
切込み
切削油

DX200は他社 PCD材種と比べて耐摩耗性に優れる。

10分加工後
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加工時間 （分）

:  1QP-DCGW11T304F 
DX200

: 超硬合金 (85HRA)
: SDJCL2525M11
: Vc = 20 m/min
: f = 0.1 mm/rev
: ap = 0.1 mm
: 湿式

非鉄金属
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C : 連続加工
L : 弱断続加工
H : 強断続加工
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ISO

DX200 5 - 30 0.02 - 0.1 0.02 - 0.2

FRP DX200 500 - 1000 0.05 - 0.3 0.1 - 1

CFRP DX200 100 - 700 0.05 - 0.3 0.1 - 1

DX200 300 - 500 0.05 - 0.3 0.1 - 1

DX200 100 - 200 0.02 - 0.1 0.1 - 1

DX200 10 - 100 0.02 - 0.1 0.02 - 0.2
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切削速度
Vc (m/min)被　削　材 材種

超硬合金 (HRA80 - 95)

カーボン

セラミック（仮焼体）

半導体ターゲット材

C : 連続加工
L : 弱断続加工
H : 強断続加工ポジティブタイプPCD インサート

製 品 動 画 は こ ち らtungaloy.com/jp

facebook.com/tungaloyjapan
twitter.com/tungaloyjapan

タンガロイ公式アカウント

www.youtube.com/tungaloycorporation

製品のお問い合わせは

資源保護のため再生紙を使用しています。Oct. 2023 (TJ)

友だち追加は
こちらから。

Tungaloy APP & SNS

または@tungaloy_officialで ID検索をしてください｡
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