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T6200 & AHG200

Brochure Technique - 547-F

Nuances pour le tournage des aciers
inoxydables avec une fiabilité élevée
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Des nuances de dernieres généerations pour repondre a tous
vos défis d'usinage des aciers inoxydables.




T6200 & AHG200

M Aciers inoxydables TE215

Une nuance revétue CVD adaptée a l'usinage a

grande vitesse. Elle offre une résistance élevée a
I'usure en coupe continue.

A T6120 P

Elevée

Te=1Is T AHE22S

' AHGE2E
Cette nuance assure une fiabilité élevée dans

I'usinage en coupe interrompues ou avec de
grandes profondeurs de passe.

Continu Interrompu Aux chocs

Le premier choix pour les aciers inoxydables.

Une nuance PVD polyvalente aux excellentes
performances dans une large gamme
d'applications d'usinage des aciers inoxydables.

Vitesse de coupe : Vc (m/min)

M

Faible

AHG200 SERIES

.‘(‘1}‘ ' " Nuance PVD polyvalente

Revétement enrichi en Ti
- Revétement PVD épais enrichi en Ti pour une meilleure résistance aux chocs thermiques.

multlcouchesv - Réduction des usures en cratére.

Revétement multicouche nano-structuré a teneur élevée en Ti

La couche extérieure est constituée d'une multicouche nano-structurée a teneur élevée en Ti, rendue possible
par les dernieres technologies de revétement de Tungaloy. Sa dureté élevée et sa nanostructure conferent a la
nuance un bon équilibre de résistance a l'usure et a la rupture, et améliore ainsi la durée de vie et la prévisibilité
des outils.

o

Revétement épais
enrichien Ti

Substrat en carbure dédié

AHG225

Grace a la conductivité thermique élevée du substrat, la chaleur générée pendant I'usinage est dissipée, et
réduit efficacement la température sur I'aréte de coupe. Cela permet d'assurer la ténacité de l'aréte et de
réduire la déformation plastique de I'aréte de coupe. Cette nuance est idéale pour les coupes en continu.

AHG235

La nuance AHB235 incorpore un substrat résistant qui assure la sécurité du processus pendant les usinages
interrompus. Ce substrat confere a la nuance une fiabilité accrue pendant les coupes interrompues.

TG200 SERIES

ZRe TG215
Couchefextérieu reil L . .
du:r:e:; Résistance supérieure a l'usure

Dureté accrue de la couche extérieure
- La dureté de la couche extérieure du revétement réduit considérablement |'usure en dépouille.

Forte adhérence des couches Al2O3

Wi : Ny - Les dernieres technologies de revétement AlOz de Tungaloy améliorent I'adhérence du revétement de la
'R ) nuance et empéche |'écaillage des arétes de coupe et la délamination du revétement.

R tement 30% plus

e paislquellegnuances Revétement épais
‘ - Il offre une résistance supérieure a l'usure et une longue durée de vie de I'outil.

-
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I PERFORMANCES D'USINAGE

M Aciers inoxydables austénitiques
SUS316L / X2CrNiMo17-12-2

g R 0.5 / / b ‘ |

g E 04 ,/ TE215 Classique Concurrent
S:E: //Classique 7.2 min. d'usinage 3.6 min. d'usinage 3.6 min. d'usinage
3 § 03 Concurrent '/1'53]5 Plaquette : CNMG1204**

%> 0o Vitesse de coupe  :Vc =240 m/min

g2 Avance : f= 0.3 mm/tour

5 3 04 Prof. de passe rap=2mm

g@ Usinage : Coupe continue

E o Arrosage : Liquide

1 2 3 4 5 6 7 8 9
Temps de coupe (min)

Lors de Il'usinage des aciers inoxydables
austénitiques, la nuance T6215 a démontré une
résistance a l'usure supérieure a vitesse de
coupe élevée

M Aciers inoxydables austénitiques
SUS316L / X2CrNiMo17-12-2

- 05 v
s 4
LE o4 - AHG225 Classique Concurrent
§§, Classique 22 min. Usinage 18 min. Usinage 18 min. Usinage
2 x ®
- 03
8 % Concurrent ( /AI--ISEES Plaquette : CNMG1204**
%> 02 Vitesse de coupe : Ve =150 m/min
g2 - Avance : f= 0.3 mm/tour
5 3 0.4 ./o/ Prof. de passe rap=2mm
Ry ._’.,H/"‘ Usinage : Coupe continue
E © 0 Arrosage : Liquide

10 20 30 40 50

Temps de coupe (min) La nuance AH6225 a montré une excellente

résistance a l'usure en usinage des aciers
inoxydables austénitiques.

Aciers inoxydables martensitiques
M SUS4204J2 / X30Cr13

Concurrent

s_ / - : "

g E 0.4 AHG225 _Classique Concurrent
_g: Classique / 9 minutes d'usinage 9 minutes d'usinage 9 minutes d'usinage
- ©

35 o2 / Plaquette : CNMG1204**

%> 0.2 AHS225s Vitessedecoupe :Vc=200m/min

gé ./4/ Avance : f = 0.3 mm/tour

5 3 0.1 Prof. de passe rap=2mm

“E’,@' Usinage : Coupe continue

K 0 Arrosage : Liquide

2 4 6 8 10 12 14 16 i i
Temps de coupe (min) Lanuance AH6225 a montré une excellente résistance

a l'usure en usinage des aciers inoxydables
martensitiques.

M Aciers inoxydables austénitiques
SUS316L / X2CrNiMo17-12-2

_ 6 Plaguette : CNMG1204**
Classique Vitesse de coupe : Ve =120 m/min
Avance : f=0.15 mm/tour
AH&235 Prof. de passe rap=2mm
Concurrent A Usinage : C_ou;_)e aux chocs
Arrosage : Liquide
Critére : Casse

Concurrent B
La nuance AH6235 a offert une résistance élevée ala
rupture en coupe interrompue des aciers inoxydables

20 40 60 80 100 120 140 160  austénitiques..
Durée de vie relative (%)

Concurrent C

o
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T6200 & AHG200

I BRISE-COPEAUX
B Pour plaquettes négatives
7 : ! : Brise-copeaux | Caractéristiques
£ 6[ oot Démontre un excellent contréle des copeaux a avance élevée et a faible
£ : : SF profondeur de passe. Idéal pour les opérations de finition des aciers
o 57 Fooe- RRRES inoxydables.
© ' ! Premier choix pour le tournage des aciers inoxydables. Offre une coupe
e ar-—-- D SM légére et un contrdle des copeaux efficace dans une large gamme de
o 3 SM’ conditions de coupe.
== =
) : SDM Nouveau brise-copeaux qui génere de faibles efforts de coupe et
2 2p - SDM X démontre une excellente résistance a l'usure en entaille et en cratére.
[} i i
a1 SF = Géomeétrie robuste de I'aréte de coupe avec une résistance a la rupture
—_—1 SH élevée pour les coupes moyennes a lourdes. Convient pour les opérations
: . . . . . d'ébauche ou les coupes interrompues.
0 01 02 03 04 05 06 0.7

Avance : f (mm/tour)

Vitesse de coupe : Vc (m/min)

ISO  Opérati Brise- N Prof. de passe  Avance — —
pération uance ap (mm) f (mm/tour) Aciers inoxydables  Aciers inoxydables  Aciers inoxydables
copeaux austénitiques Ferritiques / martensites trempés
T6215 0.5-25 0.08 - 0.45 140 - 240 160 - 280 80 - 150
Finition SF AH6225 0.5-25 0.08 - 0.45 90 - 200 110 - 240 60 -110
AH6235 0.5-25 0.08 - 0.45 50 - 150 70-170 -
T6215 1-4 0.2-0.5 140 - 240 160 - 280 80 - 150
SM AH6225 1-4 0.2-0.5 90 - 200 110 - 240 60 -110
o AH6235 1-4 0.2-05 50 - 150 70-170 =
M Semi-finition
T6215 1-4 0.2-0.5 140 - 240 160 - 280 80 - 150
SDM AH6225 1-4 0.2-0.5 90 - 200 110 - 240 60 -110
AH6235 1-4 0.2-0.5 50 - 150 70-170 -
T6215 2-6 0.3-0.6 140 - 240 160 - 280 80 - 150
Ebauche SH AH6225 2-6 0.3-0.6 90 - 200 110 - 240 60 - 110
AH6235 2-6 0.3-0.6 50 - 150 70-170 -
B Pour plaquettes positives
7 . ! . ‘ ‘ ‘ Brise-copeaux | Caractéristiques
6 A N S Brise-copeaux 3D pressé a la forme, congus pour offrir un excellent
PSS | contréle des copeaux et des efforts de coupe faibles en finition et semi-
. ! ] ! ! ! finition.
Premier choix pour la finition et la semi-finition des aciers inoxydables. Un
v PS brise-copeaux 3D pressé et une grande acuité d'aréte pour un excellent

contrdle des copeaux.

PM Brise-copeaux pour la semi-finition avec un excellent contrdle des
copeaux et une sécurité du processus.

Prof. de passe : ap (mm)

0 01 02 03 04 05 0.6 0.7
Avance : f (mm/tour)

Vitesse de coupe : Vc (m/min)

P Brise- Prof. de passe  Avance — —
ISO  Opération Nuance ap (mm) f (mm/tour)  Aciersinoxydables  Aciers inoxydables  Aciers inoxydables
copeaux austénitiques Ferritique / martensite trempés
T6215 0.3-2 0.08-0.3 140 - 240 160 - 280 80 -150
Finition PSS AH6225 0.3-2 0.08-0.3 90 - 200 110 - 240 60 - 110
AH6235 03-2 0.08-0.3 50 - 150 70 -170 -
o T6215 05-25 0.08-0.3 140 - 240 160 - 280 80-150
M AL ) PS AH6225 0.5-25 0.08-0.3 90 - 200 110 - 240 60 - 110
Semi-finition
AH6235 0.5-25 0.08-0.3 50 -150 70 -170 -
T6215 1-3 0.15-0.3 140 - 240 160 - 280 80 - 150
Semi-finition PM AH6225 1-3 0.15-0.3 90 - 200 110 - 240 60 - 110
AH6235 1-3 0.15-0.3 50 -150 70 -170 -
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® : Coupe continue
€ : Coupe interrompue
* : Coupe aux chocs

Plaquettes négatives

C N Bl Aciers | ¢ lex| = RE
M Inox ® joc| & S
l Fontes “
Non- —
Losange, 80" 1§ Ko i
avec trou Aciers
H trempés
5 Nuances Dimension (mm)
E Brise- Désignation 7o) § §
S | copeaux Lo
Qo © L I
< F << RE|IC | S | D1
SF CNMGO090304-SF * 0.4 (9.525/3.18|3.81
08-SF * * 0.8 [9.5253.18|3.81
CNMG120404-SF (N J 0.4 |12.7|4.76|5.16
08-SF o0 0.8 [12.7]4.76|5.16
I\Q? 12-SF o0 1.2 [12.7|4.76|5.16
SS CNMGO090404E-SS * * 0.4 (9.5254.76|3.81
08E-SS * k 0.8 [9.5254.76|3.81
s ‘ CNMG120404-SS |® @ ® 0.4 [12.7]4.76|5.16
E 08-SS XX 0.8 [12.7]4.76|5.16
Ff 12-SS ® 0 X 1.2 [12.7|4.76|5.16
TS CNMG120408-TS * 0.8 [12.7|4.76|5.16
™ CNMGO090404E-TM % * 0.4 9.525(4.76|3.81
08E-TM % * 0.8 [9.525/4.76|3.81
12E-TM & % 1.2 9.525/4.76|3.81
o CNMG120404-TM * K & 0.4 [12.7|4.76|5.16
08-TM * K ok 0.8 [12.7|4.76|5.16
*F%%Li 12-TM * & %k 1.2 [12.7|4.76|5.16
° 16-TM * k Kk 1.6 |12.7|4.76|5.16
c
2 [sm CNMGO90404E-SM | * * 0.4 9.5254.76|3.81
a% 08E-SM | % * 0.8 [9.5254.76|3.81
E 12E-SM | % * 1.2 [0.525(4.76|3.81
» CNMG120404-SM 'YX 0.4 [12.7]4.76|5.16
08-SM o000 0.8 [12.7|4.76|5.16
12-SM o000 1.2 [12.7|4.76|5.16
Pyt CNMG160612-SM * * 1.2 [15.875/6.35|6.35
'F:ﬁ‘g 16-SM * 1.6 [15.875/6.35|6.35
CNMG190612-SM * 1.2 [19.05/6.357.93
16-SM * 1.6 [19.05/6.35|7.93
@ : Nouveau
% : Prochainement disponible (2022)
@ : Engamme
Tungaloy.fr 7



T6200 & AHG200

® : Coupe continue
€ : Coupe interrompue

Plaquet‘tes negatlves % : Coupe aux chocs
- Aciers | e |e®
N M Inox e oC
Fontes
Non-
Losange, 80° ferreux
Superalliages
avec trou Aciers
H trempés
g Nuances Dimension (mm)
5 Brise- 0 10
.g rise Désignation w 8§
S | copeaux Lo
Q © L I
< F << RE|IC| S |D1

SDM CNMG120404-SDM (@ @ © 0.4 |12.7|4.76|5.16
08-SDM @ @ © 0.8 |12.7|4.76|5.16
12-SDM (@ @ © 1.2 (12.7|4.76|5.16

0.2 ?
ao
SA CNMG120404-SA [ 3 N ) 0.4 [12.7|4.76|5.16
S 08-SA (@ @@ 0.8 [12.7|4.76|5.16
= ‘ 12SA e e @ 1.2 [12.7]4.76|5.16
€
[

S CNMG120404R-S @ * 0.4 |12.7|4.76|5.16
04L-S o0 0.4 |12.7|4.76|5.16
08R-S ® * 0.8 |12.7|4.76|5.16
08L-S [ ) 0.8 |12.7|4.76|5.16

0.15
TH CNMG120408-TH * 0.8 |12.7|4.76|5.16
‘ 12-TH * 1.2 [12.7|4.76|5.16
(]
<
g 0.3 °
s &
‘O
'2 SH CNMG120408-SH o0 0.8 |12.7|4.76|5.16
2 12-SH o0 1.2 (12.7/4.76|5.16
£ 16-SH o0 1.6 [12.7|4.76|5.16
‘€ CNMG160612-SH * 1.2 [15.875/6.35|6.35
] 16-SH * * 1.6 [15.875/6.35|6.35
04y CNMG190612-SH * % 1.2 [19.05/6.35|7.93
ﬁg 16-SH * * 1.6 [19.05/6.35/7.93
@ : Nouveau

% : Prochainement disponible (2022)
@ : Engamme
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® : Coupe continue
€ : Coupe interrompue

Plaquettes ﬂégatlves * : Coupe aux chocs

- Aciers | e lex| ®
D N M Inox e loc % RE
l Fontes é
o Ao/ B
Losange, 55 ) -
S | Superalliages C
avec trou Wy Aciers.
trempés
5 Nuances Dimension (mm)
E Brise- Désignation 7o) ﬁ £
S | copeaux Lo
< 33 RE|IC| S | D1
SF DNMG150404-SF o0 0.4 |12.7|4.76|5.16
08-SF o0 0.8 [12.7|4.76|5.16
‘ DNMG150604-SF o0 0.4 [12.7]6.35/5.16
08-SF o0 0.8 [12.7(6.35|5.16
5 SS DNMG110404E-SS * 0.4 (9.525/4.76|3.81
Zg 08E-SS * 0.8 [9.525(4.763.81
i DNMG150404-SS 00 0.4 [12.7|4.76|5.16
08-SS 00 0.8 [12.7(4.76|5.16
‘ 12-SS * @ % 1.2 |12.7|4.76|5.16
r_ﬁ DNMG150604-SS o000 0.4 |12.7|6.35|5.16
08-SS o000 0.8 |12.7|6.35|5.16
12-SS o000 1.2 |12.7/6.35|5.16
™ DNMG150404-TM * * %k 0.4 |12.7|4.76|5.16
08-TM * k& 0.8 [12.7|4.76|5.16
‘ 12-TM * k& 1.2 |12.7|4.76|5.16
02 16-TM * k Kk 1.6 |12.7|4.76|5.16
T
SM DNMG110404E-SM | % * 0.4 (9.525/4.76|3.81
08E-SM | % % 0.8 [9.525(4.763.81
DNMG150404-SM o000 0.4 [12.7|4.76|5.16
S 08-SM (@@ @ 0.8 12.7|4.76|5.16
= ‘ 12SM (@ @ ® 1.2[12.7]4.76|5.16
-“é' 025y DNMG150604-SM  |® @ * 0.4 |12.7/6.35/5.16
3 = 08-SM o000 0.8 [12.7/6.35|5.16
12-SM o000 1.2 |12.7/6.35|5.16
SDM DNMG150404-SDM (@ ® @ 0.4 [12.7|4.76|5.16
08-SDM (@ @ © 0.8 |12.7|4.76|5.16
12-SDM @ @ © 1.2 [12.7/4.76|5.16
o DNMG150604-SDM (@ ® @ 0.4 |12.7|6.35|5.16
o 08-SDM (@ @ @ 0.8 [12.7/6.35|5.16
*“F.%ig 12-SDM @ @ @ 12 12.7/6.35/5.16

@ : Nouveau
% : Prochainement disponible (2022)
@ : Engamme
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T6200 & AHG200

® : Coupe continue
€ : Coupe interrompue

Plaguettes negatives  : Goupe aux chocs

Bl Aciers | e lex =
M Inox ® oc| RE
Fontes é
Losange, 55° OfFeLIX N
S  Superalliages C
avec trou -

H

trempés
5 Nuances Dimension (mm)
E Brise- Désignation 0 ﬁ £
S | copeaux Lo
Q o L I
< F << RE|IC | S |D1
S DNMG150404R-S o0 0.4 |12.7|4.76|5.16
04L-S [ N 0.4 |12.7|4.76|5.16
c 08R-S [ N 0.8 (12.7|4.76|5.16
;g 08L-S o0 0.8 [12.7(4.76|5.16
& ‘ DNMG150604R-S o0 0.4 |12.7/6.35/5.16
E 0.15 04L-S ) 0.4 |12.7/6.35/5.16
* o 08R-S 0 0.8 [12.7/6.35/5.16
08L-S [ 0.8 |12.7|6.35|5.16
o SH DNMG150408-SH o0 0.8 [12.7|4.76|5.16
So 12-SH ®0 1.2 [12.7/4.76|5.16
*§'§ @ 16-SH [ ) 1.6 [12.7]4.76|5.16
T8 04 DNMG150608-SH LK 0.8 |12.7|6.35|5.16
§‘° ’F\%? 12-SH o0 1.2 [12.7]6.35/5.16

- Aciers RE

M Inox e

SN e
Fontes |
l ;\lon- k © 1
@ Carrée, 90° erreux z D1
S  Superalliages IC
avec trou W Aciers e
trempés
5 Nuances Dimension (mm)
b= Brise- 0 19
.8 rise Designation w g
S | copeaux Lo o
Qo © I I
< F << RE|IC | S |D1
SF SNMG120404-SF o0 0.4 |12.7|4.76|5.16
. 08-SF o0 0.8 [12.7|4.76|5.16
N?
c
k)
E SS SNMG120404-SS o0 o0 0.4 |12.7|4.76|5.16
08-SS o000 0.8 [12.7|4.76|5.16
- 12-SS o000 1.2 (12.7|4.76|5.16

@ : Nouveau
@ : Engamme
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® : Coupe continue
€ : Coupe interrompue

Plaquettes négatlves % : Coupe aux chocs

S - Aciers | e lex %
N ‘
M Inox ® 0C X YN
Fontes ’ | ?‘S*\
Non- K @ 4
@ Carrée, 90° feretix . D1
Superalliages IC
avec trou Aciers e ]
H trempés
5 Nuances Dimension (mm)
g Brise- 0 10
.g rise Désignation w 8§
S | copeaux Lo
Q o I I
< << RE|IC | S | D1

SM SNMG120408-SM o000 0.8 |12.7|4.76|5.16

12-SM o000 1.2 (12.7|4.76|5.16
0.25 ;
é
SDM SNMG120408-SDM (@ ® @ 0.8 [12.7|4.76|5.16
12-SDM @ o @ 1.2 [12.7|4.76|5.16
0.2
%é’
All-round SNMG150612 * 1.2 |15.875/6.35|6.35
c SNMG190612 * 1.2 [19.05/6.357.93
k)
€
$ | .02
ﬁi’

SA SNMG120404-SA [ 3 N ) 0.4 [12.7|4.76|5.16
08-SA [ N N ) 0.8 [12.7|4.76|5.16

- 12-SA o000 1.2 [12.7|4.76|5.16

)

S SNMG120404R-S o0 0.4 |12.7|4.76|5.16
04L-S [ ) 0.4 |12.7|4.76|5.16
08R-S o0 0.8 [12.7|4.76|5.16
08L-S o0 0.8 [12.7|4.76|5.16

0.15
SH SNMG120408-SH o0 0.8 [12.7|4.76|5.16
'2 12-SH o0 1.2 [12.7|4.76|5.16
o2 SNMG150612-SH * % 1.2 [15.875/6.35|6.35
£ § 16-SH * * 1.6 [15.875/6.35(6.35
= " SNMG190612-SH * * 1.2 [19.05(6.35|7.93
& g 16-SH * * 1.6 [19.056.35)7.93

@ : Nouveau
% : Prochainement disponible (2022)
@ : Engamme
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: Coupe continue

T6200 & AHG200 e

P|aquett88 ﬂégatIVGS : Coupe aux chocs

TN - Aciers € C¥ RE S
M Inox ® loc = y =
l Fontes /\
Non- T —
Triangulaire, 60° s ::::;ages O e
avec trou H Aciers, IC
trempés
5 Nuances Dimension (mm)
_S Brise- Designation 7o) § §
S | copeaux oL oo
o © I I
< << RE|IC| S | D1
SF TNMG160404-SF o0 0.4 9.525|4.76|3.81
08-SF o0 0.8 [9.525|4.76|3.81
A 12-SF X 1.2 0.525/4.76/3.81
g 5SS TNMG110404E-SS * * 0.4 |6.35|4.76|2.26
Zg 08E-SS * * 0.8 |6.35|4.76|2.26
ic TNMG160404-SS o000 0.4 9.525|4.76|3.81
08-SS o000 0.8 [9.525|4.76|3.81
12-SS ® 0 x 1.2 9.525/4.76|3.81
TNMG220404-SS * %k ok 0.4 |12.7|4.76|5.16
Ff 08-SS * * * 0.8 |12.7/4.76|5.16
12-SS * K k& 1.2 [12.7|4.76|5.16
SM TNMG110404E-SM |k % 0.4 |6.35|4.76|2.26
08E-SM |k * 0.8 |6.35|4.76|2.26
TNMG160404-SM o000 0.4 9.525/4.76(3.81
08-SM [ 3 ) 0.8 [9.5254.76|3.81
0.25 12-SM o0 0 1.2 0.525/4.76|3.81
’%égz TNMG220408-SM * Kk Kk 0.8 [12.7|4.76|5.16
12-SM * * Kk 1.2 [12.7|4.76|5.16
SDM TNMG160404-SDM (@ ® © 0.4 9.525(4.76|3.81
08-SDM (@ @ © 0.8 9.525|4.76|3.81
A 12-SDM (@ @ © 1.2 9.525/4.76|3.81
02
S
All-round TNMG220412 * 1.2 [12.7|4.76|5.16
s 16 * 1.6 [12.7|4.76|5.16
=
'E 0.2
SA TNMG160404-SA [ X N ) 0.4 9.525(4.76|3.81
08-SA [ N N ) 0.8 [9.5254.76|3.81
A 12-SA X)) 1.2 9.525/4.76|3.81
TNMG220408-SA * % k 0.8 |12.7|4.76|5.16
s 12-SA * K Kk 1.2 [12.7|4.76|5.16
S TNMG160404R-S [ N} 0.4 9.525|4.76|3.81
04L-S [ ) 0.4 9.525|4.76|3.81
08R-S [ ) 0.8 [9.5254.76|3.81
A 08L-S o0 0.8 [9.525/4.76|3.81
TNMG220404R-S * * 0.4 |12.7|4.76|5.16
=018y 04L-S * * 0.4 [12.7]4.76/5.16
Fﬁ% 08R-S * * 0.8 [12.7|4.76|5.16
08L-S * 0.8 |12.7|4.76|5.16

@ : Nouveau
% : Prochainement disponible (2022)
@ : Engamme

12 T6200&AH6200



® : Coupe continue
€ : Coupe interrompue

Plaquettes négat|ves % : Coupe aux chocs

- Aciers | e lex %
VN M Inox o ec| ¥ REE
Fontes —
l Non- ‘0’ Era
Losange, 35° feretix ic|
S  Superalliages
avec trou Wy Aciers
trempés
5 Nuances Dimension (mm)
% | Brise- © 19
8 rse Désignation 0 Q8
S | copeaux Lo
Q © L I
< F << RE|IC | S |D1
SF VNMG160404-SF o0 0.4 9.525/4.76|3.81
08-SF o0 0.8 9.525(4.76|3.81
c
2
E SS VNMG120404E-SS | % % * 0.4 |7.15|4.76|3.81
08E-SS * %k ok 0.8 |7.15 |4.76|3.81
o VNMG160404-SS o000 0.4 |9.5254.76|3.81
08-SS o000 0.8 (9.5254.76|3.81
Ff 12-SS * @ % 1.2 19.525(4.76/3.81
™ VNMG160404-TM * 0.4 9.525/4.76|3.81
*F:%%P
SM VNMG120404E-SM | % * * 0.4 |7.15 |4.76|3.81
S 08E-SM | % * % 0.8 |7.15(4.76|3.81
£ ‘ VNMG160404-SM @ ® ® 0.4 9.525(4.76(3.81
= 0.5 08-SM 00 0.8 9.525/4.76|3.81
3 S 12-SM o000 1.2 9.525/4.76|3.81
SDM VNMG160404-SDM (@ © @ 0.4 9.525|4.76(3.81
08-SDM (@ @ © 0.8 9.525(4.76|3.81
‘ 12-SDM (@ @ @ 1.2 [0.525(4.763.81
0.2
“%é’
@ : Nouveau

% : Prochainement disponible (2022)
@ : Engamme

Tungaloy.fr 13



® : Coupe continue

T6200 & AHG200 e

Plaquettes négat|ves % : Coupe aux chocs

- Aciers € G RE
WN M Inox ® ocC a \§.;
Fontes
. o l o 46; D1
Trlgone, 80 S  Superalliages IC
avec trou H  Aciers.
trempés
5 Nuances Dimension (mm)
E Brise- Designation 7o) § §
S | copeaux oL ©®©
Qo ©o L I
< F << RE|IC | S |D1
SE WNMG060404-SF * * 0.4 (9.5254.76|3.81
08-SF * * 0.8 9.525|4.76|3.81
WNMG080404-SF o0 0.4 [12.7]4.76|5.16
08-SF o0 0.8 [12.7|4.76|5.16
< Q.‘P
Zg SS WNMGO060404E-SS * * 0.4 9.525(4.76|3.81
i 08E-SS * * 0.8 [9.525/4.76(3.81
12E-SS * % 1.2 9.525/4.76/3.81
WNMGO080404-SS [ N N ) 0.4 [12.7|4.76|5.16
08-SS o000 0.8 |12.7|4.76|5.16
FI 12-SS *x @ % 1.2 [12.7|4.76|5.16
™ WNMG080404-TM * %k k 0.4 [12.7|4.76|5.16
08-TM * % & 0.8 [12.7|4.76|5.16
12-TM * % ok 1.2 [12.7|4.76|5.16
16-TM * k% 1.6 [12.7|4.76|5.16
0.2 ¥°
SM WNMGO060404E-SM | % * 0.4 (9.5254.76|3.81
08E-SM | % % 0.8 9.525(4.76|3.81
12E-SM | % * 1.2 9.525/4.76|3.81
WNMG080404-SM [ N N ) 0.4 [12.7|4.76|5.16
c 025 08-SM ([ N N ) 0.8 |12.7|4.76|5.16
:% 'Ft'ég 12-SM e @ @ 1.2 [12.7|4.76|5.16
E SDM WNMG080404-SDM (@ @ © 0.4 [12.7|4.76|5.16
* 08-SDM (@ @ © 0.8 [12.7]4.76|5.16
‘ 12-SDM (@ @ ® 1.2 [12.7]4.76|5.16
02
[S
SA WNMG080408-SA [ 3 N ) 0.8 12.7|4.76|5.16
a 12-SA o000 1.2 [12.7|4.76|5.16
; é
o TH WNMG080408-TH * 0.8 |12.7|4.76|5.16
7 -
€5
<3
§~® =
5

@ : Nouveau
% : Prochainement disponible (2022)
@ : En gamme

14 T6200&AH6200



Plaguettes négatives

® : Coupe continue
€ : Coupe interrompue
*# : Coupe aux chocs

-Aciers
M Inox
Fontes
;\lon-
Trigone, 80° S
9 ’ S  Superalliages
avec trou 4 Aciers,

trempés

RE
Pt
A@n '31

IC

5 Nuances Dimension (mm)
b= Brise- 0 19
.8 rise Designation w g
S | copeaux Lo ®
Qo © I I
< << RE|IC | S | D1
SH WNMGO080408-SH ( N ] 0.8 [12.7|4.76|5.16
12-SH [ N} 1.2 [12.7|4.76|5.16

Semi-finition a
ébauche

200|

Plaguettes positives

@ : Nouveau
@ : En gamme

® : Coupe continue
€ : Coupe interrompue
*# : Coupe aux chocs

- Aciers
M Inox

Losange, 80° l Eg:tes 76_ 5
aveotrou [l i o~ H
Positive 7° - -

H trempés

s Nuances Dimension (mm)
E Brise- Designation 0 é’ §

S | copeaux Lo o©

Q ©o L I

< << RE|IC| S |D1

PF CCMT060204-PF * 0.4 |6.35|2.38| 2.8

s

-

[T

0.2
o |PSS CCMTO060204-PSS (@ @ © 0.4 |6.35/2.38| 2.8
E 08-PSS * @ % 0.8 |6.35(2.38| 2.8
e CCMT09T304-PSS (@ ® ® 0.4 19.5253.97| 4.4
%%‘ 08-PSS 00 0.8 9.525/3.97| 4.4
gg CCMT120404-PSS | * * % 0.4 [12.7|4.76| 5.5
SU 0.15 08-PSS |* % % 0.8 [12.7|4.76| 5.5
Z 2 12-PSS | * * % 1.2 [12.7|4.76| 5.5
[T
PS CCMT060202-PS o000 0.2 |6.35|2.38| 2.8

c 04-PS o000 0.4 (6.35|2.38| 2.8
;f:3 08-PS [ N N ) 0.8 |6.35(2.38| 2.8
& CCMT09T302-PS |® @ ® 0.2 9.5253.97| 4.4
£ ° 04-PS oe0o 0.4 [9.5253.97| 4.4
. 08-PS o0 0 0.8 (0.525/3.97| 4.4
_5 Fﬁk CCMT120404-PS * k% 0.4 [12.7|4.76| 5.5
E = 08-PS * Kk % 0.8 [12.7|4.76| 5.5
= 12-PS * % & 1.2 [12.7|4.76| 5.5

@ : Nouveau
% : Prochainement disponible (2022)
@ : Engamme

Tungaloy.fr
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T6200 & AHG200

® : Coupe continue
€ : Coupe interrompue

Plaquettes positives *  Coupe aux chocs

Bl Aciers | ¢ [ex| =
M Inox o ec| ¥ RE s
Fontes S ! 5
Losange, 80 l e f O E .
@ avec trou EITENES N~ 1R

Positive 70 | o seees .
H trempés
5 Nuances Dimension (mm)
g Brise- 0 19
8 rise Désignation 0 Q8
S | copeaux T 88
Q © L I
< F << RE|IC | S |D1
PM CCMT060204-PM o000 0.4 |6.35/2.38| 2.8
08-PM o000 0.8 |6.35/2.38| 2.8
CCMTO09T304-PM ( N N J 0.4 [9.525/3.97| 4.4
08-PM [ N N ) 0.8 (9.525(3.97| 4.4
12-PM * K k& 1.2 9.525/3.97| 4.4
5 0.15 CCMT120408-PM * % * 0.8 [12.7|4.76| 5.5
= i ;iw 12-PM [k % % 1.2 [12.7]4.76] 5.5
€
S 124 CCMTO060208-24 * 0.8 |6.35(2.38| 2.8
CCMTO09T308-24 * 0.8 (9.525(3.97| 4.4
0.2
)

PBl Aciers | ¢ lex| =
M Inox ® oc % RE 5
JE
o Fontes ] —
Losange, 80 Non- O al w
Q avec trou 8 =

. S | Superalliages IC 4
Positive 11° H  Aciers,
trempés
g Nuances Dimension (mm)
5 Brise- . ) 0 1
kS Designation o N
5 | copeaux -~ 39
< Sz
<< RE|IC | S |D1
29 PSS CPMT080204-PSS * K & 0.4 |7.94|2.38| 3.4
%8 08-PSS | % % * 0.8 |7.94|2.38| 3.4
o
o g CPMT090304-PSS (@ @ @ 0.4 9.5253.18| 4.4
s 08-PSS |® @ * 0.8 [9.525/3.18| 4.4
3§§ 0.15
s )
L+ |PS CPMT080202-PS * kK 0.2 |7.94|2.38| 3.4
%C 04-PS * %k 0.4 [7.94|2.38| 3.4
[72]
.2 08-PS * %k ok 0.8 [7.94|2.38| 3.4
SE CPMT090304-PS "X 0.4 9.525/3.18| 4.4
= 5 08-PS o000 0.8 9.525/3.18| 4.4
w S
PM CPMT060204-PM * %k 0.4 [6.35|2.38| 2.8
é 08-PM * * 0.8 |6.35/2.38| 2.8
;g CPMT090304-PM o000 0.4 9.525/3.18| 4.4
= 08-PM XX 0.8 [9.525/3.18| 4.4
@
@ : Nouveau

% : Prochainement disponible (2022)
@ : Engamme

16 T6200&AH6200



Plaguettes positives

® : Coupe continue
€ : Coupe interrompue
* : Coupe aux chocs

Bl Aciers | ¢ lex| =
D M Inox o oc RE s
° Fontes ) =
Losange, 55 N ‘@ 5‘0
avec trou ferreux iﬁ 2
. ° S | Superalliages
Positive 7 Aciers
H trempés
5 Nuances Dimension (mm)
5 Brise- 0 19
.g rise Désignation w 8§
S | copeaux T 88
Q o I I
< << RE|IC | S |D1
PF DCMT070204-PF * 0.4 |6.35|2.38| 2.8
08-PF * 0.8 |6.35|2.38| 2.8
|
=
w 02 Y
)
29 PSS DCMT070204-PSS o000 0.4 |6.35/2.38| 2.8
53 08-PSS |k * * 0.8 |6.35(2.38| 2.8
ﬁg ° DCMT11T304-PSS (@ @ @ 0.4 [0.525/3.97 4.4
o 08-PSS (@ @ @ 0.8 0.5253.97| 4.4
25 — < 12-PSS | % % % 1.2 0.5253.97| 4.4
% =
_5 PS DCMT070202-PS * * 0.2 (6.35|2.38| 2.8
= 04-PS o000 0.4 6.35(2.38 2.8
E DCMT11T302-PS "X X 0.2 0.525/3.97| 4.4
@ 04-PS o000 0.4 9.525/3.97| 4.4
e 08-PS (3 ) 0.8 [9.525(3.97| 4.4
2 & 12-PS * * k& 1.2 9.5253.97| 4.4
iE
PM DCMT070204-PM [ N N ) 0.4 |6.35|2.38| 2.8
08-PM * K & 0.8 |6.35(2.38| 2.8
° DCMT11T304-PM |(@ @ @ 0.4 19.525/3.97| 4.4
o5 08-PM o0 o0 0.8 [9.525(3.97| 4.4
s % 12-PM % * % 1.2 [0.525(3.97| 4.4
5
é 24 DCMT11T308-24 * 0.8 (9.525(3.97| 4.4
‘S
0.2
o

@ : Nouveau
% : Prochainement disponible (2022)
@ : Engamme

Tungaloy.fr 17



® : Coupe continue

T6200 & AHG200

Plaquettes positives *  Coupe aux chocs

S C Bl Aciers | ¢ [ex| =
M Inox ® oc ¥ RE S
Fontes ~
Carrée, 90° l T ©\ =i
ferreux N o }'o\
4

© ave? .trou S  Superalliages IC
Positive 7° ere b
H trempés

5 Nuances Dimension (mm)
g Brise- 0 10

.g rise Désignation w 8§

S | copeaux Lo

Q © L I

< << RE|IC | S | D1
B PS SCMT09T304-PS o000 0.4 |9.525|3.97| 4.4
£ 08-PS 'YX 0.8 [9.5253.97| 4.4
28 SCMT120404-PS * % * 0.4 [12.7/4.76| 5.5
gg 08-PS * * *k 0.8 [12.7]4.76| 5.5
i S

SCMT09T304-PM ( M N ) 0.4 9.525|3.97| 4.4

5 08-PM % @ % 0.8 [0.525/3.97| 4.4
z SCMT120408-PM |k * * 0.8 [12.7|4.76| 5.5
é 12-PM * K k& 1.2 [12.7|4.76| 5.5
[0

»n

S P - Aciers € |C¥
M Inox ® oc ¥ RE S
Fontes ~
Carrée, 90° Mo ©\ =TT
ferreux o °
( ) avec trou N 3{,_
|

. S | Superalliages c
Positive 11° W Aciers. C,
trempés

Dimension (mm)

g Nuances

5 Brise- 0 10

.S rise Designation v

3 | copeaux Leo

Q o I I

< << RE|IC | S | D1
N PS SPMTO090304-PS * %k 0.4 9.5253.18| 4.4
g 08-PS * * * 0.8 9.525/3.18| 4.4
258 = SPMT120404-PS * * * 0.4 [12.7]4.76] 5.5
§§ 08-PS *x * Kk 0.8 [12.7|4.76| 5.5
=

i S

@ : Nouveau
% : Prochainement disponible (2022)
@ : En gamme
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® : Coupe continue
€ : Coupe interrompue

Plaquettes pOS|t|VeS % : Coupe aux chocs

T C Bl Aciers | ¢ lex| =
M Inox ® oC| ¥
Fontes
Triangulaire, 60° l Pe?pe-ux o
ave(_: jtrou S  Superalliages ~
Positive 7° Aciers
H trempés

5 Nuances Dimension (mm)

E Brise- Désignation 0 § §

S | copeaux Lo

Qo © L I
< F << RE|IC | S D1
PS TCMT110202-PS * k% 0.2 |6.35(2.38| 2.8
c 04-PS o000 0.4 |6.35/2.38| 2.8
2 08-PS o0 0.8 |6.35/2.38| 2.8
:-% TCMT110302-PS * k& 0.2 6.35/3.18| 2.8
'g 04-PS * & %k 0.4 |6.35(3.18| 2.8
o 08-PS * * * 0.8 |6.353.18| 2.8
5 rﬁygf TCMT16T302-PS * k& 0.2 9.525/3.97| 4.4
£ 04-PS XX 0.4 9.525/3.97| 4.4
= 08-PS 00 0.8 [0.525/3.97| 4.4
PM TCMT110202-PM * K k& 0.2 [6.35|2.38| 2.8
04-PM ( 3 N J 0.4 (6.35|2.38| 2.8
08-PM ® 0 % 0.8 [6.35|2.38| 2.8
S TCMT110302-PM * * * 0.2(6.35/3.18| 2.8
= 04-PM % % % 0.4 6.35/3.18| 2.8
E 0.15 08-PM * K k& 0.8 |6.35(3.18| 2.8
3 "\tﬁluf TCMT16T304-PM @ @ @ 0.4 9.525(3.97| 4.4
08-PM o000 0.8 [9.525/3.97| 4.4
12-PM * k% 1.2 (0.525/3.97| 4.4

@ : Nouveau
% : Prochainement disponible (2022)
@ : Engamme
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T6200 & AHG200

® : Coupe continue
€ : Coupe interrompue

Plaquettes positives *  Coupe aux chocs

TP Bl Aciers | ¢ [ex| =
M Inox ® oC| ¥
l Fontes
Triangulaire, 60° fNegpéux o
avec trou S  Superalliages -
Positive 11° H {\rgir%;)sés
5 Nuances Dimension (mm)
E Brise- Désignation 7o) § §
S | copeaux Lo ©
Qo © L I
< << RE|IC | S |D1
2 |PSS TPMT090204-PSS ® 0 X 0.4 |5.56(2.38| 2.5
3 08-PSS *x @ % 0.8 |5.562.38| 2.5
5 TPMT110204-PSS ( N N J 0.4 (6.35|2.38| 2.8
@ 08-PSS |k K K 0.8 |6.35(2.38| 2.8
;c:'> TPMT110304-PSS (@ @ @ 0.4 |6.35/3.18] 3.4
o 08-PSS |k * X 0.8 |6.35/3.18| 3.4
2 TPMT130304-PSS (@ @ @ 0.4 |7.94|318] 3.4
E - 08-PSS |* @ % 0.8 |7.94|318| 3.4
< ~ TPMT16T304-PSS o0 o0 0.4 9.525/3.97| 4.4
ZE- 08-PSS ® 0 X 0.8 9.525/3.97| 4.4
L
PS TPMT090202-PS o000 0.2 |5.56|2.38| 2.5
04-PS o000 0.4 |5.56|2.38| 2.5
08-PS o000 0.8 |5.56|2.38| 2.5
S TPMT110202-PS * * % 0.2 |6.35(2.38| 2.8
= 04-PS XX 0.4 6.35/2.38| 2.8
E a 08-PS * * * 0.8 |6.35/2.38| 2.8
o TPMT110304-PS o0 0 0.4 |6.35/3.18| 3.4
p 08-PS * Kk Kk 0.8 |6.35/3.18| 3.4
2 5~ TPMT130304-PS (LX) 0.4 |7.94/3.18| 3.4
= - 08-PS XX 0.8 |7.94]3.18] 3.4
TPMT16T304-PS ( 2 N J 0.4 [9.525/3.97| 4.4
08-PS o0 0 0.8 [9.525/3.97| 4.4
PM TPMT090204-PM o000 0.4 (5.56|2.38| 2.5
08-PM * @ % 0.8 |5.56(2.38| 2.5
TPMT110204-PM ( N N J 0.4 (6.35|2.38| 2.8
08-PM * K k 0.8 |6.35|2.38| 2.8
S TPMT110304-PM o0 0 0.4 |6.35/3.18| 3.4
g 08-PM * * * 0.8 [6.35/3.18] 3.4
%— TPMT130304-PM ( N N J 0.4 |7.94|3.18| 3.4
3 0.15 08-PM o000 0.8 |7.94(3.18| 3.4
W@JJT TPMT16T304-PM o000 0.4 (0.525/3.97| 4.4
08-PM o0 0 0.8 [9.525/3.97| 4.4
12-PM * K & 1.2 9.525/3.97| 4.4

@ : Nouveau
% : Prochainement disponible (2022)
@ : En gamme
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® : Coupe continue
€ : Coupe interrompue

Plaquettes pOS|tlveS % : Coupe aux chocs

Bl Aciers | ¢ lex| =
M Inox o oc RE
Fontes 3 S
erreux i
avec trou 1IC| O ;fo

ore S | Superalliages
Positive 5° Aciers

trempés
5 Nuances Dimension (mm)
g Brise- 0 19
.g rise Désignation w 8§
S | copeaux T 88
Q o I I
< << RE|IC | S | D1
29 PSS VBMT110304-PSS [ N N ) 0.4 |6.35/3.18| 2.8
23 08-PSS [ N N ) 0.8 |6.35(3.18| 2.8
o <3 VBMT160404-PSS (@ ® ® 0.4 9.525(4.76 4.4
e
5% s 08-PSS @ @ @ 0.8 9.525/4.76| 4.4
£8 )
LG
_5 PS VBMT110302-PS * %k 0.2 |6.35/3.18| 2.8
g 04-PS X 0.4 6.35/3.18| 2.8
ho 08-PS o000 0.8 |6.35/3.18| 2.8
£ <’
e VBMT160402-PS * * %k 0.2 9.525/4.76| 4.4
e = 04-PS o0 o0 0.4 9.525/4.76| 4.4
2 - 08-PS o0 0 0.8 [0.525/4.76 4.4
(=
£

- Aciers | e |ex| ®
M Inox ® oC| ¥ RE
° Fontes
Losange, 35 l Nom: _Sﬂ
avec trou femeux c 51&0
S  Superalliages I~

Positive 7°

H ﬁ%i%;)sés

s Nuances Dimension (mm)
kS Brise- 0 1

,S rise Designation w

S | copeaux oo

o ©I I

< << RE|IC | S |D1
20 PSS VCMT110304-PSS [ 2 N ) 0.4 |6.35/3.18| 2.8
23 08-PSS *x ® 0 0.8 |6.35/3.18| 2.8
-33 e VCMT160404-PSS (@ @ @ 0.4 19.5254.76| 4.4
gg s 08-PSS o000 0.8 [9.525/4.76| 4.4
28 ’F%g
wo
. |PS VCMT110302-PS * Kk ok 0.2 6.35|3.18| 2.8
§c 04-PS X 0.4 |6.35(3.18| 2.8
e o 08-PS * @ % 0.8 |6.35/3.18| 2.8
EE VCMT160404-PS o000 0.4 9.525/4.76| 4.4
z rﬁyg* 08-PS o000 0.8 [9.5254.76 4.4
[T

@ : Nouveau
: Prochainement disponible (2022)
: En gamme
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T6200 & AHG200

B EXEMPLES PRATIQUES

Piéce usinée Partie de tuyau Piéce de machine
Plaquette DNMG150408-SM TNMG160408-SM
Nuance T6215 T6215

Matériau usiné

SUS304 / X5CrNi18-9

SUS304 / X5CrNi18-9

La nuance T6215 a permis de doubler la durée de vie
et de minimiser l'usure en entaille, ce qui constituait
un défi majeur avec la nuance concurrente.

g Vitesse de coupe : Vc (m/min) 150 200
2o Avance : f (mm/tour) 0.3 0.3
2 %‘ Prof. de passe :ap (mm) 3 2.5
'g [ Usinage Chariotage Copiage
© | Arrosage Liquide Liquide
3 2 230
(9 (9 ‘
g g 200 [
2o 2
(] (]
3 ° B 100 [+ (R -~~~
Résultats 3 8
F 5
a a
0
TE215 Concurrent Te215 Concurrent

La nuance T6215 a permis de multiplier par 1,5 la
durée de vie et d'éliminer la déformation plastique.
La nuance a également amélioré I'état de surface et a
assuré la sécurité du processus.

Piéce usinée

Piece de générateur

Piece de machine

0
AHG235 concurrent

La nuance T6235 a permis de doubler la durée de vie et
de sécuriser le processus. Elle a éliminé la défaillance
de la plaquette lors des coupes interrompues.

Plaquette CNMG120408-SH CNMG120412-SM
Nuance AH6235 AH6235
SUS410/ X12Cr13 SUS304 / X5CrNi18-9
Matériau usiné
g Vitesse de coupe : Vc (m/min) 70 80
2 Avance : f (mm/tour) 0.15 0.2
2 %‘ Prof. de passe : ap (mm) 2-4 1.5
'g ©| Usinage Dressage de face (aux chocs) Dressage de face (aux chocs)
O | Arrosage Liquide Liquide
1 __ 30
Q ]
8 3 20
= =3
© 05 o
> >
. 3 3 10
Résultats s °
Y @
=3 =3
a a

0
AHG23% cConcurrent

La nuance T6235 a permis de multiplier par 1,2 la durée
de vie et de réduire considérablement I'écaillage et la
fracture des arétes.

T6200&AH6200




Piéce usinée

Piéce de joint

Piéce de vanne a bille

Plaquette

CNMG120404-SM

CNMG120408-SM

Nuance

AH6225

AH6225

Matériau usiné

SUS304 / X5CrNi18-9

SUS304 / X5CrNi18-9

0
AHG22% Concurrent

La nuance AH6225 a doublé la durée de vie et réduit
significativement les défaillances prématurées de la
plaquette. Elle aide le client a gagner en productivité.

g Vitesse de coupe : Vc (m/min) 90 150
2o Avance : f (mm/tour) 0.2 0.2
2 %‘ Prof. de passe :ap (mm) 1 1.5
'g [ Usinage Chariotage Chariotage
© | Arrosage Liquide Liquide

:'a;‘°° 5

(9 (9

o [8]

= =

2 50 [ 2

[0} (0]

kel o

Résultats 3 3
5 5
a a

vie telle que les défaillances prématurées de la plaquette.
Elle a permis également une durée de vie stable de 20
pieces par aréte.

Piéce usinée

Piece d'accouplement

Piéce de machine

Plaquette

TNMG160408-SM

VNMG160404-SF

Nuance

AH6225

AH6225

Matériau usiné

Super duplex Aciers inoxydables

SUS440 (Martensite Aciers inoxydables)

0
AHG225 concurrent

La nuance AH6225 a réduit de maniére significative
l'usure en entaille et a augmenté la durée de vie a 100
piéces par aréte : elle dépasse la durée de vie requise
de 60 piéces par aréte.

g Vitesse de coupe : Vc (m/min) 150 110
2 Avance : f (mm/tour) 0.25 0.1
2 %‘ Prof. de passe : ap (mm) 1 0.5
'g ©| Usinage Chariotage Chariotage
O | Arrosage Liquide Liquide
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0
AHG22%5 cConcurrent

La nuance AH6225 a doublé la durée de vie et permet a
I'utilisateur de gagner en productivité.
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Tungaloy Corporation

Tungaloy America, Inc.

Tungaloy Canada

Tungaloy de Mexico S.A.

Tungaloy do Brasil Ltda.

Tungaloy Germany GmbH

Tungaloy France S.A.S.

1 rue de la Terre de feu
91940 Les Ulis, France
+33-1-6486-4300

Fax: +33-1-6907-7817
www.tungaloy.fr

Tungaloy ltalia S.r.l.

Tungaloy Czech s.r.o.

1 Member IMC Group I '

Tungaloy Scandinavia AB

Tungaloy Rus, LLC

Tungaloy Polska Sp. z o.0.

Tungaloy U.K. Ltd

Tungaloy Hungary Kft

Tungaloy Turkey

Tungaloy Benelux b.v.

Tungaloy Croatia

Tungaloy Cutting Tool
(Shanghai) Co.,Ltd.

Tungaloy Cutting Tools
(Taiwan) Co.,Ltd.

www.tungaloy.fr

Tungaloy Cutting Tools
(Thailand) Co.,Ltd.

Tungaloy Singapore (Pte.), Ltd.

Tungaloy Vietham

Tungaloy India Pvt. Ltd.

Tungaloy Korea Co., Ltd

Tungaloy Malaysia Sdn Bhd

Tungaloy Australia Pty Ltd

PT. Tungaloy Indonesia

Tungaloy Ibérica S.L.

(\ FIND US ON THE CLOUD!
(\ S machiningcloud.com
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