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Nuances pour le tournage des aciers 
inoxydables avec une fiabilité élevée

Nuances de tournage pour les aciers inoxydables





ACCELERATED TURNING & THREADING

TUNGALOY

TURN

Des nuances de dernières générations pour répondre à tous 
vos défis d'usinage des aciers inoxydables.
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Faible

Une nuance revêtue CVD adaptée à l'usinage à 
grande vitesse. Elle offre une résistance élevée à 
l'usure en coupe continue.

Le premier choix pour les aciers inoxydables. 
Une nuance PVD polyvalente aux excellentes 
p e r f o r m a n c e s  d a n s  u n e  l a r g e  g a m m e 
d'applications d'usinage des aciers inoxydables.

Cette nuance assure une fiabilité élevée dans 
l'usinage en coupe interrompues ou avec de 
grandes profondeurs de passe.

Nuance PVD polyvalente

Revêtement enrichi en Ti
- Revêtement PVD épais enrichi en Ti pour une meilleure résistance aux chocs thermiques.
- Réduction des usures en cratère.

Revêtement multicouche nano-structuré à teneur élevée en Ti
La couche extérieure est constituée d'une multicouche nano-structurée à teneur élevée en Ti, rendue possible 
par les dernières technologies de revêtement de Tungaloy. Sa dureté élevée et sa nanostructure confèrent à la 
nuance un bon équilibre de résistance à l'usure et à la rupture, et améliore ainsi la durée de vie et la prévisibilité 
des outils.

Substrat en carbure dédié

AH6225
Grâce à la conductivité thermique élevée du substrat, la chaleur générée pendant l'usinage est dissipée, et 
réduit e�cacement la température sur l'arête de coupe. Cela permet d'assurer la ténacité de l'arête et de 
réduire la déformation plastique de l'arête de coupe. Cette nuance est idéale pour les coupes en continu.

La nuance AH6235 incorpore un substrat résistant qui assure la sécurité du processus pendant les usinages 
interrompus. Ce substrat confère à la nuance une fiabilité accrue pendant les coupes interrompues.
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Nano multicouches Nano multicouches 
avec une teneur élevée avec une teneur élevée 

en Ti en Ti 

Résistance supérieure à l'usure
Dureté accrue de la couche extérieure
- La dureté de la couche extérieure du revêtement réduit considérablement l'usure en dépouille. 

Forte adhérence des couches Al2O3
- Les dernières technologies de revêtement Al2O3 de Tungaloy améliorent l'adhérence du revêtement de la 
nuance et empêche l'écaillage des arêtes de coupe et la délamination du revêtement.

Revêtement épais
- Il o�re une résistance supérieure à l'usure et une longue durée de vie de l'outil.

Couche extérieure Couche extérieure 
duredure

Forte adhérence de la Forte adhérence de la 
couche Alcouche Al22OO33

Revêtement 30% plus Revêtement 30% plus 
épais que les nuances épais que les nuances 

conventionnellesconventionnelles

Aciers inoxydables
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PERFORMANCES D'USINAGE

Temps de coupe (min)

Temps de coupe (min)

Durée de vie relative (%)

Temps de coupe (min)
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: CNMG1204**
: Vc = 150 m/min
: f = 0.3 mm/tour
: ap = 2 mm
: Coupe continue
: Liquide 

: CNMG1204**
: Vc = 240 m/min
: f = 0.3 mm/tour
: ap = 2 mm
: Coupe continue
: Liquide 

: CNMG1204**
: Vc = 200 m/min
: f = 0.3 mm/tour
: ap = 2 mm
: Coupe continue
: Liquide 

Plaquette
Vitesse de coupe
Avance
Prof. de passe
Usinage
Arrosage

Plaquette
Vitesse de coupe
Avance
Prof. de passe
Usinage
Arrosage

Plaquette
Vitesse de coupe
Avance
Prof. de passe
Usinage
Arrosage
Critère

Plaquette
Vitesse de coupe
Avance
Prof. de passe
Usinage
Arrosage

La nuance AH6225 a montré une excellente 
résistance à l'usure en usinage des aciers 
inoxydables austénitiques.

La nuance AH6225 a montré une excellente résistance 
à l'usure en usinage des aciers inoxydables 
martensitiques.

ClassiqueClassique

ClassiqueClassique

ClassiqueClassique

ConcurrentConcurrent

ConcurrentConcurrent

Concurrent AConcurrent A

Concurrent BConcurrent B

Concurrent CConcurrent C

ConcurrentConcurrent

Aciers inoxydables austénitiques 
SUS316L / X2CrNiMo17-12-2

Aciers inoxydables austénitiques 
SUS316L / X2CrNiMo17-12-2

Aciers inoxydables austénitiques 
SUS316L / X2CrNiMo17-12-2

Aciers inoxydables martensitiques
SUS420J2 / X30Cr13

Classique
18 min. Usinage

Classique
3.6 min. d'usinage

Classique
9 minutes d'usinage

Concurrent
18 min. Usinage

Concurrent
3.6 min. d'usinage

Concurrent
9 minutes d'usinage

22 min. Usinage

7.2 min. d'usinage

9 minutes d'usinage

: CNMG1204**
: Vc = 120 m/min
: f = 0.15 mm/tour
: ap = 2 mm
: Coupe aux chocs
: Liquide
: Casse

ClassiqueClassique

Lors de l'usinage des aciers inoxydables 
austénitiques, la nuance T6215 a démontré une 
résistance à l'usure supérieure à vitesse de 
coupe élevée

La nuance AH6235 a o�ert une résistance élevée à la 
rupture en coupe interrompue des aciers inoxydables 
austénitiques..
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SF

SM

SDM

SH

PSS

PS

PM

ISO

SF

T6215 0.5 - 2.5 0.08 - 0.45 140 - 240 160 - 280 80 - 150

AH6225 0.5 - 2.5 0.08 - 0.45 90 - 200 110 - 240 60 - 110

AH6235 0.5 - 2.5 0.08 - 0.45 50 - 150 70 - 170 -

SM

T6215 1 - 4 0.2 - 0.5 140 - 240 160 - 280 80 - 150

AH6225 1 - 4 0.2 - 0.5 90 - 200 110 - 240 60 - 110

AH6235 1 - 4 0.2 - 0.5 50 - 150 70 - 170 -

SDM

T6215 1 - 4 0.2 - 0.5 140 - 240 160 - 280 80 - 150

AH6225 1 - 4 0.2 - 0.5 90 - 200 110 - 240 60 - 110

AH6235 1 - 4 0.2 - 0.5 50 - 150 70 - 170 -

SH

T6215 2 - 6 0.3 - 0.6 140 - 240 160 - 280 80 - 150

AH6225 2 - 6 0.3 - 0.6 90 - 200 110 - 240 60 - 110

AH6235 2 - 6 0.3 - 0.6 50 - 150 70 - 170 -

ISO

PSS

T6215 0.3 - 2 0.08 - 0.3 140 - 240 160 - 280 80 - 150

AH6225 0.3 - 2 0.08 - 0.3 90 - 200 110 - 240 60 - 110

AH6235 0.3 - 2 0.08 - 0.3 50 - 150 70 - 170 -

PS

T6215 0.5 - 2.5 0.08 - 0.3 140 - 240 160 - 280 80 - 150

AH6225 0.5 - 2.5 0.08 - 0.3 90 - 200 110 - 240 60 - 110

AH6235 0.5 - 2.5 0.08 - 0.3 50 - 150 70 - 170 -

PM

T6215 1 - 3 0.15 - 0.3 140 - 240 160 - 280 80 - 150

AH6225 1 - 3 0.15 - 0.3 90 - 200 110 - 240 60 - 110

AH6235 1 - 3 0.15 - 0.3 50 - 150 70 - 170 -

SF

SM
SH

SDM

PM
PSS

PS
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Nouveau

BRISE-COPEAUX

Opération

Opération

Aciers inoxydables
austénitiques 

Aciers inoxydables
austénitiques 

Aciers inoxydables
Ferritiques / martensites 

Aciers inoxydables
Ferritique / martensite 

Aciers inoxydables 
trempés

Aciers inoxydables 
trempés

Brise-

copeaux

Brise-

copeaux

Prof. de passe
ap (mm)

Prof. de passe
ap (mm)

Avance
f (mm/tour)

Avance
f (mm/tour)

Vitesse de coupe : Vc (m/min)

Vitesse de coupe : Vc (m/min)

Avance : f (mm/tour)

Avance : f (mm/tour)
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Pour plaquettes négatives

Pour plaquettes positives

Nuance

Nuance

Finition

Finition

Semi-finition

Finition à
Semi-finition

Ebauche

Semi-finition

Brise-copeaux

Brise-copeaux

Caractéristiques

Caractéristiques

Démontre un excellent contrôle des copeaux à avance élevée et à faible 
profondeur de passe. Idéal pour les opérations de finition des aciers 
inoxydables.

Brise-copeaux 3D pressé à la forme, conçus pour offrir un excellent 
contrôle des copeaux et des efforts de coupe faibles en finition et semi-
finition.

Premier choix pour le tournage des aciers inoxydables. Offre une coupe 
légère et un contrôle des copeaux efficace dans une large gamme de 
conditions de coupe.

Premier choix pour la finition et la semi-finition des aciers inoxydables. Un 
brise-copeaux 3D pressé et une grande acuité d'arête pour un excellent 
contrôle des copeaux.

Nouveau brise-copeaux qui génère de faibles efforts de coupe et 
démontre une excellente résistance à l'usure en entaille et en cratère.

Brise-copeaux pour la semi-finition avec un excellent contrôle des 
copeaux et une sécurité du processus.

Géométrie robuste de l'arête de coupe avec une résistance à la rupture 
élevée pour les coupes moyennes à lourdes. Convient pour les opérations 
d'ébauche ou les coupes interrompues.
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SF CNMG090304-SF 0.4 9.525 3.18 3.81

18
º

CNMG090308-SF 0.8 9.525 3.18 3.81

CNMG120404-SF   0.4 12.7 4.76 5.16

CNMG120408-SF   0.8 12.7 4.76 5.16

CNMG120412-SF   1.2 12.7 4.76 5.16

SS CNMG090404E-SS 0.4 9.525 4.76 3.81

CNMG090408E-SS 0.8 9.525 4.76 3.81

CNMG120404-SS    0.4 12.7 4.76 5.16

CNMG120408-SS    0.8 12.7 4.76 5.16

CNMG120412-SS   1.2 12.7 4.76 5.16

TS CNMG120408-TS 0.8 12.7 4.76 5.16

10
º

TM CNMG090404E-TM 0.4 9.525 4.76 3.81

6º

0.2

CNMG090408E-TM 0.8 9.525 4.76 3.81

CNMG090412E-TM 1.2 9.525 4.76 3.81

CNMG120404-TM 0.4 12.7 4.76 5.16

CNMG120408-TM 0.8 12.7 4.76 5.16

CNMG120412-TM 1.2 12.7 4.76 5.16

CNMG120416-TM 1.6 12.7 4.76 5.16

SM CNMG090404E-SM 0.4 9.525 4.76 3.81

0.25

10
º

CNMG090408E-SM 0.8 9.525 4.76 3.81

CNMG090412E-SM 1.2 9.525 4.76 3.81

CNMG120404-SM    0.4 12.7 4.76 5.16

CNMG120408-SM    0.8 12.7 4.76 5.16

CNMG120412-SM    1.2 12.7 4.76 5.16

CNMG160612-SM 1.2 15.875 6.35 6.35

CNMG160616-SM 1.6 15.875 6.35 6.35

CNMG190612-SM 1.2 19.05 6.35 7.93

CNMG190616-SM 1.6 19.05 6.35 7.93
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Désignation

Aciers

Inox

Fontes
Non-
ferreux
Superalliages
Aciers 
trempés

C : Coupe continue
L : Coupe interrompue
H : Coupe aux chocsPlaquet tes
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Losange, 80°
avec trou

Dimension (mm)
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Nuances

 : Nouveau 
: Prochainement disponible (2022)

 : En gamme

négatives
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SDM CNMG120404-SDM    0.4 12.7 4.76 5.16

0.2

10
º

CNMG120408-SDM    0.8 12.7 4.76 5.16

CNMG120412-SDM    1.2 12.7 4.76 5.16

SA CNMG120404-SA    0.4 12.7 4.76 5.16

18
º

CNMG120408-SA    0.8 12.7 4.76 5.16

CNMG120412-SA    1.2 12.7 4.76 5.16

S CNMG120404R-S  0.4 12.7 4.76 5.16

15
º

0.15

CNMG120404L-S   0.4 12.7 4.76 5.16

CNMG120408R-S  0.8 12.7 4.76 5.16

CNMG120408L-S   0.8 12.7 4.76 5.16

TH CNMG120408-TH 0.8 12.7 4.76 5.16

0.3

20
º

CNMG120412-TH 1.2 12.7 4.76 5.16

SH CNMG120408-SH   0.8 12.7 4.76 5.16

0.4

20
º

CNMG120412-SH   1.2 12.7 4.76 5.16

CNMG120416-SH   1.6 12.7 4.76 5.16

CNMG160612-SH 1.2 15.875 6.35 6.35

CNMG160616-SH 1.6 15.875 6.35 6.35

CNMG190612-SH 1.2 19.05 6.35 7.93

CNMG190616-SH 1.6 19.05 6.35 7.93
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C : Coupe continue
L : Coupe interrompue
H : Coupe aux chocs
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Losange, 80°
avec trou

Dimension (mm)Nuances

 : Nouveau
: Prochainement disponible (2022)

 : En gamme

négatives
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SF DNMG150404-SF   0.4 12.7 4.76 5.16

18
º

DNMG150408-SF   0.8 12.7 4.76 5.16

DNMG150604-SF   0.4 12.7 6.35 5.16

DNMG150608-SF   0.8 12.7 6.35 5.16

SS DNMG110404E-SS 0.4 9.525 4.76 3.81

DNMG110408E-SS 0.8 9.525 4.76 3.81

DNMG150404-SS    0.4 12.7 4.76 5.16

DNMG150408-SS    0.8 12.7 4.76 5.16

DNMG150412-SS  1.2 12.7 4.76 5.16

DNMG150604-SS    0.4 12.7 6.35 5.16

DNMG150608-SS    0.8 12.7 6.35 5.16

DNMG150612-SS    1.2 12.7 6.35 5.16

TM DNMG150404-TM 0.4 12.7 4.76 5.16

6º

0.2

DNMG150408-TM 0.8 12.7 4.76 5.16

DNMG150412-TM 1.2 12.7 4.76 5.16

DNMG150416-TM 1.6 12.7 4.76 5.16

SM DNMG110404E-SM 0.4 9.525 4.76 3.81

0.25

10
º

DNMG110408E-SM 0.8 9.525 4.76 3.81

DNMG150404-SM    0.4 12.7 4.76 5.16

DNMG150408-SM    0.8 12.7 4.76 5.16

DNMG150412-SM    1.2 12.7 4.76 5.16

DNMG150604-SM   0.4 12.7 6.35 5.16

DNMG150608-SM    0.8 12.7 6.35 5.16

DNMG150612-SM    1.2 12.7 6.35 5.16

SDM DNMG150404-SDM    0.4 12.7 4.76 5.16

0.2

10
º

DNMG150408-SDM    0.8 12.7 4.76 5.16

DNMG150412-SDM    1.2 12.7 4.76 5.16

DNMG150604-SDM    0.4 12.7 6.35 5.16

DNMG150608-SDM    0.8 12.7 6.35 5.16

DNMG150612-SDM    1.2 12.7 6.35 5.16
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Tungaloy.fr
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Désignation

Aciers

Inox

Fontes
Non-
ferreux
Superalliages
Aciers 
trempés

C : Coupe continue
L : Coupe interrompue
H : Coupe aux chocsPlaquet tes

Losange, 55°
avec trou

Dimension (mm)Nuances
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 : Nouveau
: Prochainement disponible (2022)

 : En gamme

négatives
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S DNMG150404R-S   0.4 12.7 4.76 5.16

15
º

0.15

DNMG150404L-S   0.4 12.7 4.76 5.16

DNMG150408R-S   0.8 12.7 4.76 5.16

DNMG150408L-S   0.8 12.7 4.76 5.16

DNMG150604R-S   0.4 12.7 6.35 5.16

DNMG150604L-S   0.4 12.7 6.35 5.16

DNMG150608R-S   0.8 12.7 6.35 5.16

DNMG150608L-S   0.8 12.7 6.35 5.16

SH DNMG150408-SH   0.8 12.7 4.76 5.16

0.4

20
º

DNMG150412-SH   1.2 12.7 4.76 5.16

DNMG150416-SH   1.6 12.7 4.76 5.16

DNMG150608-SH   0.8 12.7 6.35 5.16

DNMG150612-SH   1.2 12.7 6.35 5.16

DN RE

IC

S

D1

P

M

K

N

S

H

� �

T
62

15
A

H
62

25
A

H
62

35

RE IC S D1
SF SNMG120404-SF   0.4 12.7 4.76 5.16

18
º

SNMG120408-SF   0.8 12.7 4.76 5.16

SS SNMG120404-SS    0.4 12.7 4.76 5.16

SNMG120408-SS    0.8 12.7 4.76 5.16

SNMG120412-SS    1.2 12.7 4.76 5.16

SN RE

IC
D1

S

Plaquet tes

A
p

p
lic

at
io

n

Brise-
copeaux

Désignation

C : Coupe continue
L : Coupe interrompue
H : Coupe aux chocs

Aciers

Inox

Fontes
Non-
ferreux
Superalliages
Aciers 
trempés

S
em

i-
fin

it
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n 
à 
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ch
e

S
em
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it
io

n

Losange, 55°
avec trou

Dimension (mm)Nuances
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Brise-
copeaux

Designation

Aciers

Inox

Fontes
Non-
ferreux
Superalliages
Aciers 
trempés

Carrée, 90°
avec trou

Dimension (mm)

F
in

it
io

n

Nuances

 : Nouveau
 : En gamme

négatives
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SM SNMG120408-SM    0.8 12.7 4.76 5.16

0.25

10
º

SNMG120412-SM    1.2 12.7 4.76 5.16

SDM SNMG120408-SDM    0.8 12.7 4.76 5.16

0.2

10
º

SNMG120412-SDM    1.2 12.7 4.76 5.16

SNMG150612 1.2 15.875 6.35 6.35

15
º

0.2

SNMG190612 1.2 19.05 6.35 7.93

SA SNMG120404-SA    0.4 12.7 4.76 5.16

18
º

SNMG120408-SA    0.8 12.7 4.76 5.16

SNMG120412-SA    1.2 12.7 4.76 5.16

S SNMG120404R-S   0.4 12.7 4.76 5.16

15
º

0.15

SNMG120404L-S   0.4 12.7 4.76 5.16

SNMG120408R-S   0.8 12.7 4.76 5.16

SNMG120408L-S   0.8 12.7 4.76 5.16

SH SNMG120408-SH   0.8 12.7 4.76 5.16

0.4

20
º

SNMG120412-SH   1.2 12.7 4.76 5.16

SNMG150612-SH 1.2 15.875 6.35 6.35

SNMG150616-SH 1.6 15.875 6.35 6.35

SNMG190612-SH 1.2 19.05 6.35 7.93

SNMG190616-SH 1.6 19.05 6.35 7.93

SN RE

IC
D1

S

Tungaloy.fr

A
p

p
lic

at
io

n

Brise-
copeaux

Désignation

Aciers

Inox

Fontes
Non-
ferreux
Superalliages
Aciers 
trempés

C : Coupe continue
L : Coupe interrompue
H : Coupe aux chocsPlaquet tes

Carrée, 90°
avec trou

Dimension (mm)

S
em

i-
fin

it
io

n

Nuances

All-round

 : Nouveau
: Prochainement disponible (2022)

 : En gamme

S
em

i-
fin

it
io

n 
à 

éb
au

ch
e

négatives



12 T6200& AH6200

P

M

K

N

S

H

L LH H

C CL H

T
62

15
A

H
62

25
A

H
62

35
RE IC S D1

SF TNMG160404-SF   0.4 9.525 4.76 3.81

18
º

TNMG160408-SF   0.8 9.525 4.76 3.81

TNMG160412-SF   1.2 9.525 4.76 3.81

SS TNMG110404E-SS 0.4 6.35 4.76 2.26

TNMG110408E-SS 0.8 6.35 4.76 2.26

TNMG160404-SS    0.4 9.525 4.76 3.81

TNMG160408-SS    0.8 9.525 4.76 3.81

TNMG160412-SS   1.2 9.525 4.76 3.81

TNMG220404-SS 0.4 12.7 4.76 5.16

TNMG220408-SS 0.8 12.7 4.76 5.16

TNMG220412-SS 1.2 12.7 4.76 5.16

SM TNMG110404E-SM 0.4 6.35 4.76 2.26

0.25

10
º

TNMG110408E-SM 0.8 6.35 4.76 2.26

TNMG160404-SM    0.4 9.525 4.76 3.81

TNMG160408-SM    0.8 9.525 4.76 3.81

TNMG160412-SM    1.2 9.525 4.76 3.81

TNMG220408-SM 0.8 12.7 4.76 5.16

TNMG220412-SM 1.2 12.7 4.76 5.16

SDM TNMG160404-SDM    0.4 9.525 4.76 3.81

0.2

10
º

TNMG160408-SDM    0.8 9.525 4.76 3.81

TNMG160412-SDM    1.2 9.525 4.76 3.81

TNMG220412 1.2 12.7 4.76 5.16

15
º

0.2

TNMG220416 1.6 12.7 4.76 5.16

SA TNMG160404-SA    0.4 9.525 4.76 3.81

18
º

TNMG160408-SA    0.8 9.525 4.76 3.81

TNMG160412-SA   1.2 9.525 4.76 3.81

TNMG220408-SA 0.8 12.7 4.76 5.16

TNMG220412-SA 1.2 12.7 4.76 5.16

S TNMG160404R-S   0.4 9.525 4.76 3.81

15
º

0.15

TNMG160404L-S   0.4 9.525 4.76 3.81

TNMG160408R-S   0.8 9.525 4.76 3.81

TNMG160408L-S   0.8 9.525 4.76 3.81

TNMG220404R-S 0.4 12.7 4.76 5.16

TNMG220404L-S 0.4 12.7 4.76 5.16

TNMG220408R-S 0.8 12.7 4.76 5.16

TNMG220408L-S 0.8 12.7 4.76 5.16

IC

S

D
1

RETN
Plaquet tes négatives

A
p

p
lic

at
io

n

Brise-
copeaux

Designation

 : Coupe continue
 : Coupe interrompue
 : Coupe aux chocs

Aciers

Inox

Fontes
Non-
ferreux
Superalliages

Aciers 
trempés

Triangulaire, 60°
avec trou

Dimension (mm)

F
in

it
io

n
S

em
i-

fin
it

io
n

Nuances

All-round

 : Nouveau
: Prochainement disponible (2022)

 : En gamme



13

P

M

K

N

S

H

L LH H

C CL H

T
62

15
A

H
62

25
A

H
62

35
RE IC S D1

SF VNMG160404-SF   0.4 9.525 4.76 3.81

18
º

VNMG160408-SF   0.8 9.525 4.76 3.81

SS VNMG120404E-SS 0.4 7.15 4.76 3.81

VNMG120408E-SS 0.8 7.15 4.76 3.81

VNMG160404-SS    0.4 9.525 4.76 3.81

VNMG160408-SS    0.8 9.525 4.76 3.81

VNMG160412-SS  1.2 9.525 4.76 3.81

TM VNMG160404-TM 0.4 9.525 4.76 3.81

6º

0.2

SM VNMG120404E-SM 0.4 7.15 4.76 3.81

0.25

10
º

VNMG120408E-SM 0.8 7.15 4.76 3.81

VNMG160404-SM    0.4 9.525 4.76 3.81

VNMG160408-SM    0.8 9.525 4.76 3.81

VNMG160412-SM    1.2 9.525 4.76 3.81

SDM VNMG160404-SDM    0.4 9.525 4.76 3.81

0.2

10
º

VNMG160408-SDM    0.8 9.525 4.76 3.81

VNMG160412-SDM    1.2 9.525 4.76 3.81

IC

S

D
1

REVN

Tungaloy.fr

A
p

p
lic

at
io

n

Brise-
copeaux

Désignation

Aciers

Inox

Fontes
Non-
ferreux
Superalliages
Aciers 
trempés

C : Coupe continue
L : Coupe interrompue
H : Coupe aux chocsPlaquet tes

Losange, 35° 
avec trou

Dimension (mm)

F
in

it
io

n
S

em
i-

fin
it

io
n

Nuances

 : Nouveau
: Prochainement disponible (2022)

 : En gamme

négatives



14 T6200& AH6200

P

M

K

N

S

H

L LH H

C CL H

T
62

15
A

H
62

25
A

H
62

35
RE IC S D1

SF WNMG060404-SF 0.4 9.525 4.76 3.81

18
º

WNMG060408-SF 0.8 9.525 4.76 3.81

WNMG080404-SF   0.4 12.7 4.76 5.16

WNMG080408-SF   0.8 12.7 4.76 5.16

SS WNMG060404E-SS 0.4 9.525 4.76 3.81

WNMG060408E-SS 0.8 9.525 4.76 3.81

WNMG060412E-SS 1.2 9.525 4.76 3.81

WNMG080404-SS    0.4 12.7 4.76 5.16

WNMG080408-SS    0.8 12.7 4.76 5.16

WNMG080412-SS  1.2 12.7 4.76 5.16

TM WNMG080404-TM 0.4 12.7 4.76 5.16

6º

0.2

WNMG080408-TM 0.8 12.7 4.76 5.16

WNMG080412-TM 1.2 12.7 4.76 5.16

WNMG080416-TM 1.6 12.7 4.76 5.16

SM WNMG060404E-SM 0.4 9.525 4.76 3.81

0.25

10
º

WNMG060408E-SM 0.8 9.525 4.76 3.81

WNMG060412E-SM 1.2 9.525 4.76 3.81

WNMG080404-SM    0.4 12.7 4.76 5.16

WNMG080408-SM    0.8 12.7 4.76 5.16

WNMG080412-SM    1.2 12.7 4.76 5.16

SDM WNMG080404-SDM    0.4 12.7 4.76 5.16

0.2

10
º

WNMG080408-SDM    0.8 12.7 4.76 5.16

WNMG080412-SDM    1.2 12.7 4.76 5.16

SA WNMG080408-SA    0.8 12.7 4.76 5.16

18
º

WNMG080412-SA    1.2 12.7 4.76 5.16

TH WNMG080408-TH 0.8 12.7 4.76 5.16

0.3

20
º

IC

D1

RE SWN
Plaquet tes négatives

A
p

p
lic

at
io

n

Brise-
copeaux

Designation

C : Coupe continue
L : Coupe interrompue
H : Coupe aux chocs

Aciers

Inox

Fontes
Non-
ferreux
Superalliages
Aciers 
trempés

Trigone, 80° 
avec trou

Dimension (mm)

F
in

it
io

n
S

em
i-

fin
it

io
n

Nuances

 : Nouveau
: Prochainement disponible (2022)

 : En gamme

S
em

i-
fin

it
io

n 
à 

éb
au

ch
e



15

P

M

K

N

S

H

� �

T
62

15
A

H
62

25
A

H
62

35

RE IC S D1
PF CCMT060204-PF 0.4 6.35 2.38 2.8

10
º0.2

PSS CCMT060204-PSS    0.4 6.35 2.38 2.8

10
º

0.15

CCMT060208-PSS  0.8 6.35 2.38 2.8

CCMT09T304-PSS    0.4 9.525 3.97 4.4

CCMT09T308-PSS    0.8 9.525 3.97 4.4

CCMT120404-PSS 0.4 12.7 4.76 5.5

CCMT120408-PSS 0.8 12.7 4.76 5.5

CCMT120412-PSS 1.2 12.7 4.76 5.5

PS CCMT060202-PS    0.2 6.35 2.38 2.8

10
º

CCMT060204-PS    0.4 6.35 2.38 2.8

CCMT060208-PS    0.8 6.35 2.38 2.8

CCMT09T302-PS    0.2 9.525 3.97 4.4

CCMT09T304-PS    0.4 9.525 3.97 4.4

CCMT09T308-PS    0.8 9.525 3.97 4.4

CCMT120404-PS 0.4 12.7 4.76 5.5

CCMT120408-PS 0.8 12.7 4.76 5.5

CCMT120412-PS 1.2 12.7 4.76 5.5

IC

S

7°

D
1

RECC

P

M

K

N

S

H

� �

T
62

15
A

H
62

25
A

H
62

35

RE IC S D1
SH WNMG080408-SH   0.8 12.7 4.76 5.16

0.4

20
º

WNMG080412-SH   1.2 12.7 4.76 5.16

IC

D1

RE SWN

Tungaloy.fr

Plaquet tes posi t ives

A
p

p
lic

at
io

n

Brise-
copeaux

Designation

Aciers

Inox

Fontes
Non-
ferreux
Superalliages
Aciers 
trempés

Losange, 80°
avec trou
Positive 7°

Dimension (mm)

F
in

it
io

n 
à 

fa
ib

le
s 

ef
fo

rt
s 

d
e 

co
up

e
F

in
it

io
n 

à 
se

m
i-

fin
it

io
n

Nuances

F
in

it
io

n

 : Nouveau
: Prochainement disponible (2022)

 : En gamme

A
p

p
lic

at
io

n

Brise-
copeaux

Designation

Aciers

Inox

Fontes
Non-
ferreux
Superalliages
Aciers 
trempés

Plaquet tes négatives
C : Coupe continue
L : Coupe interrompue
H : Coupe aux chocs

C : Coupe continue
L : Coupe interrompue
H : Coupe aux chocs

Trigone, 80° 
avec trou

Dimension (mm)

S
em

i-
fin

it
io

n 
à 

éb
au

ch
e

Nuances

 : Nouveau 
 : En gamme



16 T6200& AH6200

P

M

K

N

S

H

L LH H

C CL H

T
62

15
A

H
62

25
A

H
62

35
RE IC S D1

PM CCMT060204-PM    0.4 6.35 2.38 2.8

8º

0.15

CCMT060208-PM    0.8 6.35 2.38 2.8

CCMT09T304-PM    0.4 9.525 3.97 4.4

CCMT09T308-PM    0.8 9.525 3.97 4.4

CCMT09T312-PM 1.2 9.525 3.97 4.4

CCMT120408-PM 0.8 12.7 4.76 5.5

CCMT120412-PM 1.2 12.7 4.76 5.5

24 CCMT060208-24 0.8 6.35 2.38 2.8

0.2

6º

CCMT09T308-24 0.8 9.525 3.97 4.4

IC

S

7°

D
1

RECC

P

M

K

N

S

H

L LH H

C CL H

T
62

15
A

H
62

25
A

H
62

35

RE IC S D1
PSS CPMT080204-PSS 0.4 7.94 2.38 3.4

10
º

0.15

CPMT080208-PSS 0.8 7.94 2.38 3.4

CPMT090304-PSS    0.4 9.525 3.18 4.4

CPMT090308-PSS   0.8 9.525 3.18 4.4

PS CPMT080202-PS 0.2 7.94 2.38 3.4

10
º

CPMT080204-PS 0.4 7.94 2.38 3.4

CPMT080208-PS 0.8 7.94 2.38 3.4

CPMT090304-PS    0.4 9.525 3.18 4.4

CPMT090308-PS    0.8 9.525 3.18 4.4

PM CPMT060204-PM 0.4 6.35 2.38 2.8

8º

0.15

CPMT060208-PM 0.8 6.35 2.38 2.8

CPMT090304-PM    0.4 9.525 3.18 4.4

CPMT090308-PM    0.8 9.525 3.18 4.4

IC

S

11
°D
1

RECP

Plaquet tes

A
p

p
lic

at
io

n

Brise-
copeaux

Désignation

C : Coupe continue
L : Coupe interrompue
H : Coupe aux chocs

Aciers

Inox

Fontes
Non-
ferreux
Superalliages
Aciers 
trempés

Losange, 80°
avec trou
Positive 7°

Dimension (mm)

S
em

i-
fin

it
io

n

Nuances

A
p

p
lic

at
io

n

Brise-
copeaux

Designation

Aciers

Inox

Fontes
Non-
ferreux
Superalliages
Aciers 
trempés

Losange, 80°
avec trou
Positive 11°

Dimension (mm)

F
in

it
io

n 
à 

fa
ib

le
s 

ef
fo

rt
s 

d
e 

co
up

e
F

in
it

io
n 

à 
se

m
i-

fin
it

io
n

S
em

i-
fin

it
io

n

Nuances

 : Nouveau 
: Prochainement disponible (2022)

 : En gamme

posit ives



17

P

M

K

N

S

H

L LH H

C CL H

T
62

15
A

H
62

25
A

H
62

35
RE IC S D1

PF DCMT070204-PF 0.4 6.35 2.38 2.8

10
º0.2

DCMT070208-PF 0.8 6.35 2.38 2.8

PSS DCMT070204-PSS    0.4 6.35 2.38 2.8

10
º

0.15

DCMT070208-PSS 0.8 6.35 2.38 2.8

DCMT11T304-PSS    0.4 9.525 3.97 4.4

DCMT11T308-PSS    0.8 9.525 3.97 4.4

DCMT11T312-PSS 1.2 9.525 3.97 4.4

PS DCMT070202-PS 0.2 6.35 2.38 2.8

10
º

DCMT070204-PS    0.4 6.35 2.38 2.8

DCMT11T302-PS    0.2 9.525 3.97 4.4

DCMT11T304-PS    0.4 9.525 3.97 4.4

DCMT11T308-PS    0.8 9.525 3.97 4.4

DCMT11T312-PS 1.2 9.525 3.97 4.4

PM DCMT070204-PM    0.4 6.35 2.38 2.8

8º

0.15

DCMT070208-PM 0.8 6.35 2.38 2.8

DCMT11T304-PM    0.4 9.525 3.97 4.4

DCMT11T308-PM    0.8 9.525 3.97 4.4

DCMT11T312-PM 1.2 9.525 3.97 4.4

24 DCMT11T308-24 0.8 9.525 3.97 4.4

0.2

6º

IC

S

D
1

RE

7°

DC

Tungaloy.fr

A
p

p
lic

at
io

n

Brise-
copeaux

Désignation

Aciers

Inox

Fontes
Non-
ferreux
Superalliages
Aciers 
trempés

C : Coupe continue
L : Coupe interrompue
H : Coupe aux chocsPlaquet tes

Losange, 55°
avec trou
Positive 7°

Dimension (mm)

F
in

it
io

n 
à 

fa
ib

le
s 

ef
fo

rt
s 

d
e 

co
up

e
F

in
it

io
n 

à 
se

m
i-

fin
it

io
n

S
em

i-
fin

it
io

n

Nuances

F
in

it
io

n

 : Nouveau 
: Prochainement disponible (2022)

 : En gamme

posit ives



18 T6200& AH6200

P

M

K

N

S

H

L LH H

C CL H

T
62

15
A

H
62

25
A

H
62

35
RE IC S D1

PS SCMT09T304-PS    0.4 9.525 3.97 4.4

10
º

SCMT09T308-PS    0.8 9.525 3.97 4.4

SCMT120404-PS 0.4 12.7 4.76 5.5

SCMT120408-PS 0.8 12.7 4.76 5.5

PM SCMT09T304-PM    0.4 9.525 3.97 4.4

8º

0.15

SCMT09T308-PM  0.8 9.525 3.97 4.4

SCMT120408-PM 0.8 12.7 4.76 5.5

SCMT120412-PM 1.2 12.7 4.76 5.5

IC

S

D
1

RE

7°

SC

P

M

K

N

S

H

L LH H

C CL H

T
62

15
A

H
62

25
A

H
62

35

RE IC S D1
PS SPMT090304-PS 0.4 9.525 3.18 4.4

10
º

SPMT090308-PS 0.8 9.525 3.18 4.4

SPMT120404-PS 0.4 12.7 4.76 5.5

SPMT120408-PS 0.8 12.7 4.76 5.5

SP
IC

S

D
1

RE

11
°

Plaquet tes

A
p

p
lic

at
io

n

Brise-
copeaux

Désignation

C : Coupe continue
L : Coupe interrompue
H : Coupe aux chocs

Aciers

Inox

Fontes
Non-
ferreux
Superalliages
Aciers 
trempés

Carrée, 90°
avec trou
Positive 7°

Dimension (mm)

F
in

it
io

n 
à 

se
m

i-
fin

it
io

n
S

em
i-

fin
it

io
n

Nuances

A
p

p
lic

at
io

n

Brise-
copeaux

Designation

Aciers

Inox

Fontes
Non-
ferreux
Superalliages
Aciers 
trempés

Carrée, 90°
avec trou
Positive 11°

Dimension (mm)

F
in

it
io

n 
à 

se
m

i-
fin

it
io

n

Nuances

 : Nouveau 
: Prochainement disponible (2022)

 : En gamme

posit ives



19

P

M

K

N

S

H

L LH H

C CL H

T
62

15
A

H
62

25
A

H
62

35
RE IC S D1

PS TCMT110202-PS 0.2 6.35 2.38 2.8

10
º

TCMT110204-PS    0.4 6.35 2.38 2.8

TCMT110208-PS   0.8 6.35 2.38 2.8

TCMT110302-PS 0.2 6.35 3.18 2.8

TCMT110304-PS 0.4 6.35 3.18 2.8

TCMT110308-PS 0.8 6.35 3.18 2.8

TCMT16T302-PS 0.2 9.525 3.97 4.4

TCMT16T304-PS    0.4 9.525 3.97 4.4

TCMT16T308-PS    0.8 9.525 3.97 4.4

PM TCMT110202-PM 0.2 6.35 2.38 2.8

8º

0.15

TCMT110204-PM    0.4 6.35 2.38 2.8

TCMT110208-PM   0.8 6.35 2.38 2.8

TCMT110302-PM 0.2 6.35 3.18 2.8

TCMT110304-PM 0.4 6.35 3.18 2.8

TCMT110308-PM 0.8 6.35 3.18 2.8

TCMT16T304-PM    0.4 9.525 3.97 4.4

TCMT16T308-PM    0.8 9.525 3.97 4.4

TCMT16T312-PM 1.2 9.525 3.97 4.4
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7°

TC

Tungaloy.fr
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Brise-
copeaux

Désignation

Aciers

Inox

Fontes
Non-
ferreux
Superalliages
Aciers 
trempés

C : Coupe continue
L : Coupe interrompue
H : Coupe aux chocsPlaquet tes

Dimension (mm)

Triangulaire, 60°
avec trou
Positive 7°

F
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se
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fin
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n
S

em
i-
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Nuances

 : Nouveau 
: Prochainement disponible (2022)

 : En gamme

posit ives
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P

M

K

N

S

H

L LH H

C CL H

T
62

15
A

H
62

25
A

H
62

35
RE IC S D1

PSS TPMT090204-PSS   0.4 5.56 2.38 2.5

10
º

0.15

TPMT090208-PSS  0.8 5.56 2.38 2.5

TPMT110204-PSS    0.4 6.35 2.38 2.8

TPMT110208-PSS 0.8 6.35 2.38 2.8

TPMT110304-PSS    0.4 6.35 3.18 3.4

TPMT110308-PSS 0.8 6.35 3.18 3.4

TPMT130304-PSS    0.4 7.94 3.18 3.4

TPMT130308-PSS  0.8 7.94 3.18 3.4

TPMT16T304-PSS    0.4 9.525 3.97 4.4

TPMT16T308-PSS   0.8 9.525 3.97 4.4

PS TPMT090202-PS    0.2 5.56 2.38 2.5

10
º

TPMT090204-PS    0.4 5.56 2.38 2.5

TPMT090208-PS    0.8 5.56 2.38 2.5

TPMT110202-PS 0.2 6.35 2.38 2.8

TPMT110204-PS    0.4 6.35 2.38 2.8

TPMT110208-PS 0.8 6.35 2.38 2.8

TPMT110304-PS    0.4 6.35 3.18 3.4

TPMT110308-PS 0.8 6.35 3.18 3.4

TPMT130304-PS    0.4 7.94 3.18 3.4

TPMT130308-PS    0.8 7.94 3.18 3.4

TPMT16T304-PS    0.4 9.525 3.97 4.4

TPMT16T308-PS    0.8 9.525 3.97 4.4

PM TPMT090204-PM    0.4 5.56 2.38 2.5

8º

0.15

TPMT090208-PM  0.8 5.56 2.38 2.5

TPMT110204-PM    0.4 6.35 2.38 2.8

TPMT110208-PM 0.8 6.35 2.38 2.8

TPMT110304-PM    0.4 6.35 3.18 3.4

TPMT110308-PM 0.8 6.35 3.18 3.4

TPMT130304-PM    0.4 7.94 3.18 3.4

TPMT130308-PM    0.8 7.94 3.18 3.4

TPMT16T304-PM    0.4 9.525 3.97 4.4

TPMT16T308-PM    0.8 9.525 3.97 4.4

TPMT16T312-PM 1.2 9.525 3.97 4.4

IC
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11
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TP
Plaquet tes

A
p
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at
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Brise-
copeaux

Désignation

C : Coupe continue
L : Coupe interrompue
H : Coupe aux chocs

Aciers

Inox

Fontes
Non-
ferreux
Superalliages
Aciers 
trempés

Dimension (mm)

Triangulaire, 60°
avec trou
Positive 11°
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Nuances

 : Nouveau 
: Prochainement disponible (2022)

 : En gamme

posit ives
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P
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N

S

H

P

M

K

N

S

H

L LH H

C CL H

T
62

15
A

H
62

25
A

H
62

35

RE IC S D1
PSS VCMT110304-PSS    0.4 6.35 3.18 2.8

10
º

0.15

VCMT110308-PSS   0.8 6.35 3.18 2.8

VCMT160404-PSS    0.4 9.525 4.76 4.4

VCMT160408-PSS    0.8 9.525 4.76 4.4

PS VCMT110302-PS 0.2 6.35 3.18 2.8

10
º

VCMT110304-PS    0.4 6.35 3.18 2.8

VCMT110308-PS  0.8 6.35 3.18 2.8

VCMT160404-PS    0.4 9.525 4.76 4.4

VCMT160408-PS    0.8 9.525 4.76 4.4

S

7°

RE

D
1

IC

VC

L LH H

C CL H

T
62

15
A

H
62

25
A

H
62

35
RE IC S D1

PSS VBMT110304-PSS    0.4 6.35 3.18 2.8

10
º

0.15

VBMT110308-PSS    0.8 6.35 3.18 2.8

VBMT160404-PSS    0.4 9.525 4.76 4.4

VBMT160408-PSS    0.8 9.525 4.76 4.4

PS VBMT110302-PS 0.2 6.35 3.18 2.8

10
º

VBMT110304-PS    0.4 6.35 3.18 2.8

VBMT110308-PS    0.8 6.35 3.18 2.8

VBMT160402-PS 0.2 9.525 4.76 4.4

VBMT160404-PS    0.4 9.525 4.76 4.4

VBMT160408-PS    0.8 9.525 4.76 4.4

S

5°

RE

D
1

IC

VB

Tungaloy.fr
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Brise-
copeaux

Désignation

Aciers

Inox

Fontes
Non-
ferreux
Superalliages
Aciers 
trempés

C : Coupe continue
L : Coupe interrompue
H : Coupe aux chocsPlaquet tes

Losange, 35°
avec trou
Positive 7°

Nuances Dimension (mm)

Dimension (mm)

Losange, 35°
avec trou
Positive 5°
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n

A
p

p
lic
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n

Brise-
copeaux

Designation

Aciers

Inox

Fontes
Non-
ferreux
Superalliages
Aciers 
trempés

Nuances

 : Nouveau 
: Prochainement disponible (2022)

 : En gamme

posit ives
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DNMG150408-SM TNMG160408-SM
T6215 T6215

150 200
0.3 0.3
3 2.5

CNMG120408-SH CNMG120412-SM
AH6235 AH6235

70 80
0.15 0.2
2 - 4 1.5

2

1

0

300

200

100

0

1

0.5

0

30

20

10

0

EXEMPLES PRATIQUES

Partie de tuyau Pièce de machine

SUS304 / X5CrNi18-9

SUS410 / X12Cr13

SUS304 / X5CrNi18-9

SUS304 / X5CrNi18-9

Pièce usinée
Plaquette
Nuance

Pièce usinée
Plaquette
Nuance

Matériau usiné

Matériau usiné

Résultats

Résultats

C
o

nd
iti

o
ns

 d
e 

co
up

e

Vitesse de coupe : Vc (m/min)
Avance : f (mm/tour)
Prof. de passe : ap (mm)
Usinage
Arrosage 

C
o

nd
iti

o
ns

 d
e 

co
up

e

Vitesse de coupe : Vc (m/min)
Avance : f (mm/tour)
Prof. de passe : ap (mm)
Usinage
Arrosage 

Chariotage
Liquide

La nuance T6215 a permis de doubler la durée de vie 
et de minimiser l'usure en entaille, ce qui constituait 
un défi majeur avec la nuance concurrente.

La nuance T6215 a permis de multiplier par 1,5 la 
durée de vie et d'éliminer la déformation plastique. 
La nuance a également amélioré l'état de surface et a 
assuré la sécurité du processus.

La nuance T6235 a permis de doubler la durée de vie et 
de sécuriser le processus. Elle a éliminé la défaillance 
de la plaquette lors des coupes interrompues.

La nuance T6235 a permis de multiplier par 1,2 la durée 
de vie et de réduire considérablement l'écaillage et la 
fracture des arêtes.

Copiage
Liquide

Dressage de face (aux chocs)
Liquide

Dressage de face (aux chocs)
Liquide

Pièce de générateur Pièce de machine

Concurrent

Durée de Durée de 
vievie
x2 ! x2 ! 

D
ur

ée
 d

e 
vi

e 
(p

cs
/a

rê
te

)

Durée de Durée de 
vievie

 x2 !  x2 ! 

Durée de Durée de 
vievie

x1.2 ! x1.2 ! 

Concurrent

D
ur

ée
 d

e 
vi

e 
(p

cs
/a

rê
te

)

D
ur

ée
 d

e 
vi

e 
(p

cs
/a

rê
te

)

Concurrent

Concurrent

Durée de Durée de 
vievie

x1.5 ! x1.5 ! 
D

ur
ée

 d
e 

vi
e 

(p
cs

/a
rê

te
)
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CNMG120404-SM CNMG120408-SM
AH6225 AH6225

90 150
0.2 0.2
1 1.5

TNMG160408-SM VNMG160404-SF
AH6225 AH6225

150 110
0.25 0.1

1 0.5

100

50

0

20

10

0

100

50

0

100

50

0
AH6225

AH6225

AH6225

AH6225

Tungaloy.fr

Pièce de joint Pièce de vanne à bille

SUS304 / X5CrNi18-9

Super duplex Aciers inoxydables

SUS304 / X5CrNi18-9

SUS440 (Martensite Aciers inoxydables)

La nuance AH6225 a doublé la durée de vie et réduit 
significativement les défaillances prématurées de la 
plaquette. Elle aide le client à gagner en productivité.

Concurrent

Durée de Durée de 
vievie

x2  ! x2  ! 

Durée de Durée de 
vievie

x1.7 ! x1.7 ! 

La nuance AH6225 a éliminé l'imprévisibilité de la durée de 
vie telle que les défaillances prématurées de la plaquette. 
Elle a permis également une durée de vie stable de 20 
pièces par arête. 

Durée de Durée de 
vie stable ! vie stable ! 

Durée de Durée de 
vievie
x2 ! x2 ! 

Pièce d'accouplement Pièce de machine

Chariotage
Liquide

La nuance AH6225 a réduit de manière significative 
l'usure en entaille et a augmenté la durée de vie à 100 
pièces par arête : elle dépasse la durée de vie requise 
de 60 pièces par arête. 

Concurrent

La nuance AH6225 a doublé la durée de vie et permet à 
l'utilisateur de gagner en productivité.

D
ur
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 d
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)
D
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 d
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e 
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)
D
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 d
e 
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e 
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rê
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Concurrent

Pièce usinée
Plaquette
Nuance

Pièce usinée
Plaquette
Nuance

Matériau usiné

Matériau usiné

Résultats

Résultats

C
o

nd
iti

o
ns

 d
e 

co
up

e

Vitesse de coupe : Vc (m/min)
Avance : f (mm/tour)
Prof. de passe : ap (mm)
Usinage
Arrosage 

C
o

nd
iti

o
ns

 d
e 

co
up

e

Vitesse de coupe : Vc (m/min)
Avance : f (mm/tour)
Prof. de passe : ap (mm)
Usinage
Arrosage 

Concurrent

Chariotage
Liquide

Chariotage
Liquide

Chariotage
Liquide




