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EXN02R010M10.0-02 (ø10 mm, z = 2) EXN02R012M12.0-02 (ø12 mm, z = 2)
LNMU0202ZER-MM LNMU0202ZER-MM

AH3225 AH130

180 60
0.6 0.5
0.4 0.3
10 8

EXN03R025M25.0-05 (ø25 mm, z = 5) EXN03R030M32.0-05 (ø30 mm, z = 5)
LNMU0303ZER-MJ LNMU0303ZER-ML

AH725 AH725

140 70
0.48 0.5
0.9 0.5
25 30
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EXEMPLES PRATIQUES

Arbre du compresseur

Base du moule

Composant de turbine à gaz

Aube de turbine

SNCM439 (42HRC)

SC360

SUH660

Aciers moulés résistant à la chaleur
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Matériau usiné

Matériau usiné

Résultats

Résultats

Type de pièce
Outil

Plaquette
Nuance

Type de pièce
Outil

Plaquette
Nuance

Vit de coupe : Vc (m/min)
Avance par dent : fz (mm/d)
Prof. de passe : ap (mm)
Largeur usinée : ae (mm)
Usinage
Arrosage
Machine

Vit. de coupe : Vc (m/min)
Avance par dent : fz (mm/d)
Prof. de passe : ap (mm)
Largeur usinée : ae (mm)
Usinage
Arrosage
Machine

Rainurage
Huile soluble

C.U. Vertical, BT30

Rainurage
A sec

Horizontal M/C, BT50

Contournage
Huile soluble

C.U. Vertical, BT50

Contournage
Huile soluble

C.U. Vertical, BT50

La solution AddDoFeed a éliminé les vibrations, 
malgré une vitesse de coupe élevée, grâce à de 
faibles efforts de coupe. Ainsi la productivité a 
été multipliée par 1,2.

Avec une faible profondeur de passe, mais 
avec beaucoup plus d'avance, la solution 
AddDoFeed a amélioré la productivité de 1,2 
fois par rapport au concurrent.

Concurrent
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)ProductivitéProductivité

x1.2 !x1.2 ! 

Concurrent

ProductivitéProductivité

x1.2 !x1.2 ! 

Grâce à la géométrie de coupe légère de DoFeed, 
le débit copeaux a été amélioré de 650 %. Le même  niveau de 
charge de la broche est maintenue, voir une charge réduite, 
par rapport à l'outil concurrent. Le recyclage des copeaux a 
été considérablement réduit, et la durée de vie a été multipliée 
par 7.

Une fraise super grande-avance et une 
vitesse de coupe triplée offrent une 
productivité 16 fois plus élevée.

Concurrent
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x16 ! x16 ! 
ProductivitéProductivité

x6.5 !x6.5 !



39

HXN03R025MM12-05 (ø25 mm, z = 5) EXN03R025M25.0-05-C (ø25 mm, z = 5)
LNMU0303UER-MJ LNMU0303UER-ML

AH3225 AH130

118 105
0.4 0.33
0.5 0.76
- 25 - 25

TXN06R063M22.0E04 (ø63 mm, z = 4) TXN06R063M22.0E06 (ø63 mm, z = 6)
LNMU06X5ZER-MJ LNGU06X5ZER-MH

AH3225 AH8015

197 118
1.5 0.8
0.75 0.8
45 38
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Matrices et moules

Matrices et moules

Pièce d'avion

Lame de presse-outil

SKD61 / X40CrMoV5-1 (45HRC)

S45C / C45 (20 - 35 HRC)

15-5PH

SCM440/42CrMo4(44HRC)
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Matériau usiné

Matériau usiné

Résultats

Résultats

Type de pièce
Outil

Plaquette
Nuance

Type de pièce
Outil

Plaquette
Nuance

Vit. de coupe : Vc (m/min)
Avance par dent : fz (mm/d)
Prof. de passe : ap (mm)
Largeur usinée : ae (mm)
Usinage
Arrosage
Machine

Vit. de coupe : Vc (m/min)
Avance par dent : fz (mm/d)
Prof. de passe : ap (mm)
Largeur usinée : ae (mm)
Usinage
Arrosage
Machine

Copiage
A sec

C.U. Vertical, HSK63

Balayage
A sec

C.U. Vertical, BT50

Copiage
Huile soluble

C.U. Vertical, BT40

Surfaçage
A sec

C.U. Vertical

La nuance AH3225 a réduit les dommages 
de l'arête de coupe, et a prolongé la durée 
de vie de 4,5 fois.

La combinaison du brise-copeaux MH et 
de la nuance AH8015 a réduit l'écaillage 
et l'usure. La durée de vie a augmenté de 
130%.
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x4.5 !x4.5 ! 

Concurrent

Durée de vieDurée de vie

x1.3 !x1.3 ! 

Les plaquettes UER en nuance AH3225 ont 
permis une augmentation de 180% de la 
durée de vie.

Les plaquettes UER ont permis une 
augmentation de 150% de la durée de vie 
dans un matériau exotique.
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x1.8 !x1.8 ! 

Concurrent

Durée de vieDurée de vie

x1.5 !x1.5 ! 




