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Narzedzie do rowkéw wewnetrznych
NTERNAL

ADDICUT
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Nowa, 4-ostrzowa ptytka do rowkow
wewnetrznych







Unikalny system mocowania ptytek zapewnia
doktadng powtarzalnosc i sztywnosc.



Unikalny system mocowania umozliwiajgcy
wykonanie rowkow z duzg doktadnoscig

Charakterystyka

Optymalny system podparcia ptytki w trzech punktach zapewnia sztywnosc¢
jej mocowania i doktadng powtarzalnos$¢ pozycji.

Obrabiany detal

Ochronna kieszeh chronigca

Sita skrawania nieuzywane ostrze

Nacisk od sity
skrawania

Vi

; Otwor doprowadzajgcy

Pozycjonowanie v/ .
vel chtodziwo

Ta sama ptytka moze by¢ uzywana
zarowno w lewym jak i w prawym nozu.

Sruba z gwintem lewym (czarna) Sruba z gwintem prawym (srebrna)
Zapobiega to odkrecaniu sie sSruby mocujacej ptytke w trakcie obrébki.

N6z lewy N6z prawy
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Geometria swobodnego skrawania zapewnia
wysokg jakos¢ powierzchni rowka.
CW=15-25mm
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Minimalna $rednica otworu: g (mm)
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H \OZLIWOSCI OBROBCZE

Kontrola widra

Noz : A12H-STCIR10-D120
_ :." o “f’ = s Pom Plytka : TCIG10-200-010 AH725
_ gl ¢ e },’,‘,& £t Materiat obrabiany : S45C / C45
S [120 :4;* A GBS :‘? b Szeroko$¢ rowka  : CW =2 mm
£ LA ;‘F." o }t’:.;,g Srednica otworu  : @12 mm
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Bl NOZE
A/E-STCIR/L
N6z do rowkoéw wewnetrznych
£I | ¢®
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Pokazano prawy (R).

Rozmiar
Oznaczenie Materiat &'\ (o)) @8 gniazda DMIN DCONMS LH LF WF H Pltytka Moment*
A12H-STCIR/L10-D105 Stal 10 10.5 12 24 100 8.3 11 TCIG10... 1
A12H-STCIR/L10-D120 Stal 1.5 2.5 10 12 12 30 100 8.3 11 TCIG10... 1

E12K-STCIR/L10-D150 weglik [HETT2ET 10 15 12 = 125 83 11 TCIG10... 1

*Moment: Zalecany moment dokrgcania (N-m).

CZESCI ZAMIENNE @
A/E-STCIR10-... CSTB-2.2L053DR
A/E-STCIL10-... CSTB-2.2L053DL

Bl PLYTKI

TCIG

Bl stal *
M Stal nierdzewna| %
Zeliwo *
Mat. niezelazne
Superstopy *
Materiaty twarde
Pokrywane
Oznaczenie CW:005| RE |& CDX| s
T
<
TCIG10-150-010 1.5 01 | @ 2 35
TCIG10-200-010 2 01 | @ 2 35
TCIG10-250-020 25 | 02 |@ 2 35
Uwaga: Maks. glteboko$é rowka dla otworéw o matych srednicach. @ : Dostepne

W przypadku otworéw o $rednicach mniejszych niz 11,5 mm, maksymalna gteboko$¢ rowka (T max)
dla plytki jest mniejsza od podanej wartosci. Dla otworéw o $rednicach < 11,5 mm nalezy sprawdzi¢
rzeczywistg warto$¢ na ponizszym schemacie.

_Maks. gteboko$¢ rowka
T max (mm)

Zakres stosowania

Maks. gtebokos¢ rowka
T max (mm)

10.5 11 1.5 12
Srednica otworu: @ (mm)
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Il STANDARDOWE PARAMETRY SKRAWANIA

1ISO Materiat obrabiany
Stal
. 845, C45,
SCM435, 34CrMo4, etc.
M Stal nierdzewna
SUS303, X10CrNiS18-9, etc.
Stopy tytanu
Ti-6Al-4V, etc.

Twardos¢ Priorytet

< 300 HB Pierwszy wybor
<200 HB Pierwszy wybor
< HRC 40 Pierwszy wybor

Bl PRZYKLADY PRAKTYCZNE

Predkos$¢ skrawania Posuw
Ve (m/min.) f (mml/obr.)
50 - 180 0.02 - 0.08
50 - 120 0.02 - 0.08
20 - 80 0.02 - 0.08

Rodzaj obrabianego detalu

Adapter

Glowica cylindra

No6z A12H-STCIR10-D105 A12H-STCIR10-D120
Plytka TCIG10-200-010 TCIG10-200-010
Gatunek AH725 AH725
SUM23 (Stal stopowa automatowa) S45C /C45

Materiat obrabiany

g

Szerokos¢ rowka (mm) 2
E'-g Gtebokos¢ rowka (mm) 1 115
g g Predkos¢ skrawania: Vc (m/min.) 50 90
gg Posuw: (mm/obr. 0.05 0.05
Q. v | Rodzaj obroébki Nacinanie rowka wewnetrznego Nacinanie rowka wewnetrznego
Chtlodziwo Na mokro Na mokro
1,800 300
1,600}~ ;A
L a0 y Zywotnosc o
28 1,200 - - Wyzsza TN 200 [y
58 100 1 1.4 raza! 28 ol [
Re 800f ! N
S o goof R e SO 100 -
Wyniki 400 : e s0]. [ B

200 N

NTERN

0 AL
ADDIEUT Konkurent

AddInternalCut zapewnia statg jako$¢ detali
dzieki pewnemu mocowaniu ptytek a takze
1,4-krotne zwigkszenie zywotnosci narzedzia.

NTERN

ADDIEUT Konkurent

AddInternalCut zapewnia 1,3-raza wyzszg
zywotnos$¢ narzedzia i doskonatg jakos¢
powierzchni rowka dzieki bardzo sztywnemu
mocowaniu ptytki.

www.tungaloy.com

7



Tungaloy Corporation (Head office) Tungaloy Scandinavia AB Tungaloy Cutting Tools
(Thailand) Co.,Ltd.

Tungaloy America, Inc. Tungaloy Rus, LLC

Tungaloy Singapore (Pte.), Ltd.
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