ungdlo Linia Rowki

Narzedzia do nacinania rowkow i odcinania

ADDPFCUT

Tungaloy Report No. 543-G

Nowa seria narzedzi do nacinania rowkow
| odcinania z optymalnie sztywnym,
samozaciskowym systemem mocowania




INDUSTRY




ACCELERATED PARTING AND GROOVING

Samozaciskowy system mocowania 0 Wysokie
sztywnosci poprawia wydajnos¢ obrobki przy
nacinaniu gtebokich rowkow i odcinaniu.
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Unikalny, samozaciskowy system mocowania
0 wysokiej sztywnosci.

Charakterystyka

@ Wystep ustalajacy, podpierajacy dno ptytki zabezpiecza powtarzalnosé¢ potozenia
krawedzi skrawajacej.

@ Gniazdo plytki jest tak zaprojektowane, aby bezpiecznie i stabilnie zacisngé¢
plytke przy pomocy trzech powierzchni styku.

@ Ptynny i niezakiécony splyw wiorow jest mozliwy dzieki dwém rodzajom
skutecznych tamaczy 3D.

0 Gtowna sita skrawania

ustalajgcy

Wystep
ustalajgcy
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TUNGFSLADE

Listwa TungFeed-Blade jest juz dostepna do wydajnych operacji nacinania rowkéw i odcinania.

Charakterystyka

- Grube podparcie pod ptytkg pozwala, przy pomocy tego Tvo QGM H
narzedzia, wykonywac rowki o wysokiej jakosci powierzchni yp U,r

i prostoliniowosci przy zwiekszonych posuwach. ' ‘ ,

- Ekonomiczna listwa z trzema gniazdami na ptytki.
0.5

—_ [ Konwencjonalna listwa

_g 0.4 Ml TungFeed-Blade
€
£ osf R
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2 02 - -
8 I

o1 |- I -

- Blok listwy jest mocowany dociskiem dwoch powierzchni O s
aby ZWi@kszyé SZtyWﬂOS,CI Szeroko$¢ rowka: CW (mm)

Umozliwia obrébke z duzym posuwem.

- Ze wzgledu na grubsze podpwrcie niz w istniejgcych listwach, ugiecie narzedzia
i drgania sg minimalne, nawet przy duzych posuwach.

Konwencjonalna

TUNGFSLADE

AHZ7025

Gatunek AH7025 jest pokrywany przy uzyciu najnowszej
technologii wielowarstwowego nano-pokrycia AITiN z
wysoka zawartoscia Al, metoda PVD.

- Twardosc¢ warstwy pokrycia zwigkszona o 20%.

- Wielowarstwowa struktura pokrycia przeciwdziata rozwojowi
mikropeknie¢ co zmniejsza uszkodzenia ptytek.

- Zwiekszona sita przylegania warstwy pokrycia do podtoza
weglikowego zapobiega jego delaminagii.

- Wysoka odpornos¢ podtoza weglikowego na zuzycie i
pekanie poprawia wiasciwosci eksploatacyjne ptytek.

www.tungaloy.com 5
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B PRZEWODNIK LtAMACZY WIORA
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B NOZE

QSER/L

Noze do rowkdow zewnetrznych i odcinania.

[} HH—
— Ll 2|, CDX o H v
K. LF A
t LH
£ T
Pokazano prawy (R).
Rozmiar
Oznaczenie cw CDX gniazda H B LF LH HF WF
QSER/L2020-2T26 % 20 20 125 36 20 20.1
QSER/L2020-2T33 2 33 2 20 20 125 42 20 20.1
QSER/L2525-2T26 2 2% 2 25 25 150 36 25 25.1
QSER/L2525-2T33 2 33 2 25 25 150 42 25 25.1
QSER/L2020-3T26 _ 3 20 20 125 36 20 20.3
QSER/L2020-3T33 3 33 3 20 20 125 42 20 20.3
QSER/L2525-3T26 3 2% 3 25 25 150 36 25 25.3
QSER/L2525-3T33 3 33 3 25 25 150 42 25 253
QSER/L2020-4T33 _ 4 20 20 125 42 20 20.4
QSER/L2525-4T33 4 33 4 25 25 150 42 25 25.4
QSER/L2525-5T33 I 5 25 25 150 42 25 255
CZESCI ZAMIENNE (
QSERI/L... QL-39
ElLISTWY MODULOWE
S-QSIR/L-H BOREMEISTER
Listwa wymienna do rowkéw wewnetrznych.
pp— =@
r S DCONMS
Pokazano lewg (L).
Rozmiar
Oznaczenie cw CDX DMIN DCONMS ghiazda LF WF Uchwyt
$25-QSIR/L2T26D550-H * 55 25 2 8.5 40.1 D25
$25-QSIR/L3T26D550-H * 3 26 55 25 3 9 40.1 D25
$32-QSIR/L3T32D700-H * 70 32 3 11 49.6 D32
$32-QSIR/L4T32D700-H * 4 32 70 32 4 11.5 49.6 D32

* Bedg dostepne w pazdzierniku 2021.
Prosze spojrze¢ do Raportu Tungaloy (TR517) BoreMeister gdzie sa informacje o stosowanych uchwytach do listew wymiennych.

CZESCI ZAMIENNE

{

S**-QSIR/L... QL-39

www.tungaloy.com
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EmLISTWY
QSP
Listwy do rowkoéw zewnetrznych i odcinania.
* W
; ETT U‘
B O | \\\ LF -
CUTDIA T
T U—I !
- i —
Rozmiar
Oznaczenie cw CUTDIA gniazda H B LF HF
QSP26-2D 2 26 1.8 150 211
QSP32-2D 2 66 2 32 1.8 150 245
QSP32-3D 3 120 3 32 2.4 150 24.5
QSP26-4D 4 26 3.2 150 21
QSP32-4D 4 120 4 32 3.2 150 24.4
CZESCI ZAMIENNE (
QSP... QL-39

I BLOKI NARZEDZIOWE

CTBU
Blok narzedziowy do listew QSP.

\ = = = ==
o e @
A T
<
T I D C
Y
B |t . OAL N
- ~m -1
OAW T
. Listwa
Oznaczenie H B OAL LH HBH OAH OAW (opcja)
CTBU20-26 20 21 86 21.4 9 43 38 QSP26...
CTBU25-26 25 23 110 21.4 5 45 43 QSP26...
CTBU20-32 20 19 100 24.8 13 50 38 QSP32...
CTBU25-32 25 23 110 24.8 8 50 42 QSP32...
CTBU32-32 32 29 110 24.8 5 54 48 QSP32...
CZESCI ZAMIENNE % @ (
Oznaczenie Docisk Sruba mocujaca Klucz
CTBU20-26 CT-86 CM6X30-S R=5
CTBU25-26 CT-105 CM6X30-S 7=
CTBU20-32 CT-100 CM6X30-S =5
CTBU25-32 CT-110 CMB6X30-S P-5
CTBU32-32 CT-110 CM6X30-S R=5
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B ISTWY
QSG TUuNeF3LADE

Listwy do rowkoéw zewnetrznych i odcinania.

¥
- LN
E
1
Rozmiar

Oznaczenie CcwW gniazda CUTDIA HF D
QSG52-2T _ 2 52 27 48.3
QSG82-2T * 2 2 82 42 69.3
QSG52-3T ] 8 52 27 48.3
QSG82-3T 3 3 82 42 69.3
QSG120-3T * 8 ] 3 120 61 88
QSG52-4T * 4 4 52 27 69.3
QSG82-4T e 4 82 42 69.3
QSG120-4T 4 4 120 61 88
QSG120-5T - 5 120 61 88

* Bedg dostepne w pazdzierniku 2021.

CZESCI ZAMIENNE (
QSG... QL-39

I BLOKI NARZEDZIOWE

CHTBRI/L TUNGFaLADE
Blok narzedziowy do listew QSG.

CUTDIA

=
=

:
OAW > Pokazano prawy (R).
Oznaczenie CUTDIA OAW LB
CHTBR/L2020-52 52 20 20.5 100 50 26.5 37
CHTBR/L2525-52 52 25 25.5 125 50 31.5 37
CHTBR/L2020-82 82 20 20.5 140 75 26.5 53
CHTBR/L2525-82 82 25 255 150 75 31.5 53
CHTBR/L2525-120 120 25 255 165 100 31.5 67
CHTBR/L3232-120 * 120 32 32.5 165 100 38.5 67
* Bedg dostepne w pazdzierniku 2021.
£by $rub mocujgcych listwy wystajg nawet na 3,1 mm ponad krawedz skrawajgca ptytki. Zachowaj 3
odstep od uchwytu, aby uniknag¢ kolizji. Srednica Maksymalna
obrabianego glebokos$¢ rowka
CZESCI ZAMIENNE & V4 / e o Tmax_
Oznaczenie Sruba mocujgca Uchwyt Trzpien Torx S i
CHTBRI/L... SR-1SO14580M4X10 SW6-SD BLDT20/S7

Bl Maksymalna gteboko$¢ rowka (T max) w funkcji $rednicy obrabianego detalu (2D1)

Oznaczenie aD1
CHTBR/L***-D52 53 54 55 56 58 60 62 65 68 72 78 84 92 102 115 133 159 198
CHTBR/L***-D82 104 108 112 116 121 127 134 142 151 162 176 192 212 237 270 313 B15) 468
CHTBR/L****-D120 205 214 224 235 247 261 278 297 319 345 376 414 462 522 601 709 865 1112
T max 21 20 19 18 17 16 15 14 13 12 11 10 9 8 7 6 5 4

Oznaczenie oD1
CHTBR/L***-D82 83 84 84 85 86 87 89 90 92 94 96 98 101
CHTBR/L****-D120 144 147 150 153 156 160 164 168 173 178 184 190 197

34 33 32 31 30 29 28 27 26 25 24 23 22
Oznaczenie oD1
CHTBR/L**-D120 121 122 123 124 125 126 127 128 129 130 131 133 134 136 138 140 142

T max 55 52 50 48 47 46 45 44 43 42 41 40 39 38 37 36 35

www.tungaloy.com
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Ptytki do rowkéw zewnetrznych i odcinania.

RE

Bl sta *
M Stal nierdzewna | %
Zeliwo *
Mat. niezelazne
Superstopy *
Materiaty twarde % Pierwszy wybor
Pokrywane
Oznaczenie Sgg;‘c"zr CW=005| RE g INSL| h
ac
<
QGM2-020 2 2 02 @ 11 5.3
QGM3-020 3 3 02 |@ 11 5.3
QGM4-030 4 4 03 | @ 13 7.3
QGM5-030 5 5 03 | @ 13 7.3
@: Dostepne
QGS

Ptytki do glebokich rowkéw zewnetrznych i odcinania.

INSL Ref. \

Bl sta *
M Stal nierdzewna *
Zeliwo *
Mat. niezelazne
Superstopy *
Materiaty twarde % : Pierwszy wybor
Pokrywane
; Rozmiar =
Oznaczenie gniazda CW=005| RE § INSL| h
El=
<
QGS2-020 2 2 02 @ 11 5.3
QGS3-020 3 3 02 | @ 1 5.3
QGS4-030 4 4 03 | @ 13 7.3
QGS5-030 5 5 03 | @ 13 7.3
@: Dostepne
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I STANDARDOWE PARAMETRY SKRAWANIA

Predkos¢ skrawania

1ISO Materiat obrabiany Twardos¢ Gatunek
Ve (m/min.)
Stal
. C45, 34CrMod, etc. < 300 HB AH7025 50 - 180
Stal nierdzewna
M X10CINIS18-9, etc. <200 HB AH7025 50 - 120
Zeliwo szare
. GG25, 250, efc. - AH7025 50 - 180
Zeliwo sferoidalne
GGGA5, 450-108, etc. - aaes AU
Superstopy <HRC 40 AH7025 20 - 60
. Inconel718, etc.
Stopy tytanu
Ti-6AL4V, etc. < HRC 40 AH7025 20-80
Bl PRZYKLADY PRAKTYCZNE
Rodzaj obrabianego detalu Czesci srub Pierscien
Noz QGS82-3T / CHTBL2525-82 QSER2525-5T33
Plytka QGS3-020 QGS5-030
Gatunek AH7025 AH7025
SUS304 / X5CrNi18-9 SM490 / S355J2

Materiat obrabiany

« | Szerokos$¢ skrawania (mm) 3 5

§ Glebokos¢ rowka (mm) 27 16.5

% Predkosé skrawania: Vc (m/min.) 70 92

_E Posuw: fz (mm/obr.) 0.15 0.12

g Rodzaj obrébki Odcinanie Nacinanie rowka
& | Chtodziwo Na mokro Na mokro

Wyniki

Efektywno$¢ obrobki
(Vexf)

ADDFEUT Konwencjonalne

0
ADDIFEUT Konkurent
Listwa TungFeed-Blade wykazata dwukrotnie Narzedzie AddForceCut poprawito kontrole widra
wyzszg zywotnosc¢ a takze 5 razy wyzszy i jego usuwanie w poréwnaniu z dotychczas
posuw uzyta ze sztywnym nozem CHTBL. istniejgcymi narzedziami a takze umoziwito

stosowanie dwukrotnie wigkszego posuwu.

www.tungaloy.com 11



Tungaloy Corporation (Head office) Tungaloy Scandinavia AB Tungaloy Cutting Tools
(Thailand) Co.,Ltd.

Tungaloy America, Inc. Tungaloy Rus, LLC

Tungaloy Singapore (Pte.), Ltd.

Tungaloy Canada Tungaloy Polska Sp. z 0.0.

Tungaloy Vietnam

Tungaloy de Mexico S.A. Tungaloy UK. Ltd

Tungaloy India Pvt. Ltd.

Tungaloy Hungary Kft
Tungaloy do Brasil Ltda.

Tungaloy Turkey Tungaloy Korea Co., Ltd
Tungaloy Germany GmbH

Tungaloy Benelux b.v.

Tungaloy France S.A.S. Tungaloy Malaysia Sdn Bhd

Tungaloy Croatia

Tungaloy Italia S.r.l. Tungaloy Australia Pty Ltd

Tungaloy Cutting Tool
(Shanghai) Co.,Ltd.

Tungaloy Czech s.r.o. PT. Tungaloy Indonesia

Tungaloy Cutting Tools
Tungaloy Ibérica S.L. (Taiwan) Co.,Ltd.
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