
Linia Toczenie

Tungaloy Report No. 541S4-G

System narzędzi tokarskich z wymiennymi końcówkami na automaty tokarskie

Nowa seria noży QC10 z chwytami 
o przekroju 10x10 mm

Więcej informacji

https://qrtn.jp/pwsqw


2 MODUMINI-TURN

CC**09T3... 95° 4

WXGU0403... 95° 4

DC**0702... 93° 5

DX*U0703... 93° 5

DX*U0703... 62.5° 6

VXGU09T2... 93° 6

VXGU09T2... 72.5° 7

J10ER... 60° 7

DGS... 1.2 - 1.4 8

Zastosowanie Kształt płytki Oznaczenie płytki

Dostępna oferta

Modułowe końcówki wymienne
Do toczenia zewnętrznego

Kąt przystawienia

Toczenie wzdłużne

Toczenie wsteczne
z wcinaniem

Do odcinania

Oznaczenie płytkiZastosowanie

Do rowków i odcinania

Kształt płytki

Strona

StronaSzerokość rowka
CW (mm)
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VGP10... 0.5 - 1 - 8

VGT10... - 0.4 - 2 8

11ER... 0.35 - 1.5 9

t u n g a l o y . c o m

Do rowków i gwintów

Rowki

CW (mm)

Do gwintów

Gwinty

Zakres 
podziałek

gwintu 
(mm)

Gwinty

Oznaczenie płytkiZastosowanie Kształt płytki Strona
Szerokość rowka

Zakres 
podziałek

gwintu 
(mm)

Oznaczenie płytkiZastosowanie Kształt płytki Strona



4 MODUMINI-TURN

95°

95°
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LH HF WF OAW RE**
QC10-JSCL2CR06-CHP 17 10 5 13 0.2 CC**0602... 1.2 QC-1012…

QC10-JSCL2CR-CHP

QC10-JSCL2CR06-CHP CSTB-2.5 T-8F ORSS-0353.5X1.0NBR70

LH HF WF OAW RE**
QC10-JSWL2XR04-CHP 17 10 5 13 0.2 WXGU0403**L... 0.9 QC-1012...

95°

95°

LH

H
F

O
A

W

W
F

QC10-JSWL2XR-CHP

QC10-JSWL2XR04-CHP SR34-514 T-7F ORSS-0353.5X1.0NBR70

MODUŁOWE KOŃCÓWKI WYMIENNE

Modułowa końcówka wymienna z kątem przystawienia 95°,  do pozytywowych płytek romboidalnych 80° 
mocowanych śrubą ,  z doprowadzeniem chłodziwa pod wysokim c iśn ien iem.

Oznaczenie Moment*Płytka

Moment*: Zalecany moment dokręcania (N∙m).
RE**: Standardowy promień naroża.
Wymiary po zmontowaniu z chwytem pokazano na stronie 9.

CZĘŚCI ZAMIENNE
Oznaczenie Śruba mocująca

Pokazano prawą (R).

Klucz O-ring

Bez odsadzenia

Końcówka

Powiązane produkty

Oznaczenie Moment*Płytka Końcówka

Bez odsadzenia

Modułowa końcówka wymienna z kątem przystawienia 95°,  do płytek WXGU mocowanych śrubą, 
z doprowadzeniem chłodziwa pod wysokim c iśn ien iem. 

Oznaczenie Śruba mocująca

Pokazano prawą (R).

Klucz O-ring

Prawe noże (R) są używane z lewymi płytkami (L).   
Moment*: Zalecany moment dokręcania (N∙m).
RE**: Standardowy promień naroża.
Wymiary po zmontowaniu z chwytem pokazano na stronie 9.

CZĘŚCI ZAMIENNE

Powiązane produkty

Symbol położenia krawędzi skrawającej L2

Symbol położenia krawędzi skrawającej L2

https://qrtn.jp/tv8ay
https://qrtn.jp/zkbun
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93°
30°

H
F
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LH
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F

QC10-JSDJ2CR-CHP

QC10-JSDJ2CR07-CHP CSTB-2.5 T-8F ORSS-0353.5X1.0NBR70

LH HF WF OAW RE**
QC10-JSDJ2CR07-CHP 17 10 5 13 0.2 DC**0702... 1.2 QC-1012...

QC10-JSDJ2XR-CHP

93°
30°

LH

O
A

W

H
F

W
F

QC10-JSDJ2XR07-CHP SR34-514 T-7F ORSS-0353.5X1.0NBR70

LH HF WF OAW RE**
QC10-JSDJ2XR07-CHP 17 10 5 13 0.2 DX*U0703**L... 0.9 QC-1012...

t u n g a l o y . c o m

Bez odsadzenia

Modułowa końcówka wymienna z kątem przystawienia 93°,  do pozytywowych płytek romboidalnych 55° 
mocowanych śrubą, z doprowadzeniem chłodziwa pod wysokim c iśn ien iem. 

Oznaczenie Śruba mocująca

Pokazano prawą (R).

Klucz O-ring

Moment*: Zalecany moment dokręcania (N∙m).
RE**: Standardowy promień naroża.
Wymiary po zmontowaniu z chwytem pokazano na stronie 9.

CZĘŚCI ZAMIENNE

Oznaczenie Moment*Płytka Końcówka

Powiązane produkty

Bez odsadzenia

Modułowa końcówka wymienna z kątem przystawienia 93°,  do płytek DX*U mocowanych śrubą, 
z doprowadzeniem chłodziwa pod wysokim c iśn ien iem. 

Prawe noże (R) są używane z lewymi płytkami (L).   
Moment*: Zalecany moment dokręcania (N∙m).
RE**: Standardowy promień naroża.
Wymiary po zmontowaniu z chwytem pokazano na stronie 9.

CZĘŚCI ZAMIENNE
Oznaczenie Śruba mocująca

Pokazano prawą (R).

Klucz O-ring

Oznaczenie Moment*Płytka Końcówka

Powiązane produkty

Symbol położenia krawędzi skrawającej J2

Symbol położenia krawędzi skrawającej J2

https://qrtn.jp/kz7sv
https://qrtn.jp/d6y59
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62.5°
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93°
50°

LH
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W
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W
F

QC10-JSVJ2XR-CHP

QC10-JSVJ2XR09-CHP SR34-508 T-7F ORSS-0353.5X1.0NBR70

LH HF WF OAW RE**
QC10-JSVJ2XR09-CHP 17 10 5 13 0.2 VXGU09T2**L... 0.9 QC-1012...

QC10-JSDNXR-CHP

QC10-JSDNXR07-CHP SR34-514 T-7F ORSS-0353.5X1.0NBR70

LH HF WF OAW RE**
QC10-JSDNXR07-CHP 17 10 6 13 0.2 DX*U0703**L... 0.9 QC-1012...

Bez odsadzenia

Modułowa końcówka wymienna z kątem przystawienia 93°,  do płytek VXGU mocowanych śrubą, 
z doprowadzeniem chłodziwa pod wysokim c iśn ien iem. 

Oznaczenie Śruba mocująca

Pokazano prawą (R).

Klucz O-ring

Prawe noże (R) są używane z lewymi płytkami (L).   
Moment*: Zalecany moment dokręcania (N∙m).
RE**: Standardowy promień naroża.
Wymiary po zmontowaniu z chwytem pokazano na stronie 9.

CZĘŚCI ZAMIENNE

Oznaczenie Moment*Płytka Końcówka

Powiązane produkty

Modułowa końcówka wymienna z kątem przystawienia 62.5°,  do płytek DX*U mocowanych śrubą, 
z doprowadzeniem chłodziwa pod wysokim c iśn ien iem. 

Pokazano prawą (R).

Prawe noże (R) są używane z lewymi płytkami (L).   
Moment*: Zalecany moment dokręcania (N∙m).
RE**: Standardowy promień naroża.
Wymiary po zmontowaniu z chwytem pokazano na stronie 9.

CZĘŚCI ZAMIENNE
Oznaczenie Śruba mocująca Klucz O-ring

Oznaczenie Moment*Płytka Końcówka

Powiązane produkty

Symbol położenia krawędzi skrawającej N

Symbol położenia krawędzi skrawającej J2

https://qrtn.jp/uqpqt
https://qrtn.jp/wr8es
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LH

72.5°

H
F

O
A

W

W
F

QC10-JSVVXR-CHP

QC10-JSVVXR09-CHP SR34-508 T-7F ORSS-0353.5X1.0NBR70

LH HF WF OAW RE**
QC10-JSVVXR09-CHP 17.5 10 5 13 0.2 VXGU09T2**L... 0.9 QC-1012...

A
P

M
X

APMX = 3 mm

LH

W
F

O
A

W

H
F

LH HF WF OAW
QC10-JSEGR10-CHP 17 10 2.5 13 J10ER... 1.2 QC-1012...

QC10-JSEGR-CHP

QC10-JSEGR10-CHP CSTB-2.5 T-8F ORSS-0353.5X1.0NBR70

t u n g a l o y . c o m

Modułowa końcówka wymienna z kątem przystawienia 72.5°,  do płytek VXGU mocowanych śrubą, 
z doprowadzeniem chłodziwa pod wysokim c iśn ien iem.

Pokazano prawą (R).

Prawe noże (R) są używane z lewymi płytkami (L).   
Moment*: Zalecany moment dokręcania (N∙m).
RE**: Standardowy promień naroża.
Wymiary po zmontowaniu z chwytem pokazano na stronie 9.

CZĘŚCI ZAMIENNE
Oznaczenie Śruba mocująca Klucz O-ring

Oznaczenie Moment*Płytka Końcówka

Powiązane produkty

Modułowa końcówka wymienna do wcinania i  toczenia wstecznego z doprowadzeniem chłodziwa pod 
wysokim c iśn ien iem. 

Oznaczenie Moment*Płytka

Pokazano prawą (R).

Moment*: Zalecany moment dokręcania (N∙m). 
Wymiary po zmontowaniu z chwytem pokazano na stronie 9.

CZĘŚCI ZAMIENNE
Oznaczenie Śruba mocująca Klucz O-ring

Końcówka

Powiązane produkty

Symbol położenia krawędzi skrawającej V

https://qrtn.jp/vtgmm
https://qrtn.jp/ani95


8 MODUMINI-TURN

W
F
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W
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H
F

LH

C
W

CUTDIA

CW CUTDIA LH (1) HF WF (2) OAW
QC10-JTTER/L1.2D12-CHP 1.2 0.9 12 17/19 10 5/8 13 DGS1.2... 1.5 QC-1012...

QC10-JTTER/L1.4D16-CHP 1.4 1 16 19 10 5/8 13 DGS1.4... 1.5 QC-1012...

QC10-JTTER/L-CHP

QC10-JTTER/L... SSM3.5x0.35 PIN-SL-TC P-2F ORSS-0353.5X1.0NBR70

H
F

LH

W
F

W
F

C
W

N
-

C
W

X

QC10-SVER/L-CHP

QC10-SVER... CSTB-2.5L054DL T-7F ORSS-0353.5X1.0NBR70

QC10-SVEL... CSTB-2.5L054DR T-7F ORSS-0353.5X1.0NBR70

CWN CWX LH HF WF (1)

QC10-SVER/L10-CHP 0.5 1 17 10 3.19/6.19 VG*10... 1.3 QC-1012...

2.7

(1)  Pierwsza wartość przed "/" wskazuje LH dla prawej końcówki, a druga wartość po "/" dla lewej. 
(2)  Wartość "WF" jest obliczana dla szerokości rowka "CW" podanej w tabeli. Pierwsza wartość przed "/" wskazuje WF dla prawej końcówki, 

a druga wartość po "/" dla lewej.

Modułowa końcówka wymienna do rowków i  odcinania z doprowadzeniem chłodziwa pod wysokim 
c iśn ien iem. 

Oznaczenie Moment*
Wielkość
gniazda

Moment*: Zalecany moment dokręcania (N∙m). 
Wymiary po zmontowaniu z chwytem pokazano na stronie 9.

CZĘŚCI ZAMIENNE
Oznaczenie Śruba mocująca Trzpień mocujący Klucz O-ring

Powiązane produkty

LewaPrawa

Modułowa końcówka wymienna do rowków i  gwintów z doprowadzeniem chłodziwa pod wysokim 
c iśn ien iem.

CZĘŚCI ZAMIENNE
Oznaczenie Śruba mocująca Klucz O-ring

Oznaczenie Moment*Płytka

Moment*: Zalecany moment dokręcania (N∙m). 
(1) "WF" oznacza odległość od pozycji referencyjnej do środka szerokości krawędzi skrawającej. 
Pierwsza wartość przed "/" wskazuje WF dla prawego końcówki a druga wartość po "/" dla lewej. 
Wymiary po zmontowaniu z chwytem pokazano na stronie 9.

LewaPrawa

Końcówka

Końcówka

Płytka

Powiązane produkty

https://qrtn.jp/2bdh9
https://qrtn.jp/26kd7
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QC-1012-CHP

H B LF WFASSY OAW HFASSY LFASSY(1)

QC-1012H-CHP 10 12 83 0 13 10 100 2.5 QC10...

LH

O
A

W

W
F

H
F

LH HF WF OAW
QC10-SER11-CHP 17 10 5 13 11ER… 1.3 QC-1012...

QC10-SER-CHP

QC10-SER11-CHP SR M2.6-L6.7-S11 T-8F ORSS-0353.5X1.0NBR70

QC-1012H-CHP SRM5X0.5 P-2.5 SR5/16UNFTL360 P-4 SSHM4-4-TB P-2

t u n g a l o y . c o m

CHWYT

Chwyt do modułowych końcówek wymiennych  z doprowadzeniem chłodziwa pod wysokim c iśn ien iem.

Oznaczenie KońcówkaMoment*

Moment*: Zalecany moment dokręcania (N∙m).  
Wymiary po zmontowaniu z chwytem pokazano na stronie 9.

Modułowa końcówka wymienna do gwintów zewnętrznych z doprowadzeniem chłodziwa pod wysokim 
c iśn ien iem.

Oznaczenie Moment*

CZĘŚCI ZAMIENNE
Oznaczenie Śruba mocująca Klucz O-ring

Powiązane produkty

Kompatybilny z bezpośrednim, wewnętrznym systemem zasilania chłodziwem bez użycia zewnętrznego węża. 
Moment*: Zalecany moment dokręcania (N∙m).  
(1) Rozmiar dla zamontowanej końcówki modułowej z LH = 17 mm.

CZĘŚCI ZAMIENNE
Oznaczenie Śruba mocująca Klucz Korek chłodziwa Klucz Korek DirectJet Klucz

Płytka Końcówka

https://qrtn.jp/iuc8m


10 MODUMINI-TURN

BD LB H B
QC-10D28EXC 27 80 24 24 QC10...

9
.6

7.5

19.7

QC10-STOPPER QC-1012...

QC10-STOPPER

QC10-STOPPER ORSS-0353.5X1.0NBR70

QC-10D28EXC KNOBM5X10

B

H BD

LB

QC-D28EXC

WF/OAW: 
10 mm OAW: 13 mm

Środki  ostrożności  przy użyciu wrzeciona pomocniczego

ModuMini-Turn może kolidować z wrzecionem 
pomocniczym kiedy użyto na nim narzędzia do odcinania  
innego niż ModuMini-Turn. Dzieje się tak dlatego, że 
szerokości całkowite (OAW) końcówek nie są 
ujednolicone. W takim przypadku prosimy o 
wprowadzenie do programu obróbki niezbędnych 
kompensacji, aby zniwelować różnice w rozmiarach i 
uniknąć kolizji.

●  Możliwa kolizja narzędzia z wrzecionem
pomocniczym podczas operacji odcinania

Końcówki modułowe ModuMini-Turn są niewielkich 
rozmiarów. Gdy trudno jest wymienić płytki trzymając 
końcówkę palcami, należy użyć dedykowanego uchwytu 
ułatwiającego wymianę płytek.

Oznaczenie Końcówka

Korek ochronny chwytu.

Oznaczenie

CZĘŚCI ZAMIENNE
Oznaczenie O-ring

Przymocuj korek do chwytu, aby chronić 
powierzchnię złącza przed wiórami, a także zapobiec 
wyciekom chłodziwa podczas obróbki.

Uwaga: Jest to dedykowany uchwyt do końcówek modułowych zaprojektowany w celu ułatwienia wymiany płytki. 
Nie wolno używać tego uchwytu do obróbki skrawaniem, ponieważ może to spowodować uszkodzenie narzędzia, przedmiotu obrabianego, maszyny i możliwe obrażenia ciała.

CZĘŚCI ZAMIENNE
Oznaczenie Śruba ustalająca

Uchwyt do modułowych końcówek wymiennych  s łużący do wymiany p łytek.

AKCESORIA

Użycie narzędzi o różnych szerokościach (OAW)

Chwyt
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Konkurent
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Zastosowanie modułowego narzędzia 
ModuMini-Turn pozwoliło skrócić czas 

wymiany narzędzi o 67%.

Zastosowanie modułowego systemu narzędziowego 
ModuMini-Turn pozwoliło wyeliminować 

czasochłonny montaż zewnętrznego chłodzenia i 
skróciło czas wymiany płytek o 86%. 

Konkurent
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PRZYKŁADY PRAKTYCZNE

Materiał obrabiany

Wyniki

Sworzeń Drążek skrętny

SUS316L / X2CrNiMo17-12-2 Stal stopowa

Odcinanie
Na mokro

Toczenie zewnętrzne
Na mokro

Rodzaj detalu
Chwyt

Ko˜cówka
Płytka

Gatunek

P
ar

am
et

ry
sk

ra
w

an
ia

 Prędkość skrawania: Vc (m/min.)
Posuw: f (mm/obr.)
Rodzaj obróbki
Chłodziwo

Czas 
wymiany

płytki 
skrócony

o 67%

Czas 
wymiany

płytki 
skrócony

o 86%
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Bekasi 17510, Indonesia
Phone: +62-21-8261-5808 
Fax: +62-21-8261-5809
www.tungaloy.com/id

Tungaloy Corporation (Head offi ce)
11-1 Yoshima-Kogyodanchi
Iwaki-city, Fukushima 970-1144 Japan
Phone: +81-246-36-8501 
Fax: +81-246-36-8542
www.tungaloy.co.jp

Tungaloy-NTK America Inc.
3726 N Ventura Drive
Arlington Heights,IL 60004, U.S.A.
Phone: +1-888-554-8394 
Fax: +1-888-554-8392
www.tungaloy.com/us

 Tungaloy Canada
432 Elgin St. Unit 3
Brantford, Ontario N3S 7P7, Canada

 Phone: +1-519-758-5779 
 Fax: +1-519-758-5791
 www.tungaloy.com/ca

Tungaloy de Mexico S.A.
C Los Arellano 113, 
Parque Industrial Siglo XXI
Aguascalientes, AGS, Mexico 20290
Phone: +52-449-929-5410 
Fax: +52-449-929-5411
www.tungaloy.com/mx

Tungaloy-NTK do Brasil Ltda.
Avd. Independencia N4158 Residencial Flora
13280-000 Vinhedo, São Paulo, Brasil
Phone: +55-19-38262757 
Fax: +55-19-38262757
www.tungaloy.com/br

Tungaloy-NTK Germany GmbH.
Katzbergstr. 3a
D-40764 Langenfeld, Germany
Phone: +49-2173-90420-0
Fax: +49-2173-90420-19
www.tungaloy.com/de

Tungaloy France S.A.S.
Les Fjiords
19 avenue de Norvège
91140 Villebon Sur Yvette, France
Phone: +33-1-6486-4300 
Fax: +33-1-6907-7817
www.tungaloy.com/fr

Tungaloy Italia S.r.I.
Via E. Andolfato 10
I-20126 Milano, Italy
Phone: +39-02-252012-1
Fax: +39-02-252012-65
www.tungaloy.com/it

Tungaloy Czech s.r.o.
Turanka 115
CZ-627 00 Brno, Czech Republic
Phone: +420-532 123 391 
Fax: +420-532 123 392
www.tungaloy.com/cz

Tungaloy Ibérica S.L.
C/Miquel Servet, 43B, Nau 7 
Pol. Ind. Bufalvent
ES-08243 Manresa (BCN), Spain
Phone: +34 93 113 1360 
Fax: +34 93 876 2798
www.tungaloy.com/es

Dystrybuowany przez:

Sep. 2023 (TJ)Produced from Recycled paper

AS9100 Certified
78006
2015.11.04

ISO 14001 Certified
EC97J1123
1997.11.26

tungaloy.com
follow us at:
facebook.com/tungaloyjapan
twitter.com/tungaloyjapan
www.youtube.com/tungaloycorporation

Tungaloy APP & SNS




