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T505 - La nouvelle nuance pour le tournage des 
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Nouvelle nuance T505 en complément de la 

nuance T515 pour le tournage des fontes
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T505 15 91 2.4 23

T505

Nouveau

T515

T5115

T5125

T5105

T505

Al2O3

Ti(C,N)

ISO

Nouveau

Nuance
Substrat

Densité Dureté (HRA) T.R.S. (GPa) Composition prinsipale Epaisseur (μm)

Revêtement

Structure cristalline continue 

TiCN + Al2O3

T505 - une nuance CVD optimale 
pour l'usinage grande vitesse des 
fontes

- Complémentaire à la nuance 
 T515 

- Résistance élevée à l'usure

- La meilleure nuance K05-K20 
pour des vitesses de coupe 
élevées

Continu Interrompu Aux chocs
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Elevée

Faible

La couche de revêtement la plus épaisse de toutes les nuances CVD de Tungaloy

L'épaisseur du revêtement 
du T505 est plus 
épaisse que les nuances 
conventionnelles de 1,5 fois.

Résistance à l'usure exceptionnelle !!

Substrat

Revêtement Al2O3 
avec résistance à 
l'usure renforcée

Couche TiCN de la 
nuance T515 pour une 

bonne résistance à 
l'usure en dépouille

- Couche de revêtement la plus épaisse de toutes les 
nuances Tungaloy

- Revêtement Al2O3 avec résistance à l'usure 
 renforcée

- Couche TiCN avec une teneur élevée en carbone

- Nouveau substrat avec une conductivité thermique 
élevée
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PERFORMANCES D'USINAGE

Tps d'usinage(min)

Tps d'usinage(min)
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: FC200 / GG25

: Vc = 700 m/min

: f = 0.3 mm/tour

: ap = 2 mm

: Coupe continue

:Avec 

: FCD600 / GGG60 

: Vc = 150 m/min

: f = 0.3 mm/tour

: ap = 2 mm

: Coupe continue

: Wet 

Matière usinée

Vitesse de coupe

Avance

Prof. de passe

Usinage

Arrosage

Matière usinée

Vitesse de coupe

Avance

Prof. de passe

Usinage

Arrosage

La nuance T505 montre une excellente 

résistance à l'usure en usinage à vitesse 

de coupe élevée de la fonte.

La nuance T505 montre une bonne 

résistance à l'usure en usinage de la 

fonte ductile.

Nouvelle nuance CVD - Polyvalence dans le tournage des fontes !

Concurrent A
11 min. d'usinage

Concurrent C

Concurrent B
7 min. d'usinage

26 min. d'usinage

Concurrent D

En place
12 min. d'usinage

En place

12.5 min. d'usinage

FC200 / GG25

FCD600 / GGG60

En placeEn place

Concurrent AConcurrent A

Concurrent DConcurrent D
En placeEn place

Concurrent BConcurrent B

Concurrent CConcurrent C



6 T505

T U N G A LOY
T505

CM

T505 0.4 1 - 5 0.1 - 0.25 180 - 700 180 - 400

T505 0.8 1 - 5 0.15 - 0.4 180 - 700 180 - 400

T505 1.2 1 - 5 0.15 - 0.5 180 - 700 180 - 400

T505 0.4 1 - 6 0.2 - 0.3 180 - 700 180 - 400

T505 0.8 1 - 6 0.2 - 0.5 180 - 700 180 - 400

T505 1.2 1 - 6 0.2 - 0.5 180 - 700 180 - 400

T505 1.6 1 - 6 0.3 - 0.5 180 - 700 180 - 400

T505 0.8 0.05 - 2 0.2 - 0.45 180 - 700 180 - 400

T505 1.2 0.05 - 2 0.2 - 0.6 180 - 700 180 - 400

RE ap (mm) f (mm/rev)

CM

T505 0.4 0.05 - 2 0.05 - 0.2 180 - 700 180 - 400

T505 0.8 0.05 - 2 0.05 - 0.3 180 - 700 180 - 400

T505 1.2 0.05 - 2 0.05 - 0.3 180 - 700 180 - 400

RE ap (mm) f (mm/rev)

NuancesBrise-copeaux
Rayon Prof. de passe Avance Vitesse de coupe : Vc (m/min)

Fontes grises Fontes ductiles

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDÉES

Universel

Sans

Plaquettes négatives

NuancesBrise-copeaux
Rayon Prof. de passe Avance Vitesse de coupe : Vc (m/min)

Fontes grises Fontes ductiles

Plaquettes positives
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P

M

K
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S

H

C CL

T
5

0
5

T
5
1
5

RE IC S D1

TSF CNMG120404-TSF 0.4 12.7 4.76 5.16

13
º

CNMG120408-TSF 0.8 12.7 4.76 5.16

CNMG120412-TSF 1.2 12.7 4.76 5.16

SW CNMG120408-SW 0.8 12.7 4.76 5.16

10
º

0.2

CNMG120412-SW 1.2 12.7 4.76 5.16

TM CNMG090404E-TM 0.4 9.525 4.76 3.81

6º

0.2

CNMG090408E-TM 0.8 9.525 4.76 3.81

CNMG090412E-TM 1.2 9.525 4.76 3.81

CNMG120404-TM 0.4 12.7 4.76 5.16

CNMG120408-TM 0.8 12.7 4.76 5.16

CNMG120412-TM 1.2 12.7 4.76 5.16

CNMG120416-TM 1.6 12.7 4.76 5.16

CNMG120404 0.4 12.7 4.76 5.16

15
º

0.2

CNMG120408 0.8 12.7 4.76 5.16

CNMG120412 1.2 12.7 4.76 5.16

CNMG120416 1.6 12.7 4.76 5.16

CNMG160612 1.2 15.875 6.35 6.35

CNMG160616 1.6 15.875 6.35 6.35

CNMG190612 1.2 19.05 6.35 7.93

CNMG190616 1.6 19.05 6.35 7.93

CM CNMG120404-CM 0.4 12.7 4.76 5.16

0.25

15
º

CNMG120408-CM 0.8 12.7 4.76 5.16

CNMG120412-CM 1.2 12.7 4.76 5.16

CNMG160612-CM 1.2 15.875 6.35 6.35

TH CNMG120408-TH 0.8 12.7 4.76 5.16

0.3

20
º

CNMG120412-TH 1.2 12.7 4.76 5.16

CNMG120416-TH 1.6 12.7 4.76 5.16

IC

S

D
1

RE

CN
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copeaux
Designation

Aciers

Inox

Fontes

Non-
ferreux

Superalliages

Aciers 
trempés

Plaquet tes NÉGATIVES

C : Coupe continue
L : Coupe légérement interrompue
H : Coupe interrompue lourde

F
in

it
io

n

Rhombique, 80°

avec trou

Dimension (mm)

*Wiper
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Revêtue

: Nouveauté
:En gamme

Universel
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C CL

T
5

0
5

T
5
1
5

RE IC S D1

CH CNMG120408-CH 0.8 12.7 4.76 5.16

0.4

15
º

CNMG120412-CH 1.2 12.7 4.76 5.16

CNMA090404E 0.4 9.525 4.76 3.81

CNMA090408E 0.8 9.525 4.76 3.81

CNMA090412E 1.2 9.525 4.76 3.81

CNMA090416E 1.6 9.525 4.76 3.81

CNMA120408 0.8 12.7 4.76 5.16

CNMA120412 1.2 12.7 4.76 5.16

CNMA160612 1.2 15.875 6.35 6.35

CNMA160616 1.6 15.875 6.35 6.35

CNMA190612 1.2 19.05 6.35 7.93

CNMA190616 1.6 19.05 6.35 7.93

IC

S

D
1

RECN

Plaquet tes NÉGATIVES

A
p

p
li
c

a
ti

o
n

Brise-

copeaux
Designation

Aciers

Inox

Fontes

Non-
ferreux

Superalliages

Aciers 
trempés

C : Coupe continue
L : Coupe légérement interrompue
H : Coupe interrompue lourde

Revêtue

F
in

it
io

n
 à

 s
e
m

i-
fi
n

it
io

n

Rhombique, 80°

avec trou

S
e
m

i-
fi
n

it
io

n
 à

 
é
b

a
u

c
h

e

Dimension (mm)

: Nouveauté
:En gamme

Sans
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P
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H

C CL

T
5
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5

T
5
1
5

RE IC S D1

TSF DNMG150404-TSF 0.4 12.7 4.76 5.16

13
º

DNMG150408-TSF 0.8 12.7 4.76 5.16

DNMG150412-TSF 1.2 12.7 4.76 5.16

TM DNMG150404-TM 0.4 12.7 4.76 5.16

6º

0.2

DNMG150408-TM 0.8 12.7 4.76 5.16

DNMG150412-TM 1.2 12.7 4.76 5.16

DNMG150416-TM 1.6 12.7 4.76 5.16

DNMG150408 0.8 12.7 4.76 5.16

15
º

0.2

DNMG150412 1.2 12.7 4.76 5.16

DNMG150608 0.8 12.7 6.35 5.16

DNMG150612 1.2 12.7 6.35 5.16

CM DNMG150404-CM 0.4 12.7 4.76 5.16

0.25

15
º

DNMG150408-CM 0.8 12.7 4.76 5.16

DNMG150412-CM 1.2 12.7 4.76 5.16

TH DNMG150408-TH 0.8 12.7 4.76 5.16

0.3

20
º

DNMG150412-TH 1.2 12.7 4.76 5.16

CH DNMG150408-CH 0.8 12.7 4.76 5.16

0.4

15
º

DNMG150412-CH 1.2 12.7 4.76 5.16

DNMA110404E 0.4 9.525 4.76 3.81

DNMA110408E 0.8 9.525 4.76 3.81

DNMA110412E 1.2 9.525 4.76 3.81

DNMA150404 0.4 12.7 4.76 5.16

DNMA150408 0.8 12.7 4.76 5.16

DNMA150604 0.4 12.7 6.35 5.16

DNMA150608 0.8 12.7 6.35 5.16

RE

IC

S

D1

DN
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Brise-

copeaux
Designation

Aciers

Inox

Fontes

Non-
ferreux

Superalliages

Aciers 
trempés

Plaquet tes NÉGATIVES

C : Coupe continue
L : Coupe légérement interrompue
H : Coupe interrompue lourde

Rhombique, 55°

avec trou

Revêtue

F
in

it
io

n
S
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m

i-
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n
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io

n
S

e
m

i-
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n
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io
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 à
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n

Dimension (mm)

: Nouveauté
:En gamme

Universel

Sans
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C CL

T
5

0
5

T
5
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5

RE IC S D1

SNMG090304 0.4 9.525 3.18 3.81

15
º

0.2

SNMG090308 0.8 9.525 3.18 3.81

SNMG120404 0.4 12.7 4.76 5.16

SNMG120408 0.8 12.7 4.76 5.16

SNMG120412 1.2 12.7 4.76 5.16

SNMG120416 1.6 19.05 6.35 7.93

CM SNMG120408-CM 0.8 12.7 4.76 5.16

0.25

15
º

SNMG120412-CM 1.2 12.7 4.76 5.16

SNMA120408 0.8 12.7 4.76 5.16

SNMA120412 1.2 12.7 4.76 5.16

SN RE

IC
D1

S

Plaquet tes NÉGATIVES

A
p

p
li
c

a
ti

o
n

Brise-

copeaux
Designation

Aciers

Inox

Fontes

Non-
ferreux

Superalliages

Aciers 
trempés

C : Coupe continue
L : Coupe légérement interrompue
H : Coupe interrompue lourde

Carrée, 90°

avec trou

Revêtue

S
e
m

i-
fi
n

it
io

n
F

in
it

io
n
 à

 
S

e
m

i-
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n

it
io

n

Dimension (mm)

: Nouveauté
:En gamme

Universel

Sans
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H

C CL

T
5

0
5

T
5
1
5

RE IC S D1

TNMG160404 0.4 9.525 4.76 3.81

15
º

0.2

TNMG160408 0.8 9.525 4.76 3.81

TNMG160412 1.2 9.525 4.76 3.81

CM TNMG160404-CM 0.4 9.525 4.76 3.81

0.25

15
º

TNMG160408-CM 0.8 9.525 4.76 3.81

TNMG160412-CM 1.2 9.525 4.76 3.81

CH TNMG160404-CH 0.4 9.525 4.76 3.81

0.4

15
º

TNMG160408-CH 0.8 9.525 4.76 3.81

TNMG160412-CH 1.2 9.525 4.76 3.81

TNMA110404E 0.4 6.35 4.76 2.26

TNMA110408E 0.8 6.35 4.76 2.26

TNMA110412E 1.2 6.35 4.76 2.26

TNMA160404 0.4 9.525 4.76 3.81

TNMA160408 0.8 9.525 4.76 3.81

TNMA160412 1.2 9.525 4.76 3.81

IC

S

D
1

RETN
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Brise-

copeaux
Designation

Aciers

Inox

Fontes

Non-
ferreux

Superalliages

Aciers 
trempés

Plaquet tes NÉGATIVES

C : Coupe continue
L : Coupe légérement interrompue
H : Coupe interrompue lourde

Triangulaire, 60°

avec trou

Revêtue

S
e
m

i-
fi
n

it
io

n
S

e
m

i-
fi
n

it
io

n
 à
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b

a
u
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S

e
m

i-
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n
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io

n

Dimension (mm)

: Nouveauté
:En gamme

Universel

Sans
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P

M

K

N

S

H

C CL

T
5

0
5

T
5
1
5

RE IC S D1

TSF WNMG080404-TSF 0.4 12.7 4.76 5.16

13
º

WNMG080408-TSF 0.8 12.7 4.76 5.16

WNMG080412-TSF 1.2 12.7 4.76 5.16

SW WNMG080408-SW 0.8 12.7 4.76 5.16

10
º

0.2

WNMG080412-SW 1.2 12.7 4.76 5.16

TM WNMG080404-TM 0.4 12.7 4.76 5.16

WNMG080408-TM 0.8 12.7 4.76 5.16

WNMG080412-TM 1.2 12.7 4.76 5.16

WNMG080416-TM 1.6 12.7 4.76 5.16

WNMG080404 0.4 12.7 4.76 5.16

15
º

0.2

WNMG080408 0.8 12.7 4.76 5.16

WNMG080412 1.2 12.7 4.76 5.16

WNMG080416 1.6 12.7 4.76 5.16

CM WNMG080408-CM 0.8 12.7 4.76 5.16

0.25

15
º

WNMG080412-CM 1.2 12.7 4.76 5.16

TH WNMG080408-TH 0.8 12.7 4.76 5.16

0.3

20
º

WNMG080412-TH 1.2 12.7 4.76 5.16

WNMG080416-TH 1.6 12.7 4.76 5.16

IC

D1

RE SWN

6º

0.2

Plaquet tes NÉGATIVES

A
p

p
li
c

a
ti

o
n

Brise-

copeaux
Designation

Aciers

Inox

Fontes

Non-
ferreux

Superalliages

Aciers 
trempés

C : Coupe continue
L : Coupe légérement interrompue
H : Coupe interrompue lourde

*Wiper

Trigone, 80° 

avec trou

Revêtue

F
in

it
io

n
S

e
m

i-
fi
n

it
io

n
S

e
m

i-
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n
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n
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 s
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Dimension (mm)

: Nouveauté
:En gamme

Universel
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H

P
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N
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H

C CL

T
5

0
5

T
5
1
5

RE IC S D1

WNMA060404E 0.4 9.525 4.76 3.81

WNMA060408E 0.8 9.525 4.76 3.81

WNMA060412E 1.2 9.525 4.76 3.81

WNMA060416E 1.6 9.525 4.76 3.81

WNMA080408 0.8 12.7 4.76 5.16

WNMA080412 1.2 12.7 4.76 5.16

WNMA080416 1.6 12.7 4.76 5.16

IC

D1

RE SWN

C CL

T
5

0
5

T
5
1
5

RE IC S D1

VNMG160404 0.4 9.525 4.76 3.81

15
º

0.2

VNMG160408 0.8 9.525 4.76 3.81

VNMG160412 1.2 9.525 4.76 3.81

CM VNMG160408-CM 0.8 9.525 4.76 3.81

0.25

15
º

VNMA120404E 0.4 7.15 4.76 3.81

VNMA120408E 0.8 7.15 4.76 3.81

IC

S

D
1

REVN

w w w . t u n g a l o y . f r
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p
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c

a
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Brise-

copeaux
Designation

Aciers

Inox

Fontes

Non-
ferreux

Superalliages

Aciers 
trempés

Plaquet tes NÉGATIVES

C : Coupe continue
L : Coupe légérement interrompue
H : Coupe interrompue lourde

Aciers

Inox

Fontes

Non-
ferreux

Superalliages

Aciers 
trempés

Trigone, 80° 

avec trou

Revêtue

F
in

it
io

n
 à

 
S

e
m

i-
fi
n

it
io

n

Dimension (mm)

Rhombique, 35° 

avec trou

Revêtue

S
e
m

i-
fi
n

it
io

n
F

in
it

io
n
 à

S
e
m

i-
fi
n

it
io

n

Dimension (mm)

: Nouveauté
:En gamme

Universel
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Brise-
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Désignation

Sans

Sans
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P

M
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S

H

C CL

T
5

0
5

T
5
1
5

RE IC S D1

CM CCMT060204-CM 0.4 6.35 2.38 2.8

0.25

10
º

CCMT060208-CM 0.8 6.35 2.38 2.8

CCMT09T304-CM 0.4 9.525 3.97 4.4

CCMT09T308-CM 0.8 9.525 3.97 4.4

IC

S

7
°D

1

RE

P

M

K

N

S

H

C CL

T
5

0
5

T
5
1
5

RE IC S D1

CM CPMT090304-CM 0.4 9.525 3.18 4.4

10
º

0.25

CPMT090308-CM 0.8 9.525 3.18 4.4

CPMT09T304-CM 0.4 9.525 3.97 4.4

CPMT09T308-CM 0.8 9.525 3.97 4.4

IC

S

1
1
°D

1

RECP

CC

Plaquet tes

A
p

p
li
c

a
ti

o
n

Brise-

copeaux
Designation

Aciers

Inox

Fontes

Non-
ferreux

Superalliages

Aciers 
trempés

C : Coupe continue
L : Coupe légérement interrompue
H : Coupe interrompue lourdePOSITIVES

Rhombique, 80°

avec trou

Positive 7°

Rhombique, 80°

avec trou

Positive 11°

Revêtue Dimension (mm)

Revêtue Dimension (mm)

F
in

it
io

n
 à

 
S

e
m

i-
fi
n

it
io

n
F

in
it

io
n
 à

 
S

e
m

i-
fi
n

it
io

n

Brise-

copeaux
Désignation

A
p

p
li
c

a
ti

o
n

Aciers

Inox

Fontes

Non-
ferreux

Superalliages

Aciers 
trempés

: Nouveauté
:En gamme
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P

M

K

N

S

H

P

M

K

N

S

H

C CL

T
5

0
5

T
5
1
5

RE IC S D1

CM DCMT11T304-CM 0.4 9.525 3.97 4.4

10
º

0.25

DCMT11T308-CM 0.8 9.525 3.97 4.4

IC

S

D
1

RE

7
°

DC

C CL

T
5

0
5

T
5
1
5

RE IC S D1

CM SCMT09T304-CM 0.4 9.525 3.97 4.4

10
º

0.25

SCMT09T308-CM 0.8 9.525 3.97 4.4

SCMT120404-CM 0.4 12.7 4.76 5.5

SCMT120408-CM 0.8 12.7 4.76 5.5

IC

S

D
1

RE

7
°

SC

w w w . t u n g a l o y . f r

U S I N A G E S  A CC É L É R É S
A

p
p

li
c

a
ti

o
n

Brise-

copeaux
Designation

Aciers

Inox

Fontes

Non-
ferreux

Superalliages

Aciers 
trempés

Plaquet tes
C : Coupe continue
L : Coupe légérement interrompue
H : Coupe interrompue lourdePOSITIVES

F
in

it
io

n
 à

 
S

e
m

i-
fi
n

it
io

n
F

in
it

io
n
 à

 
S

e
m

i-
fi
n

it
io

n

Rhombique, 55°

avec trou

Positive 7°

Carrée, 90°

avec trou

Positive 7°

Revêtue Dimension (mm)

Revêtue Dimension (mm)

Brise-

copeaux
Désignation

A
p

p
li
c

a
ti

o
n

Aciers

Inox

Fontes

Non-
ferreux

Superalliages

Aciers 
trempés

: Nouveauté
:En gamme
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T U N G A LOY
T505

P

M

K

N

S

H

C CL

T
5

0
5

T
5
1
5

RE IC S D1

CM SPMT120404-CM 0.4 12.7 4.76 5.5

10
º

0.25

SPMT120408-CM 0.8 12.7 4.76 5.5

IC

S

D
1

RE

1
1
°

SP

P

M

K

N

S

H

C CL

T
5

0
5

T
5
1
5

RE IC S D1

CM TCMT16T304-CM 0.4 9.525 3.97 4.4

10
º

0.25

TCMT16T308-CM 0.8 9.525 3.97 4.4

TCMT16T312-CM 1.2 9.525 3.97 4.4

IC

S

D
1

RE

7
°

TC

Plaquet tes

A
p

p
li
c

a
ti

o
n

Brise-

copeaux
Designation

Aciers

Inox

Fontes

Non-
ferreux

Superalliages

Aciers 
trempés

C : Coupe continue
L : Coupe légérement interrompue
H : Coupe interrompue lourdePOSITIVES

Revêtue Dimension (mm)

Revêtue Dimension (mm)

Carrée, 90°

avec trou

Positive 11°

Triangulaire, 60°

avec trou

Positive 7°

Brise-

copeaux
Désignation

F
in

it
io

n
 à

 
S

e
m

i-
fi
n

it
io

n
F

in
it

io
n
 à

 
S

e
m

i-
fi
n

it
io

n
A

p
p

li
c

a
ti

o
n

Aciers

Inox

Fontes

Non-
ferreux

Superalliages

Aciers 
trempés

: Nouveauté
:En gamme
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P

M

K

N

S

H

C CL

T
5

0
5

T
5
1
5

RE IC S D1

PM TPMT16T304-CM 0.4 9.525 3.97 4.4

10
º

0.25

TPMT16T308-CM 0.8 9.525 3.97 4.4

TPMT16T312-CM 1.2 9.525 3.97 4.4

IC

S

D
1

RE

1
1

°

TP

P

M

K

N

S

H

C CL

T
5

0
5

T
5
1
5

RE IC S D1

CM VBMT160404-CM 0.4 9.525 4.76 4.4

10
º

0.25

VBMT160408-CM 0.8 9.525 4.76 4.4

VBMT160412-CM 1.2 9.525 4.76 4.4

S

5
°

RE

D
1

IC

VB

w w w . t u n g a l o y . f r

U S I N A G E S  A CC É L É R É S
A

p
p

li
c

a
ti

o
n

Brise-

copeaux
Designation

Aciers

Inox

Fontes

Non-
ferreux

Superalliages

Aciers 
trempés

Plaquet tes
C : Coupe continue
L : Coupe légérement interrompue
H : Coupe interrompue lourdePOSITIVES

Revêtue Dimension (mm)

Revêtue Dimension (mm)

Triangulaire, 60°

avec trou

Positive 11°

Rhombique, 35°

avec trou

Positive 5°

Brise-

copeaux
Désignation

F
in

it
io

n
 à

 
S

e
m

i-
fi
n

it
io

n
F

in
it

io
n
 à

 
S

e
m

i-
fi
n

it
io

n
A

p
p

li
c

a
ti

o
n

Aciers

Inox

Fontes

Non-
ferreux

Superalliages

Aciers 
trempés

: Nouveauté
:En gamme
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T U N G A LOY
T505

P

M

K

N

S

H

C CL

T
5

0
5

T
5
1
5

RE IC S D1

CM VCMT160404-CM 0.4 9.525 4.76 4.4

10
º

0.25

VCMT160408-CM 0.8 9.525 4.76 4.4

S

7
°

RE

D
1

IC

VC

Plaquet tes

A
p

p
li
c

a
ti

o
n

Brise-

copeaux
Designation

Aciers

Inox

Fontes

Non-
ferreux

Superalliages

Aciers 
trempés

C : Coupe continue
L : Coupe légérement interrompue
H : Coupe interrompue lourdePOSITIVES

Rhombique, 35°

avec trou

Positive 7°

Revêtue Dimension (mm)

F
in

it
io

n
 à

 
S

e
m

i-
fi
n

it
io

n

: Nouveauté
:En gamme
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CNMG120408 CNMG120408-CM

T505 T505

200 100

0.25 0.5

3 2

CNMA120408 DNMG150408

T505 T505

426 150 - 200

0.3 0.2 - 0.35

3 1

10

8

6

4

2

0

3

2

1

0

400

300

200

100

0

60

50

40

30

20

10

0

T505

T505 T505

T505

w w w . t u n g a l o y . f r

U S I N A G E S  A CC É L É R É S

EXEMPLES PRATIQUES

Volant Pièce de machine

FC300 / GG30 / 300

FCD500

FCD500

FCD700

La nuance T505 a permis d’usiner 8 pièces par 
arête, doublant la durée de vie.

D
u
ré

e
 d

e
 v

ie
 (
p

c
s
/c

o
rn

e
r)

Concurrent

Durée de Durée de 
vievie

x 2 ! x 2 ! 

Durée de Durée de 
vievie

 x 2 !  x 2 ! 

La nuance T505 a permis d’usiner 50 pièces 
par arête, augmentant la durée de vie de 1,4 
fois. 

D
u
ré

e
 d

e
 v

ie
 (
p

c
s
/c

o
rn

e
r)

Durée de Durée de 
vievie

x 1.4  ! x 1.4  ! 

Durée de Durée de 
vievie

x 1.5 ! x 1.5 ! 

Pièce automobile Arbre de transmission

Extérieur et face

Sec

La nuance T505 usine 2 pièces par arête, 
doublant la durée de vie.

D
u
ré

e
 d

e
 v

ie
 (
p

c
s
/c

o
rn

e
r)

Concurrent

La nuance T505 a permis d’usiner 300 pièces 
par arête, améliorant la durée de vie de 1,5 fois 
par rapport au concurrent.

D
u
ré

e
 d

e
 v

ie
 (
p

c
s
/c

o
rn

e
r)

Concurrent

Type de pièce

Plaquette

Nuance

Type de pièce

Plaquette

Nuance

Matière usinée

Matière usinée

Résultats

Résultats

C
o

n
d

it
io

n
s
 d

e
 

c
o

u
p

e

Vitesse de coupe : Vc (m/min)

Avance : f (mm/tour)

Prof. de passe : ap (mm)

Usinage

Arrosage 

C
o

n
d

it
io

n
s
 d

e
 

c
o

u
p

e

Vitesse de coupe : Vc (m/min)

Avance : f (mm/tour)

Prof. de passe : ap (mm)

Usinage

Arrosage 

Concurrent

Intérieur et face

Avec

Extérieur

Avec

Extérieur

Sans




