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Nouvelle nuance T505 en complément de la
nuance T515 pour le tournage des fontes
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TSO05

TUNGALOY

T505 - une nuance CVD optimale
pour l'usinage grande vitesse des
fontes

Elevée

4| Ts0s K Per)

o T515 TSOS
T5115 - Complémentaire a la nuance
T515
T5125 - Résistance élevee a |'usure

- La meilleure nuance K05-K20
pour des vitesses de coupe
élevées

Vitesse de coupe : Vc (m/min)

Faible

Continu Interrompu Aux chocs

J La couche de revétement la plus épaisse de toutes les nuances CVD de Tungaloy

oereed

Résistance a l'usure exceptionnelle !!
- Couche de revétement la plus épaisse de toutes les
nuances Tungaloy

- Revétement AloO3 avec résistance a l'usure
renforcée

8 - Couche TiCN avec une teneur élevée en carbone

- Nouveau substrat avec une conductivité thermique
élevée

Al>O3
Revétement Al203
avec résistance a
I'usure renforcée

Ti(C,N)
Couche TiCN de la
nuance T515 pour une [ 1§
bonne résistance a
I'usure en dépouille

L'épaisseur du revétement
du T505 est plus
épaisse que les nuances
conventionnelles de 1,5 fois.

Substrat
Substrat Revétement
ISO Nuance — - — — .
Densité Dureté (HRA) T.R.S. (GPa) Composition prinsipale Epaisseur (um)
Structure cristalline continue
. T505 15 91 2.4 TiCN + Al20s 23

4 T505




USINAGES ACCIELERES

Bl PERFORMANCES D'USINAGE

Nouvelle nuance CVD - Polyvalence dans le tournage des fontes !

. FC200 / GG25

TS0S En place

12.5 min. d'usinage 12 min. d'usinage

0.6 ‘
'g Concy»ljrent B .--.Concurrent A
IS /= En place
o /E~ 0.4
3E
%.)- é 0.2
o g . =
o>
g
§ Concurrent A Concurrent B
0 5 10 15 20 11 min. d'usinage 7 min. d'usinage
Tps d'usinage(min)
Matiére usinée : FC200 / GG25
Vitesse de coupe : Ve =700 m/min
Avance : f=0.3 mm/tour
Prof. de passe rap=2mm
Usinage : Coupe continue
Arrosage :Avec

La nuance T505 montre une excellente
résistance a l'usure en usinage a vitesse
de coupe élevée de la fonte.

. FCD600 / GGG60

26 min. d'usinage

05 Concurrent C

0.4 En place TSO5S En place
' Concurrent D

0.3 TSOS

s

0 5 10 15 20 25 30
Tps d'usinage(min)

o
o

Usure en dépouille maxi.
VBmax (mm)
o
N
|

Concurrent D

Matiére usinée : FCD600 / GGG60
Vitesse de coupe : Ve = 150 m/min
Avance : f=0.3 mm/tour
Prof. de passe rap=2mm
Usinage : Coupe continue
Arrosage : Wet

La nuance T505 montre une bonne
résistance a l'usure en usinage de la
fonte ductile.
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TSO05

TUNGALOY

B CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

Plaquettes négatives

. Rayon Prof. de passe Avance Vitesse de coupe : Vc (m/min)
Brise-copeaux Nuances - -
RE ap (mm) f (mm/rev) Fontes grises Fontes ductiles
T505 0.4 1-5 0.1-0.25 180 - 700 180 - 400
CcM T505 0.8 1-5 0.15-0.4 180 - 700 180 - 400
T505 1.2 1-5 0.15-0.5 180 - 700 180 - 400
T505 0.4 1-6 0.2-0.3 180 - 700 180 - 400
. T505 0.8 1-6 0.2-0.5 180 - 700 180 - 400
Universel
T505 1.2 1-6 0.2-0.5 180 - 700 180 - 400
T505 1.6 1-6 0.3-0.5 180 - 700 180 - 400
Sans T505 0.8 0.05-2 0.2-0.45 180 - 700 180 - 400
T505 1.2 0.05-2 0.2-0.6 180 - 700 180 - 400
Plaquettes positives
i Rayon Prof. de passe Avance Vitesse de coupe : Vc (m/min)
Brise-copeaux Nuances - .
RE ap (mm) f (mm/rev) Fontes grises Fontes ductiles
T505 0.4 0.05-2 0.05-0.2 180 - 700 180 - 400
CM T505 0.8 0.05-2 0.05-0.3 180 - 700 180 - 400
T505 1.2 0.05-2 0.05-0.3 180 - 700 180 - 400

6 T505
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USINAGES ACCIELERE

® : Coupe continue

, € : Coupe légérement interrompue
P | a q u et t e S NEGATIVES % : Coupe interrompue lourde

- Aciers
CN ==
Fontes o ocC
Non-
Rhombique, 80° ferreux
S | Superalliages
avec trou A
H trempés
5 Revétue Dimension (mm)
5 Brise- i .
k) Designation
- copeaux 8 0
o o 1o
< = - RE|IC | S D1
TSF CNMG120404-TSF ® 0.4 |12.7|4.76|5.16
08-TSF () 0.8 [12.7|4.76|5.16
_§ 12-TSF () 1.2 [12.74.76|5.16
=
[T
. |SwW CNMG120408-SW ® 0.8 |12.7|4.76|5.16
g“é 12-SW ® 1.2 |12.7|4.76|5.16
QE *Wiper
c C
o9
EE| Mt L
[ S
™ CNMGO090404E-TM () 0.4 |9.525/4.76(3.81
08E-TM () 0.8 [9.525|4.76|3.81
12E-TM [ ] 1.2 19.525|4.76|3.81
CNMG120404-TM o 0.4 |12.7|4.76|5.16
08-TM () 0.8 [12.7|4.76|5.16
*F%r 12-TM ) 1.2 |12.7]4.76|5.16
16-TM () 1.6 [12.7|4.76|5.16
Universel CNMG120404 o0 0.4 [12.7|4.76|5.16
08 o0 0.8 [12.7|4.76|5.16
IS 12 o0 1.2 [12.7]4.76|5.16
= 16 ) 1.6 |12.7/4.76|5.16
é CNMG160612 () 1.2 [15.8756.35|6.35
3 o 16 ® 1.6 [15.875/6.356.35
‘r\i'ﬂo— CNMG190612 (] 1.2 19.05/6.357.93
wv
= 16 () 1.6 |19.05/6.35|7.93
CM CNMG120404-CM o0 0.4 [12.7|4.76|5.16
08-CM o0 0.8 [12.7|4.76|5.16
12-CM o0 1.2 [12.7|4.76|5.16
CNMG160612-CM () 1.2 [15.8756.35|6.35
0.25
ke
o TH CNMG120408-TH [ J 0.8 |12.7|4.76|5.16
= 12-TH () 1.2 [12.7/4.76|5.16
=4 16-TH ° 1.6 |12.74.76/5.16
=3
i ®
=0
§ o, .03
&

@: Nouveauté
@:En gamme
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TSO05

® : Coupe continue

, € : Coupe légérement interrompue
P | a q u et t es NEGATIVES % : Coupe interrompue lourde

- Aciers
M Inox

Fontes e ocC

Non-
© Rhombique, 80° (EITEE
Superalliages
avec trou A

trempés

5 Revétue Dimension (mm)
b Brise-

,S Designation

S | copeaux B ©

o 0 1

< [ = RE|IC | S D1

CH CNMG120408-CH ° 0.8 [12.7|4.76|5.16

QB

c 12-CH [ ] 1.2 (12.7]4.76]5.16
oo
=L
=
3

£‘o

[0
n

Sans CNMAO090404E () 0.4 |9.525/4.76(3.81
08SE ° 0.8 [9.5254.763.81
C
8 12E ) 1.2 9.525(4.76 |3.81
= 16E ° 1.6 9.525(4.763.81
g CNMA120408 ) 0.8 [12.7]4.76|5.16
p 12 o0 1.2 [12.7]4.76|5.16
5 CNMA160612 ) 1.2 |15.875/6.356.35
Ke]
= 16 ) 1.6 [15.875/6.356.35
= CNMA190612 ° 1.2 [19.056.35|7.93
16 ° 1.6 [19.05/6.357.93

@: Nouveauté
@:En gamme
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USINAGES ACCIELERE

® : Coupe continue

, € : Coupe légérement interrompue
P | a q u et t e S NEGATIVES % : Coupe interrompue lourde

D N - Aciers
M Inox RE
Fontes | @ @c /§T
i AS/ B
ﬂ Rhombique, 55° SR N
’ S  Superaliiages IC
avec trou A
H trempés
g Revétue Dimension (mm)
'ﬁ Brise- i .
k) Designation
°a copeaux 8 ‘It_)
o )
< - - RE|IC| S |D1

TSF DNMG150404-TSF [ 0.4 |12.7|4.76|5.16

08-TSF [ 0.8 |12.7]4.76|5.16
_§ ‘ 12-TSF ) 1.2 [12.7|4.76|5.16
=
[T

™ DNMG150404-TM [ J 0.4 [12.7|4.76|5.16
08-TM [ 0.8 |12.7]4.76|5.16

‘ 12-TM [ 1.2 [12.7]4.76|5.16
16-TM [ 1.6 [12.7|4.76|5.16

0.2 %
20

Universel DNMG150408 o0 0.8 (12.7|4.76|5.16
5 12 L) 1.2 [12.7|4.76|5.16
= ‘DNMG150608 o0 0.8 [12.7/6.35/5.16
é 12 o0 1.2 [12.7(6.35|5.16
5 02
@ )

CM DNMG150404-CM o0 0.4 |12.7|4.76|5.16
08-CM (@ @ 0.8 |12.7]4.76|5.16
12-CM (@ © 1.2 [12.7|4.76|5.16

0.25
o
TH DNMG150408-TH [ 0.8 [12.7(4.76|5.16
12-TH ® 1.2 [12.7|4.76|5.16
e
g 0.3
g
o) S
-
C
:f:3 CH DNMG150408-CH [ 0.8 [12.7|4.76|5.16
= ‘ 12-CH ) 1.2 [12.7]4.76|516
€
[0
%]
0.4
&)
Sans DNMA110404E [ 0.4 9.525|4.76 |3.81
c 08E [ ] 0.8 [9.525|4.76|3.81
gt 12E ° 1.2 0.5254.76/3.81
g% ‘DNMA150404 o0 0.4 [12.7]4.76|5.16
£ E 08 o0 0.8 [12.7]4.76|5.16
2| | DNMA150604 o0 0.4 |12.7]6.35/5.16
08 () 0.8 [12.7(6.35|5.16

@: Nouveauté
@:En gamme
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® : Coupe continue

, € : Coupe légérement interrompue
P | a q u et t es NEGATIVES % : Coupe interrompue lourde

- Aciers
N M Inox ;Fi
= S
Fontes |e® @€ i
Non- k @ 1
@ Carrée, 90° ferreux . D1
Superalliages IC
avec trou Aciers e
H trempés
5 Revétue Dimension (mm)
b Brise-
,S Designation
°a copeaux g ‘uz
o 0 1
< - RE|IC| S |D1
Universel SNMG090304 o 0.4 9.5253.18|3.81
08 () 0.8 [9.525/3.18 |3.81
SNMG 120404 o 0.4 |12.7|4.76|5.16
08 o 0.8 [12.7|4.76|5.16
c 02 12 o0 1.2 [12.7]4.76]5.16
b 2 16 ™ 1.6 [19.056.35/7.93
% CM SNMG120408-CM (N 0.8 |12.7|4.76|5.16
g 12-CM (@ @ 1.2 [12.7]4.76|5.16
w |I=II
0.25
)
Sans SNMA120408 o0 0.8 |12.7|4.76|5.16
c 12 (N J 1.2 [12.7]4.76|5.16
‘@0
SE
£5
%) _

@: Nouveauté
@:En gamme
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USINAGES ACCIELERE

® : Coupe continue
€ : Coupe légérement interrompue

P | 8. q u et t e S NEGATIVES % : Coupe interrompue lourde

T N Bl Aciers RE
M Inox ¥
Fontes |eo [@¢ /_\
Non- H
Triangulaire, 60° | erew O\
Superalliages
avec trou At IC
H trempés
5 Revétue Dimension (mm)
= Brise-
,8 rise Designation
°a copeaux 8 ‘uz
o 0 1o
< = - RE|IC | S D1
Universel TNMG160404 (N ) 0.4 |9.525/4.76|3.81
08 o0 0.8 [9.525/4.76|3.81
A 12 (N 1.2 [9.525(4.76|3.81
5 02
é cMm TNMG160404-CM o0 0.4 9.525/4.76|3.81
3 08-CM (N 0.8 [9.525(4.76|3.81
A 12CM o ® 12 0525/ 4.76|3.81
0.25
ko)
o CH TNMG160404-CH [ ] 0.4 (9.525/4.76|3.81
So 08-CH [ J 0.8 |9.525/4.76|3.81
=5 ‘ 12-CH () 1.2 [9.525/4.763.81
=3
8
g‘m 04 Y
@ o
Sans TNMA110404E [ ] 0.4 |6.35|4.76(2.26
o & 08E [ 0.8 6.35|4.76|2.26
SE 12E ° 1.2 6.35|4.76 2.26
EE TNMA160404 OO 0.4 |9525/4.763.81
Lo
Kool ’7 08 o0 0.8 [9.525/4.76|3.81
12 o0 1.2 |9.525(4.76|3.81

@: Nouveauté
@:En gamme
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TSO05

® : Coupe continue

, € : Coupe légérement interrompue
P | a q u et t es NEGATIVES % : Coupe interrompue lourde

- Aciers
WN o ZE s
Fontes o ocC
;\lon— i \ D1
CD Trigone, 80° erreux
Superaliages 1C
avec trou P - -
H trempés
5 Revétue Dimension (mm)
5 Brise- i .
k) Designation
°a copeaux g ‘uz
o 0 1o
< - RE|IC| S |D1
TSF WNMGO080404-TSF ® 0.4 |12.7|4.76|5.16
08-TSF () 0.8 |12.7|4.76|5.16
é 12-TSF () 1.2 [12.7]4.76|5.16
=
[T
&
S |SW WNMG080408-SW (] 0.8 |12.7|4.76|5.16
= 12-SW ® 1.2 [12.7|4.76|5.16
e
o3
5 0.2 i
= S
[T
™ WNMGO080404-TM [ ) 0.4 [12.7|4.76|5.16
08-TM [ J 0.8 |12.7|4.76|5.16
12-TM () 1.2 [12.7]4.76|5.16
16-TM () 1.6 |12.7]4.76|5.16
0.2 %
&,
Universel WNMG080404 (N ) 0.4 [12.7|4.76|5.16
c 08 o0 0.8 |12.7|4.76|5.16
2 12 ) 1.2 [12.7]4.76|5.16
% 16 o0 1.6 |12.7]4.76|5.16
€
3 02
ii&
CM 08-CM o0 0.8 [12.7|4.76|5.16
‘ 12-CM (@ @ 1.2 [12.7|4.76|5.16
0.25
Ky
o TH WNMGO080408-TH [ 0.8 [12.7|4.76|5.16
S o 12-TH () 1.2 [12.7]4.76|5.16
E§ 16-TH ® 1.6 [12.7|4.76|5.16
3
5° wﬂz
N

@: Nouveauté
@:En gamme
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USINAGES ACCIELERE

® : Coupe continue

, € : Coupe légérement interrompue
P | a q u et t e S NEGATIVES % : Coupe interrompue lourde

- Aciers RE
M Inox ' \.S.\
Fontes e ocC
%?Pe_ux / \ D1
H o
Q Trlgone’ 80 S | Superalliages 1C
avec trou At -~
H trempés
5 Revétue Dimension (mm)
= Brise-
.8 Designation
S | copeaux 0 10
3 B b
< = - RE|IC | S D1
Sans WNMAO060404E [ J 0.4 |19.525/4.76|3.81
c 08E [ 0.8 [9.525/4.76|3.81
2;8 12E [ 1.2 |9.525/4.76|3.81
8“% 16E d 1.6 |9.5254.76]3.81
5 08 o0 0.8 |12.7|4.76[5.16
@ 12 ) 1.2 [12.7]4.76]5.16
16 [ N ] 1.6 |12.7|4.76|5.16

- Aciers
VN i Inox RES
=
Fontes o oC —
e <3~ be
Rhombique, 35° )
S  Superalliages
avec trou -
H trempés
s Revétue Dimension (mm)
E= Brise-
_8 rse Désignation
—& copeaux g 0
< PR RE|IC| S |D1
Universel VNMG160404 (N J 0.4 |9.525/4.76(3.81
08 o0 0.8 [9.525/4.76|3.81
‘ 12 ) 1.2 9.525/4.763.81

0.2
S b
=
é CM VNMG160408-CM () 0.8 [9.525/4.76|3.81
&

0.25
k)

Sans VNMA120404E ® 0.4 |7.15|4.76|3.81
© 6 08E () 0.8 |7.15|4.76|3.81
L S
&t
[T

)

@®: Nouveauté
@:En gamme
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TSO05

® : Coupe continue
€ : Coupe légérement interrompue

Plaq u etteS POSITIVES % : Coupe interrompue lourde
- Aciers
cc == ot
. Fontes e ocC
Rhombique, 80° N O
avec trou fse"e“"% %.\
iy ° uperalliages
Positive 7 W Aciers
trempés
5 Revétue Dimension (mm)
=] Brise-
,8 rise Designation
°a copeaux 8 0
Q_ —
< PR RE|IC| S |D1
CM CCMT060204-CM o0 0.4 [6.35/2.38| 2.8
& 08-CM |@ @ 0.8 (6.35(2.38| 2.8
§E CCMT09T304-CM |@ @ 0.4 [0.5253.97| 4.4
TE 08-CM (@ @ 0.8 |9.525/3.97| 4.4
v 3

-Aciers
P M Inox _ ’&é‘

Eg:_tes o oc @ 5 c

Rhombique, 80°
ferreux - -
ave(_: -tI‘OLI Superaliages == i
Positive 11° H  Aciers

trempés

5 Revétue Dimension (mm)
= Brise-

.S rse Désignation

S | copeaux )

Q 0 v

< - - RE|IC | S |D1

CM CPMT090304-CM o0 0.4 |9.525/3.18| 4.4

<& 08-CM L 0.8 [9.5253.18 | 4.4
SE CPMT09T304-CM |@ @ 0.4 [0.525(3.97| 4.4
‘éé 08-CM L) 0.8 [9.525/3.97| 4.4
o

0]

@: Nouveauté
@:En gamme
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USINAGES ACCIELERE

® : Coupe continue
€ : Coupe légérement interrompue

Plaq u etteS POSITIVES % : Coupe interrompue lourde

- Aciers
D M Inox ’&‘g
Rhombique, 55° Il ontes | @ o€ E\o
avec trou ferelx IC S
iy ° Superalliages
@ Positive 7 Aciers
H trempés
5 Revétue Dimension (mm)
b Brise-
,S Designation
S | copeaux 8 0
[e} —
< PR RE|IC| S |D1
DCMT11T304-CM (N 0.4 9.525/3.97 | 4.4
© _5 08-CM o0 0.8 |9.525(3.97| 4.4
S
£5
w

o
o
C

-Aciers
M Inox RE‘_S_‘
- Font e ocC
Carrée, 90° Ng:_es O\ 5
Oy
Positive 7° et b
H trempés
5 Revétue Dimension (mm)
& Brise- o .
O Désignation
- copeaux g 0
o b
< PR RE IC | S |D1
CM SCMT09T304-CM (N 0.4 [9.525/3.97 | 4.4
.9 08-CM () 0.8 |9.525(3.97| 4.4
SE SCMT120404-CM (@ @ 0.4 [12.7]4.76| 5.5
TE 08-CM @ @ 0.8 |12.7|4.76| 5.5
[T
3 025 Y
2

@: Nouveauté
@:En gamme
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TSO05

® : Coupe continue
€ : Coupe légérement interrompue

Plaq u etteS POSITIVES % : Coupe interrompue lourde
- Aciers
SP M Inox RE,_S.‘
Carrée, 90° Zz:fes e e O\ 5 .
© avec trou fse"euuf ~C 4‘;
g uperalliages 4_>‘
Positive 11° Acpiers ? |
H trempés
5 Revétue Dimension (mm)
= Brise-
,8 rise Designation
S | copeaux L v
> 0 1
< = - RE|IC| S D1
CM SPMT120404-CM o0 0.4 |12.7|4.76| 5.5
c 08-CM (@ @ 0.8 [12.7(4.76| 5.5
w©.Q
§E
=P
£E
8l o025
S

-Aciers
I M Inox RE ,48.‘
. R Font e ocC
Triangulaire, 60° NZ:_es 6 ,_
ferreux ‘ Q o
avec trou Superalliages 4’\

Positive 7° W Aciers
trempés
5 Revétue Dimension (mm)
5 Brise-
é Désignation ©
& copeaux 8 £
< = - RE|IC | S D1
CM TCMT16T304-CM (N 0.4 9.525/3.97 | 4.4
< & 08-CM @ @ 0.8 19.5253.97| 4.4
SE 12-CM (@ @ 1.2 [0.525(3.97 4.4
it
[T
3 025 y.
2

@®: Nouveauté
@:En gamme
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USINAGES ACCIELERE

® : Coupe continue

€ : Coupe légérement interrompue
Plaq u etteS POSITIVES % : Coupe interrompue lourde
- Aciers S
I P M Inox RE g
Triangulaire, 60° Fontes | @ (o€ -
Non- /! kl °
avec trou forrellx ﬁ)[,‘:
iy ° Superalliages
Positive 11 e
H Aciers,
trempés
5 Revétue Dimension (mm)
= Brise-
,S Designation
5 | copeaux 0 10
3 B b
< - - RE|IC| S D1
PM TPMT16T304-CM ( N 0.4 |9.525/3.97| 4.4
S _5 08-CM [ N J 0.8 9.525/3.97| 4.4
SE 12-CM |[@ ® 1.2 |9.525(3.97] 4.4
E=p
=€
[
$ 0.25
S

-Aciers
VB M  Inox RE
. Font ® oc
Rhombique, 35° NZ:_eS ﬂ S,
avec trou ferreux [0 Dfo
. Superalliages
Positive 5° W Aciers
trempés
5 Revétue Dimension (mm)
5 Brise-
§ Désignation ©
g copeaux B
< e RE|IC | S |D1
cM VBMT160404-CM [ N ) 0.4 19.525/4.76| 4.4
«© .5 08-CM [ N ) 0.8 ]9.525/4.76| 4.4
SE ‘ 12CcMm e @ 1.2 |9.525(4.76| 4.4
EE 0.25
[T
& =

@®: Nouveauté
@:En gamme

www.tungaloy.fr 17



18

TSO05

TUNGALOY

Plaguettes POSITIVES

® : Coupe continue
€ : Coupe légérement interrompue
*# : Coupe interrompue lourde

- Aciers
V M Inox

RE
. ° Fontes e ocC
Rhombique, 35 P ‘W )
avec trou fse"e“"% e EI&O
Positive 7° Alfizrfs'ages ™~
trempés
5 Revétue Dimension (mm)
= Brise-
.g rise Designation
- copeaux 0 v
3 B 5
< - - RE|IC| S |D1
CM VCMT160404-CM (N J 0.4 [9.525|4.76| 4.4
.0 VCMT160408-CM (@ @ 0.8 9.525/4.76] 4.4
=
Tz 0.25
5 s
3 S

@: Nouveauté
@:En gamme
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USINAGES ACCIELERES

Bl EXEMPLES PRATIQUES

Type de piéce Volant Piece de machine
Plaquette CNMG120408 CNMG120408-CM
Nuance T505 T505
FC300 / GG30/ 300 FCD500

Matiére usinée

100 [

8 Vitesse de coupe : Vc (m/min) 200 100
@ | Avance : f (mm/tour) 0.25 0.5
:g %' Prof. de passe :ap (mm) 3 2
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TSOS Concurrent TS0OS Concurrent
La nuance T505 a permis d’usiner 8 piéces par La nuance T505 a permis d’usiner 50 pieces
aréte, doublant la durée de vie. par aréte, augmentant la durée de vie de 1,4
fois.
Type de piéce Piece automobile Arbre de transmission
Plaquette CNMA120408 DNMG150408
Nuance T505 T505
FCD500 FCD700
Matiére usinée
8 Vitesse de coupe : Vc (m/min) 426 150 - 200
2 Avance : f (mm/tour) 0.3 0.2-0.35
:g %’ Prof. de passe :ap (mm) 3 1
'g ©| Usinage Extérieur Extérieur et face
O | Arrosage Avec Sec
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Concurrent

‘TS0

La nuance T505 usine 2 piéces par aréte,
doublant la durée de vie.

0
Concurrent

T50S

La nuance T505 a permis d’usiner 300 piéces
par aréte, améliorant la durée de vie de 1,5 fois
par rapport au concurrent.
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Tungaloy Corporation Tungaloy Scandinavia AB Tungaloy Cutting Tools
(Thailand) Co.,Ltd.

Tungaloy America, Inc. Tungaloy Rus, LLC

Tungaloy Singapore (Pte.), Ltd.

Tungaloy Canada Tungaloy Polska Sp. z 0.0.

Tungaloy Vietnam

Tungaloy de Mexico S.A. Tungaloy U.K. Ltd

Tungaloy India Pvt. Ltd.

Tungaloy Hungary Kft
Tungaloy do Brasil Ltda.

Tungaloy Turkey Tungaloy Korea Co., Ltd
Tungaloy Germany GmbH

Tungaloy Benelux b.v.
Tungaloy Malaysia Sdn Bhd

Tungaloy France S.A.S.
1 rue de la Terre de feu )
91940 Les Ulis, France Tungaloy Croatia
+33-1-6486-4300
Fax: +33-1-6907-7817 Tungaloy Australia Pty Ltd
www.tungaloy.fr
Tungaloy Cutting Tool

Tungaloy Italia S.r.l. (Shanghai) Co.,Ltd.

PT. Tungaloy Indonesia

Tungaloy Czech s.r.o. Tungaloy Cutting Tools

(Taiwan) Co.,Ltd. o
Tungaloy Ibérica S.L.

www.tungaloy.fr
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