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NOUVELLES BARRES D'ALÉSAGE HAUTES PERFORMANCES 
Faibles efforts de coupe, évacuation efficace des copeaux !
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Plaquettes XOMU optimisées pour les opérations 
d’alésage avec un angle de coupe élevé. 

PERFORMANCES D'USINAGE

Classique
(CCMT060204...)
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Caractéristiques

A la gamme : Outil Multifonction
- Perçage
- Dressage de face
- Alésage
- Chariotage

Pour l'alésagePour l'alésage

Evacuation efficace des copeauxEvacuation efficace des copeaux
Grand logementGrand logement

La même plaquetteLa même plaquette

1. Faibles efforts de coupe 
 Grand angle d'inclinaison de la plaquette XOMU

2. Haute fiabilité et serrage à haute rigidité 
 Serrage en queue d'aronde et vis de serrage de 
plaquette incliné

Classique
（CCMT060204...pour barre 

d'alésage）

Classique
（CCMT060204...）Plaquette XOMU 

Classique
Vit. de coupe	 :	Vc (m/min)
Avance	 :	f (mm/tour)
Prof. de passe	:	ap (mm)
Nombre de passes
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U S I N A G E S  A CC É L É R É S

DMIN DCONMS WF LF LH H GAMP GAMF
A08H-SXUOR/L05-D100 10 8 5 100 16 7.5 -7 -0.8 XOMU05X204-PS

A12M-SXUOR/L07-D140 14 12 7 150 24 11 -7.2 3.2 XOMU07H304-PS

E08K-SXUOR/L05-D100 10 8 5 125 22 7.5 -7 -0.8 XOMU05X204-PS

E12Q-SXUOR/L07-D140 14 12 7 180 27 11 -7.2 3.2 XOMU07H304-PS
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LH LF
GAMF

GAMP

A08H-SXUOR/L05-D100 CSTB-2L040 T-6F

A12M-SXUOR/L07-D140 CSPB-2.5 IP-8D

E08K-SXUOR/L05-D100 CSTB-2L040 T-6F

E12Q-SXUOR/L07-D140 CSPB-2.5 IP-8D

A/E-SXUOR/L

DMIN

ø10 A/E08*-SXUOR/L05-D100 XOMU05X204-PS 0.5 - 3
0.05 - 0.2 50 - 180 m/min 50 - 160 m/min

ø14 A/E12*-SXUOR/L07-D140 XOMU07H304-PS 0.5 - 4.5

5

4

3

2

1

0 0.05 0.1 0.15 0.2 0.25

T U N G A LOY

IC

RE S

RE S IC

A
H

72
5

XOMU05X204-PS 0.4  2.3 5.56

XOMU07H304-PS 0.4  3.3 7.3

XOMU05X204-PSXOMU05X204-PS

XOMU07H304-PSXOMU07H304-PS
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Désignation Plaquette

Bar res d'a lésage à se r rage par v is ,  pour p laquet tes rhombiques XOMU

Pièces détachées

Vis Désignation Clé

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES
Description Prof. de 

passe
ap (mm)

Avance
f (mm/tou)

Vitesse de coupe : Vc (m/min)
Aciers au carbone,Aciers alliés Aciers inoxydablesOutil Plaquette
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Avance : f (mm/tour)

La nuance AH725 est dotée d'un substrat super résistant avec une nouvelle couche de revêtement PVD.

Revêtement PVD 

Nuance PVD : AH725

Technologie de surface spéciale

Couche de revêtement 
avec une excellente 
force d'adhérence Carbure à grain fin 

Une ténacité remarquable

2. Haute fiabilité et serrage à haute rigidité 
 Serrage en queue d'aronde et vis de serrage de 
plaquette incliné : La gamme

Désignation

Revêtu




