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CBN刀片

新型 HF断屑槽，有效去除渗碳层
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更多信息

应用范围

新型 HF断屑槽
有效去除渗碳层

以前的 HF断屑槽 新的 HF断屑槽

新型 3D断屑槽有效扩展应用范围
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适用于硬零件车削的 CBN断屑槽系列
适用于去除渗碳层
在切削余量较大时，具有良好的抗崩性能

适用于去除渗碳层
在广泛的切削范围内具有良好的抗崩性
  具有较低的切削抗力，有效抑制月牙洼磨损

适用于快进给精加工
良好的切屑控制
优化的刃口处理防止灾难性失效

适用于精加工
适用于精密加工的断屑槽
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切削性能（实际加工案例）
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加工时间（分钟）

切屑控制

抗月牙洼磨损性

加工 80件汽车轴类零件后的切屑成形比较

汽车离合器加工寿命的比较

刀片
工件材料
切削速度
进给量
切深
刀杆
加工
冷却方式

刀片
工件材料
切削速度
进给量
切深
刀杆
加工
冷却方式

其它品牌
带断屑槽的 CBNHF断屑槽

其它品牌其它品牌
带断屑槽的带断屑槽的 CBNCBN

其它品牌的断屑槽 以前的HF断屑槽 新的HF断屑槽

以前的以前的 HFHF

前刀面磨损大小的比较（加工 8分钟后）

: 2QP-CNGM120408-HF
: SCM415 (60HRC)
: Vc = 180 m/min
: f = 0.2 mm/rev
: ap = 0.5 mm x 3 刀
: ACLNL25252M12-A
: 外圆连续切削
: 冷却液

: 2QP-CNGM120408-HF
: SCM415 (60HRC)
: Vc = 150 m/min
: f = 0.15 mm/rev
: ap = 0.5 mm x 5 刀
: ACLNL25252M12-A
: 外圆连续切削
: 冷却液

新
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C : 连续切削
L : 轻断续切削
H : 强断续切削CBN 刀片
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应
用

应
用

尺寸（mm）

尺寸（mm）

型号

型号

铸铁

超级合金

硬材料

烧结金属

铸铁

超级合金

硬材料

烧结金属

负角形

: 新产品

: 新产品

带断屑槽
菱形，80°
带孔

菱形，55°
带孔
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C : 连续切削
L : 轻断续切削
H : 强断续切削CBN 刀片

半
精
加
工

应
用 型号

铸铁

超级合金

硬材料

烧结金属

负角形

: 新产品

刀
尖
数
量

修
光
刃

尺寸（mm）

带断屑槽
三角形，60°
带孔

标准加工条件

进给量
f (mm/rev)

切削速度
Vc (m/min)断屑槽 材质 切深

ap (mm)加工条件

carburized layer
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实际案例

冷却液

冷却液

冷却液

工件类型
刀片
材质

工件类型
刀片
材质

工件材料

工件材料

结果

结果

切削速度 : Vc (m/min)
进给 : f (mm/rev)
切深 : ap(mm)
冷却方式

切削速度 : Vc (m/min)
进给 : f (mm/rev)
切深 : ap(mm)
冷却方式

其它品牌其它品牌
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刀具寿命刀具寿命
22倍倍 !!

刀具寿命刀具寿命
1.3 1.3 倍倍 !!

加
工
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件

加
工
条
件

其它品牌
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优异的优异的
切屑控制切屑控制 !!

竞争对手的刀片从一开始就不能实现良好的切屑
控制，最终导致短暂的刀具寿命。HF断屑槽提供
可靠的切屑成形和两倍的刀具寿命。

HF断屑槽减少了月牙洼磨损，延长了1.3倍的刀具
寿命。

竞争对手带有断屑槽的CBN发生了切屑缠绕，而
HF断屑槽有效消除了切屑缠绕。

汽车零件（轴）汽车零部件

汽车零件（轴）

SCr420 / 20Cr4 (40 - 55HRC)

SCM420 / 18CrMo4 (40 - 54HRC)

SCr420 / 20Cr4 (40 - 55HRC)

0.5 x 2 刀

0.4 - 0.5 x 3 刀

0.3 x 3 刀
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