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MTECS Small Diameter, Short Solid Carbide Thread Mills

Thread Milling - Recommended Procedure

Starting

Point

Center

Location

Tangential Arc

Engagement

Thread

Milling

Tangential

Arc Exit

End

Point
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w w w . t u n g a l o y . c o m / c n
follow us at:
f a c e b o o k . c o m / t u n g a l o y j a p a n
t w i t t e r . c o m / t u n g a l o y j a p a n
www.youtube.com/tungaloycorporation

大连分公司

ADD : 大连经济技术开发区铁山中路 62号

TEL : 0411-87963170

FAX : 0411-87963141

成都办事处

ADD : 四川省成都市高新区天府二街复城国际

    广场 T4 栋 2701 号

TEL : 028-61500820

FAX : 028-61500821

西安办事处 

ADD : 陕西省西安市高新区锦业一路 56号

  研祥城市广场 B座 2028 号

TEL : 029-88861380

FAX : 029-88861379

总公司   泰珂洛超硬工具 (上海 )有限公司

ADD : 上海市闸北区江场三路 88号 401室

TEL : 021-36321879  36321880

FAX : 021-36321918

广州分公司

ADD : 广州市番禺区沙头街禺山西路 329号

  4 座 1栋 1410单元

TEL : 020-38395085  38395116

FAX : 020-38395106

天津分公司

ADD : 天津市河西区怒江道北侧创智东园

  2 号楼 1007 室

TEL : 022-83709199

FAX : 022-83709198  


