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Nuovo grado 19215
per Lavorazioni Accelerate
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B TurnlLine

T9215

TUNGALOY

Grado CVD di nuova generazione per la tornitura
di acciai con una vita inserto piu lunga che mai.

www.tungaloy.com/it



TO21S

TUNGALOY

Nuovo grado CVD T9215
estremamente resistente all'usura e
alla frattura per le applicazioni ISO P15

PREMIUMTEC

TTTTTTTT

Nuova tecnologia di rivestimento superficiale che
inibisce la formazione di cricche

Strato piu esterno
Strato Ti
Al203

Composto di Ti

Substrato speciale

Strato esterno duro.
Nuovo rivestimento di elevata durezza molto
resistente all'usura sul fianco.

Spesso strato di Al203 con eccellente resistenza
al calore e all'usura per craterizzazione,
particolarmente efficace ad alte velocita di taglio.

i Nuovo substrato in metallo duro.
i Appositamente sviluppato per le applicazioni

Pi Y il 4 /. P15 con l'obbiettivo di aumentare sensibilmente
=20 ¢ i AR IRN ] ~ la resistenza alla frattura.




LAVORAZIONE ACCELERATA

Il CAMPO DI IMPIEGO

£ SA T9105
<<
é
< ToRIS
o T911 5-
S T9125
8
e} T9135
Sé
22V
—R—®
Continuo Leggermente interrotto Interrotto
Substrato Strato di rivestimento
Applicazione Grado
PP Peso specifico D(l;:‘giz)a -{Gr?;z?) Composizione principale Sp&sns]?re
. T9215 14.0 90.5 2.6 Composto di Ti + Al203 18
. SCM440 / 42CrMo4 (300HB)
0.4
0.35 ’ / / Inserto : CNMG120408-**
’ Velocita di taglio : Ve =300 m/min
o3 / / /1'92] Avanzamento : f=0.28 mm/giro
E s / Cg/ncorrente Profondita di taglio :ap =2.0 mm
E™ Tradizionale/. ‘ Operazione : taglio continuo
é 0.2 Refrigerante : Si
m 0.15
>
0.1
0.05
0 5 10 15 20 25
Tempo di contatto (min.)
Concorrente Tradizionale
12 min. 12 min.
www.tungaloy.com/it 5



TO21S

TUNGALOY

Elevata resistenza all'usura per
Bl craterizzazione

Rivestimento Al2O3 resistente all'usura

TO215 Tradizionale
Strato-Ti Y
Al2O3
Composto Ti
Struttura estremamente omogenea Immagine superficiale dello
dello strato Al20O3 strato Al203

Bl Clcvata resistenza all'usura sul fianco
T9215 aumenta la resistenza all'usura sul fianco!

T9215

[_'usura sul fianco porta a piccole
scheggiature ed incollamenti

Vita inserto prolungata e costante

v

Estesa la durata dell'inserto Frattura
Alta velocita e alto avanzamento

Lavorazione stabile
Diminuita la frequenza dei fermo
macchina, riduzione dei costi, elevata
produttivita

6 T9215



LAVORAZIONE ACCELERATA

Hl PREMIUMTEC

TUNGALOY

Eccellente resistenza alla frattura, grazie alla
nuova tecnologia di rivestimento superficiale

La nuova tecnologia superficiale conferisce tenacita al rivestimento, inibisce la
formazione di cricche e garantisce una lavorazione stabile e sicura.

VANTAGGI del nuovo trattamento

Come prolunga la vita inserto
il nuovo trattamento superficiale

TOo21S @ Tradizionale
Inibisce la formazione e la Si formano cricche sugli strati di
propagazione di cricche rivestimento. Le cricche si propagano

Sezione dellinserto
Sezione dell>inserto

-

PREMIUMTEC La cricc.a graduélmenté-si espand

Contrasta I'espansione delle cricche Frattura

utilizzabile

Ancora

Rendimento affidabile e costante!

www.tungaloy.com/it
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TO21S

TUNGALOY

mmm RENDIMENTO

Lunga durata e rendimento costante in un vasto campo di impiego, risultati decisamente
superiori.

S45C / C45 (245HB)

Tradizionale
Inserto : CNMG120408-**
Velocita di taglio : Ve =150 m/min
TS215 Avanzamento 1 f=0.15 mm/giro
Profondita di taglio :ap =1.5mm
Concorrente A Operazione : Taglio interrotto
Refrigerante 1 Si

Concorrente B

La resistenza alla frattura del grado T9215 &
: : : molto piu elevata rispetto ai gradi equivalenti
0 20 40 60 80 100 120 concorrenti!

Concorrente C

Durata relativa (Tradizionale = 100%)

S45C / C45 (245HB), Lavorazione a secco

03 Inserto : CNMG120408-**
' I / / Velocita ditaglio Ve = 220 m/min
0.95 Avanzamento : f=0.28 mm/giro
Concorre/‘ute Profonclilta ditaglio :ap = 2.0 mm
€ 02 Operazione : Taglio continuo
£ Tradizionale Refrigerante 1 A 'secco
% 015
1S Y
L Y add 1'93]5 45min. Concorrente 40min. Tradizionale 30min.
3 - TR 5,, ) P ) A
0.05 [~ /
0 10 20 30 40 50
Tempo di contatto (min.)
S45C / C45 (245HB), Lavorazione ad alta velocita
Inserto : CNMG120408-**
Velocita di taglio : Ve = 400 m/min
03 Concorrente B Avanzamento : f=0.28 mm/giro
- Profondita di taglio  :ap =2.0 mm
Operazione : Taglio continuo
= Refrigerante :Si
S
g Concorrente A 6min.
g .
o
>
0.05
R 4 6 8 10 12

Tempo di contatto (min.)

8 T9215




MEMO
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TUNGALOY

Bl GUIDA ALLA SELEZIONE INSERTI NEGATIVI

- Per finitura (@ap = 0.3 - 1.5 mm)

Prima scelta

TSF Alto avanzamento T?ﬁ‘s ‘
Usura per 1'9215
craterizzazione As
TO215
Rottura
TS
- Per finitura e taglio medio (ap = 1.0 - 4.0 mm)
Prima scelta
TO215

79215 Alto avanzamento sw
TM
Usura per 1'9215

craterizzazione A M
. T92185
ottura b M
. TO2185
Controllo truciolo z M

10 T9215




LAVORAZIONE ACCELERATA

INSERTI POSITIVI

- Per finitura (@p = 0.1 - 0.5 mm)

Prima scelta

T9215 NS9S530

—J {9 Usura S °
Rottura Tsa‘ 5 °
S
Controllo truciolo ‘rsa‘s
=334

- Per finitura e taglio medio (ap = 0.5 - 2.5 mm)

Prima scelta

TO2185
Tspg‘s Alto avanzamento sw °
e NSS530 0
——
Rottura ‘rsa‘s
P M
Controllo truciol ‘rsa‘s
ontrollo truciolo s

www.tungaloy.com/it 11




TO21S

TUNGALOY ]

® : Taglio continuo

' i € Taglio| te interrott
Bl Turnline - Inserti i e
NEGATIVI BBl Accici oc| @ occ

M Inossidabili eC
Ghise ecoecocC
Rombico, 80° Non ferrosi
con foro Superleghe

L

H Materiali duri

<|C> Rivestiti

9 S

o Tipo di Denominazione 'gvg

% rompitruciolo o3 E 5 g @ 5

Q r ooooo

< FFFFF

TSF CNMGO090404E-TSF| 0.4 | @ ([ Y J

CNMGO090408E-TSF| 0.8 | @ [ N )

g CNMG120404-TSF (04 |®© ®© © ©®

E CNMG120408-TSF (08 | © @ ®© @ ©

- CNMG120412-TSF |12 |®@ @ @
CNMGO090404E-FW (04 (@ © @ @
CNMGO090408E-FW |08 (@ ®© @ @

@ CNMG120404-FW 04 @ o

& CNMG120408-FW |08 |®@ @ @ @

é *Inserto raschiante

©

 |AFW CNMG120404-AFW | 0.4 | X o0

g CNMG120408-AFW |05 (0 @ @ © @

=

[T

CNMGO090404E-ZF |04 (@ e
CNMG120404-ZF 0.4 { N
CNMG120408-ZF 08 |@ 00

CNMG120404-TS 04 |@ 00
CNMG120408-TS 0.8 00
CNMG120412-TS 1.2 | & 00

*
@

CNMG120408-NS 0.8 [ X o0

070700

* Contatta Tungaloy lItalia in caso di tornitura di superfici raggiate o tratti inclinati con I'inserto raschiante SW/FW.

@ : Stock
® : Nuovo articolo
% : Disponibile entro I'anno 2018
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LAVORAZIONE ACCELERATA

® : Taglio continuo

H H € : Taglio leggermente interrotto
- Turn Llﬂe - |nsert| & : Taglio interrotto
NEGATIVI -Acciai @C @ 0CCI X
M Inossidabili ocC
Ghise ececec
Rombico, 80° Non ferrosi
con foro Superleghe
H Materiali duri
[0} Rivestiti
c —_
9 T
8 Tipo di Denominazione _Qg
£ rompitruciolo 33 28283
Q © AN ™ = = =
& r (oo oo o
< FFFFF
& sw CNMGO090408E-SW |08 (@ @ ® @
5 CNMGO90412E-SW| 1.2 |0 ® ® @
§ CNMG120408-SW |08 |® ®© @ @
]
sy CNMG120412-SW |12 (@0 @ @ @
% *Inserto raschiante
Elasw CNMG120408-ASW| 0.5 (@ ® ® @
g’ CNMG120412-ASW | 12 (@0 ®@ ® @
g
2
=
[T
é AS CNMG120404-AS |04 (@ @ @ @
o
gg’ CNMG120408-AS |08 (@0 @ @ @ @
s CNMG120412-AS |12 (@ @ @ @
2
™ CNMGO090304-TM |04 (@ o0
CNMGO090308-TM |08 |@® 00
CNMGO090404E-TM | 0.4 | @ [ Y
CNMGO090408E-TM | 0.8 |@® o0
CNMGO090412E-TM | 1.2 (@ [ Y
-.g CNMG120404-TM |04 (@ © © © @
?E) CNMG120408-TM |08 |® © ® @ ©
2 CNMG120412TM |12 (0 @ @ @ @
At CNMG120416-TM |16(®@ @ @ @
CNMG160612-TM 12| @ @ @ @
CNMG190608-TM |08 ([ @ @ ® @
CNMG190612-TM 12| ®© @ @ @
o |AM CNMG120408-AM | 0.8 (@ o0
g0 CNMG120412-AM |12 |®@ @ @
°3 CNMG120416-AM |16 (@ @ @
§E
<
L

* Contatta Tungaloy ltalia in caso di tornitura di superfici raggiate o tratti inclinati con I'inserto raschiante SW/FW.

@ : Stock
® : Nuovo articolo
% : Disponibile entro I'anno 2018

www.tungaloy.com/it 13




TO21S

® : Taglio continuo

' ' € : Taglio leggermente interrotto
- Turnl_lne - |nsert| % : Taglio interrotto
NEGATIVI BBl Acciai oc @ oc/c|
M Inossidabili eC
Ghise ececec
Rombico, 80° Non ferrosi
con foro Superleghe
H Materiali duri
<|C> _ Rivestiti
9 T
o Tipo di Denominazione '%g
2 rompitruciolo o2|f 8L g
Q Ay N
Q r ooooo
< FFFFF
NM CNMG120408-NM |08 |®© © ® ® ©
o CNMG120412-NM | 1.2 |@ 00
2 o
(0]
E
fe!
2
© |ZM CNMGO090408E-ZM| 0.8 |@® o0
g CNMG120408-ZM | 0.8 |@ o000
ZE CNMG120412-ZM |12 |®@ @ @ @
CNMG120416-ZM | 1.6 |k ([ Y
DM CNMG120404-DM | 0.4 | % (W ]
CNMG120408-DM |08 |® ®© ® ® @
‘ CNMG120412-DM |12 (@ @ @ @ ®
All-round CNMGO090304 0.4 | % [ N
CNMG090308 08|+ ® ®@ ®@ O
-_g CNMG120404 04| 4% @ ©®@ ®@ O
g CNMG120408 s|leeeee@
% CNMG120412 12|00 00 @
= CNMG120416 16 | * © © @ @
CNMG160608 08| ®©® 000
CNMG160612 12| © © © @ @
CNMG160616 16 | * © @ @ @
CNMG 190608 0.8 | % o000
CNMG190612 12| 0 0 0@ O
CNMG190616 1.6 | & 00
g |27 CNMG120404-27 |04 (% @ @
E CNMG120408-27 |08 |* @ @ @
g
©
©
=}
E
[T

@ : Stock
® : Nuovo articolo
% : Disponibile entro I'anno 2018
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LAVORAZIONE ACCELERATA

® : Taglio continuo

H H € : Taglio leggermente interrotto
- Turn Llﬂe - |nsert| & : Taglio interrotto
NEGATIVI BBl Acciai oc @ ocici &
M  Inossidabili (1<
Ghise ecoecocC
Rombico, 80° Non ferrosi
con foro Superleghe
H Materiali duri
qc> Rivestiti
9 S
o Tipo di Denominazione 'gvg
% rompitruciolo Qa E L ©v©vL
o) C o000
< FFFFF
CNMG120416-33 1.6 | % o
CNMG160612-33 1.2 | % ()
CNMG190612-33 1.2 | % ()
CNMG120404-37 04 | @ ()
CNMG120408-37 08 |® ([

CNMG120412-37 12 | @ [ ]

Taglio medio

AKAK 2K 2

CNMG120408-38 0.8 [ K ([

CNMG120408-TH |03 |@ @ @ ® @
CNMG120412TH |12 |@e @ @ @ @
CNMG120416-TH |16 |0 @ @ @ @
CNMG160612-TH |12 |e @ @ @ @
CNMG160616-TH | 16|0 @ @ @ @
. CNMG190612-TH |12 |x e @ @ @
= CNMG190616-TH | 16|@e @ @ @ @
w0
8
© |THS CNMG120408-THS |08 |0 @ @ @ ®
3 CNMG120412-THS |12 (@ @ @ @ @
£ CNMG120416-THS |16 |x @ @ @ ®
E] ° CNMG160612-THS |12 |0 @ @ @ ®
F CNMG160616-THS |16 |x @ @ @ ®
CNMG190612-THS | 12|®@ e e ®
CNMG190616-THS | 16|®@ ®© @ ®
CNMG190624-THS |24 |* e @ ®
CNMG250924-THS |24 |* @ @ @

@ : Stock
® : Nuovo articolo
% : Disponibile entro I'anno 2018

www.tungaloy.com/it 15




TO21S

® : Taglio continuo

€ : Taglio leggermente interrotto
Turn I_lne - |nsert| * : Taglio interrotto
NEGATIVI BBl Acciai oc @ ocicx %
M Inossidabili oC
Ghise ecoecoc
Rombico, 80° Non ferrosi
con foro Superleghe
H Materiali duri
<|C> _ Rivestiti
] T
o Tipo di Denominazione '%g
% rompitruciolo o3l 8283
N ™ =
q T |ooooo
< [l o Sl )
57 CNMM120408-57 0.8 [ * o0

Q

c

[

o5

%g TRS CNMM120408-TRS | 0.8 | % 00

._glg CNMM120412-TRS | 1.2 | @ 00

£s CNMM160612-TRS |12 [* @ @ @

27 CNMM160616-TRS | 1.6 [* @ @ @

=)

S CNMM190616-TRS | 1.6 |@® 00
CNMM190624-TRS | 2.4 | @ 00
CNMM250924-TRS | 2.4 | % 00

TU CNMM190624-TU | 24 | % 00

@

o IE’I

[0)

©

% TUS CNMM190608-TUS | 0.8 | % o0
£ CNMM190612-TUS | 1.2 | % 00
*g CNMM190616-TUS | 1.6 | % 00
% CNMM190624-TUS | 2.4 | % 00

9 0 CNMM190632-TUS |32 [* @ @

E’ CNMM250916-TUS | 1.6 | % 00

|_

CNMM250924-TUS | 2.4 | % 00
CNMM250932-TUS | 3.2 | % [ Y J

@ : Stock
® : Nuovo articolo
% : Disponibile entro I'anno 2018
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LAVORAZIONE ACCELERATA

g 'urnline - Inserti

® : Taglio continuo
€ : Taglio leggermente interrotto
& : Taglio interrotto

NEGATIVI BBl Acciai oc/ @ ocicx
M Inossidabili eoC
. R Ghise ececec
Romblco, 95 Non ferrosi
con foro Superleghe
H Materiali duri
[0} Rivestiti
c —
e ©
o Tipo di Denominazione 'gvg
£ rompitruciolo o3 Bo) 3 o) o P
8 T 805555
< FFFFEF
TSF DNMG110404E-TSF | 0.4 | @ { N J
DNMG110408E-TSF| 0.8 | ® [ N
DNMG110412E-TSF| 1.2 | @® o0
DNMG150404-TSF (04 (@ © © @ ©®
§ DNMG150408-TSF |08 (@ ®© @ ® @
E DNMG150412-TSF |12 (@ © ®@ @ ©®
DNMG150604-TSF | 0.4 | @ ( N
DNMG150608-TSF |08 (@ ®© ®@ ® @
DNMG150612-TSF |12 (@ © ®@ @ @
__|FW DNMG110404E-FW | - |@® [
(]
‘g‘ DNMG110408E-FW | - |@® [
5 DNMG150404-FW | - (@ @
8 DNMG150408-FW | - (@ @
g DNMG150604-FW - |® [
= DNMG150608-FW | - (@ @
(TR
*Inserto raschiante
ZF DNMG110404E-ZF | 0.4 |® o0
DNMG150404-ZF | 0.4 |@® 00
DNMG150408-ZF | 0.8 |@® 00
DNMG150412-ZF 1.2 | % 00
DNMG150604-ZF 0.4 | % { N
DNMG150608-ZF 0.8 | * 00
% DNMG150612-ZF 12 | % { N
IS
[N
11 DNMG150408-11 08 |® ()

* Contatta Tungaloy ltalia in caso di tornitura di superfici raggiate o tratti inclinati con I'inserto raschiante SW/FW.

@ : Stock
® : Nuovo articolo
% : Disponibile entro I'anno 2018

www.tungaloy.com/it 17



TO21S

® : Taglio continuo
€ : Taglio leggermente interrotto

- Turnl_ine - |ﬂserti % : Taglio interrotto
NEGATIVI BBl Acciai ‘»c| @ jocjex|
M Inossidabili | 14
Ghise pcococC

Rombico, 55° :
Non ferrosi
con foro Superleghe

H Materiali duri

8 Rivestiti
9 S
o Tipo di Denominazione _gg
£ rompitruciolo gg_ 2 Qs QR
Q < N
Q oc [N I - )
< [ = =y =y =
TS DNMG150404-TS (04 |* © @ @
DNMG150408-TS (08 |@ @ @ @ @
o DNMG150412-TS (12 (e @ @ @ @
2 DNMG150608-TS |08 |* @ @
i DNMG150612-TS |12 |x* @ @
sw DNMG110408E-SW | - (@ @
g DNMG110412E-SW | - (@ @
52 DNMG150408-SW | - (@ @
82 DNMG150412-SW | - (@ @
§§; DNMG150608-SW | - (@ @
:L“g DNMG150612-SW | - (@ @
*Inserto raschiante
< |AS DNMG150404-AS (04 |®@ @ @
LE DNMG150408-AS |08 |®@ @ @ ®
g8 DNMG150412-AS [12|®@ e @ @
©
g%s DNMG150604-AS |04 (@ @
§ 5 DNMG150608-AS |08 (@ @ @
[e]
o8 DNMG150612-AS |12 |@ @
<
_|cB DNMG110408-CB |08 |®@ @
< O
¢
<
NS DNMG150408-NS |08 (@ @ @ @
(]
3
[T
AM DNMG150408-AM (08 |®@ @ @
o DNMG150412-AM |12 |®@ e @
85 DNMG150416-AM | 1.6 (@ @ @
©3 _Q_ DNMG150608-AM (08 |®@ @ @
EL - DNMG150612-AM |12 |@ © @
i DNMG150616-AM |16|®@ @ ®

* Contatta Tungaloy ltalia in caso di tornitura di superfici raggiate o tratti inclinati con I'inserto raschiante SW/FW.
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® : Taglio continuo

H H € : Taglio leggermente interrotto
- Turn I_lﬂe - |nsert| & : Taglio interrotto
NEGATIVI BBl Acciai ’c @ [ocie %
M Inossidabili »C
. Ghi pcoecec
Rombico, 55° —
O Non ferrosi
con foro Superleghe
H Materiali duri
(0] Rivestiti
c —
] T
8 Tipo di Denominazione 'gvg
£ rompitruciolo o282 Q38
Q Iy N ™ = = =
Q o OO0 00
< FFFFF
S |NM DNMG150408-NM | 0.8 | ® 00
o)
So DNMG150412-NM | 1.2 | @ 00
Uhe}
<O
S
£
L
™ DNMG110404E-TM | 04 | @ [ M J
DNMG110408E-TM | 0.8 | ® [ M J
DNMG110412E-TM | 1.2 | @ [ I J
DNMG110404-TM | 04 |® 00
DNMG110408-TM | 0.8 | @ 00
-_g DNMG150404-TM (04 | © © © © ©
g DNMG150408-TM (05 (@ © ® ® @
% DNMG150412-TM |12 |0 @ @ ® @
A DNMG150416-TM |16 |®@ @ @
DNMG150604-TM |04 | ® © ®© ® ©
DNMG150608-TM |08 |® ®© ®@ @ @
DNMG150612-TM 12|00 0 0O
DNMG150616-TM 16| © @ @ @
o ZM DNMG110408E-ZM | 0.8 | @ [ Y J
Tc_é’ DNMG150408-ZM | 0.8 |® 00
‘q','-_g DNMG150412-ZM 12 | @ 00
gqg) B DNMG150608-ZM | 0.8 | @ 00
E DNMG150612-ZM |12 (@ @ @
DM DNMG150408-DM | 0.8 | @ o000
% DNMG150412-DM |12 | @ © @ ® ©®
QE) DNMG150604-DM | 0.4 | % o
2 i DNMG150608-DM | 0.8 | % 00
<)
S DNMG150612-DM |12 | ®© ®@ ® @
o 27 DNMG150408-27 0.8 | % [ I J
g,
°3
<
[T

www.tungaloy.com/it 19



TO21S

® : Taglio continuo

' ' € : Taglio leggermente interrotto
- Turnl_lne - |ﬂsert| % : Taglio interrotto
NEGATIVI BBl Acciai oc @ locicx|
M Inossidabili eC
. Ghi ececec
Romblco, 550 KM
on ferrosi
con foro Superleghe
H Materiali duri
<|C> _ Rivestiti
] T
8 Tipo di Denominazione _Qg
2 rompitruciolo gg_ o S 0
Q < N
q T |ooooo
< FFFFF
All-round DNMG110404 0.4 | % o0
DNMG110408 08| ® ®© @ @
DNMG 150404 0.4 | % 00
DNMG 150408 08| ®©®©0©® 00O
- DNMG150412 121000 00
DNMG150416 16(* ©®
DNMG 150604 0.4 | % o0
° DNMG 150608 08| ®© ©@ @O
3 DNMG150612 12|00 0 0@
= DNMG150616 16|k @@
2
ks
38 DNMG150412-38 12 | @ o
37 DNMG150608-37 08 | @ (]
TH DNMG150408-TH 08 |® 00
DNMG150412-TH 1.2 | % 00
DNMG150416-TH 1.6 | K o0
° DNMG150608-TH 08 |® 00
E DNMG150612-TH 1.2 | % 00
§ DNMG150616-TH 16 |@ 00
()
o)
B | THS DNMG150408-THS | 0.8 | % 00
£ DNMG150412-THS |12 |[* ©® @ ®
> DNMG150416-THS |16 [x @ @
. DNMG150608-THS |08 [x ® ® @
DNMG150612-THS | 1.2 | % 00
DNMG150616-THS | 1.6 | % o0
@ : Stock
® : Nuovo articolo
% : Disponibile entro I'anno 2018
20 T9215



LAVORAZIONE ACCELERATA

® : Taglio continuo

H H € : Taglio leggermente interrotto
- Turn I_lne - Insertl & : Taglio interrotto
NEGATIVI BBl Acciai oc| @ ocic &
M  Inossidabili eC
Ghise LI 12 12
© Rotondo, Non ferrosi
con foro Superleghe
Materiali duri
[0} Rivestiti
c —
el ko]
o Tipo di Denominazione %‘g
% rompitruciolo o3 ';‘&’ SR
o) C o000
< FFFFF
61 RNMGO090300-61 - |k [ Y J
2 RNMG120400-61 -|lo0o00e@
IS
3 RNMG150600-61 - |k ® 0
Q
e} RNMG190600-61 - |k 00
|<_%’ RNMG250900-61 -l ee

@ : Stock
® : Nuovo articolo
% : Disponibile entro I'anno 2018

www.tungaloy.com/it 21



TO21S

TUNGALOY

® : Taglio continuo
€ : Taglio leggermente interrotto

- Turnl_lne - Insertl % : Taglio interrotto
NEGATIVI BBl Acciai ‘»c| @ oclex|
M Inossidabili [ 14
Ghise scecec
© Quadrato, 90° Non ferrosi
con foro Superleghe
H Materiali duri
8 _ Rivestiti
9 T
o Tipo di Denominazione _gg
2 rompitruciolo gg_ “H KB
Q < N
Q T |ooooo
< FFFFF
TSF SNMG120404-TSF | 04 | @ [ Y J
SNMG120408-TSF | 0.8 (@ [ Y J
SNMG120412-TSF | 1.2 (@ o0
©
3
L% TS SNMG120404-TS 0.4 | & o0
SNMG120408-TS 08| % ® ®@ ®@ @O
SNMG120412-TS 12 | @ 00
g |AS SNMG120408-AS 08| ® @ @
89
§ 9
s 9
o a
B
NS SNMG120408-NS 0.8 | x [ Y J
©
3
<
L
™ SNMGO090304-TM 04 | @ 00
SNMGO090308-TM 08 @ 00
SNMG120404-TM 04 | @ o0
° SNMG120408-TM 08 ®®©® 0 O
3 SNMG120412-TM 12| @ © @0
g SNMG120416-TM 16 |@ 00
> SNMG150608-TM |08 (@ @
|_
SNMG150612-TM 12 | @ o
SNMG190608-TM 0.8 | % ()
SNMG190612-TM 1.2 [ % o
ZM SNMG120408-ZM 0.8 | K 00
03 SNMG120412-ZM |12 |* e e @
g
=
3
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LAVORAZIONE ACCELERATA

® : Taglio continuo

H H € : Taglio leggermente interrotto
- Turn Llﬂe - Insertl & : Taglio interrotto
NEGATIVI BBl Acciai oc| @ occ &
M Inossidabili eC
Ghise ececec
© Quadrato, 90° Non ferrosi
con foro Superleghe
H Materiali duri
(0] Rivestiti
c —
9 T
o Tipo di Denominazione _gg
£ rompitruciolo gg_ e o ey
Q < N ™= = v
Q o o000 00
< [ = =y =y =
DM SNMG120408-DM 0.8 | X [ Y J
SNMG120412-DM 1.2 | % 00
All-round SNMGO090304 0.4 | & [ N )
SNMG090308 0.8 | & 00
SNMG120404 0.4 | % 00
SNMG120408 08 ®®©® 0 O
SNMG120412 1210000 0
SNMG120416 16|00 @ @ @ O
SNMG120420 2.0 | K 00
% SNMG150612 12 | % o000
g SNMG150616 16(x @@
% SNMG190612 12 | % 00
& SNMG190616 1.6 | % 00
SNMG250724 2.4 | % 00
33 SNMG120408-33 0.8 | K [ Y J
SNMG150612-33 1.2 | % o0
37 SNMG120408-37 0.8 | K o
SNMG120412-37 1.2 | % o
o TH SNMG120408-TH 0.8 | X 00
S SNMG120412-TH |12 |* © @ @
8 SNMG150612-TH |12 |0 @ @ @
-_g SNMG150616-TH 16| @ @ @
£ SNMG190612-TH |12 | @ @ @ @
% SNMG190616-TH |16 |x ® ® ® ®
|_
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® : Taglio continuo

. H € : Taglio | te int tt
B TurnlLine - Inserti 3 Tagio intorrotto
NEGATIVI BBl Acciai oc| @ |occ

M Inossidabili eC
Ghise oCoeC oC

CJ

© Quadrato, 90° Non ferrosi

con foro Superleghe
H Materiali duri

Rivestiti

Tipo di

. . Denominazione
rompitruciolo

Applicazione
Raggio di
punta

T9105
® 000 0 o e e o o 1915
( B AN AN BN BK AN BN BN BN Nh )Pl

THS SNMG120408-THS | 0.8
SNMG120412-THS | 1.2
SNMG150612-THS | 1.2
SNMG150616-THS | 1.6
SNMG190608-THS | 0.8
SNMG190612-THS | 1.2
SNMG190616-THS | 1.6
SNMG190624-THS | 2.4
SNMG250716-THS | 1.6
SNMG250724-THS | 2.4

® | ©® T9135

Taglio medio e pesante

* % [+ [ @] [ % [ %% [ %]T9215

TRS SNMM150612-TRS | 1.2
SNMM150616-TRS | 1.6
SNMM190616-TRS | 1.6
SNMM190624-TRS | 2.4
SNMM250924-TRS | 2.4

D b b b
( BN B AN AN J
([ B BN AN BN J
( BN B AN AN J

(monolaterale)

Taglio medio e pesante

*
[ )
[ )

TU SNMM250924-TU 2.4

TUS SNMM190612-TUS | 1.2
SNMM190616-TUS | 1.6

SNMM190624-TUS | 2.4
SNMM250724-TUS | 2.4
SNMM250732-TUS | 3.2

SNMM250924-TUS | 2.4
SNMM250932-TUS | 3.2

X (6| |t k| ¢
( B AN BN BN BN AN )
( B AN BN BN BN AN J

Taglio pesante (monolaterale)

*
[ )
o

57 SNMM120408-57 0.8

@ : Stock
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% : Disponibile entro I'anno 2018
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LAVORAZIONE ACCELERATA

® : Taglio continuo

g 'urnline - Inserti § : Teololeagemente Inarotto
NEGATIVI BBl Acciai oc| @ [ocicx

M Inossidabili eC
Ghise ececec
O Triangolare, 60° Non ferrosi
con foro Superleghe

CJ

H Materiali duri

8 Rivestiti

k) o

o Tipo di Denominazione _gg

£ rompitruciolo gg_ 5] 10 o) o P

Q < N ™ = = v

Q o o000 00

< FFEFFF
TNMG110404E-TSF | 0.4 | @ [ Y J
TNMG110408E-TSF | 0.8 | @ [ I J

g TNMG160404-TSF | 04 (@ 00

E TNMG160408-TSF |08 (@ @ @ ®@ ©
TNMG160412-TSF | 1.2 | @ 00

?g TNMG110404E-FW | - (@ @

% TNMG110408E-FW | - |@ o

8 TNMG160404-FW - @ @

‘g TNMG160408-FW - | @ o

E *Inserto raschiante
TNMG160404-ZF 0.4 | K 00
TNMG160408-ZF 08 |® 00

o

=]

E TNMG160404-TS |04|®@ @ @ @
TNMG160408-TS |03 |0 @ @ © @
TNMG160412-TS |12 |0 @ @ @ @

3 TNMG110408E-SW | - (@ @

tg TNMG110412E-SW | - (@ @

82 TNMG160408-SW | - (@ @

g8 TNMG160412-SW | - (@ @

I:IE *Inserto raschiante

* Contatta Tungaloy ltalia in caso di tornitura di superfici raggiate o tratti inclinati con I'inserto raschiante SW/FW.
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TO21S

® : Taglio continuo

€ : Taglio leggermente interrotto
Turn I_lne - |nsert| * : Taglio interrotto
NEGATIVI BBl Acciai oc o ocicx &
M Inossidabili ( 1
Ghise ececec
@) Triangolare, 60° Non ferrosi
con foro Superleghe
H Materiali duri
<|C> _ Rivestiti
] T
o Tipo di Denominazione '%g
% rompitruciolo o3 E 3 g ‘é’ 8
q r ooooo
< FFFFF
%o AS TNMG160408-AS 08| ®© ® @O
58 TNMG160412-AS |12 (@ @ @ @
¥
58
=z
CB TNMG110304-CB 04 | @ ([
g% TNMG110308-CB 0.8 | & o
T o
g
NS TNMG160404-NS 0.4 | % [ M J
© TNMG160408-NS 08| @ @ O
=]
L
™ TNMG110304-TM 04 | @ 00
TNMG110308-TM 08 | @ 00
TNMG110404E-TM | 04 (@ [ Y J
TNMG110408E-TM | 0.8 (@ [ Y J
o TNMG110412E-TM | 1.2 (@ [ Y J
3 TNMG160404-TM (04 |®@ © @ @
E TNMG160408-TM 08| ®® ®@ 0 O
E” TNMG160412-TM 121000 00
= TNMG220404-TM 04 | @ [ I J
TNMG220408-TM 08 ®®®@ 0 O
TNMG220412-TM 12 | @ 00
TNMG220416-TM 16 | @ (I J
o |AM TNMG160408-AM 08 | @ [ M J
g0 TNMG160412-AM |12 (@ @ @
°3
©
E, IS
c
£

@ : Stock
® : Nuovo articolo
% : Disponibile entro I'anno 2018
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LAVORAZIONE ACCELERATA

, . o: Tagl@o continuo )
mm 'urnline - Inserti 5 Tagle g Moo
NEGATIVI BBl Acciai oc o ocic

M  Inossidabili (Y-
Ghise ececeoc
O Triangolare, 60° Non ferrosi
con foro Superleghe

CJ

H Materiali duri

Rivestiti

Tipo di

. . Denominazione
rompitruciolo

Applicazione
Raggio di
punta
T9105
® T9115

® T9125
T9135

® T9215

TNMG160412-NM

-
S

TNMG160404-ZM | 0.4 | % 00
TNMG160408-ZM | 0.8 | @ 00
TNMG160412-ZM 12 | @ 00

Finitura e taglio medio

TNMG160408-DM (08 (® ®© @ ® @
TNMG160412-DM | 1.2 [ N

All-round  TNMG110304 04(x* @@
2 TNMG110308 08| O @
g TNMG160404 4|l 00 0@
% TNMG160408 08| 0 ® 0@
A TNMG160412 12|00 000
A TNMG160416 16| @0 @
TNMG160420 200 e e @
TNMG220408 sl 000 @
TNMG220412 12000 @
TNMG220416 16|« @@
o |27 TNMG160404-27 (04 |k @ @
R TNMG160408-27 |08 |®@ @ @
gé TNMG160412-27 |12 |* @ @
=}
LI‘::

@ : Stock
® : Nuovo articolo
% : Disponibile entro I'anno 2018
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TO21S

TUNGALOY

® : Taglio continuo

H H € : Taglio leggermente interrotto
- Turn I_lne - Insertl % : Taglio interrotto
NEGATIVI BBl Acciai oc o ocicx &
M Inossidabili (1<
Ghise eceoecoc
@) Triangolare, 60° Non ferrosi
con foro Superleghe
Materiali duri
CIC> _ Rivestiti
el T
o Tipo di Denominazione %‘g
£ rompitruciolo o2|e 8L
Q ] N
o C o000 o0
< FF-FFPF
TNMG160404-37 0.4 | % ([
TNMG160408-37 08 |® (

TNMG160404R-S 04 |@ 00

Taglio medio

TNMG220408-TH | 0.8 [ % 00
TNMG220412-TH 1.2 | & 00

TNMG220408-THS | 0.8 | X 00
TNMG220412-THS | 1.2 | & 00

Taglio medio e pesante

@ : Stock
® : Nuovo articolo
% : Disponibile entro I'anno 2018
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LAVORAZIONE ACCELERATA

® : Taglio continuo

H H € : Taglio leggermente interrotto
- Turn Llﬂe - |nsert| & : Taglio interrotto
NEGATIVI BBl Acciai oc| @ ocic
M  Inossidabili eC
. hi
5 Rombico, 35° Ghse  ececec
Non ferrosi
con foro Superleghe
H Materiali duri
[0} Rivestiti
c —
] T
o Tipo di Denominazione 'gvg
2 rompitruciolo 02| 8LQ8
Q < N
o) r ooooo
< FFFFF
TSF VNMG120402E-TSF | 0.2 (@ 0
VNMG120404E-TSF | 0.4 | @ oo
VNMG120408E-TSF | 0.8 (@ [ I J
- VNMG160404-TSF (04 ®© ®© @ © ©®
VNMG160408-TSF (08 ®© ®© @ @ ©®
VNMG160412-TSF 12100000
o | ZF VNMG160404-ZF 04 |@® 00
-‘E VNMG160408-ZF 08 |@® 00
- - VNMG160412-ZF |12 (@ @ @ @
TS VNMG160404-TS 04 | @ 00
VNMG160408-TS 08 | @ 00
‘ VNMG160412-TS |12 |* ®© @ @
™ VNMG120404E-TM | 04 (@ o0
,_g VNMG120408E-TM | 0.8 | @ oo
@
£ VNMG160404-TM 04|10 © 00
kel - VNMG160408-TM 08| ®®©® 0 O
E VNMG160412-TM 12100000
el zZM VNMG160408-ZM 08 |@® 00
80 VNMG160412-ZM 1.2 | & 00
B
©
§E
c
S

@ : Stock
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TO21S

TUNGALOY

® : Taglio continuo

' ' € : Taglio leggermente interrotto
- Turn I_lne - Insertl % : Taglio interrotto
NEGATIVI BBl Acciai oc @ occix ¥
M Inossidabili oC
. Ghi eceoecoc
@ Rombico, 35° S
Non ferrosi
con foro Superleghe
Materiali duri
CIC> _ Rivestiti
el T
o Tipo di Denominazione '%g
% rompitruciolo o3 2 g :lf_’_ ‘é’ 3
o C o000 o0
< FF-FEFPF
DM VNMG160408-DM 08| ®©®©® 00
VNMG160412-DM 12 | @ 00
o | All-round VNMG160404 04| © ©@ @O
3 VNMG160408 08| ®®®@ 00O
s | GBS VNMG160412 12|« ©@®
2
8
33 VNMG160408-33 0.8 [ % [ N

@ : Stock
® : Nuovo articolo
% : Disponibile entro I'anno 2018
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LAVORAZIONE ACCELERATA

g 'urnline - Inserti

® : Taglio continuo
€ : Taglio leggermente interrotto
& : Taglio interrotto

NEGATIVI BBl Acciai oc @ ocicx
M Inossidabili oC
Ghise ecCoeCcoC
Q Trigonale, 80° Non ferrosi
con foro Superleghe
H Materiali duri
(0] Rivestiti
c —
] T
o Tipo di Denominazione 'gvg
% rompitruciolo o3 ';‘&’ ‘"o: ‘,“2_ 'é’ s“?_,
o o o000 OO0
< FFFFEF
TSF WNMGO60404E-TSF| 0.4 (@ @ @
WNMGO60408E-TSF| 08 (@ @ @
WNMGO60412E-TSF| 12 (@ @ @
© WNMGO060404-TSF (04 (@ @ @
2 WNMGO60408-TSF (08 |®@ @ @
[ WNMGO080404-TSF |04 @ © @ @
WNMGO080408-TSF |08 |®@ @ @ @
WNMGO080412-TSF |12 |0 @ ®@ ® @
__|Fw WNMGO60404E-FW | 0.4 |@ ©@ @ @
[0)
< WNMGO60408E-FW | 0.8 |@ ®@ ® @
5 WNMGO080404-FW |04 |®@ @ @
% WNMGO080408-FW (08 (@ ® ® @
g *Inserto raschiante
g AFW WNMGO060404-AFW | 0.4 [ @ @
g WNMGO060408-AFW | 08 | ® ® ® @
o WNMGO080404-AFW | 0.4 |[* @ @
2 WNMGO080408-AFW | 0.8 [ @ ® @ @
£
ZF WNMGO60404E-ZF |04 |* @ @
WNMGO060404-ZF |04 |[* @ @
WNMGO060408-ZF |08 |* @ @
WNMGO080404-ZF |04 |+ @ @ @
WNMG080408-ZF 08 | @ 00
g WNMGO080412-ZF |12 |« @
=
[
TS WNMGO080404-TS |04 |* @ @ @
WNMGO080408-TS (08 |®@ @ @ @
WNMGO080412-TS |12 |* @ @ @

* Contatta Tungaloy ltalia in caso di tornitura di superfici raggiate o tratti inclinati con I'inserto raschiante SW/FW.
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TO21S

® : Taglio continuo

' ' € : Taglio leggermente interrotto
- Turnl_lne - |nsert| % : Taglio interrotto
NEGATIVI BBl Acciai ’c @ ocic
M Inossidabili pC
Ghise pcecec
O Trigonale, 80° Non ferrosi
con foro Superleghe
H Materiali duri
<|C> _ Rivestiti
el T
o Tipo di Denominazione _gg
£ frompitruciolo R
Q a N> v
[o C ooooo
< FFFFF
& sSw WNMGO060408E-SW| 08 [ ®© @ ® @
€ WNMGO60412E-SW| 12 (@ @ @ @
S WNMGO080408-SW |08 |® ® ® ©
< WNMG080412-SW |12 (@ @ @
? *Inserto raschiante
E ASW WNMGO060408-ASW| 08 (@ @ ® ®
8 WNMGO060412-ASW| 12 (@ © ® @ @
g WNMGO080408-ASW| 08 (@ © @ @ ®
% WNMGO080412-ASW | 1.2 ([ @ @ @ ®
£
§° AS WNMGO080408-AS |08 (@ @ @ @ ©®
2B WNMG080412-AS |12 (0 @ @ @ @
58
<t
o)
z
NS WNMGO080404-NS | 0.4 % [ N
© WNMGO080408-NS | 0.8 (@ [ N
S
[
™ WNMGO060404E-TM | 0.4 | @ o0
WNMGO060408E-TM | 0.8 (@ [ I J
WNMGO060412E-TM | 1.2 | @ o0
-_g WNMG060404-TM | 04 (@ 00
g WNMGO060408-TM |08 (@ © @ ®@ ®
% WNMGO080404-TM |04 (@ © @ @ ©®
= WNMGO080408-TM |08 (@ © @ @ ®
WNMGO080412-TM |12 (® © ® @ @
WNMGO080416-TM | 16 | ®© @ @ @
5 |Am WNMG080408-AM |08 |®@ @ @
B WNMGO80412-AM |12 (@ @ @
g WNMG080416-AM |16 (@ @ @
@
2
k=
ic
* Contatta Tungaloy ltalia in caso di tornitura di superfici raggiate o tratti inclinati con I'inserto raschiante SW/FW.

32 T9215



LAVORAZIONE ACCELERATA

g 'urnline - Inserti

® : Taglio continuo
€ : Taglio leggermente interrotto
& : Taglio interrotto

NEGATIVI BBl Acciai oc/ @ ocici
M Inossidabili oC
Ghise ececec
Q Trigonale, 80° Non ferrosi
con foro Superleghe
H Materiali duri
0] Rivestiti
c —
k] T
o Tipo di Denominazione _gg
£ rompitruciolo %g_ Y D
g T 95555
< FFEFFFRF
NM WNMGO080408-NM (08 (@ ®© @ ©
WNMGO080412-NM |12 | © © @ @ @
o
2
(0]
€
o
S| ZM WNMGO060408E-ZM | 0.8 | @ [ I J
©
° WNMG060408-ZM | 0.8 (@ 00
g WNMG060412-ZM |12 (% @ @ @
E WNMGO080408-ZM |08 |®@ ©® ®@ @
WNMGO080412-ZM | 1.2 (@ 00
WNMGO080416-ZM | 16 (@ o0
DM WNMGO080408-DM |08 (@ © ®© @ @
WNMGO080412-DM |12 | © © © @ ©
All-round WNMG060404 0.4 | % (I ]
° WNMG060408 08 (@ (I ]
g WNMG080404 04| % ® ©®@ @ O
§ WNMG080408 o0 e e e
'§ WNMG080412 120 0@ 0@
F WNMG080416 16|00 0@
37 WNMG080408-37 08 (@ o

@ : Stock
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TO21S

TUNGALOY

® : Taglio continuo
€ : Taglio leggermente interrotto

- Turnl_ine - Inserti % : Taglio interrotto

NEGATIVI BBl Acciai oc @ ocic %
M Inossidabili oC
Ghise oCoeC oC
O Trigonale, 80° Non ferrosi
con foro Superleghe
H Materiali duri
CIC> _ Rivestiti
] T
o Tipo di Denominazione 'gvg
% rompitruciolo o3 2 E :lf_’_ ‘é’ 3
o) C ooo oo
< FFFFF
TH WNMG080408-TH 08| ®© ®© @ O
WNMGO080412-TH 12000 00
o WNMGO080416-TH 16| * @ @ @
E WNMG100612-TH 12 | @ [ I J
g’_ WNMG100616-TH 1.6 | & [ I J
)
2
8 THS WNMGO080408-THS |08 ([ © @ @ @
E WNMGO080412-THS |12 (@ © ®© @ @
g’ WNMGO080416-THS | 1.6 |k (I J
= WNMG100612-THS | 1.2 [ & 00
WNMG100616-THS | 1.6 |k 00
@ : Stock
® : Nuovo articolo
% : Disponibile entro I'anno 2018
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LAVORAZIONE ACCELERATA

® : Taglio continuo

H H € : Taglio leggermente interrotto
- Turn Llﬂe - |nsert| & : Taglio interrotto
POSITIVI -Acciai eC OC Cx
M Inossidabili eC
Rombico, 80° Ghise ecec
O con foro Non ferrosi
Positivo 7° Superleghe
H Materiali duri
(0] Rivestiti
c —
] T
N| Tipodi o of
o N Denominazione 9515 v 10
= rompitruciolo 93¢ 2 §
Q © AN ™
Q o (<2« > =)
< (=l =y =
PSF CCMT060204-PSF |04 | % @ @
© CCMTO09T304-PSF |04 |®@ @ ©®
ﬁ:é’ CCMTO09T308-PSF |08 | @ @
£
o | PSS CCMT060204-PSS (04 | % @ @
[y CCMT060208-PSS (08 |« @ ®
()]
2 CCMTO09T304-PSS (04 |®@ @ ©
o
) CCMTO09T308-PSS (08 |® @ ®
o]
g 0 CCMT120404-PSS | 04 | ® ®
g CCMT120408-PSS |08 |+ ® @
= CCMT120412-PSS (12 [ ® @
[T
PS CCMT060202-PS 02| ®© @O
CCMT060204-PS 04| @0
o
g CCMT060208-PS 08|® @ ®
§ CCMTO09T302-PS |02 (@ @ @
Tc:? CCMT09T304-PS 04| @O
° CCMT09T308-PS 08| ® ®@ ©®
g CCMT120404-PS |04 (% ® @
E CCMT120408-PS 08| % @ @
CCMT120412-PS 12| % @ @

@ : Stock
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TO21S

TUNGALOY

® : Taglio continuo
€ : Taglio leggermente interrotto

- Turnl_lne - Insertl % : Taglio interrotto
POSITIVI BBl Acciai ececcx
M Inossidabili oC
Rombico, 80° Ghise ecec
@ con foro Non ferrosi
Positivo 7° Szt
H Materiali duri
<|C> _ Rivestiti
] o
N| Tipodi - o8
o Y Denominazione [}
= [rompitruciolo o3 © 10 o
Q < A 11: -
Q r oo o0
< [l = =
sSwW CCMT060204-SW (04 |® @ ©
= CCMT060208-SW (08 |®@ @ ®
o C
- CCMT09T304-SW |04 (@ @ @
E’ﬁ CCMT09T308-SW |08 @ ®@ @
*Inserto raschiante
24 CCMT060204-24 04 | ®@ ®@ @
CCMTO060208-24 08 | % @ @
CCMTO09T304-24 04 ®@ ®@ @
‘ CCMTO09T308-24 |08 (@ @ @
i) CCMT120408-24 08| ® ®@ @
3
€
2 |PM CCMT060204-PM 04| ®@ @ @
E CCMT060208-PM 08 |®@ ®@ @
CCMTO09T304-PM |04 @ © @
CCMTO09T308-PM |08 (@ ®@ @
CCMTO09T312-PM |12 |®@ ® @

* Contatta Tungaloy Italia in caso di tornitura di superfici raggiate o tratti inclinati con I'inserto raschiante SW/FW.

@ : Stock
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% : Disponibile entro I'anno 2018
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LAVORAZIONE ACCELERATA

® : Taglio continuo

H H € : Taglio leggermente interrotto
- Turn Llﬂe - |nsert| & : Taglio interrotto
POSITIVI BBl Acciai eclecic
M Inossidabili oC
Rombico, 80° Ghise eceoc
Q con foro Non ferrosi
Positivo 11° Superleghe
H Materiali duri
0] Rivestiti
c —
ke ©
N | Tipodi o of
o N Denominazione oS | o 0
= rompitruciolo 93|22 q
Q © AN ™
Q o [l =)
< F -
PSF CPMT060204-PSF |04 |[* @ @
CPMT080204-PSF |04 |+ @ @
g CPMT090304-PSF |04 |+ @ @
£ ° CPMTO9T304-PSF | 04 |[x ® ®
o |PSS CPMT060204-PSS |04 |* @ @
o CPMT080204-PSS | 04 |x ® @
kil CPMTO080208-PSS | 08 |[x ® ®
2 CPMT090304-PSS | 0.4 | @ @
b CPMTO090308-PSS |03 |+« ® @
g CPMTO09T304-PSS |04 |[* @ @
= CPMTO09T308-PSS |08 |« @ @
L
PS CPMT060202-PS |02 |®@ @ @
CPMT060204-PS |04 [ @ @
o CPMT080202-PS |02 |+ @ @
g CPMT080204-PS |04 |®@ ® ®
o CPMT080208-PS |08 [+ ® @
g CPMT090304-PS |04 |+ @ @
> CPMT090308-PS |08 | ® ®
2 CPMTO09T302-PS |02 |*x ® @
C
ic CPMTO09T304-PS |04 |*x ® @
CPMTO09T308-PS |08 |+ @ @
24 CPMT080204-24 04 |*% ®@ @
._g
()
€
ie]
=)
K

@ : Stock
® : Nuovo articolo
% : Disponibile entro I'anno 2018
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® : Taglio continuo

H H € : Taglio leggermente interrotto
- Turnl_lne - |nsert| % : Taglio interrotto
POSITIVI BBl Acciai ecec/c
M Inossidabili ( 1
Rombico, 55° Ghise ecec
Q con foro Non ferrosi
Positivo 7° Szt
H Materiali duri
<|C> _ Rivestiti
9 o
N| Tipodi o of
o N Denominazione [
= rompitruciolo o3[ ©v Q
Q ] AN ™~ v
o r ooo
< [ = = =
PSF DCMTO070204-PSF |04 |* @ @
DCMT11T304-PSF |04 |® ® @
g DCMT11T308-PSF |08 | @ @
PSS DCMT070204-PSS |04 |* @ @
% DCMT070208-PSS |08 |®@ @ ®
©
*;,;i,) DCMT11T304-PSS |04 |®@ @ ®
g o DCMT11T308-PSS | 0.3 (@ @ @
£ DCMT11T312-PSS |12 |x @ @
PS DCMTO070202-PS 02 | % @ @
3 DCMTO070204-PS | 0.4 |®@ ® ®
§ DCMT070208-PS |08 |®@ ® @
§> DCMT11T302-PS 02 @@ @
° o DCMT11T304-PS |04 (@ @ ®
©
= DCMT11T308-PS 08 |®@ @ @
£ DCMT11T312-PS |12 |[x @ @
24 DCMT070204-24 04| ®@ @ @
DCMT11T304-24 04 |% @ @
° ° DCMT11T308-24 08| % @ @
2
g
o |PM DCMT070204-PM 04 |®@ ®@ @
E’ DCMT070208-PM 08| % @ @
° DCMT11T304-PM 04 |@®@ ®@ @
DCMT11T308-PM 08 |®@ ®@ @
@ : Stock
® : Nuovo articolo
% : Disponibile entro I'anno 2018
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LAVORAZIONE ACCELERATA

g 'urnline - Inserti

® : Taglio continuo
€ : Taglio leggermente interrotto
& : Taglio interrotto

POSITIVI BBl Acciai ecoc/c:
M Inossidabili (1<
Rotondo, Ghise ecec
con foro Non ferrosi
Positivo 7° Superleghe
Materiali duri
0] Rivestiti
c —
k] T
N| Tipodi o of
o N Denominazione 29S| 1o ©
= rompitruciolo 932 L q
Q Iy N ™
o o [N =)
< = ==
o RS RCMT10T3MO-RS - 0@
'§u RCMT1204M0-RS -0 @
o2 RCMT1606M0-RS | - |[x ® @
c O
;E
€
L
61 RCMT0502M0-61 - A @@
RCMT0602M0-61 - A @@
° RCMTO0803M0-61 | - |x ® ®
[0
€
[
7]
g
o |61 RCMM1003M0-61 | - |x @ ®
E RCMM1204M0-61 | - (@ @ @
’ RCMM1606M0-61 - k@@
% 6RS RCMT1204MO0-6RS | - ®© @ @
©
I °
28
£
b
1%}
]
6RM RCMT1204M0-6RM| - |« @ @

Taglio medio

@ : Stock
® : Nuovo articolo
% : Disponibile entro I'anno 2018
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® : Taglio continuo

H H € : Taglio leggermente interrotto
Turn I_lne - Insertl * : Taglio interrotto
POSITIVI BBl Acciai ecleclc:
M Inossidabili ( 1
Quadrato, 90° Ghise ecec
@ con foro Non ferrosi
Positivo 7° Superleghe
Materiali duri
CIC> _ Rivestiti
k] o
N| Tipodi o of
o N Denominazione [
= [rompitruciolo o3 0 1 uNa
o3 ] N -
o X ooo
< - F F
o |PS SCMT09T304-PS 04| ® @ @
o SCMT09T308-PS |08 (@ ® @
© 2 SCMT120404-PS |04 |x @ @
_g E SCMT120408-PS 0 |®@ @ @
£
24 SCMT09T308-24 08 | % @ @
o
2
(0]
€
% PM SCMTO09T304-PM |04 |x @ @
= SCMTO09T308-PM |08 |@ @ @
SCMT120408-PM 08| *x @ @

@ : Stock
® : Nuovo articolo
% : Disponibile entro I'anno 2018
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LAVORAZIONE ACCELERATA

® : Taglio continuo

H H € : Taglio leggermente interrotto
- Turn I_lne - Insertl & : Taglio interrotto
POSITIVI BBl Acciai eclecic
M Inossidabili oC
Quadrato, 90° Ghise ecec
@ con foro Non ferrosi
Positivo 11° Superleghe
Materiali duri

() Rivestiti

c —

e ©

N| Tipodi o of

o N Denominazione 95|10 0 1

= rompitruciolo 932 L q

Q < N ™

a r |ooo

< = = =
o PS SPMT090304-PS 04 | % @ @
g, SPMT090308-PS |08 |x @ @
g? SPMT120404-PS 04 | % @ @
2 E SPMT120408-PS 08| % @ @
c
£

@ : Stock
® : Nuovo articolo
% : Disponibile entro I'anno 2018
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® : Taglio continuo

Bl TurnlLine - Inserti * i Taglio manotte
POSITIVI BBl Acciai eclec|c
M Inossidabili oC
Triangolare, 60° [l Ghise ecec
/O\coniors [
Positivo 7° H Materiali duri
g - Rivestiti
N | Tipo di Denominazi of
£ rompitruciolo enominazione gg_ © 1 o
g 2855
< [ = = =
PSF TCMT090204-PSF | 0.4 | % ® @
o TCMT110204-PSF | 04 [* ® @
2 A TCMT110304-PSF | 0.4 | % ® @
= TCMT16T304-PSF | 0.4 | % ® @
PSS TCMT090204-PSS | 04 |[% ® @
o TCMT090208-PSS | 0.8 |[x ® @
% TCMT110204-PSS | 04 |[* ® @
2 TCMT110208-PSS | 08 |[* ® @
5 | TCMT110304-PSS | 04 | @ @
P & TCMT110308-PSS |08 |x ® @
g TCMT16T304-PSS |04 (@ @ @
£ TCMT16T308-PSS |05 (@ @ @
TCMT16T312-PSS |12 | ® @
PS TCMT110202-PS |02 [x ® @
o TCMT110204-PS |04 (@ © @
S TCMT110208-PS |08 |x ® @
£ TCMT110302-PS |02 [*x ® @
B TCMT110304-PS |04 (@ ® @
o TCMT110308-PS |08 |x ® @
£ TCMT16T302-PS |02 [x ® @
£ TCMT16T304-PS |04 (@ @ @
TCMT16T308-PS |08 |®@ ® @
5|24 TCMT090204-24 |04 |[% ® @
3 TCMT110204-24 04 x @ @
£ TCMT16T304-24 |04 % @ @
Ev TCMT16T308-24 08|k ® @

@ : Stock
® : Nuovo articolo
% : Disponibile entro I'anno 2018
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LAVORAZIONE ACCELERATA

® : Taglio continuo

H H € : Taglio leggermente interrotto
- Turn I_lne - Insertl & : Taglio interrotto
POSITIVI BBl Acciai ecoc/cx
M Inossidabili oC
Triangolare, 60° Ghise ecec
con foro Non ferrosi
Positivo 7° eSpeindiol
Materiali duri
(0] Rivestiti
IS 5
N| Tipodi o of
o N Denominazione 95| v v
= [rompitruciolo 23| 2 &
oy T |85 5
< - F
PM TCMT110204-PM 04| *% @ @
Ke) TCMT110208-PM 08| * @ @
g TCMT16T304-PM |04 |x ® @
o A TCMT16T308-PM | 0.3 |® ® @
& TCMT16T312-PM |12 (% @ @

@ : Stock
® : Nuovo articolo
% : Disponibile entro I'anno 2018
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® : Taglio continuo

. ' € : Taglio leggermente interrotto
- Turnl_lne - Insertl % : Taglio interrotto
POSITIVI BBl Acciai ececc::
M Inossidabili oC
Triangolare, 60° Ghise Lddldd
con foro Non ferrosi
Positivo 11° Stezibars
H Materiali duri
<|C> _ Rivestiti
] o
N | Tipodi - o8
o o Denominazione S| 0
= [rompitruciolo 932 q
o3 < AN ™
o  |ooo
< el i
PSF TPMTO090204-PSF 04| @ @
TPMT110204-PSF 04| % @ @
g TPMT110304-PSF | 0.4 (@ @ @
£ A TPMT130304-PSF | 04 [ @ @
TPMT16T304-PSF 04| @ @
PSS TPMT090204-PSS 04 |%x @ @
TPMTO090208-PSS 08| @ @
% TPMT110204-PSS 04 |% @ @
S TPMT110208-PSS 08| @ @
o)
E, TPMT110304-PSS 04| % @ @
2 TPMT110308-PSS |08 |®@ @ @
g TPMT130304-PSS 04| % @ @
_;5 TPMT130308-PSS 08 |*x @ @
EJE_ TPMT16T304-PSS 04| % @ @
TPMT16T308-PSS 08|® @ ®
@ : Stock
® : Nuovo articolo
% : Disponibile entro I'anno 2018
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LAVORAZIONE ACCELERATA

® : Taglio continuo

H H € : Taglio leggermente interrotto
- Turn Llﬂe - Insertl & : Taglio interrotto
POSITIVI Bl Acciai eclecic
M Inossidabili oC
Triangolare, 60° Ghise ecec
con foro Non ferrosi
Positivo 11° Sl
H Materiali duri
2 Rivestiti
c —
k] °
N | Tipodi L of
o N Denominazione 95|10 v ©
= Fompitruciolo 93 |- 2 Q
Q © AN ™ ™
Q oc [0 < I <))
< FF F
PS TPMT090202-PS 02 | % @ @
TPMTO090204-PS 04 | % @ @
TPMT090208-PS 08|® @ ®
TPMT110202-PS 02 | % @ @
o
'g TPMT110204-PS 04|10 @ O
g TPMT110208-PS 08 |* ® @
'(—c}; TPMT110304-PS 04 |@®@ @ @
© TPMT110308-PS 08 |®@ ®@ ®
§ TPMT130302-PS 02 | % @ @
E TPMT130304-PS 041 @ @
TPMT130308-PS 08 | % @ @
TPMT16T304-PS 04| @ @
TPMT16T308-PS 08| ® ®@ @
° PM TPMT110204-PM 04| @ @
E TPMT110208-PM 08 |* @ @
£ TPMT110304-PM |04 [* @ ®
f_g TPMT110308-PM 08 | % @ @
l_

@ : Stock
® : Nuovo articolo
% : Disponibile entro I'anno 2018
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® : Taglio continuo
€ : Taglio leggermente interrotto

- Turn I_|ne - Insertl % : Taglio interrotto
POSITIVI BBl Acciai ececc::
Triangolare, 60° M Ino'35|dab|I| eC
Ghise eocec
sen_z? foro Non ferrosi
Positivo 11° Superleghe
Materiali duri
CIC> _ Rivestiti
el ©
N| Tipodi —_— of
S L Denominazione 955 o 10
= [rompitruciolo o3|° © 0
Q Ay AN ™
o r o000
< = = =
el TPMR110304-23 04| % @ @
EO TPMR160304-23 04 | % @ @
°3
©
§ g
c
[

TPMR160304-24 04| % @ @
TPMR160308-24 08 |*x ®@ @

a
A

Taglio medio

@ : Stock
® : Nuovo articolo
% : Disponibile entro I'anno 2018
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LAVORAZIONE ACCELERATA

® : Taglio continuo

H H € : Taglio leggermente interrotto
- Turn Llﬂe - Insertl & : Taglio interrotto
POSITIVI BBl Acciai ecleccx
. R M Inossidabili (1<
Rombico, 35 Ghise ecec
con foro Non ferrosi
Positivo 5° Superleghe
H Materiali duri
(0] Rivestiti
c —_
k] T
N | Tipodi o of
o - Denominazione |95 |1 o 1
= rompitruciolo gg_ =92
oy |85 &
< - F F
PSF VBMT110304-PSF | 04 |« @ @
© VBMT160404-PSF |04 |® @ @
=)
E ol
g PSS VBMT110304-PSS |04 |« @ @
[®)]
& VBMT110308-PSS (08 | ® @ @
% VBMT160404-PSS (04 ©® @ @
& w85 \BMT160408-PSS |05 @ ® @
‘g VBMT160412-PSS |12 | @ @ @
=
L
o |PS VBMT110302-PS 02 | @ @
e}
“E’ VBMT110304-PS 04| ®©®@ O
o VBMT110308-PS 08| ® ®@ @
7 e
o} VBMT160402-PS 02| @ @
o VBMT160404-PS |04 (@ @ @
.Fé’ VBMT160408-PS |08 |® @ @
£
° 24 VBMT160404-24 04| *% @ @
S VBMT160408-24 |08 |*x @ @
€
o
HE
s

@ : Stock
® : Nuovo articolo
% : Disponibile entro I'anno 2018
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TO21S
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® : Taglio continuo

' ' € : Taglio leggermente interrotto
- Turnl_lne - Insertl % : Taglio interrotto
POSITIVI BBl Acciai ecec c:
. o M Inossidabili oC
Rombico, 35 Ghise ecec
con foro Non ferrosi
Positivo 7° Superleghe
H Materiali duri
<|C> _ Rivestiti
] T
N| Tipodi o of
o N Denominazione 95| 0
= rompitruciolo 932 L {
Q ] AN = =
q r oo o
< (Sl = =
PSF VCMTO080204-PSF (04 [*x @ @
© VCMT110304-PSF |04 ([x @ @
=)
E ‘ VCMT160404-PSF |04 ([x @ @
- VCMT160408-PSF |08 |* ® @
o |PSS VCMT110304-PSS |04 [x @ @
8o VCMT110308-PSS |08 | @ @
[ONO)]
E§° VCMT160404-PSS |04 |@ © @
_g— VCMT160408-PSS |08 (@ ® @
=
o PS VCMT110302-PS 02 | % @ @
° VCMT110304-PS |04 (@ ® @
= 0
05 VCMT110308-PS 08 |® ®@ @
c}
5 € VCMT160404-PS 04|®@ ®@ @
LIE_ VCMT160408-PS 08 |® ® @
o |24 VCMT160404-24 04 | % @ @
g VCMT160408-24 08 |* @ @
€
kel
)
Y
@ : Stock
® : Nuovo articolo
% : Disponibile entro I'anno 2018
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LAVORAZIONE ACCELERATA

g 'urnline - Inserti

® : Taglio continuo
€ : Taglio leggermente interrotto
& : Taglio interrotto

BBl Acciai eclecc
M Inossidabili oC
Trigonale, 80° gl Ghise ecec
Q con foro Non ferrosi
Positivo 11° Superleghe
Materiali duri
CIC> Rivestiti
kel S
N| Tipodi o of
o - Denominazione |95 o 10
= rompitruciolo 93| 2 Q
Q Iy AN ™ v
Q o o oo
< (= = =
o ML WPMT090725ZPR-ML| 25 [ * @ @
é WPMT090725ZPL-ML | 2.5 [ * @ @
8
ie]
g
|_

@ : Stock
® : Nuovo articolo
% : Disponibile entro I'anno 2018
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mm PARAMETRI DI TAGLIO STANDARD

Per inserti negativi

Velocita di taglio: Vc (m/min)

Profondita di Acciaiab Acciai al Acciai ad alt
ISO Operazione  Rompitruciolo Grado taglio Avanzamento cclal a basso cclalal -~ Accial ad alto
£ Joi tenore di C, carbonio, acciai tenore di C,
ap (mm) (mm/giro)  acciaj legati legati acciai legati
TSF T9215 02-1.5 0.08-0.4 150 - 400 150 - 400 120 - 300
AS T9215 0.5-2.0 0.2-0.6 150 - 400 150 - 400 120 - 300
Finitura
TS T9215 05-15 0.08 - 0.2 150 - 400 150 - 400 120 - 300
FW T9215 05-1.5 0.2-0.4 150 - 400 150 - 400 120 - 300
. ™ T9215 1-5 0.2-0.5 150 - 400 150 - 400 120 - 300
. . AM T9215 1-5 0.2-0.6 150 - 400 150 - 400 120 - 300
Taglio medio
DM T9215 1-5 0.2-0.5 150 - 400 150 - 400 120 - 300
SW T9215 05-2 0.3-0.6 150 - 400 150 - 400 120 - 300
Taglio medio e
pesante TH T9215 3-6 0.3-0.6 150 - 400 150 - 400 120 - 300
Acciai inossidabili
M Finitura TSF T9215 02-15 0.08-0.4 100 - 250
Taglio medio ™ T9215 1-5 0.2-05 100 - 250
Ghisa
Finitura TSF 19215 02-15 0.08 - 0.4 140 - 500
™ T9215 1-5 0.2-0.5 140 - 500
Taglio medio
AR T9215 1-5 0.2-0.5 140 - 500
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LAVORAZIONE ACCELERATA

Per inserti positivi

ISO Operazione

Finitura

. Taglio medio

Taglio medio e
pesante

Finitura

Taglio medio

Taglio medio

Rompitruciolo

PSF

PS

1

PM

PSF

PS

PSF

PS

Grado

T9215

T9215

T9215

T9215

T9215

T9215

T9215

T9215

Profondita di
taglio
ap (mm)
0.1-05
05-25

05-2

1-3

0.1-0.5

05-25

0.1-0.5

05-2.5

Avanzamento
f (mm/giro)

0.05-0.3

0.08-0.3

0.15-0.4

0.15-0.3

0.05-0.3

0.08-0.3

0.05-0.3

0.08 -0.3

Velocita di taglio: Vc (m/min)

Acciai a basso Acciai al Acciai ad alto
tenore di C, carbonio, acciai tenore di C,
acciai legati legati acciai legati

120 - 350 100 - 350 80 - 250
120 - 300 100 - 300 80 - 250
150 - 350 150 - 350 120 - 300
120 - 300 100 - 300 80 - 200
Acciai inossidabili
50 - 200
50 - 200
Ghisa
100 - 350
100 - 350
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Il ESEMPI DI LAVORAZIONE

Pezzo Componente automotive Componente automotive
Inserto WNMG080408-AM WNMGO080408-AM
Grado T9215 T9215
S55C / C55 S55C / C55
= °| Velocita di taglio: Vc (m/min) 300
£ 5| Avanzamento _: f (mm/giro) 0.3
gg Prof. di taglio _: ap (mm) 1.0
& Refrigerante Si
T T
5 5
N N
k=1 ke
5 g
8 8
Risultato .‘; .‘;
g TO215 Concorrente E TO215 Concorrente
Il nuovo grado T9215 estremamente Il nuovo grado T9215 estremamente
resistente all'usura ha raddoppiato il resistente all'usura ha dimostrato una
numero di pezzi prodotti. vita inserto superiore.
Pezzo Tubo Albero
Inserto WNMGO080408-SW CNMG120408-AM
Grado T9215 T9215
S45C / C45 Acciaio legato
P . P
Materiale da lavorare
= °| Velocita di taglio: Vc (m/min) 300 250
25| Avanzamento _: f (mm/giro) 0.4 0.25-0.35
g.‘g Prof. di taglio :ap (mm) 1.0 2.0
& 7| Refrigerante Si Si
T 4 2 150
2 S
g o Vita inserto] - .
N
] — +20cy0! s
k= =
g g sof
Risultato e 10 g
5 q
Q TO215 Concorrente K TO215 Concorrente

La combinazione del T9215 con l'inserto
Wiper realizza una lavorazione stabile e
costante con una durata del 20% in piu

rispetto al concorrente.

T9215 piu resistente all'usura e alla
frattura, ha prodotto il doppio rispetto al
concorrente!
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LAVORAZIONE ACCELERATA

ESEMPI DI LAVORAZIONE

Pezzo Albero Particolare di cuscinetto
Inserto CNMG120408-TM DNMG150408-AM
Grado T9215 T9215

SCM440 / 42CrMo4 SuUJ2 / B1

250

5 |Velocité di taglio: V¢ (m/min) 250 250

%2 Avanzamento _: f (mm/giro) 0.3

ES Prof. di taglio  : ap (mm) 3.5

g |Refrigerante Si
T 10 Z 600
5 5
2 g 2 500 o
< £ 400{- £
N g B 5
(o o
bt = 300 3
3 4 S 200 8
58 ? & 100}

Risultato -g' .,% . S

§ 0 TO215 Concorrente § TO215 Concorrente

T9215 ha una dimostrato una durata
costante e superiore del 30% rispetto al
concorrente.

T9215 non é soggetto a rotture
improvvise e garantisce una lavorazione
duratura e costante!

Pezzo Albero Tubo
Inserto DNMG150412-TM DNMG150608-TM
Grado T9215 T9215
SCM440 / 42CrMo4 SM490 / E355D
Materiale da lavorare %
3
Q
- | Velocita di taglio: Vc (m/min) 140 200
E% Avanzamento : f (mm/giro) 0.38 0.35
g 2 Prof. di taglio :ap (mm) 4mm x 6 passate 3
2 " Refrigerante S Si
o o
% 6 E 120
= - (o)) N
gl Produzionc) - Durata piu
g g .
'§ 21 g 30
Risultato e a
N N o
g_" 0 TO215 Concorrente & TO215 Concorrente

L'ottima resistenza all'usura del T9215 combinata
all'ottimizzazione del percorso utensile hanno
migliorato la produzione in modo decisivo!

Vita inserto superiore del 30% e tempo di
lavorazione ridotto!
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Jutte le Info di cul hal
pDISOgNO sul Nostro sito
sulle App!
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Dr.Carbide

Tfje cure for your machining needs
Right in your Hands!!

# Dr. Carbide
Tungaloy

GETITON

}\ Google play

WWW.tungaloy.com




Tungaloy Corporation (Head office) Tungaloy Scandinavia AB Tungaloy Cutting Tool
(Thailand) Co.,Ltd.

Tungaloy Italia S.r.l. Tungaloy Rus, LLC

Via E. Andolfato 10
1-20126 Milano, Italy

Phone: +39-02-252012-1 i
B Tungaloy Singapore (Pte.), Ltd.

www.tungaloy:.it

Tungaloy America, Inc. Tungaloy East LLC
Tungaloy Vietnam

Tungaloy Canada Tungaloy Polska Sp. z 0.0.

Tungaloy India Pvt. Ltd.
Tungaloy de Mexico S.A. Tungaloy U.K. Ltd

Tungaloy do Brasil Ltda. Tungaloy Korea Co., Ltd

Tungaloy Hungary Kft

Tungaloy Germany GmbH Tungaloy Malaysia Sdn Bhd
Tungaloy Turkey

Tungaloy France S.A.S.

Tungaloy Australia Pty Ltd
Tungaloy Benelux b.v.

Tungaloy Czech s.r.o. .
PT. Tungaloy Indonesia

Tungaloy Croatia

Tungaloy Ibérica S.L.

Tungaloy Cutting Tool
(Shanghai) Co.,Ltd.

. Vuoi vedere questo prodotto in azione?
www.tungaloy.com/it Visita:

u n Seguici su: Tung_Tv

facebook.com/tungaloyjapan
twitter.com/tungaloyjapan www.youtube.com/tungaloycorporation

Member IMC Group I

Distribuito da:

SCARICA p carbide
Dr. Carbide App Tungaloy
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