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I o215

CVD Schneidstoff T9215 fUr hochsten
Verschleil3- und Bruchwiderstand bei der
Drehbearbeitung von ISO P15 Werkstoffen

PREMIUMTEC

Modernste Beschichtungstechnologie

AuBerste Schicht o
Ti o
Al203 °
MT-TiCN .

Speziell entwickeltes Substrat .

S Harte duBere Schicht
Neu entwickelte Hartschicht, fur hohen Widerstand
gegen Freiflachenverschleil.

*~— Dicke Al203 Schicht mit ausgezeichneter
Bestandigkeit gegen hohe Hitze und KolkverschleiB3,
besonders effektiv bei der Hochgeschwindigkeits-
bearbeitung.

Neues Hartmetallsubstrat
AusschlieBlich fur P15 Sorten entwickelt.
Hochster Verschlei3- und Bruchwiderstand.
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ACCELERATED MACHINING
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Schneid Substrat Beschichtung
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[¢} stoff SpSichft!:ghe (I;I-‘e'a:‘r}\e) Blfz%élérlgl;;i:th Hauptbestandteile %'ﬁ::)e
. T9215 14.0 90.5 2.6 Ti Verbindung + Al203 18
. 42CrMo4 (300HB)
0.4
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€ 0.25 ) / ) Schnitttiefe rap =2.0mm
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I o215

Il Exzellenter Widerstand gegen Kolkverschleif3

Al20O3 Beschichtung fur erhéhte VerschleiBfestigkeit

To215 Bisher
o—0 o— o
A ——— ]
o——Ti
o—0
o—o /
&—— MT-TICN — o
o——o0

Sehr homogene Al203 Struktur

Il Exzellenter Widerstand gegen
Freiflachenverschleil3

T9215

Oberflachenbeschaffenheit
von Al2Os3

Bisher

Lange und stabile Standzeiten

v

Verlangerte Standzeit
Hohe Geschwindigkeiten
und hoher Vorschub
Stabile Bearbeitung

Reduzierte
Maschinenstillstandzeiten
Kostenreduzierung
Hohe Produktivitat

Erhohter Freiflachenverschlei3
fuhrt zu kleinen Absplitterungen
und Aufbauschneiden

A 4
Bruch

6 T9215



ACCELERATED MACHINING

Hl PREMIUMTEC

Exzellenter Bruchwiderstand,
aufgrund der neuen Oberflachenbehandlung

VORTEILE der neuen Oberflachentechnologie
Wesentlich langere Standzeiten!

TOo21S @ Bisher

Unterdrickte Rissbildung Riss in der Beschichtung
breitet sich aus

Querschnitt WSP,
* Querschnitt WSP

\ \

PREMIUMTEC Rissbildung in der

Beschichtung

Rissausbreitung wird Bruch

eingeschrankt
\ b \
S o

WSP kann weiter verwendet werden

Stabile Bearbeitung!

www.tungaloy.de 7



I o215

mm SCHNITTLEISTUNG

8

Langere Standzeiten und stabilere Bearbeitung sowie ein breiterer Anwendungsbereich

C45 (245HB)

Bisher
Wendeschneidplatte : CNMG120408-**
Schnittgeschw. : Ve =150 m/min

TS215 Vorschub :f=0.15 mm/U

) Schnitttiefe rap=1.5mm

Mitbewerber A Bearbeitung : Unterbrochener Schnitt

Kihlung : Emulsion

Mitbewerber B

Mitbewerber C Erhéhte Bruchfestigkeit der T9215 Sorte
0 20 40 60 80 100 120
Relative Standzeit (Bisher = 100%)
C45 (245HB),
Trockenbearbeitung
03 Wendeschneidplatte : CNMG120408-**
’ I / / Schnittgeschw. : Ve = 220 m/min
0.25 Vorschub :f=0.28 mm/U
Mitbew/erber Schnitttiefe “ap=2.0 mm
€ 02 Bearbeitung : Kontinuierlicher Schnitt
£ Bisher Kihlung : Ohne
% 015
1S
@ ooq | Plodd TO215 45Min.  Mitbewerber 40 Min. Bisher 30 Min.
0.05
0 10 20 30 40 50
Bearbeitungszeit (min.)
C45 (245HB),
HSC-Bearbeltung Wendeschneidplatte : CNMG120408-**
Schnittgeschw. : Ve =400 m/min
0.3 Mitbewerber B Vorschub :f=0.28 mm/U
0.05 Schnitttiefe rap =2.0mm
’ . / Mit’uewerber A @, Bearbeitung : Kontinuierlicher Schnitt
E 02 Bisher 79215 ,,,,, Kuhlung : Emulsion
S .
= 05| e == TO215 10Min Mitbewerber A 6 Min.
1S
2 o1
0.05
R 4 6 8 10 12
Bearbeitungszeit (min.) . . . .
Mitbewerber B 10 Min. Bisher 4 Min.

T9215
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I o215

B AUSWAHLSYSTEM  NEGATIVE AUSFUHRUNG

- FUr Schlichten (ap = 0.3 - 1.5 mm)

1. Wahl

=215 To21S

‘rsF Hoher Vorschub Fw
KolkverschleiB Tga‘s
AS
Bruch 1'9215
TS

- FUr Schlichten bis mittlere Bearbeitung (ap = 1.0 - 4.0 mm)

1. Wahl

T92185

79215 Hoher Vorschub sw
bt TS92185

Kolkverschlei3 AM
Bruch 79315

DM
Spankontrolle Tsa‘s

ZM
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ACCELERATED MACHINING

POSITIVE AUSFUHRUNG

- FUr Schlichten (ap = 0.1 - 0.5 mm)
1. Wahl

TOES1S NSS530

pss VerschleiB pss
e T9215
mPS
TO218

Spankontrolle

PP

- FUr Schlichten bis mittlere Bearbeitung (ap = 0.5 - 2.5 mm)

1. Wahl
79315 Hoher Vorschub Tsa‘s
=] SW
VerschleiB N5953°
mS
Bruch 1'9315
P M
TOS215
Spankontrolle Pss

www.tungaloy.de 11



® : Kontinuierlicher Schnitt

€ : Leicht unterbrochener Schnitt

- Turn I_ine - WendeSChneidplatten & : Stark unterbrochener Schnitt

NEGATIVE AUSFUHRUNG -Stah' oC & ecct
M Rostfreier Stahl  |@€
Eisenguss eCoeC oC
Rhombisch, 80° lNichteisenmetaIIe
mit LOCh S  Hitzeb. Legierungen
H  Gehértete Werkstoffe
g Beschichtet
3 Span- &g
§ forrFr:stufe Katalog Nr. %g u.&, 18_ 2 ,é, 5
< 2Eeeee
TSF CNMGO090404E-TSF| 0.4 | @ o0
CNMGO090408E-TSF| 0.8 | @ o0
g CNMG120404-TSF 04 |® ®© @ ©
= CNMG120408-TSF | 03 (@ ©® ® ® @
K CNMG120412-TSF |12 |®@ o @
FW CNMGO090404E-FW (04 (@ @ @ ©
CNMGO090408E-FW |08 (@ @ @ @
CNMG120404-FW 04 | @ ([ J
< CNMG120408-FW 08| ® @ ®@ O
s “Wiper WSP
g AFW CNMG120404-AFW | 0.4 | % (I
§ CNMG120408-AFW |08 (®© © @ ®@ ©®
ZF CNMGO090404E-ZF |04 |@® o0
CNMG120404-ZF 04 | @ [ N
CNMG120408-ZF 08 |@® 00
TS CNMG120404-TS 04 | @ 00
c CNMG120408-TS 08| ® ®@ @ @
5 CNMG120412-TS |12 |(* @ @ @
]
NS CNMG120408-NS 0.8 | * [ I J

* Bitte kontaktieren Sie unsere Vertriebsmitarbeiter sollten Sie Fragen zur Programmeinstellung bei der Bearbeitung von Radiusform oder Kegelbearbeitung in
Zusammenhang mit der Verwendung von SW/FW Spanformstufen haben.

@ : Lagerstandard
® : Neues Produkt
% : Veréffentlichung in 2018
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ACCELERATED MACHINING

Bl TurnlLine - Wendeschneidplatten

® : Kontinuierlicher Schnitt
€ : Leicht unterbrochener Schnitt
& : Stark unterbrochener Schnitt

NEGATIVE AUSFUHRUNG Bl stari Lo Lo
M Rostfreier Stahl oC
Eisenguss eCeC oC
Rhombisch, 80° l Nichteisenmetalle
mit Loch S | Hitzeb. Legierungen
H | Gehértete Werkstoffe
g Beschichtet
3 Span- & g
§ forrFr:stufe Katalog Nr. %g ,‘?, .,8 2 ‘@ 8
< EEE2RR
sw CNMGO90408E-SW | 08 (@ @ ® @
g CNMGO90412E-SW| 12 (@ @ @ @
z CNMG120408-SW |03 @ @ ® @
3 CNMG120412-SW |12 @ @ ® @
g *Wiper WSP
5 [asw CNMG120408-ASW| 05 (@ @ ® @
H CNMG120412-ASW | 1.2 (@ @ ® ®
3
o |AS CNMG120404-AS |04 |@ @ @ @
EE CNMG120408-AS |03 (0 @ @ © ®
§§ CNMG120412-AS |12 (@ @ @ @
™ CNMG090304-TM |04 |®@ © @
CNMG090308-TM |08 |®@ ®© @ ®
CNMGO90404E-TM| 04 (@ © @
CNMGO90408E-TM| 08 (@ © @
CNMGO90412E-TM | 12 (@ @ @
g CNMG120404TM |04 |0 @ @ @ @
£ CNMG120408-TM |03 (@ @ ® @ ®
o CNMG120412TM |12 (@ @ @ @ @
= CNMG120416-TM |16|®@ © @ ®
CNMG160612TM |12 (@ @ ® @ ®
CNMG190608-TM |08 |[* ® ® ® @
CNMG190612TM |12 ([ @ ® @ @
2| AM CNMG120408-AM |08 |®@ @ @
.2 CNMG120412-AM |12 |®@ e @
i CNMG120416-AM |16 (@ @ @
CE
s

* Bitte kontaktieren Sie unsere Vertriebsmitarbeiter sollten Sie Fragen zur Programmeinstellung bei der Bearbeitung von Radiusform oder Kegelbearbeitung in
Zusammenhang mit der Verwendung von SW/FW Spanformstufen haben.

@ : Lagerstandard
® : Neues Produkt
% : Verodffentlichung in 2018

www.tungaloy.de 13



I TO2I1S

® : Kontinuierlicher Schnitt

B Turnline - Wendeschneidplatten & Sk umrrochene St
NEGATIVE AUSFUHRUNG -Stah' oC & eccx
M Rostfreier Stahl (@€
Eisenguss eCoeC oC
Rhombisch’ 80°l Nichteisenmetalle
mit LOCh S  Hitzeb. Legierungen
H  Gehértete Werkstoffe
o)) Beschichtet
'§ Span- & g
§ formstufe Katalog Nr. %g £ ‘8_ 2 :é, 8
< ERRRR
NM CNMG120408-NM |08 |®© © © @ ©®
o CNMG120412-NM | 1.2 | @ 00
E ZM CNMGO090408E-ZM| 0.8 | @ o0
5 CNMG120408-ZM |08 |® @ @ @
% CNMG120412-ZM 12 | @ 00
? CNMG120416-ZM 1.6 | & [ I J
DM CNMG120404-DM | 0.4 | % [ I J
CNMG120408-DM |08 |®© © © ®@ ©®
CNMG120412-DM |12 |0 © ®© @ ©®
All-Round CNMGO090304 0.4 | % [ I J
CNMGO090308 08| % ® ®@ @ @
g CNMG120404 M|l 0000
g CNMG120408 sleeeee
o CNMG120412 12000 0@
= CNMG120416 16|00 0@
CNMG 160608 08| ® ® @0
CNMG160612 12000 00
CNMG160616 16|00 @@
CNMG 190608 0.8 | K 00
CNMG190612 12| %0 @ @ O
CNMG190616 1.6 | & 00
2127 CNMG120404-27 0.4 | % [ I J
5% CNMG120408-27 0.8 | K 00
58
o
2
@ : Lagerstandard
® : Neues Produkt
% : Veréffentlichung in 2018
14 T9215



ACCELERATED MACHINING

® : Kontinuierlicher Schnitt
€ : Leicht unterbrochener Schnitt

- Turn I_ine - WendeSChneidplatten *# : Stark unterbrochener Schnitt

NEGATIVE AUSFUHRUNG (BBl Stahi 0C ® ocC

M Rostfreier Stahl  |@€

Eisenguss eCeC oC
Rhombisch, 80°lNichteisenmetaIIe
mit Loch S | Hitzeb. Legierungen
H | Gehértete Werkstoffe
o Beschichtet
'§ Span- & g
§ formstufe Katalog Nr. %g E ‘8 ‘u‘_: :@ 3
< ERRER
33 CNMG120416-33 |16 |x @
CNMG160612-33 |12 |x @
CNMG190612-33 |12 |*x @
37 CNMG120404-37 |04 |®@ @
g CNMG120408-37 |08 |®@ @
H CNMG120412-37 |12 |®@ @
g
38 CNMG120408-38 |08 |[x @
TH CNMG120408-TH |08 |@ @ ® ® ®
CNMG120412TH |12 e @ @ @ @
CNMG120416-TH 160 @ @ @ ®
CNMG160612TH |12 @ @ @ @ ®
CNMG160616-TH |16 |0 @ @ ® ®
g CNMG190612-TH |12 |x @ @ @ ®
; CNMG190616-TH |16|0 ® @ @ ®
3 [THs CNMG120408-THS |08 (@ @ @ ® ®
> CNMG120412-THS |12 |0 e @ @ ®
; CNMG120416-THS | 16 |* © @ ® @
3 CNMG160612-THS |12 |0 @ @ ® ®
2 CNMG160616-THS |16 (* ® ® @ @
= CNMG190612-THS |12|® ® @ ®

CNMG190616-THS |16|®@ © @ ®

CNMG190624-THS |24 |[* © ® @

CNMG250924-THS |24 |[* © ® @

@ : Lagerstandard
® : Neues Produkt
% : Verodffentlichung in 2018

www.tungaloy.de 15



I TO2I1S

® : Kontinuierlicher Schnitt

. ' € : Leicht unterbrochener Schnitt
B Turnline - Wendeschneidplatten * : Stark nterbrochener Schnif
NEGATIVE AUSFUHRUNG [JBl stan oc/ @ ocici %
M Rostfreier Stahl (@€
Eisenguss eCoeC oC
O Rhombisch, 80° Nichteisenmetalle
mit LOCh S  Hitzeb. Legierungen
H Gehértete Werkstoffe
o)) Beschichtet
g LI}
ko) Span- $3
c 2
g formstufe Katalog Nr. :‘58 LYoo
g 55555
(=l =y g = =
57 CNMM120408-57 0.8 | X o0
{%a TRS CNMM120408-TRS | 0.8 | & 00
%E’ CNMM120412-TRS | 1.2 | @ 00
%Q CNMM160612-TRS | 1.2 | % 00
% CNMM160616-TRS | 1.6 | & 00
m
5 CNMM190616-TRS | 1.6 | @ 00
s CNMM190624-TRS | 24 | @ 00
CNMM250924-TRS | 2.4 | & 00
TU CNMM190624-TU 2.4 | K 00
£ ltus CNMM190608-TUS | 08 [* ©® ®
§’ CNMM190612-TUS | 1.2 | % 00
% CNMM190616-TUS | 1.6 | & 00
;:‘i CNMM190624-TUS |24 [* ©® @ @
S CNMM190632-TUS |32 |[* @ @
CNMM250916-TUS | 1.6 | & 00
CNMM250924-TUS | 2.4 | % 00
CNMM250932-TUS | 3.2 | % [ N )
@ : Lagerstandard
® : Neues Produkt
% : Veréffentlichung in 2018
16 T9215



ACCELERATED MACHINING

® : Kontinuierlicher Schnitt
€ : Leicht unterbrochener Schnitt

- Turn I_ine - WendeSChneidplatten *# : Stark unterbrochener Schnitt
NEGATIVE AUSFUHRUNG [JBl stan oc/ @ eccx %
M Rostfreier Stahl (@€
] Eisenguss ecleclec
"O RhombISCh’ 55° l Nichteisenmetalle
mit Loch S Hitzeb. Legierungen
H  Gehartete Werkstoffe
o Beschichtet
'§ Span- & g
§ formstufe Katalog Nr. %g ,;,&, :‘o: o :“!’ ?_:
< ‘H A
TSF DNMG110404E-TSF | 0.4 | @ o0
DNMG110408E-TSF | 0.8 | ® o0
DNMG110412E-TSF | 1.2 (@ (N
DNMG150404-TSF |04 (@ © @ ® ®
£ DNMG150408-TSF |08 (@ © @ ® @
- DNMG150412-TSF |12 (@ @ @ ® ®
DNMG150604-TSF | 0.4 | @ ( N
DNMG150608-TSF |08 (@ @ ®@ ® @
DNMG150612-TSF |12 | ®© ®© @ @ ©®
FW DNMG110404E-FW | - |@® [
- DNMG110408E-FW | - |@® [
g DNMG150404-FW - |® ()
g DNMG150408-FW - |® [
% DNMG150604-FW - |® [
’ DNMG150608-FW - |® ()
*Wiper WSP
ZF DNMG110404E-ZF | 0.4 |@® o0
DNMG150404-ZF | 0.4 |@® 00
DNMG150408-ZF | 0.8 |@® 00
DNMG150412-ZF 1.2 | % 00
DNMG150604-ZF 0.4 | % (N
DNMG150608-ZF 0.8 | * 00
B DNMG150612-ZF |12 |* @ @
5
11 DNMG150408-11 08 |® (

* Bitte kontaktieren Sie unsere Vertriebsmitarbeiter sollten Sie Fragen zur Programmeinstellung bei der Bearbeitung von Radiusform oder Kegelbearbeitung in
Zusammenhang mit der Verwendung von SW/FW Spanformstufen haben.

@ : Lagerstandard
® : Neues Produkt
% : Verodffentlichung in 2018

www.tungaloy.de 17



I TO2I1S

® : Kontinuierlicher Schnitt

B Turnline - Wendeschneidplatten 5 St umerbrochener Semit
NEGATIVE AUSFUHRUNG -Stahl eoC ® ecCix|
M Rostfreier Stahl oC
RhombiSCh’ 550 l Ei:::::i::zmetalle e
mit LOCh S | Hitzeb. Legierungen
H  Gehértete Werkstoffe

o)) Beschichtet
'§ Span- & g
§ formstufe Katalog Nr. %g ,;,&, ‘8_ o :f‘!, (3
< EERRR

TS DNMG150404-TS |04 |+ © @ @
DNMG150408-TS |05 (@ @ @ @ @

. DNMG150412-TS |12 (@6 @ @ @ @
5 DNMG150608-TS |08 |[x ©® @

@ DNMG150612TS |12 |* @ @

sw DNMG110408E-SW | - (@ @

z DNMG110412E-SW | - (@ @

g% DNMG150408-SW | - (@ @
£3 DNMG150412-SW | - |®@ @
5% DNMG150608-SW | - (@ @
£ DNMG150612-SW | - (@ @
*Wiper WSP
AS DNMG150404-AS |04 |®@ ® @

X DNMG150408-AS |05 |®@ @ @ @
52 DNMG150412-AS |12|®@ @ @ @
&3 DNMG150604-AS |04 (@ @

5% DNMG150608-AS |08 (@ @ @
DNMG150612-AS |12 |@ @
__|cB DNMG110408-CB |05 |®@ @
NS DNMG150408-NS |05 (@ @ @ @
3
AM DNMG150408-AM |05 (@ @ @

2 DNMG150412-AM |12 (@ @ @
-3 DNMG150416-AM |16 (@ © @
§§ DNMG150608-AM |05 (@ @ @
82 DNMG150612-AM |12 |®@ @ @

g DNMG150616-AM |16 |®@ © @

* Bitte kontaktieren Sie unsere Vertriebsmitarbeiter sollten Sie Fragen zur Programmeinstellung bei der Bearbeitung von Radiusform oder Kegelbearbeitung in
Zusammenhang mit der Verwendung von SW/FW Spanformstufen haben.

18 T9215




ACCELERATED MACHINING

® : Kontinuierlicher Schnitt
€ : Leicht unterbrochener Schnitt

B TurnlLine - Wendeschneidplatten  : Stark unterbrochener Schnit
NEGATIVE AUSFUHRUNG - Stahl oc o loclcx &
M Rostfreier Stahl |@€
. i eC eC oC
Rhombisch, 55° JaH ©ocneuss
O . Nichteisenmetalle
mit Loch S  Hitzeb. Legierungen
H  Gehirtete Werkstoffe

o Beschichtet
g L7}
° Span- $3

0 3
g formstufe Katalog Nr. :‘ﬂg 00w LY
= S 55 55
< FFFFF

o NM DNMG150408-NM |03 |®@ @ @ @
. DNMG150412-NM |12 |®@ @ @ @
50
E

€
%

™ DNMG110404E-TM |04 (@ @ @
DNMG110408E-TM |08 (@ @ @
DNMG110412E-TM |12 (@ @ @
DNMG110404-TM |04 |®@ @ @ @
DNMG110408-TM |03 |®@ @ @ @
§’ DNMG150404-TM |04 (@ © @ @ ©

é DNMG150408-TM |08 (@ @ ® @ @
:g DNMG150412-TM |12 |0 @ @ @ @
£ DNMG150416-TM |16 |®@ @ @

DNMG150604-TM |04 (@ @ ® ® @
DNMG150608-TM |08 (@ ® ® ® @
DNMG150612-TM |12 (@ @ ® ® @
DNMG150616-TM |16 (@ @ ® ® @

Jlzm DNMG110408E-ZM |08 (@ @ @

2 DNMG150408-ZM (08 |®@ e @ @
gg DNMG150412-ZM [12|®@ e e @
53 DNMG150608-ZM |03 |®@ @ @ ®

£ DNMG150612-ZM |12 |®@ @ @

2

DM DNMG150408-DM |08 |®@ @ ® ®

g DNMG150412-DM |12 (@ @ ® @ @
£ DNMG150604-DM |04 [x* @

b DNMG150608-DM |08 |[* @ @ @
£ DNMG150612-DM |12 | @ @ @ @

0|27 DNMG150408-27 08|lx @@
58
5¢

ES

€

.g
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I TO2I1S

® : Kontinuierlicher Schnitt

B Turnline - Wendeschneidplatten . St umerorochener Semit
NEGATIVE AUSFUHRUNG -Stahl eoC ® eccCix|
M Rostfreier Stahl ( 1
RhombiSCh’ ssolzlif::::i::imetalle eeeeee
mit LOCh S | Hitzeb. Legierungen
H  Gehértete Werkstoffe
o)) Beschichtet
'§ Span- & g
§ formstufe Katalog Nr. %g ,;,&, ‘8_ g ,é, 8
< ERERRR
All-Round DNMG110404 0.4 | % (Y J
DNMG110408 08| ® ® @ @
DNMG150404 0.4 | % 00
DNMG 150408 08| ® ® @0
DNMG150412 12|10 0 00
DNMG150416 1.6 | % o0
DNMG150604 0.4 K o0
o DNMG 150608 08| ® ®© @ @
% DNMG 150612 120 © @00
g DNMG150616 16|k e
=38 DNMG150412-38 |12 |®@ @
37 DNMG150608-37 08 |® o
TH DNMG150408-TH 08 |@® 00
DNMG150412-TH 1.2 | % 00
DNMG150416-TH 1.6 | % oo
5 DNMG150608-TH |03|®@ e @ @
e DNMG150612-TH |12 |* @ @ @
§ DNMG150616-TH | 16|®@ ® @ ®
@
é’ THS DNMG150408-THS | 0.8 | % 00
g DNMG150412-THS | 1.2 | % 00
% DNMG150416-THS | 1.6 | % [ I J
%’ DNMG150608-THS | 0.8 | % 00
DNMG150612-THS | 1.2 | % 00
DNMG150616-THS | 1.6 | % [ I J
@ : Lagerstandard
® : Neues Produkt
% : Veréffentlichung in 2018
20 T9215



ACCELERATED MACHINING

® : Kontinuierlicher Schnitt
€ : Leicht unterbrochener Schnitt

- Tu rn I_ine - WendeSChneidplatten * : Stark unterbrochener Schnitt

NEGATIVE AUSFUHRUNG [JBl stani oc @ ecci
M Rostfreier Stahl  |@€
Eisenguss oCoeC oC
© Rund, Nichteisenmetalle
mit Loch Hitzeb. Legierungen
Gehértete Werkstoffe
o Beschichtet
g LI}
T Span- $3
c 2
g | formstufe Katalog Nr. E)g 28233
£ §555 5
< FFFFEF
61 RNMGO090300-61 - |k [ N )
g’ RNMG120400-61 - OO0 000
% RNMG150600-61 - | x [ N )
§ RNMG190600-61 -l eee
b RNMG250900-61 -l ee@

@ : Lagerstandard
® : Neues Produkt
% : Verodffentlichung in 2018

www.tungaloy.de 21



I TO2I1S

® : Kontinuierlicher Schnitt
€ : Leicht unterbrochener Schnitt

B Turnline - Wendeschneidplatten * : Stark nterbrochener Schnif
NEGATIVE AUSFUHRUNG Bl sen oc @ loccz| =
M Rostfreier Stahl oC
Eisenguss eCoeC oC
@ Quadratisch, 90° Nichteisenmetalle
mit Loch S | Hitzeb. Legierungen
H Gehértete Werkstoffe
o)) Beschichtet
g LI}
ko) Span- $3
g 2
g formstufe Katalog Nr. :‘ﬂg LYoo
g 5555 5
FFFFF
TSF SNMG120404-TSF |04 (@ @ @
SNMG120408-TSF |08 |®@ @ @
SNMG120412-TSF |12 (@ @ @
5|18 SNMG120404-TS |04 [ © @
SNMG120408-TS (08 | ® ® ® @
SNMG120412-TS [12|®@ @ @ @
»|AS SNMG120408-AS |08 |@ @ @
NS SNMG120408-NS |08 |x @ @
3
™ SNMG090304-TM (04 (@ @ @ @
SNMG090308-TM (08 |®@ ©®@ @ @
SNMG120404-TM |04 (@ @ @
o SNMG120408-TM (03 (@ © @ ® @
3 SNMG120412-TM |12 (@ @ @ @ @
3 SNMG120416-TM |16 (@ @ @ @
: SNMG150608-TM | 0.5 (@ @
= SNMG150612-TM |12 (@ @
SNMG190608-TM |08 |x @
SNMG190612-TM |12 [x @
2|zZMm SNMG120408-ZM |08 |(* @ @ @
8 SNMG120412-ZM |12 (* @ @ @
54
E
22 T9215



ACCELERATED MACHINING

® : Kontinuierlicher Schnitt
€ : Leicht unterbrochener Schnitt

- Turn I_ine - WendeSChneidplatten *# : Stark unterbrochener Schnitt
NEGATIVE AUSFUHRUNG - Stahl ®C ® ocC ¥
M  Rostfreier Stahl  |@€
Eisenguss ecoecCoC
@ Quadratisch, 90° l Nichteisenmetalle
mit Loch S Hitzeb. Legierungen
H  Gehartete Werkstoffe
o Beschichtet
'§ Span- & g
§ formstufe Katalog Nr. %g ,;,&, ‘8_ 2 '{‘_l, 8
< ERRER
DM SNMG120408-DM |08 |[* @ @
SNMG120412-DM |12 |* © @ @
All-Round  SNMG090304 4k @@
SNMG090308 sk e e e
SNMG120404 4k e ee®
SNMG120408 cleeoeee
SNMG120412 12e0e0e0e
SNMG120416 116|000 0@
SNMG120420 20« e @@
g SNMG150612 12/« @eee
g SNMG150616 16|k @@
8 SNMG190612 12| eee®
E SNMG190616 16| eee
SNMG250724 24« @0 @@
33 SNMG120408-33 |08 |* @ @
SNMG150612-33 |12 |* @ @
37 SNMG120408-37 |08 |[x @
SNMG120412-37 |12 |+ @

TH SNMG120408-TH |08 (% © @ @
o SNMG120412-TH |12(* @ @ @
25 SNMG150612-TH |12 (@ @ ® @
g8 SNMG150616-TH |16 (@ @ @ @
52 SNMG190612-TH |12|x @ @ @ @
-2 SNMG190616-TH | 16| @ @ @ @

@ : Lagerstandard
® : Neues Produkt
% : Verodffentlichung in 2018
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® : Kontinuierlicher Schnitt

€ : Leicht unterbrochener Schnitt

- Turn I_ine - WendeSChneidplatten & : Stark unterbrochener Schnitt

NEGATIVE AUSFUHRUNG -smm eoC @ ocCix ¥
M Rostfreier Stahl (@€

Eisenguss eCcCeCcCoC

@ Quadratisch, 90° l Nichteisenmetalle

mit Loch S | Hitzeb. Legierungen
H Gehértete Werkstoffe

Beschichtet

Span-

formstufe Katalog Nr.

Anwendung
Ecken-
radius

T9105

( N AN AN BN BE AN BN BN BN AhCihE
( B AN AN BN BE BN BN BN BN Nh )Pl

THS SNMG120408-THS | 0.8
SNMG120412-THS | 1.2
SNMG150612-THS | 1.2
SNMG150616-THS | 1.6
SNMG190608-THS | 0.8
SNMG190612-THS | 1.2
SNMG190616-THS | 1.6
SNMG190624-THS | 2.4
SNMG250716-THS | 1.6
SNMG250724-THS | 2.4

® | ® T9135

Mittlere Bearbeitung bis Schwerzerspanung

* [ [ % @[ [ %% [*|*[T9215

TRS SNMM150612-TRS | 1.2
SNMM150616-TRS | 1.6
SNMM190616-TRS | 1.6
SNMM190624-TRS | 2.4
SNMM250924-TRS | 2.4

% (% |6 ||
( B AN AN BN )
( 2K AN AN BN J
( B AN AN BN )

Mittlere Bearbeitung bis
Schwerzerspanung (Einseitig)

*
o
o

TU SNMM250924-TU | 2.4

TUS SNMM190612-TUS | 1.2
SNMM190616-TUS | 1.6
SNMM190624-TUS | 2.4
SNMM250724-TUS | 2.4
SNMM250732-TUS | 3.2
SNMM250924-TUS | 2.4
SNMM250932-TUS | 3.2

(|6 |6 | [ |
( A AN AN BN BN AN J
( 2K AN AN BN BN BN J

Schwerzerspanung (Einseitig)

*
[ )
[ )

57 SNMM120408-57 0.8

@ : Lagerstandard
® : Neues Produkt
% : Veréffentlichung in 2018
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ACCELERATED MACHINING

® : Kontinuierlicher Schnitt
€ : Leicht unterbrochener Schnitt

- Turn I_ine - WendeSChneidplatten * : Stark unterbrochener Schnitt

NEGATIVE AUSFUHRUNG [JBl stan oc @ occi| %
M  Rostfreier Stahl  |@€
l Eisenguss eCcCoeC oC
Q Dreieckig, 600 Nichteisenmetalle
A mit Loch S  Hitzeb. Legierungen
H | Gehértete Werkstoffe
g Beschichtet
3 Span- & g
§ forrFr:stufe Katalog Nr. %g ,;,&, ‘8_ o .é, (3
< ERRER
TSF TNMG110404E-TSF| 0.4 (@ @ @
TNMG110408E-TSF| 08 (@ @ @
g TNMG160404-TSF |04 (@ © @ @
- TNMG160408-TSF |08 |0 @ @ @ ®
TNMG160412-TSF |12 (@ @ @ @
_|Fw TNMG110404E-FW | - (@ @
§ TNMG110408E-FW | - (@ @
5 TNMG160404-FW | - (@ @
% TNMG160408-FW | - (@ @
@ *Wiper WSP
ZF TNMG160404-ZF |04 |(* @ @ @
TNMG160408-ZF |08 (@ @ @ @
= [1s TNMG160404-TS |04|®@ © @ @
TNMG160408-TS |08 (® @ @ ® @
TNMG160412-TS |12 (@ @ @ ® @
o |SW TNMG110408E-SW | - (@ @
gg TNMG110412E-SW | - |®@ @
28 TNMG160408-SW | - (@ @
§§ TNMG160412-SW | - (@ @
3% *Wiper WSP

* Bitte kontaktieren Sie unsere Vertriebsmitarbeiter sollten Sie Fragen zur Programmeinstellung bei der Bearbeitung von Radiusform oder Kegelbearbeitung in
Zusammenhang mit der Verwendung von SW/FW Spanformstufen haben.

@ : Lagerstandard
® : Neues Produkt
% : Verodffentlichung in 2018
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® : Kontinuierlicher Schnitt

€ : Leicht unterbrochener Schnitt

- Turn I_ine - WendeSChneidplatten & : Stark unterbrochener Schnitt

NEGATIVE AUSFUHRUNG [Jgl] stan oc @ occx %
M Rostfreier Stahl @C
Eisenguss oCeC oeC
Dreieckig, 600 Nichteisenmetalle
O mit Loch S  Hitzeb. Legierungen
H Gehértete Werkstoffe
o)) Beschichtet
g L7}
T Span- $3
2 3
g formstufe Katalog Nr. :‘ﬂg u&, B oY
g PR
FFEFFEF
o |AS TNMG160408-AS 08| ®© ® 00O
22 TNMG160412-AS |12 (@ © ® @
CB TNMG110304-CB 04 |@® ([
ég’ TNMG110308-CB 0.8 | % ([
£8
NS TNMG160404-NS 0.4 | K [ N J
5 TNMG160408-NS 08| ®@ @ @
5
™ TNMG110304-TM 04 |@® 00
TNMG110308-TM 08 |@® 00
TNMG110404E-TM | 04 (@ [ I J
TNMG110408E-TM | 0.8 | @ [ M J
) TNMG110412E-TM |12 | @ [ M J
3 TNMG160404-TM (04 (®@ © @ @
S TNMG160408-TM |08 (@ @ ®@ @ @
g TNMG160412TM |12 (@ @ @ @ @
= TNMG220404-TM (04 |®@ @ @
TNMG220408-TM 08| ® ® @O
TNMG220412-TM 12 | @ 00
TNMG220416-TM 16 | @ oo
2|AM TNMG160408-AM 08 |@® [ I J
gg TNMG160412-AM 12 | @ [ I J
£8
E
@ : Lagerstandard
® : Neues Produkt
% : Veréffentlichung in 2018
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ACCELERATED MACHINING

® : Kontinuierlicher Schnitt
€ : Leicht unterbrochener Schnitt

- Turn I_ine - WendeSChneidplatten * : Stark unterbrochener Schnitt

NEGATIVE AUSFUHRUNG [JBl stani oc @ occ x
M Rostfreier Stahl  |@€
Eisenguss eCcCoeC oC
Dreieckig, 600 l Nichteisenmetalle
mit Loch S  Hitzeb. Legierungen
H | Gehértete Werkstoffe
g Beschichtet
3 Span- & g
§ forrFr:stufe Katalog Nr. %g E ‘8_ ?- ,é, ?-)
< ERRRE
NM TNMG160412-NM |12 |@ @ @
c;.:“z
£ [zm TNMG160404-ZM (04 |[* © @ @
5 TNMG160408-ZM |05 |®@ @ @ @
g TNMG160412-ZM |12|®@ e ® @
(]
DM TNMG160408-DM |03 (@ © ® @ @
TNMG160412-DM |12 |®@ @ @
All-Round  TNMG110304 04(x @@
g TNMG110308 8l @@
£ TNMG160404 Llxoeee®
o TNMG160408 sjx00 0@
£ TNMG160412 12]0o0 0 0@
TNMG160416 16| @0 @
TNMG160420 200 @ @@
TNMG220408 8jlx00 0@
TNMG220412 12|00 0@
TNMG220416 16|« @@
2|27 TNMG160404-27 |04 |[* @ @
f; TNMG160408-27 |08 (@ @ @
§c;; TNMG160412-27 |12 |* @ @
S
2

@ : Lagerstandard
® : Neues Produkt
% : Verodffentlichung in 2018
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I o215

® : Kontinuierlicher Schnitt

. ' € : Leicht unterbrochener Schnitt
B Turnline - Wendeschneidplatten * : Stark nterbrochener Schnif
NEGATIVE AUSFUHRUNG [Jgl] stan oc @ occi
M Rostfreier Stahl @C
Eisenguss eCcCoeC oC
Dreieckig, 60° Nichteisenmetalle
Q mlt L o Ch Hitzeb. Legierungen
H Gehartete Werkstoffe
o)) Beschichtet
g LI}
ke Span- $3
c =
g formstufe Katalog Nr. :‘38 E B oY
£ §5555
FFFFFF
37 TNMG160404-37 0.4 | % [
TNMG160408-37 08 | @ o
|8 TNMG160404R-S (04 (@ © @ @
§
TH TNMG220408-TH 0.8 | * 00
% TNMG220412-TH 1.2 | % 00
Q
@
g’ THS TNMG220408-THS | 0.8 | % 00
3 TNMG220412-THS |12 ([* @ @ @
]
g
@ : Lagerstandard
® : Neues Produkt
% : Veréffentlichung in 2018
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ACCELERATED MACHINING

® : Kontinuierlicher Schnitt
€ : Leicht unterbrochener Schnitt

- Tu rn I_ine - WendeSChneidplatten *# : Stark unterbrochener Schnitt
NEGATIVE AUSFUHRUNG [IBl stan oc @ eccx
M Rostfreier Stahl ( 1
5 Rhombisen,35° T feeseee
mit Loch S  Hitzeb. Legierungen
H  Gehartete Werkstoffe
o Beschichtet
'§ Span- & g
§ formstufe Katalog Nr. %g ,;,&, ‘8_ g ,é, 8
< ERRER
TSF VNMG120402E-TSF| 02 (@ © @
VNMG120404E-TSF (04 (@ @ @
VNMG120408E-TSF |05 (@ @ @
VNMG160404-TSF |04 |0 @ @ © @
VNMG160408-TSF (03 (@ @ @ ® @
VNMG160412-TSF |12 (e @ @ @ @
5 |2F VNMG160404-ZF |04|®@ @ @ @
g VNMG160408-ZF |0s|®@ e @ @
s VNMG160412-ZF |12|®@ e e @
TS VNMG160404-TS |04 (@ @ @ @
VNMG160408-TS |08 |®@ @ @ @
VNMG160412-TS |12|* e e @
™ VNMG120404E-TM |04 (@ @ @
g VNMG120408E-TM |03 (@ @ @
£ VNMG160404-TM |04 (@ @ ® @ ®
8 VNMG160408-TM |05 |@ @ @ ® ®
E VNMG160412-TM |12 (@ @ @ ® @
2(zm VNMG160408-ZM |03 |®@ @ @ @
. VNMG160412-ZM |12 |[* © @ @
58
2

@ : Lagerstandard
® : Neues Produkt
% : Verodffentlichung in 2018
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® : Kontinuierlicher Schnitt

€ : Leicht unterbrochener Schnitt

- Turn I_ine - WendeSChneidplatten & : Stark unterbrochener Schnitt

NEGATIVE AUSFUHRUNG -Stahl @oC @ ecCCH
M Rostfreier Stahl @C
Ei
Rhombisch, 35° M ceenavss o€ ecee
: : ; . Nichteisenmetalle
mit LOCh Hitzeb. Legierungen
H Gehartete Werkstoffe
o)) Beschichtet
g LI}
ke Span- $3
< Katalog Nr. X5
g formstufe oe ';f&’ ‘g_ :“2_ '{!’ 3
§: o000 o
FFFFFPF
DM VNMG160408-DM 08| ® ® ®@ O
VNMG160412-DM 12 | @ 00
o | All-Round VNMG 160404 04| ®© ©@ ©@ O
g VNMG160408 s|ee0eee®
3 VNMG160412 12|« @@
g
33 VNMG160408-33 0.8 | * [ I J
@ : Lagerstandard
® : Neues Produkt
% : Veréffentlichung in 2018
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ACCELERATED MACHINING

® : Kontinuierlicher Schnitt
€ : Leicht unterbrochener Schnitt

- Tu rn I_ine - WendeSChneidplatten *# : Stark unterbrochener Schnitt
NEGATIVE AUSFUHRUNG- Stahl @C ® 0CCX -
M Rostfreier Stahl  |@€
Eisenguss ececec
Q Trigon, 80° lNichteisenmetaIIe
‘ mit Loch S  Hitzeb. Legierungen
H  Gehirtete Werkstoffe
o Beschichtet
5 Lo
E fofrz:'?ufe Katalog Nr. %% 282383
2 U = = = »
< FRRRR
TSF WNMGO060404E-TSF| 0.4 | @ 0
WNMGO060408E-TSF| 0.8 (@ [ I J
WNMGO060412E-TSF| 1.2 (@ [ I J
e WNMGO060404-TSF | 0.4 (@ [ I J
% WNMGO060408-TSF | 0.8 (@ [ N
@ WNMGO080404-TSF | 0.4 (@ 00
WNMGO080408-TSF | 0.8 | @ 00
WNMGO080412-TSF | 1.2 |® © ® ®@ ®
FwW WNMGO60404E-FW |04 @ @ @ ©
E WNMGO60408E-FW | 0.8 (@ @ ® @
i-’» WNMGO080404-FW |04 (@ [ N
3 WNMGO80408-FW |08 @ @ @ @
§ *Wiper WSP
é AFW WNMGO060404-AFW | 0.4 | % [ N
.2 WNMGO060408-AFW | 08 ([ ®© @ @ ®
§ WNMGO080404-AFW | 0.4 | % o0
% WNMGO080408-AFW | 08 ([ @ @ ® @
ZF WNMGO060404E-ZF | 0.4 | % [ 2N J
WNMG060404-ZF 0.4 | % [ 2N J
WNMG060408-ZF 0.8 | % [ N
WNMGO080404-ZF 0.4 | % 00
WNMGO080408-ZF 08 |@ 00
B WNMG080412-ZF |12 [* @
:
TS WNMGO080404-TS | 0.4 % 00
WNMGO080408-TS | 0.8 (@ 00
WNMG080412-TS 1.2 | % 00

* Bitte kontaktieren Sie unsere Vertriebsmitarbeiter sollten Sie Fragen zur Programmeinstellung bei der Bearbeitung von Radiusform oder Kegelbearbeitung in
Zusammenhang mit der Verwendung von SW/FW Spanformstufen haben.

@ : Lagerstandard
® : Neues Produkt
% : Verodffentlichung in 2018
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I TO2I1S

® : Kontinuierlicher Schnitt

' ' € : Leicht unterbrochener Schnitt
B Turnline - Wendeschneidplatten * : Stark nterbrochener Schnif
NEGATIVE AUSFUHRUNG -Stahl oc o ociex|
M Rostfreier Stahl CY=
Eisenguss eCoC oC
Q Trigon, 80° Nichteisenmetalle
mit Loch S  Hitzeb. Legierungen
H Gehértete Werkstoffe
o)) Beschichtet
g L7}
ke Span- $3
< Katalog Nr. X5
g formstufe o E ‘g_ :Uz_ 'é’ ?—’
< o000 0
FFFFFE
swW WNMGO60408E-SW| 08 (@ © @ @
g WNMGO60412E-SW| 12 (@ © @ @
o WNMGO080408-SW |08 (@ ®@ @ @
3 WNMG080412-SW |12 |®@ @ @
§ *Wiper WSP
£ | ASW WNMGO060408-ASW| 0.5 (@ ® ® @
H WNMG060412-ASW| 12 (0 @ @ @ @
& WNMGO080408-ASW| 0.8 (0 ® ® @ @
5 WNMGO080412-ASW| 12 [ @ ® @ @
o |AS WNMGO080408-AS |08 (@ @ ® © @
is WNMGO080412-AS |12 (@ @ @ @ @
NS WNMGO080404-NS |04 [* @ @
c WNMGO080408-NS (08 |(®@ @ @
5
™ WNMGO60404E-TM | 0.4 (@ @ @
WNMGO60408E-TM | 08 (@ @ @
WNMGO60412E-TM | 12 (@ @ @
g WNMG060404-TM |04 |®@ @ @ @
$ WNMG060408-TM |05 (@ @ @ ® @
© WNMG080404-TM (0.4 (@ © @ ® @
g WNMGO080408-TM |08 (@ © @ ® @
WNMG080412-TM |12 (@ © @ @ @
WNMGO080416-TM |16 (@ @ @ @
2|AM WNMGO080408-AM |08 (@ @ @
8 WNMG080412-AM |12 (@ @ @
i WNMG080416-AM |16 (@ @ @
B2
E
3

* Bitte kontaktieren Sie unsere Vertriebsmitarbeiter sollten Sie Fragen zur Programmeinstellung bei der Bearbeitung von Radiusform oder Kegelbearbeitung in
Zusammenhang mit der Verwendung von SW/FW Spanformstufen haben.

32 T9215



ACCELERATED MACHINING

® : Kontinuierlicher Schnitt
€ : Leicht unterbrochener Schnitt

B TurnlLine - Wendeschneidplatten  : Stark unterbrochener Schnit
NEGATIVE AUSFUHRUNG - Stahl eC @ eccC¥
M Rostfreier Stahl  |@€
Eisenguss oCoeC oC
Q Trigon, 80° Nichteisenmetalle
mit Loch S  Hitzeb. Legierungen
H | Gehértete Werkstoffe
o Beschichtet
g LI}
ke Span- $3
o 3
g formstufe Katalog Nr. Sa|L 3838
= WSl v » »
o000 0
< FFFFF
NM WNMGO080408-NM (08 (® ®@ @ ©
WNMGO080412-NM |12 | © © © @ ©®
L
§ ZM WNMGO060408E-ZM | 0.8 | ® ()
E WNMGO060408-ZM |08 |®@ @ @ @
;:: WNMG060412-ZM | 1.2 (% 00
s WNMGO080408-ZM (08 |®@ © © @
@ WNMG080412-ZM |12 (@ e @ @
WNMGO080416-ZM | 16 (@ [ N J
DM WNMGO080408-DM (08 | ®© ®© ®© @ ©®
WNMG080412-DM 121000 0 0
All-Round WNMGO060404 0.4 [k o0
> WNMG060408 08 (@ o0
% WNMG080404 04| 4% @ ©®@ ©@ O
g WNMG080408 08| ®©® 0 0 0
i’ WNMG080412 12|00 000
= WNMG080416 16|00 0@
37 WNMG080408-37 08 |@ ()

@ : Lagerstandard
® : Neues Produkt
% : Verodffentlichung in 2018
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® : Kontinuierlicher Schnitt

€ : Leicht unterbrochener Schnitt

- Turn I_ine - WendeSChneidplatten & : Stark unterbrochener Schnitt

NEGATIVE AUSFUHRUNG -Stam eoc ® ec e ¥
M Rostfreier Stahl @C
Eisenguss ececocC
O Trigon, 80° Nichteisenmetalle
mit Loch Hitzeb. Legierungen
H Gehartete Werkstoffe
o)) Beschichtet
g LI}
T Span- 53
< Katalog Nr. X5
g formstufe os ';f&’ ‘g_ 2 'é’ (3
< R )
[l gy = =
TH WNMG080408-TH 08| ® ® 00O
WNMG080412-TH 12000 00
2 WNMGO080416-TH |16 |*x ® ® @
2 WNMG100612-TH [12|®@ @ @
g WNMG100616-TH |16 |* @ @
s
g’ THS WNMGO080408-THS |08 ([ ®© @ @ @
3 WNMGO080412-THS |12 (@ @ @ @ @
% WNMGO080416-THS | 1.6 |k [ I J
’é WNMG100612-THS | 1.2 | % 00
WNMG100616-THS | 1.6 | % 00
@ : Lagerstandard
® : Neues Produkt
% : Veréffentlichung in 2018
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ACCELERATED MACHINING

® : Kontinuierlicher Schnitt
€ : Leicht unterbrochener Schnitt

- Tu rn I_ine - WendeSChneidplatten *# : Stark unterbrochener Schnitt
POSITIVE AUSFUHRUNG g st eclocicx
M Rostfreier Stahl  |@€
.. Rhombisch, 80° Eisenguss ecec
O mit Loch Nichteisenmetalle
Positiv 7° Hitzeb. Legierungen
H  Gehirtete Werkstoffe
o Beschichtet
'§ Span- & g
§ formstufe Katalog Nr. %g l‘,&, 2 :,N:
< A
PSF CCMT060204-PSF | 0.4 (% ® ®
. CCMTO09T304-PSF (0.4 (@ @ ®
5 CCMTO09T308-PSF (0.8 [x @ ®
n
- | PSS CCMT060204-PSS | 0.4 [ ® @
2 CCMT060208-PSS |08 [ ® @
5 CCMT09T304-PSS | 0.4 (@ ® @
£ CCMT09T308-PSS |08 (@ ® @
. CCMT120404-PSS | 0.4 | @ ®
8 CCMT120408-PSS |08 [« ® @
§ CCMT120412-PSS |12 [« ® @
PS CCMT060202-PS (02 (@ @ ®
. CCMT060204-PS |04 (@ @ ®
2 CCMT060208-PS |03 (@ @ ®
g CCMT09T302-PS |02 (@ @ ®
8 CCMT09T304-PS |04 (@ ©® @
E CCMT09T308-PS |03 (@ @ ®
5 CCMT120404-PS |04 % ® @
g CCMT120408-PS |05 [x ® ®
? CCMT120412-PS |12 |[x ® ®

@ : Lagerstandard
® : Neues Produkt
% : Verodffentlichung in 2018
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® : Kontinuierlicher Schnitt

€ : Leicht unterbrochener Schnitt

- Turn I_ine - WendeSChneidplatten & : Stark unterbrochener Schnitt

POSITIVE AUSFUHRUNG [ stahi eococ/cx
M Rostfreier Stahl oC
Rhombisch, 80° Eisenguss ecec
m|t LOCh Nichteisenmetalle
POSitiV 70 Hitzeb. Legierungen
H Gehartete Werkstoffe
o)) Beschichtet
'§ Span- & g
§ formstufe Katalog Nr. %g E 0 0
< 2R
o |SW CCMT060204-SW (04 |®@ ®@ ©
5 CCMT060208-SW | 0.3 (@ @ @
mg CCMTO09T304-SW |04 (@ ® @
- CCMTO09T308-SW |08 (@ @ @
= *Wiper WSP
24 CCMT060204-24 04 @ ®@ @
CCMT060208-24 08 |* @ @
CCMT09T304-24 04 @ @ @
CCMT09T308-24 08| ®@ ®@ @
§ CCMT120408-24 08| ® ®@ @
% PM CCMT060204-PM 04| @ ®
£ CCMTO060208-PM |08 (@ ® @
CCMT09T304-PM 04| @ O
CCMTO09T308-PM 08|® @ ®
CCMTO09T312-PM 12| @ @

* Bitte kontaktieren Sie unsere Vertriebsmitarbeiter sollten Sie Fragen zur Programmeinstellung bei der Bearbeitung von Radiusform oder Kegelbearbeitung in
Zusammenhang mit der Verwendung von SW/FW Spanformstufen haben.

@ : Lagerstandard
® : Neues Produkt
% : Veréffentlichung in 2018
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ACCELERATED MACHINING

® : Kontinuierlicher Schnitt
€ : Leicht unterbrochener Schnitt

- Tu rn I_ine - WendeSChneidplatten *# : Stark unterbrochener Schnitt
POSITIVE AUSFUHRUNG  [JBlJ stani eclecc:
M Rostfreier Stahl oC
Rhombisch, 80° l Eisenguss eceoc
mit Loch Nichteisenmetalle
Positiv 11° S | Hitzeb. Leglerungen
H | Gehértete Werkstoffe
o Beschichtet
'§ Span- & g
§ formstufe Katalog Nr. %g E 2 :‘N:
5 EeR
PSF CPMT060204-PSF | 0.4 |[* ® @
CPMTO080204-PSF |04 |« ® @
$ CPMT090304-PSF | 0.4 [ ® @
g CPMTO9T304-PSF |04 | ® @
_|pss CPMT060204-PSS |04 [« ® @
2 CPMT080204-PSS |04 [« ® @
g CPMTO080208-PSS | 08 [x ® @
% CPMTO090304-PSS |04 [« ® @
2 CPMTO090308-PSS |08 [« ® @
5 CPMTO09T304-PSS | 04 [x ® @
2 CPMT09T308-PSS | 05 [+ ® @
3
PS CPMTO060202-PS |02 |® @ ®
CPMTO060204-PS |04 |*x ® @
2 CPMTO080202-PS |02 |*x @ ®
2 CPMT080204-PS |04 |® ® ®
@ CPMT080208-PS |08 | @ ®
%E’ CPMT090304-PS |04 % ® ®
2 CPMTO090308-PS |08 |*x ® ®
B CPMTO09T302-PS (02 |+ ® @
5 CPMTO09T304-PS |04 [ ® @
CPMTO09T308-PS (08 |+« ® @
_|2a CPMTO080204-24 |04 |* ® @

@ : Lagerstandard
® : Neues Produkt
% : Verodffentlichung in 2018
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I TO2I1S

® : Kontinuierlicher Schnitt
€ : Leicht unterbrochener Schnitt

- Turn I_ine - WendeSChneidplatten & : Stark unterbrochener Schnitt
POSITIVE AUSFUHRUNG Bl Stah ececc
M Rostfreier Stahl @C
Rhombisch, 55° l Eisenguss ecec
O mit Loch Nichteisenmetalle
Positiv 7° S  Hitzeb. Legierungen
H Gehartete Werkstoffe
o)) Beschichtet
'§ Span- s3
§ formstufe Katalog Nr. %g E 0 0
< 2R R
PSF DCMT070204-PSF |04 | % @ @
DCMT11T304-PSF |04 |® @ @
g DCMT11T308-PSF | 08 | ® @
5
o PSS DCMT070204-PSS (04 | %« @ @
2 DCMT070208-PSS | 05 (@ ® @
&g DCMT11T304-PSS | 04 (@ ® @
§§ DCMT11T308-PSS | 0.8 (@ @ @
g DCMT11T312-PSS |12 |« @ @
PS DCMT070202-PS 02 | % @ @
DCMT070204-PS 04| ® @ O
ﬂg DCMT070208-PS 08| ® ®@ @
5 DCMT11T302-PS |02 (@ @ @
29 DCMT11T304-PS | 0.4 (@ @ @
“g DCMT11T308-PS |05 |®@ @ ®
DCMT11T312-PS 12|% @ @
24 DCMTO070204-24 04| ® ©@ @
DCMT11T304-24 04 | % @ @
o DCMT11T308-24 |08 |x ® @
§ PM DCMTO070204-PM 04| @ ®
é DCMT070208-PM 08 | @ @
= DCMT11T304-PM |04 |®@ @ @
DCMT11T308-PM 08 |® @ ®
@ : Lagerstandard
® : Neues Produkt
% : Veréffentlichung in 2018
38 T9215



ACCELERATED MACHINING

® : Kontinuierlicher Schnitt
€ : Leicht unterbrochener Schnitt

B TurnlLine - Wendeschneidplatten  : Stark unterbrochener Schnit
POSITIVE AUSFUHRUNG Bl Stani ecoccx
M Rostfreier Stahl  |@€
Rund ) Eisenguss ecCocC
mit Loch Nichteisenmetalle
Positiv 7° Hitzeb. Legierungen
H  Gehértete Werkstoffe
o Beschichtet
g LI}
ke Span- $3
c 2
g formstufe Katalog Nr. :‘38 © 0 19
g S5 5
[y =y
»| RS RCMT10T3MO-RS - 0@
2 RCMT1204M0-RS - k@@
%g RCMT1606MO0-RS - | @@
€
61 RCMT0502M0-61 - k@@
RCMT0602M0-61 - @@
RCMT0803MO0-61 - @ @
g 61 RCMM1003MO0-61 -k @@
§ RCMM1204M0-61 - 00 @
RCMM1606M0-61 -k @@
5 6RS RCMT1204M0-6RS| - (@ ® @
3
2
- | 6RM RCMT1204M0-6RM| - |« @ @
&
g

@ : Lagerstandard
® : Neues Produkt
% : Verodffentlichung in 2018
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I o215

® : Kontinuierlicher Schnitt
€ : Leicht unterbrochener Schnitt

Turn I_lne WendeSChn Idplatten & : Stark unterbrochener Schnitt
POSITIVE AUSFUHRUNG -Stahl ocec Ck
M Rostfreier Stahl @C
Quadratisch, 90° Eisenguss CYS (3
@ mit Loch Nichteisenmetalle
POSitiV 70 Hitzeb. Legierungen
H Gehartete Werkstoffe
o)) Beschichtet
g LI}
T Span- 53
c =2
g formstufe Katalog Nr. :‘jg © 00
g S>>
- -
Z|PS SCMT09T304-PS 04| ®@ ®@ @
58 SCMTO09T308-PS |05 |@ @ @
i SCMT120404-PS |04 [ ® @
52 SCMT120408-PS |05 (@ ® @
24 SCMT09T308-24 08| % ®@ @
E
E PM SCMT09T304-PM 04 | % @ @
g SCMT09T308-PM 08|® @ ©®
SCMT120408-PM 08| % @ @
@ : Lagerstandard
® : Neues Produkt
% : Veréffentlichung in 2018
40 T9215



ACCELERATED MACHINING

® : Kontinuierlicher Schnitt
€ : Leicht unterbrochener Schnitt

- Tu rn I_ine - WendeSChneidplatten * : Stark unterbrochener Schnitt

POSITIVE AUSFUHRUNG BBl stah ococc
M Rostfreier Stahl  |@€
Quadratisch, 90° Eisenguss ececC
@ mit Loch Nichteisenmetalle
POSitiV 110 Hitzeb. Legierungen
Gehartete Werkstoffe
o Beschichtet
g LI}
T Span- 5.3
2 2
g formstufe Katalog Nr. :‘ﬂg © 0 19
c S5 5
< =l = =
2|PS SPMT090304-PS 04| % @ @
8 SPMT090308-PS |08 [ ® @
58 SPMT120404-PS |04 |x @ @
w@ SPMT120408-PS |08 ([x @ @

@ : Lagerstandard
® : Neues Produkt
% : Verodffentlichung in 2018

www.tungaloy.de 4



I TO2I1S

® : Kontinuierlicher Schnitt

Bl Turnline - Wendeschneidplatten & Sk umrrochene St
POSITIVE AUSFUHRUNG Bl Stah oceccx
M Rostfreier Stahl @C
Dreieckig, 60° l ESShoss ecec
mit Loch N.ichteiserfmetalle
Positiv 7 [ L e
o)) Beschichtet
'§ Span- & g
§ formstufe Katalog Nr. %g u&, 0 0
< 2R R
PSF TCMTO090204-PSF | 0.4 | % @ @
c TCMT110204-PSF | 0.4 | % @ @
5 TCMT110304-PSF |04 [ ® @
a TCMT16T304-PSF | 0.4 |[* @ @
PSS TCMT090204-PSS |04 | @ @
. TCMT090208-PSS |08 |« @ @
3 TCMT110204-PSS | 0.4 |* ® @
3 TCMT110208-PSS |08 |« @ @
£ TCMT110304-PSS | 0.4 |* @ @
o TCMT110308-PSS |08 [ @ @
s TCMT16T304-PSS |04 (@ ® @
§ TCMT16T308-PSS |08 (@ @ @
TCMT16T312-PSS |12 [ @ @
PS TCMT110202-PS |02 |[* @ @
. TCMT110204-PS vile @@
3 TCMT110208-PS | 0.8 |* ® @
8 TCMT110302-PS 02|k @ @
5 TCMT110304-PS |04 (@ ® @
5 TCMT110308-PS |08 [* ® @
5 TCMT16T302-PS |02 |[* @ @
= TCMT16T304-PS |04 (@ @ @
° TCMT16T308-PS |03 (0@ ® ®
o |24 TCMT090204-24 |04 |[% @ @
3 TCMT110204-24 |04 [ ® @
3 TCMT16T304-24 04|x @ @
5 TCMT16T308-24 08|x ® @
=
@ : Lagerstandard
® : Neues Produkt
% : Veréffentlichung in 2018
42 T9215



ACCELERATED MACHINING

® : Kontinuierlicher Schnitt
€ : Leicht unterbrochener Schnitt

- Tu rn I_ine - WendeSChneidplatten * : Stark unterbrochener Schnitt

PR

POSITIVE AUSFUHRUNG -Stahl @CoC Cx
M Rostfreier Stahl  |@€

Dreieckig, 60° Eisenguss eoCcCoC
mit LOCh Nichteisenmetalle
POSitiV 70 Hitzeb. Legierungen

Gehartete Werkstoffe
o Beschichtet
g LI}
ke Span- $3
o 3
g | formstufe Katalog Nr. SRR 2R
Wl v~ v
c o oo
< - -
PM TCMT110204-PM 04 | % @ @
2 TCMT110208-PM 08 | % @ @
g TCMT16T304-PM 04 | % @ @
% TCMT16T308-PM 08| ® ®@ @
g TCMT16T312-PM |12 | @ @

@ : Lagerstandard
® : Neues Produkt
% : Verodffentlichung in 2018

www.tungaloy.de 43



I o215

® : Kontinuierlicher Schnitt
€ : Leicht unterbrochener Schnitt

B Turnline - Wendeschneidplatten * : Stark nterbrochener Schnif
POSITIVE AUSFUHRUNG  [JBl stan ocecc:
M Rostfreier Stahl (@€
Dreieckig, 60° Eisenguss oC oC
A mlt LOCh Nichteisenmetalle
ayn ° Hitzeb. Legierungen
POSItIV 11 H Gehartete Werkstoffe
o)) Beschichtet
g LI}
°| Span- G
§ formstufe Katalog Nr. SE|L v ”
Wl = v
c o 0O
< - F
PSF TPMT090204-PSF 04 | % @ @
TPMT110204-PSF 04| % @ @
g TPMT110304-PSF | 0.4 (@ @ ®
f;) TPMT130304-PSF 04| % @ @
TPMT16T304-PSF 04| % @ @
PSS TPMT090204-PSS 04 | % @ @
TPMT090208-PSS 08| %k @ @
2 TPMT110204-PSS 04 | % @ @
3 TPMT110208-PSS |08 [ @ @
@ TPMT110304-PSS | 04 |* @ @
2 TPMT110308-PSS |08 |®@ @ @
3 TPMT130304-PSS |04 |« @ @
£ TPMT130308-PSS | 08 |[x @ @
3 TPMT16T304-PSS |04 |[%* @ @
TPMT16T308-PSS 08| ® @ @
@ : Lagerstandard
® : Neues Produkt
% : Veréffentlichung in 2018
44 T9215



ACCELERATED MACHINING

® : Kontinuierlicher Schnitt
€ : Leicht unterbrochener Schnitt

- Tu rn I_ine - WendeSChneidplatten *# : Stark unterbrochener Schnitt
POSITIVE AUSFUHRUNG [JBl stan ececc:
M Rostfreier Stahl @€
Dreieckig, 60° [l Esenguss ~ [@coc
mlt LOCh Nichteisenmetalle
A Positiv 11° Hlaeb Leglerungen
H  Gehértete Werkstoffe
o Beschichtet
'§ Span- & g
§ formstufe Katalog Nr. %g ,;,&, 2 g
< A
PS TPMT090202-PS |02 | ® @
TPMT090204-PS |04 | @ @
TPMT090208-PS |08 |®@ @ @
. TPMT110202-PS 02|x o @
2 TPMT110204-PS |04 |®@ ® @
: TPMT110208-PS |08 | @ @
8 TPMT110304-PS 0400 @
E TPMT110308-PS |08 (@ @ ®
5 TPMT130302-PS |02 [x @ @
S TPMT130304-PS | 0.4 |@ @ @
? TPMT130308-PS |08 [x ® @
TPMT16T304-PS |04 (@ @ @
TPMT16T308-PS |08 |®@ @ @
o |PM TPMT110204-PM |04 |%* @ @
3 TPMT110208-PM |08 | ® @
§ TPMT110304-PM |04 | % @ @
5 TPMT110308-PM |08 | ® @
=

@ : Lagerstandard
® : Neues Produkt
% : Verodffentlichung in 2018

www.tungaloy.de 45



® : Kontinuierlicher Schnitt

€ : Leicht unterbrochener Schnitt

- Turn I_ine - WendeSChneidplatten & : Stark unterbrochener Schnitt

POSITIVE AUSFUHRUNG  [J§i] stan eceoccx
. . ° M Rostfreier Stahl @C
Dreieckig, 60 ienguss ocloc
Ohne LOCh Nichteisenmetalle
POSitiV 11° Hitzeb. Legierungen
H  Gehértete Werkstoffe
g Beschichtet
=] LI}
ke Span- $3
< Katalog Nr. X5
[] 7o) Yo}
¢ | formstufe 88l 2
§: 0= =)
|l o )
2123 TPMR110304-23 04| % @ @
58 TPMR160304-23 04|k @ @
5
£
a2
.“é
2
o (24 TPMR160304-24 04| % @ @
é TPMR160308-24 08|k @ @
<]
g
s
@ : Lagerstandard
® : Neues Produkt
% : Veréffentlichung in 2018
46 T9215



ACCELERATED MACHINING

® : Kontinuierlicher Schnitt
€ : Leicht unterbrochener Schnitt

- Turn I_ine - WendeSChneidplatten * : Stark unterbrochener Schnitt

POSITIVE AUSFUHRUNG [JBl stan ecocc:
M Rostfreier Stahl oC
Rhombisch, 35° Eisenguss ecec
mit Loch Nichteisenmetalle
Positiv 5° Hitzeb. Legierungen
H  Gehértete Werkstoffe
g Beschichtet
3 Span- & g
§ fornF:stufe Katalog Nr. %g ,;,&, ‘u‘__a ‘3_
< 4
PSF VBMT110304-PSF |04 [ @ @
c VBMT160404-PSF |04 (@ ® @
5
PSS VBMT110304-PSS |04 [ @ @
H VBMT110308-PSS |08 (@ @ ®
8% VBMT160404-PSS |04 (@ @ @
52 VBMT160408-PSS | 0.3 |@ ® ®
2 VBMT160412-PSS |12 (@ @ @
2 |ps VBMT110302-PS (02 [x ® @
3 VBMT110304-PS |04 (@ @ @
8 VBMT110308-PS | 05 @ ® ®
z VBMT160402-PS (02 [ ® @
8 VBMT160404-PS (04 (@ @ @
£ VBMT160408-PS |08 (@ @ @
5
o |24 VBMT160404-24 |04 [*x @ @
£ VBMT160408-24 |08 |*x @ @
g

@ : Lagerstandard
® : Neues Produkt
% : Verodffentlichung in 2018

www.tungaloy.de 47



® : Kontinuierlicher Schnitt

€ : Leicht unterbrochener Schnitt

- Turn I_ine - WendeSChneidplatten & : Stark unterbrochener Schnitt

POSITIVE AUSFUHRUNG Bl s eclecicn
) o M Rostfreier Stahl oC
Rr.momblsch, 35 Eisenguss eceoc
mit Loch Nichteisenmetalle
Positiv 7° Hitzeb. Legierungen
H Gehértete Werkstoffe
o)) Beschichtet
g LI}
© Span- $3
0 3
g formstufe Katalog Nr. :‘55 ©wQ
c S5 5
< (=l =y =
PSF VCMT080204-PSF | 0.4 |[x @ @
5 VCMT110304-PSF |04 |x @ @
s VCMT160404-PSF |04 [x ® @
@ VCMT160408-PSF |08 |[x ® @
2|PSS VCMT110304-PSS |04 |[x @ @
2 VCMT110308-PSS |08 |* @ @
2@
Sa VCMT160404-PSS |04 (@ ® @
ﬁg VCMT160408-PSS |08 (@ @ @
o PS VCMT110302-PS 02|+ @ @
3 VCMT110304-PS 04|®@ @ @
£8 VCMT110308-PS (08 |® @ ®
58 VCMT160404-PS |04 (@ @ @
s VCMT160408-PS |08 |®@ ® @
o |24 VCMT160404-24 04| % @ ®
3 VCMT160408-24 |08 |[* ® @
E
£
@ : Lagerstandard
® : Neues Produkt
% : Veréffentlichung in 2018
48 T9215



ACCELERATED MACHINING

® : Kontinuierlicher Schnitt
€ : Leicht unterbrochener Schnitt

- Tu rn I_ine - WendeSChneidplatten * : Stark unterbrochener Schnitt

POSITIVE AUSFUHRUNG - Stahl ececc
M Rostfreier Stahl  |@€

Trigonal! 80° Eisenguss oCoC
O mit Loch Nichteisenmetalle
Positivi1° Hitzeb. Legierungen

Gehartete Werkstoffe
o Beschichtet
g LAY}
T Span- 53
c =
g formstufe Katalog Nr. :‘ﬂg © 0
£ S 55
< (= = =
o | ML WPMT090725ZPR-ML| 25 | @ @
2 WPMT090725ZPL-ML | 25 | @ @
@

@ : Lagerstandard
® : Neues Produkt
% : Verodffentlichung in 2018
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I o215

mm STANDARD SCHNITTDATEN
Fur negative Wendeschneidplatten

Schnittgeschwindigkeit Vc (m/min)
Stahl mit niedrigem  Stahl mit mittlerem  Stahl mit hohem

ISO Anwendung Span- Schneid- Schnitttiefe Vorschub Kohlenstoffgehalt, ~Kohlenstoffgehalt, ~Kohlenstoffgehalt,
formstufe stoff ap (mm) f (mm/U) legierter Stahl legierter Stahl legierter Stahl
TSF T9215 02-15 0.08 - 0.4 150 - 400 150 - 400 120 - 300
AS T9215 0.5-2.0 0.2-0.6 150 - 400 150 - 400 120 - 300
Schlichten
TS T9215 05-1.5 0.08 -0.2 150 - 400 150 - 400 120 - 300
FW T9215 0.5-15 0.2-0.4 150 - 400 150 - 400 120 - 300
. ™ T9215 1-5 0.2-0.5 150 - 400 150 - 400 120 - 300
. AM T9215 1-5 0.2-0.6 150 - 400 150 - 400 120 - 300
Mittlere
Bearbeitung
DM T9215 1-5 0.2-0.5 150 - 400 150 - 400 120 - 300
SW T9215 0.5-2 0.3-0.6 150 - 400 150 - 400 120 - 300
Mittlere
Bearbeitung bis TH T9215 3-6 0.3-0.6 150 - 400 150 - 400 120 - 300
Schwerzerspanung
Rostfreier Stahl
M Schiichten TSF T9215 02-1.5 0.08 - 0.4 100 - 250
Mittl
Bea:::te?tr:ng ™ T9215 1-5 0.2-0.5 100 - 250
Eisenguss
Schlichten TSF T9215 02-15 0.08 - 0.4 140 - 500
. ™ T9215 1-5 0.2-0.5 140 - 500
Mittlere
Bearbeitung
AR T9215 1-5 0.2-0.5 140 - 500

50 T9215



ACCELERATED MACHINING

Fur positive Wendeschneidplatten

Schnittgeschwindigkeit Vc (m/min)
Stahl mit niedrigem  Stahl mit mittlerem  Stahl mit hohem

ISO Anwendung Span- Schneid- Schnitttiefe Vorschub Kohlenstoffgehalt, ~Kohlenstoffgehalt, Kohlenstoffgehalt,
formstufe stoff ap (mm) f (mm/U) legierter Stahl legierter Stahl legierter Stahl
Schlichten PSF T9215 0.1-0.5 0.05-0.3 120 - 350 100 - 350 80 - 250
. PS T9215 05-25 0.08 - 0.3 120 - 300 100 - 300 80 - 250
Mittlere
Bearbeitung
SwW T9215 05-2 0.15-0.4 150 - 350 150 - 350 120 - 300
Mittlere
Bearbeitung bis PM T9215 1-3 0.15-0.3 120 - 300 100 - 300 80 - 200
Schwerzerspanung
Rostfreier Stahl
M Schlichten PSF T9215 0.1-0.5 0.05-0.3 50 - 200
peniiiore PS 19215 05-25 0.08-0.3 50 - 200
earbeitung
Eisenguss
. Schlichten PSF T9215 0.1-0.5 0.05-0.3 100 - 350
Mittlere
S PS T9215 05-2.5 0.08 - 0.3 100 - 350

www.tungaloy.de 51



I o215

Bl PRAKTSICHE BEISPIELE

Werkstiick Automomobilteil Automomobilteil
Wendeschneidplatte WNMGO080408-AM WNMG080408-AM
Schneidstoff T9215 T9215
C55 C55
t . .
Werkstoff Q
g S,
&
Y
< Schnittgeschw.  : Ve (m/min) 300 300
Eg Vorschub : f (mm/U) 0.25 0.3
gg Schnitttiefe :ap (mm) 1.5 1.0
&/ Kiihlung Emulsion Emulsion
50 80
B2 3f 32
55 35 40
£8 20 =¢
Resultat g3 §2 20
c® 10 ch
< <
TO215 Mitbewerber TO215 Mitbewerber
Werkstiick Trager Obere Welle
Wendeschneidplatte WNMG080408-SW CNMG120408-AM
Schneidstoff T9215 T9215
C45 Legierter Stahl
. 200 .
Werkstoff
3
Q
s Schnittgeschw.  : Vc (m/min) 300 250
% g Vorschub : f (mm/U) 0.4 0.25-0.35
§§ Schnitttiefe :ap (mm) 1.0 2.0
3| Kithlung Emulsion Emulsion
40 150
2% 2%
S 83T
5230 gé 100{
Resultat %é 20 %é
3 S 50[
83 10 85
< <
0

TO215 Mitbewerber TO215 wmitbewerber

52 T9215



ACCELERATED MACHINING

Bl PRAKTSICHE BEISPIELE

Werkstiick Welle Lagerteil
Wendeschneidplatte CNMG120408-TM DNMG150408-AM
Schneidstoff T9215 T9215
42CrMo4 SUJ2 / B1
Werkstoff ?%
<| Schnittgeschw. : Ve (m/min) 250 250
% g Vorschub : f (mm/U) 0.3 0.25-0.35
§_§ Schnitttiefe :ap (mm) 3.5 0.25
3| Kihlung Emulsion Emulsion
10 600
258 24 50 -
é% b ég 400 Stablle
53 . 53 300 Standzeit!
3 £F 200
Resultat g2 g2
g2 2 £ 100
0
0 TO215 wmitbewerber TO215 Mitbewerber
T9215 verhinderte das Auftreten von
plotzlichen Briichen und erzielte eine hohe
Prozesssicherheit.
Werkstiick Welle Rohr
Wendeschneidplatte DNMG150412-TM DNMG150608-TM
Schneidstoff T9215 T9215
42CrMo4 E355D
Werkstoff
— 8?
o
]
s Schnittgeschw.  : Vc (m/min) 140 200
;ég Vorschub : f (mm/U) 0.38 0.35
52| schnitttiefe :ap (mm) 4mm x 6 Durchgénge 3
(93 . . .
2| Kiihlung Emulsion Emulsion
6 120
2e i5
53 33 90
B2 4 B2
Resultat 29 23 60
82 2 82 a0}
g@, g@
TO215 wmitbewerber TOZ1S witbewerber
www.tungaloy.de 53
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Mehr Informationen erhalten I
Sie autr unserer Website und

unserer

Dr. Carbide App!




Tungaloy Corporation
(Head office)

11-1 YoUnterlagea-Kogyodanchi

Iwaki-city, FukuUnterlagea, 970-1144 Japan
Tel.: +81-246-36-8501

Fax: +81-246-36-8542
www.tungaloy.co.jp

Tungaloy America, Inc.
3726 N Ventura Drive

Arlington Heights,IL 60004, U.S.A.
Tel.: +1-888-554-8394

Fax: +1-888-554-8392
www.tungaloyamerica.com

Tungalo Canada
432 Elgin St. Unit 3

Brantford, Ontario N3S 7P7, Canada
Tel.: +1-5619-758-5779

Fax: +1-519-758-5791
www.tungaloy.co.jp/ca

TunganY de Mexico S.A.
C Los Arellano 113,

Parqgue Industrial Siglo XXI
Aguascalientes, AGS, Mexico 20290
Tel.: +52-449-929-5410

Fax: +52-449-929-5411
www.tungaloy.co.jp/mx

Tungaloy do Brasil Ltda.

Rua dos Sabias N.104

13280-000 Vinhedo, Sao Paulo, Brazil
Tel.: +55-19-38262757

Fax: +55-19-38262757
www.tungaloy.co.jp/br

Tungaloy Germany GmbH
An der Alten Ziegelei 1
D-40789 Monheim, Germany
Tel.: +49-2173-90420-0

Fax: +49-2173-90420-19
www.tungaloy.de

Tungaloy France S.A.S.

ZA Courtaboeuf - Le Rio

1 rue de la Terre de feu

F-91952 Courtaboeuf Cedex, France
Tel.: +33-1-6486-4300

Fax: +33-1-6907-7817
www.tungaloy.fr

TunEgany Italia S.r.l.
Via E. Andolfato 10
[-20126 Milano, ltaly

Tel.: +39-02-252012-1
Fax: +39-02-252012-65
www.tungaloy.it

TungKan% Czech s.r.o.
Turanka 11

CZ-627 00 Brno, Czech Republic
Tel.: +420-532 123 391

Fax: +420-532 123 392
www.tungaloy.cz

Tungalog Ibérica S.L.
C/Miquel Servet, 43B, Nau 7
Pol. Ind. Bufalvent

ES-08243 Manresa (BCN), Spain
Tel.: +34 93 113 1360

Fax: +34 93 876 2798
www.tungaloy.es

Member IMC Group

Tungaloy Scandinavia AB
S:t Lars Vag 42A

SE-22270 Lund, Sweden

Tel.: +46-462119200

Fax: +46-462119207
www.tungaloy.se

Tungaloy Rus, LLC
36-D Harkovsky Lane
308009 Belgorod, Russia
Tel.: +7 4722 24 00 07
Fax: +7 4722 24 00 08
www.tungaloy.co.jp/ru

Tungaloy East LLC

Stachek str., h.4, office 2, Ekaterinburg,

620017, Russia

Tel.: +7-343-389-13-22
Fax: +7-343-278-94-35
www.tungaloy.co.jp/rue

Tungaloy Polska Sp. z 0.0.
ul. Génewska 24

03-963 Warszawa, Poland

Tel.: +48-22-617-0890

Fax: +48-22-617-0890
www.tungaloy.co.jp/pl

Tungaloy UK. Ltd

The Technology Centre,
Wolverhampton Science Park
Glaisher Drive, Wolverhampton
West Midlands WV10 9RU, UK
Tel.: +44 121 309 0163

Fax: +44 121 270 9694
www.tungaloy.co.jp/uk
salesinfo@tungaloyuk.co.uk

Tungaloy Hungary Kft

Erzsébet kiralyné utja 125
H-1142 Budapest, Hungary
Tel.: +36 1 781-6846

Fax: +36 1 781-6866
www.tungaloy.co.jp/hu
info@tungaloytools.hu

Tun alog Turkey
Dudullu,OSB 4. Cad No:4

34776 Umraniye Istanbul, TURKEY
Tel.: +90 216 540 04 67

Fax: +90 216 540 04 87
www.tungaloy.com.tr
info@tungaloy.com.tr

Tungaloy Benelux b.v.

Tjalk 70, NL-2411 NZ Bodegraven,
Netherlands

Tel.: +31 172 630 420

Fax: +31 172 630 429
www.tungaloy-benelux.com

Tungaloy Croatia
Josipa Kozarca 4
10432 Bregana, Croatia
Tel.: +385 1 3326 604
Fax: +385 1 3327 683
www.tungaloy.hr

www.tungaloy.de
follow us auf:

facebook.com/tungaloyjapan
twitter.com/tungaloyjapan

Tungaloy Cutting Tool

gShanghal Co.,Ltd.
m No 401 No.88 Zhabei
Jiangchang No.3 Rd
Shanghai 200436, China
Tel.: +86-21-3632-1880
Fax: +86-21-3621-1918
www.tungaloy.co.jp/tcts

Tungaloy Cutting Tool

(Thailand) Co.,Ltd.

11th Floor, Sorachai Bldg. 23/7
Soi Sukhumvit 63
Klongtonnue, Wattana
Bangkok 10110, Thailand

Tel.: +66-2-714-3130

Fax: +66-2-714-3134
www.tungaloy.co.th

Tungalo _Smgagore (Pte.), Ltd.
31 Kaki Bukit Road 3, #05-19 TechLink
Singapore 417818

Tel.: +65-6391-1833

Fax: +65-6299-4557
www.tungaloy.co.jp/tspl

Tungaloy Vietnam

31 Kaki Bukit Road 3, #05-19 TechLink
Singapore 417818

Tel.: +65-6391-1833

Fax: +65-6299-4557
www.tungaloy.co.jp/tspl

Tungalog India Pvt. Ltd.
Indiabulls Finance Centre,

Unit # 902-A, 9th Floor,

Tower 1, Senapati Bapat Marg,
Elphinstone Road (West),
Mumbai -400013, India

Tel.: +91-22-6124-8804

Fax: +91-22-6124-8899
www.tungaloy.co.jp/in

Tungaloy Korea Co., Ltd
#1312, Byucksan Digital Valley 5-cha
Beotkkot-ro 244, Geumcheon-gu
153-788 Seoul, Korea

Tel.: +82-2-2621-6161

Fax: +82-2-6393-8952
www.tungaloy.co.jp/krr

Tun%alo Malaysia Sdn Bhd
50 K-2, Kelana Mall, Jalan SS6/14
Kelana Jaya, 47301

Petaling Jaya, Selangor Darul Ehsan
WEIEVYSE]

Tel.: +603-7805-3222

Fax: +603-7804-8563
www.tungaloy.co.jp/my

Tungaloy Australia Pty Ltd
PO Box 2232, Rowuville,

Victoria 3178, Australia

Tel.: +61-3-9755-8147

Fax: +61-3-9755-6070
www.tungaloy.com.au

PT. Tungaloy Indonesia

Kompleks Grand Wisata Block AA-10 No.3-5
Cibitung, Bekasi 17510, Indonesia

Tel.: +62-21-8261-5808

Fax: +62-21-8261-5809
www.tungaloy.co.jp/id

Sehen Sie unsere Produkte in Aktion:

Tung-TV

www.youtube.com/tungaloycorporation

Ausgehandigt durch:

DOWNLOAD
Dr. Carbide App

Dr. Carbide

Tungaloy

1S014001 Certified
EC97J1123

1997.11.26

Mai 2018 TG



