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Gamme élargie avec les nouveaux embouts de 
perçage SMF pour fonds plats : ø20 à ø40 mm
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M16 M20 M22 M24

øD (mm) 26 32 35 39

H (mm) 17.5 21.5 23.5 25.5

ød (mm) 18 22 24 26

SMF260 SMF320 SMF350 SMF390

øD

ød

Conception optimisée des arêtes de coupe pour un perçage efficace des trous à 
fond plat

Arêtes de coupe plates 
à 180° pour la réalisation 
de trous à fond plat. Les chanfreins extérieurs 

empêchent la rupture 
prématurée

Pointe pilote pour une entrée en 
douceur dans la pièce

Tungaloy élargit sa gamme d’embouts de perçage SMF pour fonds plats. Tous les embouts sont revêtus d’une 
nuance PVD de dernière génération, résistante à l'usure, AH9130.
Ces nouveaux embouts de perçage seront parfaits pour l’usinage des lamages pour les têtes de boulons et de vis.

Embouts de perçage DrillForceMeister

Zone importante de contact

Applications sur des surfaces irrégulières

Inclinée en sortie Inclinée en entrée

Dimensions des lamages pour têtes de vis Méthode d'usinage

Utilisez l’embout SMF 
pour usiner le lamage 
pour la tête du boulon. 

Percez un trou de plus 
petit diamètre pour les 
filetages.

Par rapport à un embout de perçage à 140°, l’embout SMF offre 
une plus grande résistance aux forces radiales, améliorant la 
stabilité d'usinage lors du perçage de surfaces irrégulières ou de 
pièces à faible rigidité.
De plus, le logement de l’embout est conçu pour assurer la 
fiabilité de l'outil lors d'opérations exigeantes.

*  Ces embouts s'utilisent sur les 
corps DrillForceMeister standards

Filetage

Embout

SMF
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ø20 - ø29.9 0 / -0.020

ø30 - ø40 0 / -0.025
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ISO
ø20 - ø29.9 ø30 - ø35.9 ø36 - ø40

80 - 140 0.2 - 0.5 0.2 - 0.5 0.2 - 0.55

80 - 130 0.2 - 0.5 0.2 - 0.5 0.2 - 0.55

50 - 100 0.2 - 0.5 0.2 - 0.5 0.2 - 0.55

40 - 70 0.15 - 0.25 0.2 - 0.3 0.2 - 0.35

80 - 180 0.25 - 0.55 0.25 - 0.55 0.3 - 0.6

80 - 140 0.25 - 0.55 0.25 - 0.55 0.3 - 0.6

100 - 200 0.4 - 0.6 0.4 - 0.6 0.5 - 0.7

30 - 60 0.1 - 0.2 0.1 - 0.2 0.1 - 0.25

20 - 50 0.1 - 0.2 0.1 - 0.2 0.1 - 0.25

20 - 60 0.1 - 0.2 0.1 - 0.2 0.1 - 0.25
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A
H
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30

SMF200 20 5.69  10.2 2.11 0.3 6 20 TIS200F25-*
SMF205 20.5 5.69  10 2.11 0.3 6 20 TIS200F25-*
SMF210 21 5.69  9.8 2.11 0.3 6 21 TIS210F25-*
SMF215 21.5 5.69  9.6 2.11 0.3 6 21 TIS210F25-*
SMF220 22 6.19  10.9 2.27 0.3 6.6 22 TIS220F25-*
SMF225 22.5 6.19  10.7 2.27 0.3 6.6 22 TIS220F25-*
SMF230 23 6.19  10.5 2.27 0.3 6.6 23 TIS230F25-*
SMF235 23.5 6.19  10.3 2.27 0.3 6.6 23 TIS230F25-*
SMF240 24 6.69  11 2.43 0.3 7.2 24 TIS240F32-*
SMF245 24.5 6.69  10.8 2.43 0.3 7.2 24 TIS240F32-*
SMF250 25 6.69  10.6 2.43 0.3 7.2 25 TIS250F32-*
SMF255 25.5 6.69  10.4 2.43 0.3 7.2 25 TIS250F32-*
SMF260 26 7.49  12.7 2.5 0.3 7.8 26 TIS260F32-*
SMF265 26.5 7.49  12.5 2.5 0.3 7.8 26 TIS260F32-*
SMF270 27 7.49  12.3 2.5 0.3 7.8 27 TIS270F32-*
SMF275 27.5 7.49  12.1 2.5 0.3 7.8 27 TIS270F32-*
SMF280 28 7.99  12.9 2.66 0.3 8.4 28 TIS280F32-*
SMF300 30 8.49  15.1 2.82 0.3 9 30 TIS300F32-*
SMF315 31.5 8.49  14.4 2.82 0.3 9 31 TIS310F32-*
SMF320 32 8.99  15.3 2.98 0.3 9.6 32 TIS320F40-*
SMF325 32.5 8.99  15.1 2.98 0.3 9.6 32 TIS320F40-*
SMF330 33 8.99  14.9 2.98 0.3 9.6 33 TIS330F40-*
SMF340 34 8.99  14.5 2.98 0.3 9.6 34 TIS340F40-*
SMF345 34.5 8.99  14.3 2.98 0.3 9.6 34 TIS340F40-*
SMF350 35 9.99  17.1 3.21 0.3 10.5 35 TIS350F40-*
SMF360 36 9.99  16.7 3.21 0.3 10.5 36 TIS360F40-*
SMF390 39 10.49  17 3.44 0.3 11.4 39 TIS390F40-*
SMF400 40 10.49  16.6 3.44 0.3 11.4 40 TIS400F40-*
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Diamètre de l'embout Tolérance sur le 
diamètre

Aciers

Inox

Fontes

Non-ferreux

Superalliages

Aciers trempés
 : 1er choix
 : Choix complémentaire

Désignation

Nuance

Taille 
logement Foret

 : Nouveauté

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

Aciers bas carbone
(C15, C20, etc.)

Aciers au carbone et aciers alliés
(S55C / C55, SCM440 / 42CrMo4, etc.)

Aciers prétraités
(NAK80, PX5, etc.)

Fontes grises
(FC250 / 250, FC300 / 300, etc.)

Fontes ductiles
(400-15, 600-3, etc.)

Non-ferreux

Alliages Titane 
(Ti-6AI-4V, etc.)

Alliages réfractaires
(Inconel718, etc.)

Aciers trempés

Vitesse de coupe
Vc (m/min)

Avance : f (mm/tour)
Matières usinées

Aciers inoxydables
(SUS304 / X5CrNi18-9, SUS316 / X5CrNiMo17-12-3, etc.)




