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Per maggiori

informazioni
I Nuovi corpi fresa nella versione per gli inserti LNMX04 /

Maggiore assortimento di corpi fresa
a codolo, modulari e a manicotto.

I Nuova geometria per alto avanzamento con basse forze di taglio

-

HL HJ

e

- Forze di taglio inferiori (10% in meno rispetto alla HJ) - Ottimo rapporto tra taglio affilato e tenacita
- Ideale per acciai |n033|dab|I| e leghe resistenti al - Ideale per acciai e ghisa
calore - Indicata nel taglio interrotto

- Indicata nelle sporgenze elevate

u Vita inserto con geometria HL - acciai inossidabili

M Fresa : EXLN04M025C25.0R03
“"’é 1 (@25 mm, z = 1)
DOTB L Inserto : LNMX0405ZER-HL AH3135
Concorrente A Materiale da lavorare : SUS304 / X5CrNi18-9 (160HB)
Velocita di taglio : Ve =150 m/min
Avanzamento dente :fz = 0.8 mm/dente
Concorrente B Profondita di taglio :ap =0.8 mm
Larghezza ditaglio :ae=10mm
0 20 40 60 80 100 Refrigerante : asecco

Durata (m)

Il Nuovi gradi: AH3225 e AH8015

@AHBO‘IS
AHI20

®AH3335
AH3I35

Resistenza alla frattura

Resistenza all'usura

\
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LAVORALZIONE ACCELERATA

M Vita inserto con AH3225 - acciai legati

. Fresa : EXLN04M025C25.0R03
(@25 mm, z = 1)

AH3225 Inserto : LNMX0405ZER-HJ AH3225
Materiale da lavorare : SCM440 / 42CrMo4 (300HB)
Velocita di taglio : Ve =200 m/min

Tradizionale Avanzamento dente :fz = 0.5 mm/dente
Profondita ditaglio :ap=1mm
Larghezza ditaglio :ae =11 mm
0 50 100 150 200 250 300 350 400 Refrigerante - a secco

Durata (m)

@ Vita inserto con AH8015 - leghe resistenti al calore

Fresa : EXLN04M025C25.0R03
. (@25 mm, z = 1)
AHSO0IS Inserto : LNMX0405ZER-HJ AH8015
Materiale da lavorare : Inconel718 (40HRC)
Velocita di taglio : Ve =30 m/min
Tradizionale Avanzamento dente :fz = 0.2 mm/dente
Profondita di taglio :ap=0.5mm
Larghezza ditaglio :ae =13 mm

0 20 40 60 80 100 120 140 160 Refrigerante oSl
Durata (min)

Bl INSERTI

LNMX-MJ (Sferico) LNMX-ML (Sferico)

RN

N € o
S oY
D

LNMX-HJ (Alto avanzamento) LNMX-HL (Alto avanzamento)
. T (SN e oL b2
RE RE / l
IC
-Acciai badh dhrdh ¢
M Acciai inossidabili * *
B chisa * | | A |
- Non-ferrosi
- Superleghe b dhidh dhAe v : Prima scelta
- Materiali temprati | Y | Y | Y | Y Y¢ : In alternativa
Rivestiti
n w Te]
Denominazione RE |APMX |5 & & 8 LE|IC | S
0 M = M
I I I I
<< <<
LNMX0405R4-MJ 4 4 ® 0 00O - 82 | 56
LNMX0405R4-ML 4 4 ( BN ] - 82 | 56
LNMX0405ZER-HJ 1.3 1.3 ® 000 43 | 82 5
@D .NMX0405ZER-HL 3] 13 lee @ 43 | 82 | 5
LNMX0506R5-MJ 5 5 ® 06 00O - 10.4 | 6.1
LNMX0607R6-MJ 6 ( N J [ J - 126 | 7.4
LNMX0607ZER-HJ 2 2 ( AN J o 6.7 | 127 | 7.2
@: Novita
www.tungaloy.com/it 3
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TUNGFLEX

HXLNO04-M

Testine con attacco filettato (TungFlex), inserto bilaterale con quattro taglienti
GAMP= +3°, GAMF=-12° ~ -14°

con LNMX-MJ/ML OAL con LNMX-HJ/HL —
CRKS &=
LF S B
i H
~TA
- 2T 1%Y ~
ol | =
'a) L
a eS8 1
Y =),
APMX A AA
sezione
Designation APMX APMX2[[IS@CICT DC DC2 KAPR2 OAL LF H DCSFMS CRKS WTkg Fororefr. Inserto
HXLN04M020M10R02 4 1.3 20 2 12.2 11.6 20° 49 30 15 18 M10  0.07 Con  LNMXO04...
HXLN04M025M12R03 4 1.3 25 3 17.2 16.6 20° 57 35 17 21 M12  0.16 Con  LNMXO04...
HXLN04M032M16R04 4 1.3 32 4 242 23.6 20° 63 40 22 29 M16 0.2 Con  LNMX04...
@HXLNO4MO32M1 6R05 4 1.3 32 5 24.2 23.6 20° 63 40 22 29 M16 0.2 Con LNMX04...
@HXLNO4M04OM1 6R06 4 1.3 40 6 32.2 31.6 20° 63 40 22 29 Mi16  0.24 Con  LNMXO04...
HXLNO5M025M12R02 5 - 25 2 15 - - 57 35 17 21 M12 0.1 Con  LNMXO05...
HXLNO5M032M16R04 5 = 32 4 218 = = 63 40 22 28.8 M16 0.2 Con  LNMX05...
HXLNO6M032M16R02 6 2 32 2 19.6 19.3 25° 63 40 22 28.8 M16  0.24 Con LNMXO06...

PARTI DI RICAMBIO & / / ,

Fresa Vite inserto Chiave monoblocco Stelo Torx Manico
HXLNOA4... CSPD-3 IP-10D - -
HXLNOS... CSPB-4S - BLDIP15/S7 H-TB2W
HXLNOSG... CSPB-5 - BLDIP20/S7 H-TB2W

- Coppia consigliata (Nm):CSPD-3=2.5, CSPB-4S=3.5, CSPB-5=5

EXLN

Frese a codolo, inserto bilaterale con 4 taglienti

GAMP= +3°, GAMF= -12° ~ -14°

con LNMX-MJ/ML con LNMX-HJ/HL Z\ = @
o
= o s

Denominazione ~ APMX APMX2[[i& CICT DC DC2 KAPR2 DCONMS LS LH LF WT(kg) Fororefr. Inserto

EXLN04M020C20.0R02 4 1.3 20 2 122 116 20° 20 80 50 130 0.28 Con LNMXO04...
@EXLNO4MO2OCZ0.0R02L 4 1.3 20 2 122 116 20° 20 80 80 160 0.34 Con LNMX04...
EXLN04M025C25.0R03 4 1.3 25 3 172 16.6 20° 25 80 60 140 0.46 Con LNMX04...
@EXLNO4M025025.0R03L 4 1.3 25 3 172 16.6 20° 25 80 100 180 0.6 Con LNMX04...
EXLN04M032C32.0R04 4 1.3 32 4 242 236 20° 32 80 70 150 0.83 Con LNMXO04...
EXLN04M032C32.0R05 4 1.3 32 5 242 236 20° 32 80 70 150 0.83 Con LNMX04...
@EXLNO4M032032.0R05L 4 1.3 32 5 242 236 20° 32 80 120 200 1.09 Con LNMX04...
EXLNO5M025C25.0R02 5 - 25 2 15 - - 25 90 60 150 0.54 Con LNMXO05..
EXLNO5M032C32.0R04 5 = 32 4 21.9 = = 32 80 70 150 0.87 Con LNMXO05..
EXLN06M032C32.0R02 6 2 32 2 196 193 25° 32 80 70 150 0.9 Con LNMX06..
EXLNO6M040C32.0R04 6 2 40 4 276 273 32 100 50 150 0.95 Con LNMX06..

25°
PARTI DI RICAMBIO & / / /

Fresa Vite inserto  Chiave monoblocco Stelo Torx Manico
EXLNOA4... CSPD-3 IP-10D - =
EXLNOS... CSPB-4S - BLDIP15/S7 H-TB2W
EXLNOG... CSPB-5 - BLDIP20/S7 H-TB2W

- Coppia consigliata (N-m):CSPD-3=2.5, CSPB-4S=3.5, CSPB-5=5
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LAVORAZIONE ACCELERATA

TXLN

Frese a manicotto, inserto bilaterale con 4 taglienti
GAMP= +3°, GAMF= -13°

. con LNMX-MJ/ML con LNMX-HJ/HL = | E
’.ﬁ KWW Z\ R
o0 “EB8®
W N RYR {} 7
/ [ X

‘ =
Q 4 | &

KAPR2

Denominazione APMX APMX2[J58CICT DC DC2 KAPR2 DCSFMS LF DCONMS CBDP KWW b WT(kg) Foro refr. Inserto

TXLN04MO040B16.0R06 4 1.3 40 6 322 31.6 20 35 40 16 18 8.4 5.6 0.21 Con LNMX04...
@TXLNO4MO4ZB16.0R06 4 1.3 42 6 342 33.6 20 35 40 16 18 8.4 5.6 0.21 Con LNMXO04...

TXLN04M050B22.0R07 4 1.3 50 7 422 416 20 47 50 22 20 104 6.3 045 Con LNMXO04...
@TXLNO4M052822.0R07 4 1.3 52 7 442 436 20 47 50 22 20 104 6.3 047 Con LNMXO04...
@TXLNO4M063822.0R07 4 1.3 63 7 552 546 20 59 50 22 20 104 6.3 0.76 Con LNMXO04...

TXLNO5M040B16.0R05 5 - 40 5 2938 - - 35 40 16 18 8.4 5.6 0.26 Con LNMXO05...

TXLNO5M050B22.0R06 5 = 50 6 39.8 = = 47 50 22 20 104 6.3 0.50 Con LNMXO05...

TXLNO6M050B22.0R05 6 2 50 5 376 373 25 47 50 22 20 104 6.3 0.50 Con LNMXO06...

TXLNO6M052B22.0R05 6 2 52 5 39.6 393 25) 49 50 22 20 104 6.3 0.55 Con LNMXO086...

TXLNO6M063B22.0R06 6 2 63 6 50.6 50.3 25 59 50 22 20 104 6.3 0.82 Con LNMXO06...

PARTI DI RICAMBIO & / , @

Fresa Vite inserto Stelo Torx Manico Vite fissaggio fresa

TXLN04M04*B16.0R06 CSPD-3 BLD IP10/S7 SW6-SD FSHM8-30H

TXLN04M05*B22.0R07 CSPD-3 BLD IP10/S7 SW6-SD CM10X30H

TXLN04M063B22.0R07 CSPD-3 BLD IP10/S7 SW6-SD CM10X30H

TXLNO5M040B16.0R05 CSPB-4S BLDIP15/S7 H-TB2W FSHM8-30H

TXLNO5M050B22.0R06 CSPB-4S BLDIP15/S7 H-TB2W CM10X30H

TXLNO6MO050B22.0R05 CSPB-5 BLDIP20/S7 H-TB2W FSHM10-40H

TXLNO6M052B22.0R05 CSPB-5 BLDIP20/S7 H-TB2W CM10X30H

TXLNO6M063B22.0R06 CSPB-5 BLDIP20/S7 H-TB2W CM10X30H

- Coppia consigliata (N-m):CSPD-3=2.5, CSPB-4S=3.5, CSPB-5=5

Bl PARAMETRI DI TAGLIO STANDARD - INSERTO SFERICO (MJ, ML)

Rompi- Vel. di taglio Avanz. dente

ISO Materiale da lavorare Durezza Priorita Grado truciolo Ve (m/min) fz (mtn;)/den-
Acciao a basso tenore di carbonio -200 HB Prima scelta AH3225 MJ 100 - 300 0.2-0.6
S15C, SS400, ecc. C15, C20, ecc. -200HB  Basse forze ditaglio AH3135 ML 100 - 300 0.2-0.6
Acciai al carbonio, acciai legati - 300 HB Prima scelta AH3225 MJ 100 - 250 0.2-0.6
. S55C, SCM440, ecc. C55, 42CrMoS4, ecc. -300HB  Basse forze ditaglio AH3135 ML 100 - 250 0.2-0.6
Acciai pre-temprati 30 - 40 HRC Prima scelta AH3225 MJ 100 - 200 015-0.4
NAK80, PX5, ecc. 30-40 HRC Basse forze ditaglio AH3135 ML 100 - 200 0.15-0.4
Acciai inossidabili austenitici -200 HB Prima scelta AH3135 MJ 100 - 200 0.2-0.6
M SUS304, SUS304, ecc. X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2, ecc. -200HB  Basse forze ditaglio AH3135 ML 100 - 200 0.2-0.6
Acciai inossidabili martensitici -200 HB Prima scelta AH3135 ML 100 - 300 0.2-0.6
SUS410, SUS420J1, ecc. X12Cr13, X20Cr13, ecc. -200HB  Resistenza alla frattura  AH3135 MJ 100 - 300 0.2-0.6
Ghisa grigia 150 - 250 HB Prima scelta AH120 MJ 100 - 300 0.2-06
FC250, FC300, ecc. 250, 300, ecc. 150 - 250 HB Resistenza alla frattura  AH3225 MJ 100 - 300 0.2-0.6
. Ghisa sferoidale 150 - 250 HB Prima scelta AH120 MJ 80 - 250 0.2-0.6
FCD400, ecc. 400-15, 600-3, ecc. 150 - 250 HB Resistenza alla frattura  AH3225 MJ 80 - 250 0.2-0.6
Leghe di titanio - Prima scelta AH3135 ML 30 -60 0.15-0.6
s Ti-6Al-4V, ecc. - Resistenza alla frattura  AH3135 MJ 30-60 0.15-0.6
Leghe resistenti al calore - Prima scelta AH8015 MJ 20-50 0.05-0.3
Inconel718, ecc. - Basse forze ditaglio AH120 ML 20 - 50 0.05-0.3
SKD61, ecc. 40 - 50 HRC Prima scelta AH3225 MJ 50 - 150 0.1-03
H Acciai temprati X40CrMoV5-1, ecc. 40-50HRC Resistenza all'usura AH8015 MJ 50 - 150 0.1-0.3
SKD11, ecc. X1563CrMoV12, ecc. 50 - 60 HRC Prima scelta AH8015 MJ 50 -70 0.05-0.15
- In caso di impiego di una fresa a codolo lungo (L) o di una testina modulare con sporgenza elevata, impostare i dati di taglio (Vc,
ap, fz) al 70% dei dati massimi consigliati per la versione a lunghezza standard.
www.tungaloy.com/it 5
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I PARAMETRI DI TAGLIO STANDARD - ALTO AVANZAMENTO (HJ, HL)

LNMX04-HJ/HL

Rompi- Vel ditaglio Avanz. dente

Materiale da lavorare Durezza Priorita Grado . Ve 4
ISO truciolo  (m/min)  (mm/dente)
Acciai a basso tenore di carbonio Filing) S AlCEED Al 05-13
S15C, SS400, ecc. - 300HB Resistenza all'usura AH8015 HJ 100 - 300
G15, G20, ecc. Basse forze ditaglio AH3225 HL 0.4-1
Acciai al carbonio, acciai legati Prima scelta (NS L 05-1.3
S55C, SCM440, ecc. - 300HB Resistenza alllusura AH8015 HJ 100 - 250
G55, 42CrMoS4, ecc. Basse forze ditaglio AH3225 HL 0.4-1
. Prima scelta AH3225 HJ o -
ﬁ‘fgo‘?rs)'(tgnggf_ 30 - 40HRC  Resistenza all'usura  AH8015 HJ 100 - 200 :
Basse forze ditaglio AH3225 HL 0.2-0.8
Acciai inossidabili austenitici Prima scelta HL
SUS304, SUS304, ecc. - 200HB Resistenza alla AH3135 100 - 200 0.3-0.9
M X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2, ecc. rattlra HJ
Acciai inossidabili martensitici Prima scelta HL
SUS410, SUS420J1, ecc. - 200HB Resistenza alla AH3135 100 - 300 0.3-0.9
X12Cr13, X20Cr13, ecc. Iotenza HJ
Ghisa grigia B Prima scelta AH120 ) )
. FC250, FC300, ecc. 250, 300, ecc. 10 =202 Resistenzaalla  AHa225 HJ 100 - 300 05-13
Ghisa sferoidale Prima scelta AH120
FCDA400, etc. 400-15, 600-3, ecc. 1510 - Zltin Resistenzaalla  AH3205 HJ 80 - 250 05-13
Leghe di titanio Prima scelta HL
Ti-6AI-4V, ecc. 150 - 250HB Fectsiermra el AH3135 HJ 30-60 0.3-0.7
s frattura
Leghe resistenti al calore Prima scelta HL
Inconalziayace: 150 - 250HB Resistenza alla AHB8015 H 20 - 50 0.1-0.3
frattura
SKD61, ecc. Prima scelta AH3225
7 40 - 50HRC HJ 50 - 150 0.1-0.5
- ) X40CrMoV5-1, ecc. Resistenza allusura AH8015
H Acciai temprati
SKD11, ecc. .
X153CrMoV12, ecc. 50 - 60HRC Prima scelta AH8015 HJ 50 - 70 0.05-0.2
LNMX06-HJ
. . Rompi- Vel ditaglio Avanz. dente
I1ISO Materiale da lavorare Durezza Priorita Grado .. ol Ve fz
ruciolo (m/min)  (mm/dente)
Acciai a basso tenore di carbonio i
Prima scelta AH3225
S15C, SS400, ecc. - 300HB . : HJ 100 - 300 0.3-141
C15, C20, ecc.. Resistenza all'usura AH8015
Acciai al carbonio, acciai legatil . AH3225
. S55C, SCM440, ecc. - 300HB Prima scelta HJ 100 - 250 0.3-11
C55, 42CrMoS4, ecc. Resistenza all'lusura AH8015
Acciai pre-tempra Prima scelta AH3225
30 - 40HRC HJ 100 - 200 0.2-0.7
NAKB80, PX5, ecc. Resistenza all'usura AH8015
Acciai inossidabili austenitici
SUS304, SUS304, ecc. - 200HB Prima scelta AH3135 HJ 100 - 200 0.2-0.7
M X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2, ecc..
Acciai inossidabili martensitici
SUS410, SUS420J1, ecc. -200HB Prima scelta AH3135 HJ 100 - 300 0.2-0.7
X12Cr13, X20Cr13, ecc.
Ghisa grigia B Prima scelta AH120 i )
. FC250, FC300, ecc. 250, 300, ecc. [l Resistenzaalla  AHa225 HJ 100 - 300 0.3-11
Ghisa sferoidale Prima scelta AH120
FCDA400, etc. 400-15, 600-3, ecc. 150-250HB  pgegistenzaalla  Ap3o0s HJ 80-250 0.3-14
frattura
ECCIUETD 150-250HB  Prima scelta AH3135 HJ 30- 60 015-0.6
s Ti-6Al-4V, ecc. ’ ’
Leghe resistenti al calore .
Inconel718, ecc. 150 - 250HB Prima scelta AH8015 HJ 20 - 50 0.05-0.3
Pri It AH3225
SINB, e 40 - 50HRC rima scefta HJ 50 - 150 01-0.3
- . X40CrMoV5-1, ecc. Resistenza allusura AH8015
H Acciai temprati
SAOUEC 50-60HRC ~ Primascelta  AH8015 HJ 50 - 70 0.05-0.15

X153CrMoV12, ecc.

- In caso di impiego di una fresa a codolo lungo (L) o di una testina modulare con sporgenza elevata, impostare i dati di taglio (Vc,
ap, fz) al 70% dei dati massimi consigliati per la versione a lunghezza standard.
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LAVORAZIONE ACCELERATA

B CAMPO DI APPLICAZIONE

Spallamento Esecuzione  Rampa A tuffo, piccola A tuffo Foratura Allargare un foro
cave prof. di taglio (Avanz. elicoidale)

o
o
e

_ _gD1, oD2
MJ, ML Ma):.apr.of. di angﬂ;)é di prol\fllc?nxc-!it‘a Mgixt.alg:’%h. Dia. minimo  Dia. massimo tgng?ixo- ’I‘zﬁghg:"
glio rampa a tuffo a tuffo gatura di un foro
Denominazione m APMX RMPX A w oD1 oD2 ae
@D E/HXLN04MO20... 20 4 4.5° 0.75 4 28 38 15
@D E/HXLN0AMO25... 25 4 2.9° 0.75 4 38 48 20
@D E/HXLN04MO32... 32 4 1.9° 0.75 4 52 62 27
@D H/TXLN04MO40... 40 4 1.2° 0.6 4 68 78 35
@D TXLN04M042B16.0R06 42 4 1.1° 0.6 4 72 82 37
TXLN04M050B22.0R07 50 4 0.9° 0.6 4 88 98 45
@D TXLN04M052B22.0R07 52 4 0.8° 0.6 4 92 102 47
@D TXLN04M063B22.0R07 63 4 0.7° 0.7 4 114 124 58
E/HXLNO5MO025... 25 5 2P 0.5 5 35 48 17
E/HXLNO5MO032... 32 5 2.1° 0.6 5 48 62 24
TXLNO5M040B16.0R05 40 5 2° 1 5 64 78 31
TXLNO5M050B22.0R06 50 5 1.3° 1 5 84 98 41
E/HXLNO6MO032... 32 6 3.7° 1 6 52 62 22
EXLNO6MO040C32.0R04 40 6 3.4° 1 6 60 78 29
TXLNO6M050B22.0R05 50 6 2.8° 1.7 6 79 98 39
TXLNOB6MO052B22.0R05 52 6 2.5° 1.6 6 81 102 41
TXLNO6M063B22.0R06 63 6 1.8° 1.6 6 105 124 52
HJ, HL Ma):.apr.of. di angﬂ;)é di prol\fll:nxc-!it‘a Mgixt.alg:’i%h. Dia. minimo  Dia. massimo tgnge;ix(; ’I‘zﬁgi'::"
glio rampa a tuffo a tuffo gatura di un foro
Denominazione m APMX RMPX A w oD1 oD2 ae
@D E/HXLN04MO20... 20 1.3 4.9° 0.7 44 27 38 15.5
@D E/HXLN0AMO2S. . 25 1.3 3° 0.7 44 37 48 20.5
@D E/HXLN04MO32... 32 1.3 20 0.7 44 51 62 27.5
@D E/TXLNOAMOAO... 40 1.3 1.4° 0.7 41 67 78 35.5
@D TXLN04M042B16.0R06 42 1.3 1.3° 0.7 4.4 71 82 37.5
TXLN04M050B22.0R07 50 1.3 1° 0.7 44 87 98 455
@D TXLN04M052B22.0R07 52 1.3 0.9° 0.7 44 91 102 475
@D TXN04M063B22.0R07 63 1.3 0.8° 0.7 4.1 113 124 58.5
E/HXLNO6MO032... 32 2 5.7° 1.4 6.1 42 62 20
EXLNO6MO040C32.0R04 40 2 3.8° 15 6.1 57 78 28
TXLNO6M050B22.0R05 50 2 27° 1.6 6.1 77 98 38
TXLNOB6M052B22.0R05 52 2 2.5° 1.6 6.1 81 102 40
TXLNO6M063B22.0R06 63 2 1.8° 1.5 6.1 104 124 51

B PROGRAMMAZIONE CAD/CAM PER ALTO AVANZAMENTO (HJ, HL)

La tabella seguente indica la quantita di materiale residuo (t1) e la quantita asportata in eccesso (t2).

Max. prof. di Raggio teorico Materiale Materiale
{o Materiale taglio LE (mm) pml; rlg nf1ans1:z(|j(|:; ne residuo ase%%régts% in
asportato in APMX (mm) (mm) t1 (mm) t2 (mm)
eccesso 1.3 441 R1.5 0.8 0
LNMX04-HJ 1.3 41 R2.0 0.65 0
LNMX04-HL 1.3 44 R2.5 0.5 0.05
Materiale Raggio R ) 1.3 4.1 R3.0 0.36 0.2
2 :
2 6.1 R3.0 11 -
LNMX06-HJ 2 6.1 R3.5 0.91 -
2 6.1 R4.0 0.74 0.05
2 6.1 R5.0 0.41 0.35

www.tungaloy.com/it 7




Tungaloy Corporation (Head office)

Tungaloy Italia S.r.l.

Via E. Andolfato 10
1-20126 Milano, Italy
Phone: +39-02-252012-1
Fax: +39-02-252012-65
www.tungaloy.com/it

Tungaloy America, Inc.

Tungaloy Canada

Tungaloy de Mexico S.A.

Tungaloy do Brasil Ltda.

Tungaloy Germany GmbH

Tungaloy France S.A.S.

Tungaloy Czech s.r.o.

Tungaloy Ibérica S.L.

Tungaloy Scandinavia AB

Tungaloy Rus, LLC

Tungaloy Polska Sp. z o.0.

Tungaloy UK. Ltd

Tungaloy Hungary Kft

Tungaloy Turkey

Tungaloy Benelux b.v.

Tungaloy Croatia

Tungaloy Cutting Tool
(Shanghai) Co.,Ltd.

Tungaloy Cutting Tools
(Taiwan) Co.,Ltd.

www.tungaloy.com/it

Member IMC Group

twitter.com/tungaloyjapan

ungulo f:gueick:)iosg:k.com/tungaloyjapan

www.youtube.com/tungaloycorporation

Tungaloy Cutting Tools
(Thailand) Co.,Ltd.

Tungaloy Singapore (Pte.),
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Tungaloy India Pvt. Ltd.

Tungaloy Korea Co., Ltd
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