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Affidabilità nelle operazioni di troncatura 
con il bloccaggio sicuro dell'inserto 

Tungaloy Report No. 77-I1
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GrooveLine

DuoJust-Cut, la nuova linea di utensili per fantine con 

l'inserto a 2 taglienti, è eccellente nella scanalatura 

e nel taglio di minuterie fino a 16 mm di diametro. 
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Grandi prestazioni nelle operazioni 
di troncatura

L'inserto è disponibile in 3 lunghezze per necessità di taglio diverse 
e può essere montato sullo stesso utensile.

Utensile ideale per il contromandrino

- Lavora tra mandrino e contromandrino 

- La sporgenza è ottimizzata per avere il massimo della stabilità.

JXPG06

Dia. max di taglio

ø6 mm

JXPG12

Dia. max di taglio

ø12 mm

JXPG16

Dia. max di taglio

ø16 mm

Portainserto rastremato ideale 
per il contromandrinoPortainserto standard

SinistroDestro
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- La sede protegge il tagliente a riposo.

- Anche quando il primo tagliente si scheggia, il secondo non viene danneggiato e può 
  essere utilizzato perché l'inserto è bloccato al centro. 

Metodo di bloccaggio dell'inserto sicuro e stabile 

SH725, nuovo grado PVD ideale per la lavorazione sulle fantine 

- Grado PVD concepito per la lavorazione dei piccoli componenti

- Ottimo rapporto tra durezza e tagliente affilato 

- Elevata forza di adesione

Affidabilità sui piccoli torni e sulle fantine

3 punti di tenuta
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RENDIMENTI

Scostamento del tagliente durante la lavorazione

Vita utensile nella lavorazione di acciaio al carbonio

Vita utensile nella lavorazione di acciaio inossidabile

Portainserto : JSXXL1212F09-S

Inserto : JXPG16L20F / SH725

Materiale : S45C / C45, 170HB

Velocità di taglio : Vc = 100 m/min

Avanzamento : f = 0.06 mm/giro

Largh. di scanalatura: W = 2.0 mm

Operazione : Troncatura (ø16)

Refrigerante  : Sì

Macchina : Tornio a fantina mobile

Portainserto : JSXXL1212X09

Inserto : JXPG16L20F / SH725

Materiale : S45C / C45, 210HB

Velocità di taglio : Vc = 150 m/min

Avanzamento : f = 0.06 mm/giro 

   (≤ ø2: 0.01 mm/giro)

Largh. di scanalatura: W = 2 mm

Operazione : Troncatura (ø16)

Refrigerante : Sì

Macchina : Tornio a fantina mobile

Portainserto : JSXXL1212X09

Inserto : JXPG16L20F / SH725

Materiale : SUS303 / X10CrNiS18-9, 230HB

Velocità di taglio : Vc = 120 m/min

Avanzamento : f = 0.04 mm/giro (≤ ø2: 0.01 mm/giro)

Largh. di scanalatura: W = 2.0 mm

Operazione : Troncatura (ø16)

Refrigerante : Sì

Macchina : Tornio a fantina mobile
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Numero di passate

Concorrente B

Il sistema di bloccaggio a 3 punti di contatto risulta 
estremamente rigido e realizza una lavorazione stabile 
con un'elevata precisione di posizionamento del 
tagliente.

La durata di DuoJust-Cut nella lavorazione di 
acciaio inossidabile è maggiore dei concorrenti.

Procedimento: Misurazione 1  lavorazione  Misurazione 2

Scostamento del tagliente = Differenza tra le Misure 1 & 2

Concorrente A

Concorrente A Concorrente B

Concorrente A

Concorrente B

Concorrente B
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DuoJust-Cut prolunga la vita utensile 
e riduce l'usura sul fianco grazie alle 
migliori rigidità di staffaggio e resistenza 
all'usura.

Può continuare
la lavorazione

1,800 pezzi

1,800 pezzi 10 pezzi

70 pezzi 60 pezzi 10 pezzi

Punto della misurazione
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L1

h1

h2

h
bf

3.
2

DuoJust-Cut JSXXR/L

h b f L1 h1 h2

JSXXR/L1010X09 10.0 10.0 0.2 ≤ 120.0 10.0 3.0 JXPG06,12,16

JSXXR/L1212F09 12.0 12.0 0.2 ≤   85.0 12.0 1.5 JXPG06,12,16

JSXXR/L1212X09 12.0 12.0 0.2 ≤ 120.0 12.0 1.5 JXPG06,12,16

JSXXR/L1616X09 16.0 16.0 0.2 ≤ 120.0 16.0 0.0 JXPG06,12,16

JSXXR/L2020H09 20.0 20.0 0.2 ≤ 100.0 20.0 0.0 JXPG06,12,16

JSXXR*****  CSTC-4L100DL T-1008/5

JSXXL***** CSTC-4L100DR  T-1008/5

*

*
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PORTAINSERTI -  PER TRONCATURA

Utensi l i  per fant ine mobi l i  ser ie "J"

   ”L1" calcolata con l'inserto JXPG16***. Con l'inserto JXPG12*** "L1" è inferiore di 2 mm. 

    Con l'inserto JXPG06*** "L1" è inferiore di 4 mm. 

Nota: inserto destro (JXPG**R***) su portainserto destro (JSXXR***) e inserto sinistro (JXPG**L***)   

         su portainserto sinistro (JSXXL***).

PARTI DI RICAMBIO

Vite insertoDenominazione Chiave

InsertoDenominazione

Destro (R).

GUIDA ALLA SELEZIONE DELL'UTENSILE

Pezzi rigidi sporgenti Pezzi poco sporgenti

Utensile per il mandrino 
principale

Utensile per il contromandrino
Utensile per il contromandrino

Pezzo sporgente dal lato del 
contromandrino

Pezzo corto 
poco rigido

L'operazione di taglio avviene dal 
lato mandrino

L'operazione di taglio avviene dal 
lato  contromandrino

L'operazione di taglio avviene dal 
lato mandrino

L'operazione di taglio avviene dal 
lato  contromandrino

Destro R (tipo JSXXR) Sinistro L (tipo JSXXL) Destro R (tipo JSXXR-S) Sinistro L (tipo JSXXL-S)

Inserto destro a 15° gradi per 
la rimozione del testimone (tipo 
JXPG**R***-15)

Inserto sinistro 
(tipo JXPG**L***)

Inserto destro 
(tipo JXPG**R***)

Inserto sinistro 
(tipo JXPG**L***)

A
p
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e

Portainserto

Inserto

Mandrino 
principale

Mandrino 
principale

Mandrino 
principale

Mandrino 
principale

Contromandrino Contromandrino Contromandrino
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L1

L3
h1

h2
3.
2

h
bf

f2 L3f f2

DuoJust-Cut JSXXR/L-S

h b f L1 L3 h1 h2 f2

JSXXR/L1010X09-S 10.0 10.0 0.2/5.5  120.0 26.0 10.0 3.0 5.7 JXPG06,12,16

JSXXR/L1212F09-S 12.0 12.0 0.2/5.5   85.0 26.0 12.0 1.5 5.7 JXPG06,12,16

JSXXR/L1212X09-S 12.0 12.0 0.2/5.5  120.0 30.0 12.0 1.5 5.7 JXPG06,12,16

**

ø40 ~ ø6 10 116 JXPG06* JSXXR/L1010X09-S

ø40 ~ ø6 12 81 JXPG06* JSXXR/L1212F09-S

ø40 ~ ø12 10 118 JXPG12* JSXXR/L1010X09-S

ø40 ~ ø12 12 83 JXPG12* JSXXR/L1212F09-S

ø40 ~ ø16 10 120 JXPG16* JSXXR/L1010X09-S

ø40 ~ ø16 12 85 JXPG16* JSXXR/L1212F09-S

ø50 ~ ø6 12 116 JXPG06* JSXXR/L1212X09-S

ø50 ~ ø12 12 118 JXPG12* JSXXR/L1212X09-S

ø50 ~ ø16 12 85 JXPG16* JSXXR/L1212F09-S

ø50 ~ ø16 12 120 JXPG16* JSXXR/L1212X09-S

L1

b

JSXXR*****-S  CSTC-4L055DL T-1008/5

JSXXL*****-S CSTC-4L055DR  T-1008/5

*

PORTAINSERTI - PER TRONCATURA SUL CONTROMANDRINO

Utensi l i  per fant ine mobi l i  ser ie "J" consigl iat i  per i l  contromandrino

Destro Sinistro

   "L1" e "L3" calcolate con l'inserto JXPG16***. Con l'inserto JXPG12***, "L1" e "L3" sono inferiori di 2 mm. 

    Con l'inserto JXPG06***, "L1" e "L3" sono inferiori di 4 mm. 

Nota: inserto destro (JXPG**R***) su portainserto destro (JSXXR***) e inserto sinistro (JXPG**L***) su portainserto sinistro 

(JSXXL***).

GUIDA ALLA SELEZIONE DEL PORTAINSERTO PER IL CONTROMANDRINO

Diametro del
contromandrino

Diametro
di taglio

PARTI DI RICAMBIO

Vite insertoDenominazione Chiave

InsertoDenominazione

Inserto PortainsertoDia. contromandrino Max dia. di taglio Altezza stelo b Lunghezza stelo L1

≤

≤

≤

≤

≤

≤
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JXPG12R /L-F

SH725
R L Dmax W rε L θ (deg)

JXPG12R/L15F ✓ ✓ 12 1.5 0.05 12.5 -

JXPG12R/L20F ✓ ✓ 12 2 0.05 12.5 -

JXPG12R/L15F-15 ✓ ✓ 12 1.5 0.05 12.5 15

JXPG12R/L20F-15 ✓ ✓ 12 2 0.05 12.5 15

W

rε

Lθ

SH725
R L Dmax W rε L θ (deg)

JXPG06R/L10F ✓ ✓ 6 1 0.05 10.5 -

JXPG06R/L15F ✓ ✓ 6 1.5 0.05 10.5 -

JXPG06R/L10F-15 ✓ ✓ 6 1 0.05 10.5 15

JXPG06R/L15F-15 ✓ ✓ 6 1.5 0.05 10.5 15

W

rε

Lθ

JXPG06R /L-F

JXPG16R /L-F

SH725
R L Dmax W rε L θ (deg)

JXPG16R/L15F ✓ ✓ 16 1.5 0.05 14.5 -

JXPG16R/L20F ✓ ✓ 16 2 0.05 14.5 -

JXPG16R/L15F-15 ✓ ✓ 16 1.5 0.05 14.5 15

JXPG16R/L20F-15 ✓ ✓ 16 2 0.05 14.5 15

W

rε

Lθ

w w w . t u n g a l o y . i t
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Destro (R) Destro (R)

INSERTI

✓ : Stock

Nota: Dmax: dia. max di taglio

✓ : Stock

Nota: Dmax: dia. max di taglio

Denominazione

Grado
Dimensioni (mm)

Denominazione

Grado
Dimensioni (mm)

( Tagl iente af f i la to) ( Tagl iente af f i la to)

Destro (R) 

✓ : Stock

Nota: Dmax: dia. max di taglio

Dimensioni (mm)
Denominazione

Grado

( Tagl iente af f i la to)

θ (gradi) θ (gradi)

θ (gradi)
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ISO

SH725 50 - 200 0.01 - 0.05

SH725 50 - 200 0.01 - 0.05

SH725 50 - 200 0.01 - 0.05

SH725 50 - 200 0.01 - 0.05

SH725 150 - 200 0.01 - 0.05

SH725 100 - 200 0.01 - 0.05

SH725 30 - 80 0.01 - 0.05

SH725 30 - 80 0.01 - 0.05

0
.8

0
.8

ø
D

1

ø
D

1
Velocità di taglio

Vc (m/min)
Avanzamento

f (mm/giro)
Materiali da lavorare Grado

Acciai a basso tenore di carbonio 
(C15, C20, ecc.)

Acciai al carbonio, acciai legati 
(C55, 42CrMoS4, ecc.)

Acciai inossidabili 
(X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2, ecc.)

Leghe di titanio (Ti-6AI-4V, ecc.)

Leghe resistenti al calore (Inconel 718, ecc.)

PARAMETRI DI  TAGLIO STANDARD

DIAMETRO MASSIMO DI TAGLIO

Utensile su mandrino principale Utensile su contromandrino

Il diametro massimo di taglio considera di arrivare sotto la linea di centro di 0,8 mm. 
øD1 = Dia. max di taglio

Mandrino principale Mandrino principaleContromandrino

Acciai automatici 
(SUH22, SUH23, ecc.)

Leghe di alluminio 
(A5056, A6061, ecc.)

Leghe di rame
(C2600, C280C, ecc.)
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SUS304 / X5CrNi18-9 Lega a basso tenore di carbonio

Componente idraulico

Troncatura

Sì

Troncatura

Sì

Limitatore di coppiaPezzo

Portainserto

Inserto

Grado

Pezzo

Portainserto

Inserto

Grado

Materiale da lavorare

Materiale da lavorare

Risultati

Risultati
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Durata Durata 
1.3 volte!1.3 volte!

Durata Durata 
doppia!doppia!

ESEMPI DI  LAVORAZIONE

Velocità di taglio: Vc (m/min)

Avanzamento: f (mm/giro)

Largh. scanalatura: W (mm)

Operazione

Refrigerante 

Velocità di taglio: Vc (m/min)

Avanzamento: f (mm/giro)

Largh. scanalatura: W (mm)

Operazione

Refrigerante 

SUS304L

Componente iniettore

Troncatura

Sì

DuoJust-Cut raddoppia la vita utensile e 
realizza un'ottima fi nitura superfi ciale grazie 
al bloccaggio rigido.

Il controllo truciolo di DuoJust-Cut risulta migliore 
del concorrente anche nella troncatura di un pezzo 
sottile. Il tagliente affi  lato di DuoJust-Cut realizza 
una lavorazione stabile senza vibrazioni.

DuoJust-Cut aumenta la durata del 30% e 
riduce la formazione di bava grazie al 
tagliente affi  lato.
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Concorrente

Concorrente
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controllo controllo 
truciolotruciolo
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Vuoi vedere questo prodotto in azione? 
Visita:
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