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Ampliamento gamma di corpi e qualita di
Inserti per la fresatura ad alto avanzamento
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Per maggiori
informazioni

MillQuadFeed_09 - Maggiore
copertura del campo applicativo

I Nuove testine modulari con attacco filettato.
Nuovi corpi a manicotto a passo largo per soluzioni antivibranti.
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I Nuove qualita per una maggiore copertura del campo di applicazione

@AHBO‘IS
@AH]EO
: ®AH3225
i AH3I35
@AHISO‘

Resistenza alla frattura
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ACCELERATED MACHINING

Il RENDIMENTO

Confronto della durata inserto
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Fresa : EXSW09M025C25.0R03 (g = 25 mm, z = 3)

. Inserto : SWMT0904ZER-MM AH3225
: SWMT0904UER-MM AH3225

Materiale : C55 (180HB) / S55C

Velocita di taglio  : Vc =150 m/min

Avanz. dente : fz = 1.5 mm/dente

Prof. di taglio rap =0.8mm

Larghezza di taglio : ae =9 mm

Numero denti 1

Refrigerante 1 asecco

Macchina : Centro verticale, BT50

Ottima durata con il grado AH3225.

Fresa : TXSW09M050B22.0R07 (g =50 mm, z = 7)

M Inserto : SWMT0904ZER-MM AH130
: SWMT0904UER-MM AH130

Materiale : X5CrNi18-9 / SUS304

Velocita di taglio  : Vc =120 m/min

Avanz. dente : fz = 0.8 mm/dente

Prof. di taglio rap =0.8mm

Larghezza di taglio :ae =32 mm

Numero denti 1

Refrigerante : Si

Macchina : Centro verticale, BT50

Maggiore durata con il grado AH130 e la
geometria UER.

Fresa : TXSW09M050B22.0R07 (@ = 50 mm, z = 7)

M Inserto : SWMT0904ZER-MM AH130
: SWMT0904UER-MM AH130

Materiale : X5CrNi18-9 (40HRC) / SUS630

Velocita di taglio  : Vc =100 m/min

Avanz. dente : fz = 0.6 mm/dente

Prof. di taglio rap =0.8 mm

Larghezza di taglio :ae =32 mm

Numero denti 1

Refrigerante i si

Macchina : Centro verticale, BT50

Maggiore durata con il grado AH130 e la
geometria UER.

www.tungaloy.com 3



MILLQEEED

TUNGALOY

Confronto della durata inserto

60 . Fresa : TXSW09M050B22.0R07 (3 = 50 mm, z = 7)
€ Inserto : SWMT0904ZER-MM AH130
o %0 : SWMT0904UER-MM AH130
S 40 Materiale : Ti-6Al-4V (42HRC)
-% Velocita di taglio  : Vc =60 m/min
N 30 Avanz. dente :fz = 0.7 mm/dente
E’ 20 Prof. di taglio rap=0.8mm
2 Larghezza di taglio : ae =32 mm
3 10 I Numero denti 1
0 Refrigerante :si
ConcorrenteMILLQFEED MILLQFEED Macchina : Centro verticale, BT50
ZER-MM UER-MM
Gli inserti in geometria UER abbinati al grado
AH130 hanno dimostrato una vita inserto
maggiore.
6 Fresa : TXSW09M050B22.0R07 (2 =50 mm, z = 7)
g . Inserto : SWMT0904ZER-MM AH8015
Q 5 : SWMT0904UER-MM AH8015
g 4 Materiale - Inconel 718 (40HRC)
© Velocita di taglio  : Vc =40 m/min
ﬁ 8 Avanz. dente : fz = 0.4 mm/dente
2 2 Prof. di taglio rap=0.8mm
g’ 1 Larghezza di taglio :ae =32 mm
- Numero denti 1
0 Refrigerante . si
Concorrente M'Lﬁﬁo UER MM Macchina : Centro verticale, BT50
Durata maggiore con il grado AH8015 e la
geometria UER su Inconel.
70 Fresa : TXSW09M050B22.0R07 (2 =50 mm, z = 7)
E . Inserto : SWMT0904ZER-MM AH8015
Q : SWMT0904UER-MM AH8015
g Materiale : X40CrMoV5-1 (52HRC) / SKD61
kS 40 Velocita ditaglio  : Vc =80 m/min
ﬁ 30 Avanz. dente : fz = 0.5 mm/dente
2 20 Prof. di taglio rap =0.8 mm
g Larghezza di taglio :ae =32 mm
- 10 Numero denti 1
0 Refrigerante 1 asecco

Concorrente M' ZER-MM MEJLER MMD Macchina : Centro verticale, BT50

Durata maggiore con il grado AH8015 e la
geometria UER sull'acciaio temprato.
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HXSWO09
Fresa ad alto avanzamento, a testina intercambiabile con inserto positivo a 4 taglienti

GAMP = +3.8°, GAMF = -3.5°

con SWMTO0904ZER OAL con SWMT0904UER-MM
3 -MM LE CRKS LR = ’é
// &
¢
&

A

\i ¥
i 58 p
% APMX_ [l KaPR T

Denominazione  APMX APMX2[[;/&4 CICT DC DC2 OAL LF H DCSFMS KAPR KAPR2 CRKS WT (kg) Foro refr. Inserto

HXSW09M025M12R03 1.5 1 25 3 10 9 57 35 17 20.8 12° 7° M12 0.09 con SWMTO9...
HXSW09M032M16R04 15 1 32 4 17 16 63 40 22 28.8 12° 7° M16 0.18 con SWMTO09...
PARTI DI RICAMBIO & / f
Denominazione Vite di fissaggio Chiave Lubrificante
HXSWO09... CSPD-3 IP-10D M-1000

-Valore di coppia consigliato (N-m): CSPD-3=2.5

TXSWO09
Fresa ad alto avanzamento a manicotto con inserti positivi a 4 taglienti

GAMP = +3.8°, GAMF = -3.5°

. DCSFMS . &
P con SWMT0904ZER g con SWMT0904UER-MM / =
T e R aas
L A
2 : S =40,
22 T P =
L - o
7\ ,;
. ‘ & A%KAPR 81\ KAPR2
D
g _ e APMX

Denominazione  APMX APMX2|[J57d CICT DC DC2 DCSFMS DCONMS CBDP LF KWW b  KAPR KAPR2 WT(kg) Fororefr. Inserto

@TXSW09M04OB16.0RO4 1.5 1 40 4 25 24 38 16 18 40 84 56 12° 7° 0.2 con SWMTO9...

TXSWO09M040B16.0R05 1.5 1 40 5 25 24 38 16 18 40 84 56 12° 7° 0.2 con  SWMTO09...
@TXSWOQMOSOBZZOROS 1.5 1 50 5 35 34 47 22 20 50 104 63 12° 7° 0.37 con  SWMTOS9...

TXSW09M050B22.0R07 1.5 1 50 7 35 34 47 22 20 50 104 63 12° 7° 0.38 con  SWMTO9...
@TXSW09M052822.0R05 1.5 1 52 5 37 36 49 22 20 50 104 6.3 12° 7° 0.42 con SWMTO9...
@TXSWOQMOSZBZZORO? 1.5 1 52 7 37 36 49 22 20 50 104 63 12° 7° 0.38 con  SWMTO09...
@TXSWOQMOGSBZZOROB 1.5 1 63 6 48 47 59 22 20 50 104 63 12° 7° 0.69 con  SWMTOS9...
@TXSW09M063822.0R08 1.5 1 63 8 48 47 59 22 20 50 104 63 12° 7° 0.7 con  SWMTO9...

PARTI DI RICAMBIO & / / @ f

Denominazione Vite di fissaggio Stelo Torx Manico Vite fissaggio fresa Lubrificante
TXSWO09MO04... CSPD-3 BLDIP10/S7 H-TB2W FSHM8-30H M-1000
TXSW09MO5... CSPD-3 BLDIP10/S7 H-TB2W FSHM10-40H M-1000
TXSWO09MO06... CSPD-3 BLDIP10/S7 H-TB2W CM10X30H M-1000

-Valore di coppia consigliato (N-m): CSPD-3=2.5
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Bl INSERTI

SWMT0904ZER-MM SWMT0904UER-MM

: IC rSﬂ
L

% RE
Adb ¢
M Inossidabili ¥* Y [ YY
B chisa RdbAdD ¢
- Non ferrosi
- Leghe di titanio | v | Y
- Super leghe VAdb ¢ Y : Prima scelta
- Materiali duri SrdbAdD ‘¢ Y¢ @ In alternativa
Rivestiti
0 0 0
Denominazione RE APMX|® 2 & & & LE|IC | S
“"H H
I ICCI
SWMTO0904ZER-MM 1 15 | @ © @ @ @ 8.605 (8.605| 4
SWMTO0904UER-MM 1 11 ®©0 0 0 e 9.05 | 9.05 | 4
@: Novita
I CAMPO DI APPLICAZIONE
Spallamento Ingresso dal Ingresso dal pieno

pieno ap bassa In rampa A tuffo (Avanzamento Allargatura di un foro

=

Versione da 09

Max e angolodi | ditagios. D Dia. M aonezza
prof. ditaglio %y o rampa tuffo min. max nell'allargatura
APMX RMPX w oD1 oD2 ae
Denominazione SWMT | swmT A SWMT | SWMT  SWMT | SWMT  SWMT | SWMT  SWMT | SWMT  SWMT | SWMT

09**ZER | 09**UER 09**ZER | 09*UER 09**ZER | 09**UER 09*ZER |09*UER 09**ZER |09**UER 09**ZER |09**UER
E/HXSWO09MO025... 25 1.5 1 0.3 4.8 6 7 7.5 34 33 47 47 16.5 16
E/HXSWO09MO032... 32 1.5 1 0.3 2.7 3.2 7 7.5 48 47 61 61 23.5 23
TXSWO09MO040... 40 1.5 1 0.3 1.8 2.1 7 7.5 64 63 77 77 31.5 31
TXSW09MO050... 50 15 1 0.3 1.2 1.4 7 7.5 84 83 97 97 415 41
@TXSWOQMOSZ.. 52 1.5 1 0.3 1.2 1.4 7 7.5 88 87 101 101 43.5 43
@TXSWOQMOGS... 63 1.5 1 0.3 0.8 1.1 7 7.5 110 109 123 123 54.5 54
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Bl ESEMPI DI LAVORAZIONE

Pezzo Stampo Girante
Fresa HXSWO09M025M12R03 (225, z = 3) HXSWO09M032M16R04 (232, z=4 Concorrente: 832, z = 5)
Inserto SWMTO0904ZER-MM SWMTO0904ZER-MM
Grado AH3225 AH130
C45/845C Ti-6Al-4V

Materiale da lavorare

Materiale da lavorare

o |Vel. di taglio : Vc (m/min) 157 60 (Concorrente: Vc = 40)
g’ Avanz. dente : fz (mm/dente) 0.6 1 (Concorrente: fz = 0.5)
% Prof. di taglio: ap (mm) 0.5 1.2 (Concorrente: ap = 0.5)
‘g |Largh. di taglio: ae (mm) -25 12
g Operazione Svuotamento Spianatura
g Refrigerante a secco si
2 |Macchina Centro verticale, BT40, 15kW Centro verticale, BT50, 22kW
50 Volume truciolo 40 Volume truciolo
< —o—N. di pezzi = —o— Vita inserto
£ < S
29 20 oL 9% <
2 e~ . 2 i piu!
Risultati 58 =hl maggiore! |JEKEY =ji5/volte di piul
=3 =8 Durata - cIiDura_ta'
@ 0 inli | © 0 oppia:
MILLQI*EED Concorrente triplicatal MILLQFEED Concorrente PP
L'ultimo grado sviluppato AH3225 ha ridotto notevolmente Con il grado piu idoneo per il titanio MillQuadFeed ha
l'usura e grazie al passo stretto & migliorata anche la migliorato notevolmente la produttivita e la durata.
produttivita.
Pezzo Basamento macchina Stampo albero a gomito
Fresa EXSW09M025C25.0R03 (225, z = 3, Concorrente: 825, z = 4) TXSW09M050B22.0R07 (250, z = 7, Concorrente: 50, z = 5)
Inserto SWMT0904UER-MM SWMT0904UER-MM
Grado AH120 AH8015
GG25/ FC250 / 250

X40CrMoV5-1 (50HRC) / SKD61

MILLQFEED Concorrente
Grazie alla resistenza all'usura del grado AH120,
€ stato possibile applicare una velocita di taglio
superiore e migliorare cosi I'efficienza produttiva.

o |Vel. di taglio : Ve (m/min) 250 (Concorrente: Vc = 147) 80
Tg’ Avanz. dente : fz (mm/dente) 1 (Concorrente: fz = 0.8) 0.5 (Concorrente: fz = 0.2)
% Prof. di taglio: ap (mm) 0.8 0.5
‘g |Largh. di taglio: ae (mm) -25 30
g Operazione Spianatura Spianatura
g Refrigerante a secco a secco
2 |Macchina Centro orizzontale, BT50, 22kW Centro verticale, BT50, 22kW
I Volume truciolo
230 230 —=—Ndipezzi 15
o0&z I . @
O O 0] 5C
=15 S 15 | a?
e €2 555
Risultati 58" SEOT “Z N
Sgs SIS o
B K

MILLQIFEED Concorrente
Passo stretto e angolo di attacco piccolo dell'inserto UER
hanno determinato un miglior volume truciolo. Il grado
AH8015 resistente all'usura ha migliorato la vita inserto.
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