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Pl a q u e t te s  r o n d e s  e t 
por te-plaquet tes avec 
système d'indexation 
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Plaquettes rondes hautement 
productives avec 6 indexations 
convenant  aux  opér a t ions 
d'ébauche de pièces de taille 
moyennes à grandes
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T U N G A LOY

Plaquette ronde qui garantit 
l'utilisation des 6 arêtes de coupe*
*avec une profondeur de passe : ap ≤ 2 mm

- La cavité sous la plaquette et la forme sur le 
porte-plaquette permettent une indexation 
exacte !

- L'indexation est possible sans enlever la vis!

- La plaquette ronde est utilisable pour 
l'ébauche en grande avance ! 

	 Avance maxi. : f = 1.0 mm/tour 
				    (ap ≤ 2 mm)

- Les performances d’usinage sont égales 
à celles d’un outil conventionnel avec une 
interface plate entre le porte-plaquette et la 
plaquette.

- Les numéros des arêtes de coupe sont 
indiqués sur la face de coupe. 

Remarque : les plaquettes conventionnelles à fond plat ne 
peuvent PAS se monter sur les porte-plaquettes FixRTurn.

Compatibilité avec les outils conventionnels
Porte-plaquette avec 
serrage par vis

Porte-plaquette avec 
serrage par levierPlaquette conventionnelle
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Arête de coupe robuste et tranchante 
pour une utilisation générale

Gamme d'application
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Avance : f  (mm/tour)

Arête de coupe tranchante pour 
de faibles efforts de coupe

6RS
Brise-copeaux

Matière usinée 

Vit. de coupe
Usinage

Arrosage

: 42CD4

: Vc = 250 m/min
: Copiage
  (continu)
: Avec

*Pour l’utilisation des 6 arêtes de 
coupe, la profondeur de passe doit 
être inférieure à 2,0 mm.

Performances d'usinage
Usinage continu

Plaquette

Vit. de coupe
Avance
Prof. de passe
Arrosage

: RCMT1204M0-6RM
  T9125
: Vc = 200 m/min
: f = 0.8 mm/tour
: ap = 2.0 mm
: Avec

Acier allié
42CD4 (290 ~ 310HB)

Tps d'usinage (min.)
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Usinage interrompu

Plaquette

Vitesse de coupe
Avance
Prof. de passe
Arrosage

: RCMT1204M0-6RM
  T9125
: Vc = 150 m/min
: f = 0.3 mm/tour
: ap = 2.0 mm
: Avec

Acier allié
SCM440 (290 ~ 310HB)
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Conventionnel

Conventionel

Conventionel

Conventionel

f = 0.4 mm/tour
ap = 1.0 mm

f = 0.6 mm/tour
ap = 2.0 mm

f = 0.8 mm/tour
ap = 1.0 mm

f = 1.0 mm/tour
ap = 2.0 mm

La résistance à l'usure est 
aussi élevée que celle de l'outil 
conventionnel.

Serrage très rigide même en 
usinage interrompu.
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6RS RCMT1204M0-6RS l l l 12 4.76 5.16 -

6RM RCMT1204M0-6RM l l l 12 4.76 5.16 -
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Plaquettes

Application Désignation

Brise-copeaux

Apparence
(Vue en coupe)

Nuances Dimensions (mm)

Faibles 
efforts de 

coupe

Utilisation 
générale

Revêtues Cermet
Dia I.C. Epaisseur Dia. 

trou
Rayon

Porte-plaquettes

Tournage et copiage Modèle S (Serrage pas vis)

Outil représenté à droite (R)
Angle d'attaque :  G

Désignation
Dimensions (mm)Gamme 

Plaquette
Couple

Tournage et copiage Modèle S (Serrage pas vis)

Angle d'attaque :  D

Pièces détachées
CléGraisseVis

Désignation
Dimensions (mm)

Gamme Plaquette
CouplePièces détachées

CléGraisseVis

● : La gamme

f (mm/tour)

a p
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m
)

f (mm/tour)

a p
 (m

m
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SRGCL2525M12-6F

RCMT1204M0-6RM

T9115

200
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150 mm

Exemples pratiques
Cylindre

FixRTurn permet aux 6 arêtes de coupe 
d'être utilisées par son système d'indexation 
facile et of fre également un excellent 
contrôle des copeaux !

Copiage (continu)

Avec
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Pièce usinée

Porte-plaquette

Plaquette

Nuance

Matière usinée

	 Vit. de coupe : Vc (m/min)

	 Avance : f (mm/tour)

	 Prof. de passe : ap (mm)

	 Usinage

	 Arrosage

Résultats

SCM435 / 34CrMo4




