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耐热合金材质

在 AH8000系列材质中引入 SDM断屑槽，
适用于 HRSA材料加工，具有出色的耐磨性
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更多信息

轻快切削的槽型设计，有效抑制沟槽磨损和月牙洼磨损

SDM断屑槽具有独特的切削刃设计:具有变宽度T
型倒棱和大前角的组合，最大限度地减少了耐热
超级合金应用中的典型磨损模式。SDM尤其有效
地防止沟槽磨损发展，如右图所示的刀具失效方
式。

典型的沟槽磨损形式

良好的可靠性！
更长的刀具寿命！

沟槽磨损 -刀具寿命终点

: INCONEL 718
: Vc = 30 m/min
: f = 0.2 mm/rev
: ap = 1 mm
: 外圆连续切削
: 冷却液

工件材料
切削速度
进给量
切深
加工
冷却方式

SDM断屑槽

SDM
断屑槽

传统产品
断屑槽

加工初期 加工中期

新型 SDM槽型与AH8000系列材质结合，最大限度地减
少月牙洼磨损和沟槽磨损
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CNMG120408-SDM   0.8 12.7 4.76 5.16

CNMG120412-SDM   1.2 12.7 4.76 5.16
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应用范围和切屑控制

断屑槽 特点

大前角和大倾角切削刃有效减少切削载荷，产生薄而一致的切
屑形态。

HRSA加工的首选。靠近切削刃的小块减少了与切屑的摩擦和接
触，产生了轻切削动作和一致的切屑形状。

锋利的槽型提供良好的抗月牙洼磨损和沟槽磨损的能力。

应
用 断屑槽 型号

钢

不锈钢

铸铁

非铁金属

超级合金

硬材料

涂层

涂层

菱形，80°
带孔

CN
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刀片 负角形

C: 连续切削
L: 轻断续切削
H: 强断续切削

应
用 断屑槽 型号

钢

不锈钢

铸铁

非铁金属

超级合金

硬材料

菱形，55°
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新产品



ISO
RE ap (mm) f (mm/rev) AH8005 AH8015

HRF

0.4 0.2 - 1.5 0.05 - 0.23 40 - 100 20 - 80

0.8 0.2 - 1.5 0.05 - 0.25 40 - 100 20 - 80

1.2 0.2 - 1.5 0.07 - 0.27 40 - 100 20 - 80

HRM

0.4 0.5 - 4 0.05 - 0.3 40 - 100 20 - 80

0.8 0.5 - 4 0.07 - 0.33 40 - 100 20 - 80

1.2 0.5 - 4 0.1 - 0.35 40 - 100 20 - 80

1.6 0.5 - 4 0.15 - 0.4 40 - 100 20 - 80

SDM

0.4 1 - 4 0.2 - 0.3 40 - 100 20 - 80

0.8 1 - 4 0.2 - 0.5 40 - 100 20 - 80

1.2 1 - 4 0.2 - 0.5 40 - 100 20 - 80

标准加工条件

断屑槽
刀尖圆角半径 切深 进给量 切削速度：Vc（m/min）
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