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旋削用 ISO形状インサートに AH8015を大幅拡充し
幅広いアプリケーションへの適用を実現



4 AH8000SERIES

AH8005

AH8015

AH8015

AH8005

高 Al積層被膜を採用

新開発の専用母材

コーティング膜の密着性を大幅に向上

被膜硬度が 20%向上
微小クラックの進行を抑制
→ 驚異的な耐摩耗性と安定した長寿命を実現

→ 耐熱合金加工で問題となる境界損傷を抑制

新表面平滑化技術

仕上げ加工等の高速加工や連続
加工で驚異的な耐摩耗性を発揮。

耐熱合金加工の第一推奨材種
耐摩耗性と耐欠損性を両立。
仕上げから中切削まで幅広い
加工に対応。

連続 断続断続度

耐熱合金加工で圧倒的な長寿命を発揮！
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チップブレーカ

- 切れ刃近傍の微小な突起
  切りくずとの接触を低減
- 最適化されたブレーカ突起
  低抵抗で安定した切りくず処理性を実現

- 独自設計の可変ランド構造と大きなすくい角
  優れた耐境界損傷性と耐クレータ損傷性の両立を実現

- 長いブレーカ突起
  低切込みで安定した切りくず処理性を実現
- 大きなすくい角とインクリネーション付切れ刃
  切削抵抗を低減し、切りくず排出を安定化

- 高精度加工用G級3次元ブレーカ
  耐熱合金加工における抜群の切りくず処理性、
  高品質加工を実現

切りくず処理性

送り: f (mm/rev)
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ネガインサート用チップブレーカ

仕上げ～中切削用

仕上げ用

中切削用

ポジインサート用チップブレーカ

送り: f (mm/rev)

切
込
み
:a

p 
(m

m
)

- シャープな刃先で切削抵抗を低減
  耐熱合金、ステンレス鋼加工に最適

RCMT形状用

- 第一推奨HRFとHRMブレーカに加え、耐境界損傷性に優れるSDMブレーカを追加設定。
- インクリネーション付きの低抵抗型28ブレーカを始めとした、種々の高汎用補助ブレーカを
  ラインナップ！

- PSF, PSS, PS, PMチップブレーカで、仕上げから中切削領域までをカバー
- 高精度JSブレーカは、切れ味と抜群の切りくず処理性を両立させ、高品質な加工を実現！

:  DCGT11T302M-JS 
AH8015

: インコネル 718
: Vc = 30 m/min
: 湿式

インサート

被削材
切削速度
切削油

送り : f = 0.05 mm/rev
切込み : ap = 0.5 mm

送り : f = 0.025 mm/rev
切込み : ap = 2 mm



6 AH8000SERIES

AH8015 

AH8005 

AH8015 

AH8005 
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切削性能

インサート
切削速度
送り
切込み
加工形態
切削油

: CNMG120408-**
: Vc = 60 m/min
: f = 0.2 mm/rev
: ap = 1.0 mm
: 外径
: 湿式

4分加工後

2分加工後
他社品 A 他社品 B 他社品 C

他社品 A 他社品 B

他社品 B

他社品 B
他社品 C

加
工
時
間

 ( 分
)

加
工
時
間

 ( 分
)

2.7分加工後 2.7分加工後

インコネル718

インコネル718
インサート
切削速度
送り
切込み
加工形態
切削油

: CNMG120408-**
: Vc = 100 m/min
: f = 0.15 mm/rev
: ap = 0.3 mm
: 外径
: 湿式

安定加工の実現！
継続加工可能！

境界損傷にて寿命

: Vc = 30 m/min
: f = 0.2 mm/rev
: ap = 1 mm
: 外径連続加工
: 湿式

切削速度
送り
切込み
加工形態
切削油

SDM
チップブレーカ

従来の
チップブレーカ

加工初期 加工中期

インコネル718

チップブレーカ

チップブレーカ

チップブレーカ

チップブレーカ

チップブレーカ

チップブレーカ
チップブレーカ

一般適用条件

高速切削加工

弱断続加工
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ISO
RE ap (mm) f (mm/rev) AH8005 AH8015

HRF

0.4 0.2 - 1.5 0.05 - 0.23 40 - 100 20 - 80

0.8 0.2 - 1.5 0.05 - 0.25 40 - 100 20 - 80

1.2 0.2 - 1.5 0.07 - 0.27 40 - 100 20 - 80

HRM

0.4 0.5 - 4 0.05 - 0.3 40 - 100 20 - 80

0.8 0.5 - 4 0.07 - 0.33 40 - 100 20 - 80

1.2 0.5 - 4 0.1 - 0.35 40 - 100 20 - 80

1.6 0.5 - 4 0.15 - 0.4 40 - 100 20 - 80

SDM

0.4 1 - 4 0.2 - 0.3 40 - 100 20 - 80

0.8 1 - 4 0.2 - 0.5 40 - 100 20 - 80

1.2 1 - 4 0.2 - 0.5 40 - 100 20 - 80

28

0.4 0.5 - 3 0.08 - 0.2 40 - 100 20 - 80

0.8 0.5 - 3 0.1 - 0.3 40 - 100 20 - 80

1.2 0.5 - 3 0.1 - 0.3 40 - 100 20 - 80

ISO
RE ap (mm) f (mm/rev) AH8005 AH8015

PSF
- 0.4 0.05 - 0.5 0.02 - 0.2 40 - 100 20 - 80

- 0.8 0.05 - 0.5 0.02 - 0.3 40 - 100 20 - 80

PSS

- 0.4 0.3 - 2 0.02 - 0.2 40 - 100 20 - 80

- 0.8 0.3 - 2 0.03 - 0.3 40 - 100 20 - 80

- 1.2 0.3 - 2 0.05 - 0.3 40 - 100 20 - 80

PS

- 0.4 0.5 - 2.5 0.02 - 0.2 40 - 100 20 - 80

- 0.8 0.5 - 2.5 0.03 - 0.3 40 - 100 20 - 80

- 1.2 0.5 - 2.5 0.05 - 0.3 40 - 100 20 - 80

PM

- 0.4 1 - 3 0.15 - 0.3 40 - 100 20 - 80

- 0.8 1 - 3 0.15 - 0.3 40 - 100 20 - 80

- 1.2 1 - 3 0.15 - 0.3 40 - 100 20 - 80

RS

RCMT06... - 0.5 - 2 0.2 - 0.6 40 - 100 20 - 80

RCMT08... - 0.5 - 2 0.2 - 0.6 40 - 100 20 - 80

RCMT10... - 1 - 2.5 0.2 - 0.6 40 - 100 20 - 80

RCMT12... - 1 - 2.5 0.2 - 0.6 40 - 100 20 - 80

RCMT16... - 1.5 - 3 0.5 - 1 40 - 100 20 - 80

RCMT20... - 1.5 - 3 0.5 - 1 40 - 100 20 - 80

RCMT25... - 1.5 - 5 0.5 - 1 40 - 100 20 - 80

JS

- < 0.1 0.5 - 3 0.02 - 0.05 - 20 - 80

- < 0.2 0.5 - 3 0.02 - 0.1 - 20 - 80

- < 0.4 0.5 - 3 0.05 - 0.2 - 20 - 80

t u n g a l o y . c o m / j p

標準切削条件

チップブレーカ コーナ半径 切込み 送り 切削速度 : Vc (m/min)

ネガインサート用チップブレーカ

ポジインサート用チップブレーカ

コーナ半径 切込み 送り 切削速度 : Vc (m/min)
チップブレーカ サイズ
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AH8005

AH8005

AH8015

AH8015

AH8015

AH8015

AH8015

AH8015

HRF

TSF, PS, ZF

HRM

HRM

SDM

HRF

HRM

AH8015
28

TM, PM, ZM

摩耗

欠損

切りくず

摩耗

欠損

切りくず

第一推奨インサート

第一推奨インサート

仕上げ加工 (ap = 0.2 - 1.5 mm)

仕上げ ~中切削加工 (ap = 0.5 - 4 mm)

ネガインサート用チップブレーカ

選択ガイド

低抵抗
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AH8005

AH8015

AH8015

AH8005

AH8015

AH8015

AH8015

AH8015

PSS

PS

PSS

PS

PSF, TSF

PS

PSS, TM

PM

AH8015
JS

AH8015
JS

t u n g a l o y . c o m / j p

高精度加工

摩耗

欠損

切りくず

摩耗

欠損

切りくず

第一推奨インサート

第一推奨インサート

仕上げ加工 (ap = 0.3 - 2 mm)

仕上げ ~中切削加工 (ap = 0.5 - 2.5 mm)

ポジインサート用チップブレーカ

高精度加工
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TF CNMG090402E-TF  0.2 9.525 4.76 3.81

12
º

CNMG090404E-TF  0.4 9.525 4.76 3.81

CNMG090408E-TF  0.8 9.525 4.76 3.81

CNMG120402-TF  0.2 12.7 4.76 5.16

CNMG120404-TF  0.4 12.7 4.76 5.16

CNMG120408-TF  0.8 12.7 4.76 5.16

TSF CNMG090402E-TSF  0.2 9.525 4.76 3.81

CNMG090404E-TSF  0.4 9.525 4.76 3.81

13
º

CNMG090408E-TSF  0.8 9.525 4.76 3.81

CNMG120402-TSF  0.2 12.7 4.76 5.16

CNMG120404-TSF  0.4 12.7 4.76 5.16

CNMG120408-TSF  0.8 12.7 4.76 5.16

CNMG120412-TSF  1.2 12.7 4.76 5.16

PS CNMG090402E-PS  0.2 9.525 4.76 3.81

6º

0.1

CNMG090404E-PS  0.4 9.525 4.76 3.81

CNMG090408E-PS  0.8 9.525 4.76 3.81

CNMG120402-PS  0.2 12.7 4.76 5.16

CNMG120404-PS  0.4 12.7 4.76 5.16

CNMG120408-PS  0.8 12.7 4.76 5.16

CNMG120412-PS  1.2 12.7 4.76 5.16

ZF CNMG090402E-ZF  0.2 9.525 4.76 3.81

10
º

0.2

CNMG090404E-ZF  0.4 9.525 4.76 3.81

CNMG090408E-ZF  0.8 9.525 4.76 3.81

CNMG120402-ZF  0.2 12.7 4.76 5.16

CNMG120404-ZF  0.4 12.7 4.76 5.16

CNMG120408-ZF  0.8 12.7 4.76 5.16

CNMG120412-ZF  1.2 12.7 4.76 5.16

TS CNMG090402E-TS  0.2 9.525 4.76 3.81

10
º

CNMG090404E-TS  0.4 9.525 4.76 3.81

CNMG090408E-TS  0.8 9.525 4.76 3.81

CNMG120402-TS  0.2 12.7 4.76 5.16

CNMG120404-TS  0.4 12.7 4.76 5.16

CNMG120408-TS  0.8 12.7 4.76 5.16

CNMG120412-TS  1.2 12.7 4.76 5.16

HRF CNMG120404-HRF   0.4 12.7 4.76 5.16

20
º

CNMG120408-HRF   0.8 12.7 4.76 5.16

CNMG120412-HRF   1.2 12.7 4.76 5.16

IC

S

D
1

RE

インサート ネガティブタイプ

鋼
ステンレス
鋳鉄
非鉄金属
難削材
高硬度材

C : 連続加工
L : 弱断続加工
H : 強断続加工

ブレーカ
記号 形番用

途

仕
上
げ
切
削

コーティング

ひし形穴つき
80°

CN

寸法 (mm)

仕
上
げ
切
削

仕
上
げ
切
削·

軟
鋼
用

  : 設定アイテム
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RE IC S D1
TM CNMG090404E-TM  0.4 9.525 4.76 3.81

6º

0.2

CNMG090408E-TM  0.8 9.525 4.76 3.81

CNMG090412E-TM  1.2 9.525 4.76 3.81

CNMG120404-TM  0.4 12.7 4.76 5.16

CNMG120408-TM  0.8 12.7 4.76 5.16

CNMG120412-TM  1.2 12.7 4.76 5.16

CNMG120416-TM  1.6 12.7 4.76 5.16

PM CNMG090404E-PM  0.4 9.525 4.76 3.81

7º

0.2

CNMG090408E-PM  0.8 9.525 4.76 3.81

CNMG090412E-PM  1.2 9.525 4.76 3.81

CNMG120404-PM  0.4 12.7 4.76 5.16

CNMG120408-PM  0.8 12.7 4.76 5.16

CNMG120412-PM  1.2 12.7 4.76 5.16

CNMG120416-PM  1.6 12.7 4.76 5.16

ZM CNMG090404E-ZM  0.4 9.525 4.76 3.81

7º

CNMG090408E-ZM  0.8 9.525 4.76 3.81

CNMG090412E-ZM  1.2 9.525 4.76 3.81

CNMG120404-ZM  0.4 12.7 4.76 5.16

CNMG120408-ZM  0.8 12.7 4.76 5.16

CNMG120412-ZM  1.2 12.7 4.76 5.16

CNMG120416-ZM  1.6 12.7 4.76 5.16

DM CNMG120404-DM  0.4 12.7 4.76 5.16

0.25

15
º

CNMG120408-DM  0.8 12.7 4.76 5.16

CNMG120412-DM  1.2 12.7 4.76 5.16

CNMG120416-DM  1.6 12.7 4.76 5.16

SM CNMG120404-SM  0.4 12.7 4.76 5.16

0.25

10
º

CNMG120408-SM  0.8 12.7 4.76 5.16

CNMG120412-SM  1.2 12.7 4.76 5.16

SDM CNMG120404-SDM   0.4 12.7 4.76 5.16

0.2

10
º

CNMG120408-SDM   0.8 12.7 4.76 5.16

CNMG120412-SDM   1.2 12.7 4.76 5.16

IC

S

D
1

RE

t u n g a l o y . c o m / j p

インサート ネガティブタイプ

鋼
ステンレス
鋳鉄
非鉄金属
難削材
高硬度材

C : 連続加工
L : 弱断続加工
H : 強断続加工

ブレーカ
記号 形番用

途

ひし形穴つき
80°

CN

コーティング 寸法 (mm)

中
切
削

中
切
削
・
軟
鋼
用

中
切
削

 : 新製品
 : 設定アイテム
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P
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RE IC S D1
HRM CNMG120404-HRM   0.4 12.7 4.76 5.16

15
º

0.25

CNMG120408-HRM   0.8 12.7 4.76 5.16

CNMG120412-HRM   1.2 12.7 4.76 5.16

CNMG160608-HRM   0.8 15.875 6.35 6.35

CNMG160612-HRM   1.2 15.875 6.35 6.35

CNMG190612-HRM   1.2 19.05 6.35 7.93

CNMG190616-HRM   1.6 19.05 6.35 7.93

28 CNMG120404-28   0.4 12.7 4.76 5.16

CNMG120408-28   0.8 12.7 4.76 5.16

CNMG120412-28   1.2 12.7 4.76 5.16

TH CNMG120408-TH  0.8 12.7 4.76 5.16

0.3

20
º

CNMG120412-TH  1.2 12.7 4.76 5.16

CNMG120416-TH  1.6 12.7 4.76 5.16

IC

S

D
1

RE

インサート ネガティブタイプ

鋼
ステンレス
鋳鉄
非鉄金属
難削材
高硬度材

C : 連続加工
L : 弱断続加工
H : 強断続加工

ブレーカ
記号 形番用

途

中
切
削

ひし形穴つき
80°

CN

コーティング 寸法 (mm)

  : 設定アイテム
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P

M

K

N

S

H

C L

C L

A
H

80
05

A
H

80
15

RE IC S D1
TF DNMG110402E-TF  0.2 9.525 4.76 3.81

12
º

DNMG110404E-TF  0.4 9.525 4.76 3.81

DNMG110408E-TF  0.8 9.525 4.76 3.81

DNMG150402-TF  0.2 12.7 4.76 5.16

DNMG150404-TF  0.4 12.7 4.76 5.16

DNMG150408-TF  0.8 12.7 4.76 5.16

TSF DNMG110402E-TSF  0.2 9.525 4.76 3.81

13
º

DNMG110404E-TSF  0.4 9.525 4.76 3.81

DNMG110408E-TSF  0.8 9.525 4.76 3.81

DNMG110412E-TSF  1.2 9.525 4.76 3.81

DNMG150402-TSF  0.2 12.7 4.76 5.16

DNMG150404-TSF  0.4 12.7 4.76 5.16

DNMG150408-TSF  0.8 12.7 4.76 5.16

DNMG150412-TSF  1.2 12.7 4.76 5.16

DNMG150602-TSF  0.2 12.7 6.35 5.16

DNMG150604-TSF  0.4 12.7 6.35 5.16

DNMG150608-TSF  0.8 12.7 6.35 5.16

DNMG150612-TSF  1.2 12.7 6.35 5.16

PS DNMG110402E-PS  0.2 9.525 4.76 3.81

6º

0.1

DNMG110404E-PS  0.4 9.525 4.76 3.81

DNMG110408E-PS  0.8 9.525 4.76 3.81

DNMG150402-PS  0.2 12.7 4.76 5.16

DNMG150404-PS  0.4 12.7 4.76 5.16

DNMG150408-PS  0.8 12.7 4.76 5.16

DNMG150412-PS  1.2 12.7 4.76 5.16

DNMG150602-PS  0.2 12.7 6.35 5.16

DNMG150604-PS  0.4 12.7 6.35 5.16

DNMG150608-PS  0.8 12.7 6.35 5.16

DNMG150612-PS  1.2 12.7 6.35 5.16

ZF DNMG110402E-ZF  0.2 9.525 4.76 3.81

10
º

0.2

DNMG110404E-ZF  0.4 9.525 4.76 3.81

DNMG110408E-ZF  0.8 9.525 4.76 3.81

DNMG150402-ZF  0.2 12.7 4.76 5.16

DNMG150404-ZF  0.4 12.7 4.76 5.16

DNMG150408-ZF  0.8 12.7 4.76 5.16

DNMG150412-ZF  1.2 12.7 4.76 5.16

DNMG150602-ZF  0.2 12.7 6.35 5.16

DNMG150604-ZF  0.4 12.7 6.35 5.16

DNMG150608-ZF  0.8 12.7 6.35 5.16

DNMG150612-ZF  1.2 12.7 6.35 5.16

RE

IC

S

D1

t u n g a l o y . c o m / j p

インサート ネガティブタイプ

鋼
ステンレス
鋳鉄
非鉄金属
難削材
高硬度材

C : 連続加工
L : 弱断続加工
H : 強断続加工

ブレーカ
記号 形番用

途

仕
上
げ
切
削

  : 設定アイテム

ひし形穴つき
55°

DN

仕
上
げ
切
削·

軟
鋼
用

コーティング 寸法 (mm)



14 AH8000SERIES

P

M

K

N

S

H

C L

C L

A
H

80
05

A
H

80
15

RE IC S D1
TS DNMG110402E-TS  0.2 9.525 4.76 3.81

10
º

DNMG110404E-TS  0.4 9.525 4.76 3.81

DNMG110408E-TS  0.8 9.525 4.76 3.81

DNMG150402-TS  0.2 12.7 4.76 5.16

DNMG150404-TS  0.4 12.7 4.76 5.16

DNMG150408-TS  0.8 12.7 4.76 5.16

DNMG150412-TS  1.2 12.7 4.76 5.16

DNMG150602-TS  0.2 12.7 6.35 5.16

DNMG150604-TS  0.4 12.7 6.35 5.16

DNMG150608-TS  0.8 12.7 6.35 5.16

DNMG150612-TS  1.2 12.7 6.35 5.16

HRF DNMG150404-HRF   0.4 12.7 4.76 5.16

20
º

DNMG150408-HRF   0.8 12.7 4.76 5.16

DNMG150604-HRF   0.4 12.7 6.35 5.16

DNMG150608-HRF   0.8 12.7 6.35 5.16

TM DNMG150616-TM  1.6 12.7 6.35 5.16

6º

0.2

DM DNMG150404-DM  0.4 12.7 4.76 5.16

0.25

15
º

DNMG150408-DM  0.8 12.7 4.76 5.16

DNMG150412-DM  1.2 12.7 4.76 5.16

DNMG150416-DM  1.6 12.7 4.76 5.16

DNMG150604-DM  0.4 12.7 6.35 5.16

DNMG150608-DM  0.8 12.7 6.35 5.16

DNMG150612-DM  1.2 12.7 6.35 5.16

DNMG150616-DM  1.6 12.7 6.35 5.16

SDM DNMG150404-SDM   0.4 12.7 4.76 5.16

0.2

10
º

DNMG150408-SDM   0.8 12.7 4.76 5.16

DNMG150608-SDM   0.8 12.7 6.35 5.16

DNMG150612-SDM   1.2 12.7 6.35 5.16

HRM DNMG150404-HRM   1.2 12.7 6.35 5.16

15
º

0.25

DNMG150408-HRM   0.4 12.7 4.76 5.16

DNMG150412-HRM   0.8 12.7 4.76 5.16

DNMG150604-HRM   1.2 12.7 4.76 5.16

DNMG150608-HRM   0.4 12.7 6.35 5.16

DNMG150612-HRM   0.8 12.7 6.35 5.16

RE

IC

S

D1

インサート ネガティブタイプ

鋼
ステンレス
鋳鉄
非鉄金属
難削材
高硬度材

C : 連続加工
L : 弱断続加工
H : 強断続加工

ブレーカ
記号 形番用

途

コーティング 寸法 (mm)

  : 設定アイテム

仕
上
げ
切
削

中
切
削

ひし形穴つき
55°

DN
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P

M

K

N

S

H

P

M

K

N

S

H

C L

C L

A
H

80
05

A
H

80
15

RE IC S D1
28 DNMG150404-28   0.4 12.7 4.76 5.16

DNMG150408-28   0.8 12.7 4.76 5.16

DNMG150604-28   0.4 12.7 6.35 5.16

DNMG150608-28   0.8 12.7 6.35 5.16

0.8 12.7 4.76 5.16

TH DNMG150408-TH  1.2 12.7 4.76 5.16

0.3

20
º

DNMG150412-TH  1.6 12.7 4.76 5.16

RE

IC

S

D1

C L

C L

A
H

80
05

A
H

80
15

RE IC S D1
TSF FNMG110402E-TSF  0.2 9.525 4.76 3.81

13
º

FNMG110404E-TSF  0.4 9.525 4.76 3.81

FNMG110408E-TSF  0.8 9.525 4.76 3.81

FNMG110412E-TSF  1.2 9.525 4.76 3.81

TM FNMG110404E-TM  0.4 9.525 4.76 3.81

6º

0.2

FNMG110408E-TM  0.8 9.525 4.76 3.81

FNMG110412E-TM  1.2 9.525 4.76 3.81

FN S
RE

IC

D1

t u n g a l o y . c o m / j p

インサート ネガティブタイプ

鋼
ステンレス
鋳鉄
非鉄金属
難削材
高硬度材

C : 連続加工
L : 弱断続加工
H : 強断続加工

ブレーカ
記号 形番用

途

鋼
ステンレス
鋳鉄
非鉄金属
難削材
高硬度材

コーティング 寸法 (mm)

中
切
削

ひし形穴つき
55°

DN

中
〜
重
切
削

  : 設定アイテム

ひし形穴つき
45°

仕
上
げ
切
削

寸法 (mm)

中
切
削

インサート交換時は、刃先位置補正（刃先オフセット） を行ってください。
Q刃形の工具に FNMG形インサートを取付けてヌスミ加工をする際、被削材の外径が ø50 mm以下の場合は、敷金が被削材と
干渉する可能性がありますのでご注意ください。

  : 設定アイテム

用
途

ブレーカ
記号 形 番

コーティング



16 AH8000SERIES

P

M

K

N

S

H

C L

C L

A
H

80
05

A
H

80
15

RE IC S D1
TSF GNMG090402E-TSF  0.2 9.525 4.76 3.81

13
º

GNMG090404E-TSF  0.4 9.525 4.76 3.81

GNMG090408E-TSF  0.8 9.525 4.76 3.81

TM GNMG090404E-TM  0.4 9.525 4.76 3.81

6º

0.2

GNMG090408E-TM  0.8 9.525 4.76 3.81

GNMG090412E-TM  1.2 9.525 4.76 3.81

GN
IC

S
RE

D1

インサート ネガティブタイプ
C : 連続加工
L : 弱断続加工
H : 強断続加工

鋼
ステンレス
鋳鉄
非鉄金属
難削材
高硬度材

仕
上
げ
切
削

寸法 (mm)

中
切
削

用
途

ブレーカ
記号 形 番

コーティング

インサート交換時は、刃先位置補正（刃先オフセット） を行ってください。
ISO-EcoTurn CNMG09 インサート用カートリッジは、サイズが合わないため GNMG形インサートと組み合わせて
ご使用いただけません。

  : 設定アイテム

ひし形穴つき
70°
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P

M

K

N

S

H

C L

C L

A
H

80
05

A
H

80
15

RE IC S D1
TF SNMG120402-TF  0.2 12.7 4.76 5.16

12
º

SNMG120404-TF  0.4 12.7 4.76 5.16

SNMG120408-TF  0.8 12.7 4.76 5.16

TSF SNMG120402-TSF  0.2 12.7 4.76 5.16

13
º

SNMG120404-TSF  0.4 12.7 4.76 5.16

SNMG120408-TSF  0.8 12.7 4.76 5.16

SNMG120412-TSF  1.2 12.7 4.76 5.16

PS SNMG120402-PS  0.2 12.7 4.76 5.16

6º

0.1

SNMG120404-PS  0.4 12.7 4.76 5.16

SNMG120408-PS  0.8 12.7 4.76 5.16

SNMG120412-PS  1.2 12.7 4.76 5.16

ZF SNMG120402-ZF  0.2 12.7 4.76 5.16

10
º

0.2

SNMG120404-ZF  0.4 12.7 4.76 5.16

SNMG120408-ZF  0.8 12.7 4.76 5.16

SNMG120412-ZF  1.2 12.7 4.76 5.16

TS SNMG120402-TS  0.2 12.7 4.76 5.16

10
º

SNMG120404-TS  0.4 12.7 4.76 5.16

SNMG120408-TS  0.8 12.7 4.76 5.16

SNMG120412-TS  1.2 12.7 4.76 5.16

HRF SNMG120408-HRF   0.8 12.7 4.76 5.16

20
º

SNMG120412-HRF   1.2 12.7 4.76 5.16

RE

IC
D1

S

t u n g a l o y . c o m / j p

インサート ネガティブタイプ

鋼
ステンレス
鋳鉄
非鉄金属
難削材
高硬度材

C : 連続加工
L : 弱断続加工
H : 強断続加工

ブレーカ
記号 形番用

途

正方形穴つき

仕
上
げ
切
削

コーティング

SN

寸法 (mm)

仕
上
げ
切
削·

軟
鋼
用

仕
上
げ
切
削

  : 設定アイテム



18 AH8000SERIES

P

M

K

N

S

H

C L

C L

A
H

80
05

A
H

80
15

RE IC S D1
TM SNMG120404-TM  0.4 12.7 4.76 5.16

6º

0.2

SNMG120408-TM  0.8 12.7 4.76 5.16

SNMG120412-TM  1.2 12.7 4.76 5.16

SNMG120416-TM  1.6 12.7 4.76 5.16

PM SNMG120404-PM  0.4 12.7 4.76 5.16

7º

0.2

SNMG120408-PM  0.8 12.7 4.76 5.16

SNMG120412-PM  1.2 12.7 4.76 5.16

SNMG120416-PM  1.6 12.7 4.76 5.16

ZM SNMG120404-ZM  0.4 12.7 4.76 5.16

7º

SNMG120408-ZM  0.8 12.7 4.76 5.16

SNMG120412-ZM  1.2 12.7 4.76 5.16

SNMG120416-ZM  1.6 12.7 4.76 5.16

DM SNMG120404-DM  0.4 12.7 4.76 5.16

0.25

15
º

SNMG120408-DM  0.8 12.7 4.76 5.16

SNMG120412-DM  1.2 12.7 4.76 5.16

SNMG120416-DM  1.6 12.7 4.76 5.16

SM SNMG120408-SM  0.8 12.7 4.76 5.16

0.25

10
º

HRM SNMG120408-HRM   0.8 12.7 4.76 5.16

15
º

0.25

SNMG120412-HRM   1.2 12.7 4.76 5.16

SNMG150608-HRM   0.8 15.875 6.35 6.35

SNMG150612-HRM   1.2 15.875 6.35 6.35

SNMG190612-HRM   1.2 19.05 6.35 7.93

SNMG190616-HRM   1.6 19.05 6.35 7.93

RE

IC
D1

S

インサート ネガティブタイプ

鋼
ステンレス
鋳鉄
非鉄金属
難削材
高硬度材

C : 連続加工
L : 弱断続加工
H : 強断続加工

ブレーカ
記号 形番用

途

正方形穴つき
コーティング

SN

寸法 (mm)

中
切
削

中
切
削
・
軟
鋼
用

中
切
削

 : 新製品
 : 設定アイテム
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P

M

K

N

S

H

C L

C L

A
H

80
05

A
H

80
15

RE IC S D1
TF TNMG110402E-TF  0.2 6.35 4.76 2.26

12
º

TNMG110404E-TF  0.4 6.35 4.76 2.26

TNMG110408E-TF  0.8 6.35 4.76 2.26

TNMG160402-TF  0.2 9.525 4.76 3.81

TNMG160404-TF  0.4 9.525 4.76 3.81

TNMG160408-TF  0.8 9.525 4.76 3.81

TSF TNMG110402E-TSF  0.2 6.35 4.76 2.26

13
º

TNMG110404E-TSF  0.4 6.35 4.76 2.26

TNMG110408E-TSF  0.8 6.35 4.76 2.26

TNMG160402-TSF  0.2 9.525 4.76 3.81

TNMG160404-TSF  0.4 9.525 4.76 3.81

TNMG160408-TSF  0.8 9.525 4.76 3.81

TNMG160412-TSF  1.2 9.525 4.76 3.81

PS TNMG110402E-PS  0.2 6.35 4.76 2.26

6º

0.1

TNMG110404E-PS  0.4 6.35 4.76 2.26

TNMG110408E-PS  0.8 6.35 4.76 2.26

TNMG160402-PS  0.2 9.525 4.76 3.81

TNMG160404-PS  0.4 9.525 4.76 3.81

TNMG160408-PS  0.8 9.525 4.76 3.81

TNMG160412-PS  1.2 9.525 4.76 3.81

ZF TNMG110402E-ZF  0.2 6.35 4.76 2.26

10
º

0.2

TNMG110404E-ZF  0.4 6.35 4.76 2.26

TNMG110408E-ZF  0.8 6.35 4.76 2.26

TNMG160402-ZF  0.2 9.525 4.76 3.81

TNMG160404-ZF  0.4 9.525 4.76 3.81

TNMG160408-ZF  0.8 9.525 4.76 3.81

TNMG160412-ZF  1.2 9.525 4.76 3.81

TS TNMG110402E-TS  0.2 6.35 4.76 2.26

10
º

TNMG110404E-TS  0.4 6.35 4.76 2.26

TNMG110408E-TS  0.8 6.35 4.76 2.26

TNMG160402-TS  0.2 9.525 4.76 3.81

TNMG160404-TS  0.4 9.525 4.76 3.81

TNMG160408-TS  0.8 9.525 4.76 3.81

TNMG160412-TS  1.2 9.525 4.76 3.81

HRF TNMG160404-HRF   0.4 9.525 4.76 3.81

w

20
º

TNMG160408-HRF   0.8 9.525 4.76 3.81

IC

S

D
1

RETN

t u n g a l o y . c o m / j p

インサート ネガティブタイプ

鋼
ステンレス
鋳鉄
非鉄金属
難削材
高硬度材

C : 連続加工
L : 弱断続加工
H : 強断続加工

ブレーカ
記号 形番用

途

三角形穴つき

仕
上
げ
切
削

仕
上
げ
切
削·
軟
鋼
用

仕
上
げ
切
削

コーティング 寸法 (mm)

  : 設定アイテム



20 AH8000SERIES

P

M

K

N

S

H

C L

C L

A
H

80
05

A
H

80
15

RE IC S D1
TM TNMG110404E-TM  0.4 6.35 4.76 2.26

6º

0.2

TNMG110408E-TM  0.8 6.35 4.76 2.26

TNMG110412E-TM  1.2 6.35 4.76 2.26

TNMG160404-TM  0.4 9.525 4.76 3.81

TNMG160408-TM  0.8 9.525 4.76 3.81

TNMG160412-TM  1.2 9.525 4.76 3.81

TNMG160416-TM   1.6 9.525 4.76 3.81

PM TNMG110404E-PM  0.4 6.35 4.76 2.26

7º

0.2

TNMG110408E-PM  0.8 6.35 4.76 2.26

TNMG110412E-PM  1.2 6.35 4.76 2.26

TNMG160404-PM  0.4 9.525 4.76 3.81

TNMG160408-PM  0.8 9.525 4.76 3.81

TNMG160412-PM  1.2 9.525 4.76 3.81

TNMG160416-PM  1.6 9.525 4.76 3.81

ZM TNMG110404E-ZM  0.4 6.35 4.76 2.26

7º

TNMG110408E-ZM  0.8 6.35 4.76 2.26

TNMG110412E-ZM  1.2 6.35 4.76 2.26

TNMG160404-ZM  0.4 9.525 4.76 3.81

TNMG160408-ZM  0.8 9.525 4.76 3.81

TNMG160412-ZM  1.2 9.525 4.76 3.81

TNMG160416-ZM  1.6 9.525 4.76 3.81

DM TNMG160404-DM  0.4 9.525 4.76 3.81

0.25

15
º

TNMG160408-DM  0.8 9.525 4.76 3.81

TNMG160412-DM  1.2 9.525 4.76 3.81

TNMG160416-DM  1.6 9.525 4.76 3.81

SM TNMG160404-SM  0.4 9.525 4.76 3.81

0.25

10
º

TNMG160408-SM  0.8 9.525 4.76 3.81

HRM TNMG160404-HRM   0.4 9.525 4.76 3.81

15
º

0.25

TNMG160408-HRM   0.8 9.525 4.76 3.81

TNMG160412-HRM   1.2 9.525 4.76 3.81

IC

S

D
1

RETN
インサート ネガティブタイプ

鋼
ステンレス
鋳鉄
非鉄金属
難削材
高硬度材

C : 連続加工
L : 弱断続加工
H : 強断続加工

ブレーカ
記号 形番用

途

三角形穴つき
コーティング 寸法 (mm)

中
切
削

中
切
削
・
軟
鋼
用

中
切
削

 : 新製品
 : 設定アイテム
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P

M

K

N

S

H

C L

C L

A
H

80
05

A
H

80
15

RE IC S D1
S TNMG160404R-S  0.4 9.525 4.76 3.81

15
º

0.15

TNMG160408R-S  0.8 9.525 4.76 3.81

28 TNMG160404-28   0.4 9.525 4.76 3.81

TNMG160408-28   0.8 9.525 4.76 3.81

IC

S

D
1

RETN

t u n g a l o y . c o m / j p

インサート ネガティブタイプ

鋼
ステンレス
鋳鉄
非鉄金属
難削材
高硬度材

C : 連続加工
L : 弱断続加工
H : 強断続加工

ブレーカ
記号 形番用

途

三角形穴つき
コーティング 寸法 (mm)

中
切
削

 : 新製品
 : 設定アイテム



22 AH8000SERIES

P

M

K

N

S

H

C L

C L

A
H

80
05

A
H

80
15

RE IC S D1
TF VNMG120402E-TF  0.2 7.15 4.76 3.81

12
º

VNMG120404E-TF  0.4 7.15 4.76 3.81

VNMG120408E-TF  0.8 7.15 4.76 3.81

VNMG160402-TF  0.2 9.525 4.76 3.81

VNMG160404-TF  0.4 9.525 4.76 3.81

VNMG160408-TF  0.8 9.525 4.76 3.81

TSF VNMG120402E-TSF  0.2 7.15 4.76 3.81

13
º

VNMG120404E-TSF  0.4 7.15 4.76 3.81

VNMG120408E-TSF  0.8 7.15 4.76 3.81

VNMG160402-TSF  0.2 9.525 4.76 3.81

VNMG160404-TSF  0.4 9.525 4.76 3.81

VNMG160408-TSF  0.8 9.525 4.76 3.81

VNMG160412-TSF  1.2 9.525 4.76 3.81

PS VNMG120402E-PS  0.2 7.15 4.76 3.81

6º

0.1

VNMG120404E-PS  0.4 7.15 4.76 3.81

VNMG120408E-PS  0.8 7.15 4.76 3.81

VNMG160402-PS  0.2 9.525 4.76 3.81

VNMG160404-PS  0.4 9.525 4.76 3.81

VNMG160408-PS  0.8 9.525 4.76 3.81

VNMG160412-PS  1.2 9.525 4.76 3.81

ZF VNMG120402E-ZF  0.2 7.15 4.76 3.81

VNMG120404E-ZF  0.4 7.15 4.76 3.81

10
º

0.2

VNMG120408E-ZF  0.8 7.15 4.76 3.81

VNMG160402-ZF  0.25 9.525 4.76 3.81

VNMG160404-ZF  0.4 9.525 4.76 3.81

VNMG160408-ZF  0.8 9.525 4.76 3.81

VNMG160412-ZF  1.2 9.525 4.76 3.81

TS VNMG120402E-TS  0.2 7.15 4.76 3.81

10
º

VNMG120404E-TS  0.4 7.15 4.76 3.81

VNMG120408E-TS  0.8 7.15 4.76 3.81

VNMG160402-TS  0.2 9.525 4.76 3.81

VNMG160404-TS  0.4 9.525 4.76 3.81

VNMG160408-TS  0.8 9.525 4.76 3.81

VNMG160412-TS  1.2 9.525 4.76 3.81

HRF VNMG160404-HRF   0.4 9.525 4.76 3.81

20
º

VNMG160408-HRF   0.8 9.525 4.76 3.81

IC

S

D
1

REVN
インサート ネガティブタイプ

鋼
ステンレス
鋳鉄
非鉄金属
難削材
高硬度材

C : 連続加工
L : 弱断続加工
H : 強断続加工

ブレーカ
記号 形番用

途

ひし形穴つき
35°

仕
上
げ
切
削

仕
上
げ
切
削

仕
上
げ
切
削·
軟
鋼
用

コーティング 寸法 (mm)

  : 設定アイテム
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P

M

K

N

S

H

C L

C L

A
H

80
05

A
H

80
15

RE IC S D1
TM VNMG120404E-TM  0.4 7.15 4.76 3.81

6º

0.2

VNMG120408E-TM  0.8 7.15 4.76 3.81

VNMG120412E-TM  1.2 7.15 4.76 3.81

VNMG160404-TM  0.4 9.525 4.76 3.81

VNMG160408-TM  0.8 9.525 4.76 3.81

VNMG160412-TM  1.2 9.525 4.76 3.81

PM VNMG120404E-PM  0.4 7.15 4.76 3.81

7º

0.2

VNMG120408E-PM  0.8 7.15 4.76 3.81

VNMG120412E-PM  1.2 7.15 4.76 3.81

VNMG160404-PM  0.4 9.525 4.76 3.81

VNMG160408-PM  0.8 9.525 4.76 3.81

VNMG160412-PM  1.2 9.525 4.76 3.81

ZM VNMG120404E-ZM  0.4 7.15 4.76 3.81

7º

VNMG120408E-ZM  0.8 7.15 4.76 3.81

VNMG120412E-ZM  1.2 7.15 4.76 3.81

VNMG160404-ZM  0.4 9.525 4.76 3.81

VNMG160408-ZM  0.8 9.525 4.76 3.81

VNMG160412-ZM  1.2 9.525 4.76 3.81

DM VNMG160404-DM  0.8 9.525 4.76 3.81

0.25

15
º

VNMG160408-DM  0.8 9.525 4.76 3.81

VNMG160412-DM  1.2 9.525 4.76 3.81

HRM VNMG160404-HRM   0.4 9.525 4.76 3.81

15
º

0.25

VNMG160408-HRM   0.8 9.525 4.76 3.81

VNMG160412-HRM   1.2 9.525 4.76 3.81

28 VNMG160404-28   0.4 9.525 4.76 3.81

VNMG160408-28   0.8 9.525 4.76 3.81

IC

S

D
1

REVN

t u n g a l o y . c o m / j p

インサート ネガティブタイプ

鋼
ステンレス
鋳鉄
非鉄金属
難削材
高硬度材

C : 連続加工
L : 弱断続加工
H : 強断続加工

ブレーカ
記号 形番用

途

ひし形穴つき
35°

コーティング 寸法 (mm)

  : 設定アイテム

中
切
削

中
切
削
・
軟
鋼
用

中
切
削
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P

M

K

N

S

H

C L

C L

A
H

80
05

A
H

80
15

RE IC S D1
TF WNMG060402E-TF  0.2 9.525 4.76 3.81

12
º

WNMG060404E-TF  0.4 9.525 4.76 3.81

WNMG060408E-TF  0.8 9.525 4.76 3.81

WNMG080402-TF  0.2 12.7 4.76 5.16

WNMG080404-TF  0.4 12.7 4.76 5.16

WNMG080408-TF  0.8 12.7 4.76 5.16

TSF WNMG060402E-TSF  0.2 9.525 4.76 3.81

13
º

WNMG060404E-TSF  0.4 9.525 4.76 3.81

WNMG060408E-TSF  0.8 9.525 4.76 3.81

WNMG060412E-TSF  1.2 9.525 4.76 3.81

WNMG080402-TSF  0.2 12.7 4.76 5.16

WNMG080404-TSF  0.4 12.7 4.76 5.16

WNMG080408-TSF  0.8 12.7 4.76 5.16

WNMG080412-TSF  1.2 12.7 4.76 5.16

PS WNMG060402E-PS  0.2 9.525 4.76 3.81

6º

0.1

WNMG060404E-PS  0.4 9.525 4.76 3.81

WNMG060408E-PS  0.8 9.525 4.76 3.81

WNMG080402-PS  0.2 12.7 4.76 5.16

WNMG080404-PS  0.4 12.7 4.76 5.16

WNMG080408-PS  0.8 12.7 4.76 5.16

WNMG080412-PS  1.2 12.7 4.76 5.16

ZF WNMG060402E-ZF  0.2 9.525 4.76 3.81

10
º

0.2

WNMG060404E-ZF  0.4 9.525 4.76 3.81

WNMG060408E-ZF  0.8 9.525 4.76 3.81

WNMG080402-ZF  0.2 12.7 4.76 5.16

WNMG080404-ZF  0.4 12.7 4.76 5.16

WNMG080408-ZF  0.8 12.7 4.76 5.16

WNMG080412-ZF  1.2 12.7 4.76 5.16

TS WNMG060402E-TS  0.2 9.525 4.76 3.81

10
º

WNMG060404E-TS  0.4 9.525 4.76 3.81

WNMG060408E-TS  0.8 9.525 4.76 3.81

WNMG080402-TS  0.2 12.7 4.76 5.16

WNMG080404-TS  0.4 12.7 4.76 5.16

WNMG080408-TS  0.8 12.7 4.76 5.16

WNMG080412-TS  1.2 12.7 4.76 5.16

HRF WNMG080404-HRF   0.4 12.7 4.76 5.16

20
º

WNMG080408-HRF   0.8 12.7 4.76 5.16

WN
IC

D1

RE S

インサート ネガティブタイプ

鋼
ステンレス
鋳鉄
非鉄金属
難削材
高硬度材

C : 連続加工
L : 弱断続加工
H : 強断続加工

ブレーカ
記号 形番用

途

六角形穴つき
80°

仕
上
げ
切
削

仕
上
げ
切
削

仕
上
げ
切
削·

軟
鋼
用

コーティング 寸法 (mm)

仕
上
げ
切
削

  : 設定アイテム
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P

M

K

N

S

H

C L

C L

A
H

80
05

A
H

80
15

RE IC S D1
TM WNMG060404E-TM  0.4 9.525 4.76 3.81

6º

0.2

WNMG060408E-TM  0.8 9.525 4.76 3.81

WNMG060412E-TM  1.2 9.525 4.76 3.81

WNMG080404-TM  0.4 12.7 4.76 5.16

WNMG080408-TM  0.8 12.7 4.76 5.16

WNMG080412-TM  1.2 12.7 4.76 5.16

WNMG080416-TM  1.6 12.7 4.76 5.16

PM WNMG060404E-PM  0.4 9.525 4.76 3.81

7º

0.2

WNMG060408E-PM  0.8 9.525 4.76 3.81

WNMG060412E-PM  1.2 9.525 4.76 3.81

WNMG080404-PM  0.4 12.7 4.76 5.16

WNMG080408-PM  0.8 12.7 4.76 5.16

WNMG080412-PM  1.2 12.7 4.76 5.16

WNMG080416-PM  1.6 12.7 4.76 5.16

ZM WNMG060404E-ZM  0.4 9.525 4.76 3.81

7º

WNMG060408E-ZM  0.8 9.525 4.76 3.81

WNMG060412E-ZM  1.2 9.525 4.76 3.81

WNMG080404-ZM  0.4 12.7 4.76 5.16

WNMG080408-ZM  0.8 12.7 4.76 5.16

WNMG080412-ZM  1.2 12.7 4.76 5.16

WNMG080416-ZM  1.6 12.7 4.76 5.16

DM WNMG080404-DM  0.4 12.7 4.76 5.16

0.25

15
º

WNMG080408-DM  0.8 12.7 4.76 5.16

WNMG080412-DM  1.2 12.7 4.76 5.16

WNMG080416-DM  1.6 12.7 4.76 5.16

SM WNMG080408-SM  0.8 12.7 4.76 5.16

0.25

10
º

WNMG080412-SM  1.2 12.7 4.76 5.16

WN
IC

D1

RE S

t u n g a l o y . c o m / j p

インサート ネガティブタイプ

鋼
ステンレス
鋳鉄
非鉄金属
難削材
高硬度材

C : 連続加工
L : 弱断続加工
H : 強断続加工

ブレーカ
記号 形番用

途

六角形穴つき
80°

コーティング 寸法 (mm)

中
切
削

中
切
削
・
軟
鋼
用

中
切
削

中
切
削

 : 新製品
 : 設定アイテム
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P

M

K

N

S

H

P

M

K

N

S

H

C L

C L

A
H

80
05

A
H

80
15

RE IC S D1
ZF YNMG160402-ZF  0.2 9.525 4.76 3.81

10
º

0.2

YNMG160404-ZF  0.4 9.525 4.76 3.81

YNMG160408-ZF  0.8 9.525 4.76 3.81

ZM YNMG160404-ZM  0.4 9.525 4.76 3.81

7º

YNMG160408-ZM  0.8 9.525 4.76 3.81

IC

RE

D1

SYN

C L

C L

A
H

80
05

A
H

80
15

RE IC S D1
HRM WNMG080404-HRM   0.4 12.7 4.76 5.16

15
º

0.25

WNMG080408-HRM   0.8 12.7 4.76 5.16

WNMG080412-HRM   1.2 12.7 4.76 5.16

TH WNMG080408-TH  0.8 12.7 4.76 5.16

0.3

20
º

WNMG080412-TH  1.2 12.7 4.76 5.16

WNMG080416-TH  1.6 12.7 4.76 5.16

WN
IC

D1

RE S

インサート ネガティブタイプ

鋼
ステンレス
鋳鉄
非鉄金属
難削材
高硬度材

C : 連続加工
L : 弱断続加工
H : 強断続加工

ブレーカ
記号 形番用

途

鋼
ステンレス
鋳鉄
非鉄金属
難削材
高硬度材

ひし形穴つき
25°

コーティング 寸法 (mm)

仕
上
げ
切
削·

軟
鋼
用

中
切
削
・
軟
鋼
用

  : 設定アイテム

六角形穴つき
80°

コーティング 寸法 (mm)

中
切
削

中
〜
重
切
削

  : 設定アイテム

用
途

ブレーカ
記号 形 番



27

P

M

K

N

S

H

C L

C L

A
H

80
05

A
H

80
15

RE IC S D1
JS CCGT060201M-JS  <0.1 6.35 2.38 2.8

10
º

CCGT060202M-JS  <0.2 6.35 2.38 2.8

CCGT060204M-JS  <0.4 6.35 2.38 2.8

CCGT09T301M-JS  <0.1 9.525 3.97 4.4

CCGT09T302M-JS  <0.2 9.525 3.97 4.4

CCGT09T304M-JS  <0.4 9.525 3.97 4.4

PSF CCMT060202-PSF  0.2 6.35 2.38 2.8

20
º

0.12

CCMT060204-PSF   0.4 6.35 2.38 2.8

CCMT09T302-PSF  0.2 9.525 3.97 4.4

CCMT09T304-PSF   0.4 9.525 3.97 4.4

CCMT09T308-PSF  0.8 9.525 3.97 4.4

TSF CCMT060202-TSF  0.2 6.35 2.38 2.8

7.
5º

0.2

CCMT060204-TSF  0.4 6.35 2.38 2.8

CCMT060208-TSF  0.8 6.35 2.38 2.8

CCMT09T302-TSF  0.2 9.525 3.97 4.4

CCMT09T304-TSF  0.4 9.525 3.97 4.4

CCMT09T308-TSF  0.8 9.525 3.97 4.4

PSS CCMT060204-PSS   0.4 6.35 2.38 2.8

10
º

0.15

CCMT060208-PSS   0.8 6.35 2.38 2.8

CCMT09T304-PSS   0.4 9.525 3.97 4.4

CCMT09T308-PSS   0.8 9.525 3.97 4.4

PS CCMT060202-PS   0.2 6.35 2.38 2.8

10
º

CCMT060204-PS   0.4 6.35 2.38 2.8

CCMT060208-PS   0.8 6.35 2.38 2.8

CCMT09T302-PS   0.2 9.525 3.97 4.4

CCMT09T304-PS   0.4 9.525 3.97 4.4

CCMT09T308-PS   0.8 9.525 3.97 4.4

CCMT120404-PS   0.4 12.7 4.76 5.5

CCMT120408-PS   0.8 12.7 4.76 5.5

IC

S

7°

D
1

RECC

t u n g a l o y . c o m / j p

インサート ポジティブタイプ

鋼
ステンレス
鋳鉄
非鉄金属
難削材
高硬度材

C : 連続加工
L : 弱断続加工
H : 強断続加工

ブレーカ
記号 形番用

途
用
途

ブレーカ
記号 形 番

ひし形穴つき
80° ポジ7°

コーティング 寸法 (mm)

仕
上
げ
切
削

仕
上
げ
〜
中
切
削

 : 新製品
 : 設定アイテム

コーナ半径 (RE) に不等号記号が表記されているインサートはマイナス公差を示します。
公差

https://qrtn.jp/2ksqr?q
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P

M

K

N

S

H

C L

C L

A
H

80
05

A
H

80
15

RE IC S D1
TM CCMT060202-TM  0.2 6.35 2.38 2.8

20
º

0.15

CCMT060204-TM  0.4 6.35 2.38 2.8

CCMT060208-TM  0.8 6.35 2.38 2.8

CCMT09T302-TM  0.2 9.525 3.97 4.4

CCMT09T304-TM  0.4 9.525 3.97 4.4

CCMT09T308-TM  0.8 9.525 3.97 4.4

PM CCMT060204-PM  0.4 6.35 2.38 2.8

8º

0.15

CCMT060208-PM  0.8 6.35 2.38 2.8

CCMT09T304-PM  0.4 9.525 3.97 4.4

CCMT09T308-PM  0.8 9.525 3.97 4.4

CCMT09T312-PM  1.2 9.525 3.97 4.4

CCMT120408-PM  0.8 12.7 4.76 5.5

IC

S

7°

D
1

RECC
インサート ポジティブタイプ

鋼
ステンレス
鋳鉄
非鉄金属
難削材
高硬度材

C : 連続加工
L : 弱断続加工
H : 強断続加工

ブレーカ
記号 形番用

途
用
途

ブレーカ
記号 形 番

ひし形穴つき
80° ポジ7°

コーティング 寸法 (mm)

仕
上
げ
〜
中
切
削

中
切
削

 : 新製品
 : 設定アイテム
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P

M

K

N

S

H

C L

C L

A
H

80
05

A
H

80
15

RE IC S D1
PSF CPMT080202-PSF  0.2 7.94 2.38 3.4

20
º

0.12

CPMT080204-PSF  0.4 7.94 2.38 3.4

CPMT090302-PSF  0.2 9.525 3.18 4.4

CPMT090304-PSF  0.4 9.525 3.18 4.4

TSF CPMT060202-TSF  0.2 6.35 2.38 2.8

7.
5º

0.2

CPMT060204-TSF  0.4 6.35 2.38 2.8

CPMT060208-TSF  0.8 6.35 2.38 2.8

CPMT09T302-TSF  0.2 9.525 3.97 4.4

CPMT09T304-TSF  0.4 9.525 3.97 4.4

CPMT09T308-TSF  0.8 9.525 3.97 4.4

PSS CPMT060204-PSS  0.4 6.35 2.38 2.8

10
º

0.15

CPMT080204-PSS  0.4 7.94 2.38 3.4

CPMT080208-PSS  0.8 7.94 2.38 3.4

CPMT090304-PSS  0.4 9.525 3.18 4.4

CPMT090308-PSS  0.8 9.525 3.18 4.4

CPMT09T304-PSS  0.4 9.525 3.97 4.4

CPMT09T308-PSS  0.8 9.525 3.97 4.4

PS CPMT060202-PS   0.2 6.35 2.38 2.8

10
º

CPMT060204-PS   0.4 6.35 2.38 2.8

CPMT060208-PS  0.8 6.35 2.38 2.8

CPMT080202-PS  0.2 7.94 2.38 3.4

CPMT080204-PS  0.4 7.94 2.38 3.4

CPMT080208-PS  0.8 7.94 2.38 3.4

CPMT090304-PS  0.4 9.525 3.18 4.4

CPMT090308-PS  0.8 9.525 3.18 4.4

CPMT09T302-PS   0.2 9.525 3.97 4.4

CPMT09T304-PS   0.4 9.525 3.97 4.4

CPMT09T308-PS   0.8 9.525 3.97 4.4

TM CPMT060202-TM  0.2 6.35 2.38 2.8

20
º

0.15

CPMT060204-TM  0.4 6.35 2.38 2.8

CPMT060208-TM  0.8 6.35 2.38 2.8

CPMT09T302-TM  0.2 9.525 3.97 4.4

CPMT09T304-TM  0.4 9.525 3.97 4.4

CPMT09T308-TM  0.8 9.525 3.97 4.4

IC

S

11
°D

1

RECP

t u n g a l o y . c o m / j p

インサート ポジティブタイプ

鋼
ステンレス
鋳鉄
非鉄金属
難削材
高硬度材

C : 連続加工
L : 弱断続加工
H : 強断続加工

ブレーカ
記号 形番用

途

ひし形穴つき
80° ポジ11°

仕
上
げ
切
削

コーティング 寸法 (mm)

仕
上
げ
〜
中
切
削

 : 新製品
 : 設定アイテム



30 AH8000SERIES

P

M

K

N

S

H

C L

C L

A
H

80
05

A
H

80
15

RE IC S D1
CPMT120408   0.8 12.7 4.76 5.5

10
º

0.25

PM CPMT060204-PM  0.4 6.35 2.38 2.8

8º

0.15

CPMT060208-PM  0.8 6.35 2.38 2.8

CPMT090304-PM  0.4 9.525 3.18 4.4

CPMT090308-PM  0.8 9.525 3.18 4.4

IC

S

11
°D

1

RECP
インサート ポジティブタイプ

鋼
ステンレス
鋳鉄
非鉄金属
難削材
高硬度材

C : 連続加工
L : 弱断続加工
H : 強断続加工

ブレーカ
記号 形番用

途

ひし形穴つき
80° ポジ11°

コーティング 寸法 (mm)

仕
上
げ
〜
中
切
削

全周

中
切
削

 : 新製品
 : 設定アイテム
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P

M

K

N

S

H

C L

C L

A
H

80
05

A
H

80
15

RE IC S D1
JS DCGT070201M-JS  <0.1 6.35 2.38 2.8

10
º

DCGT070202M-JS  <0.2 6.35 2.38 2.8

DCGT11T301M-JS  <0.1 9.525 3.97 4.4

DCGT11T302M-JS  <0.2 9.525 3.97 4.4

DCGT11T304M-JS  <0.4 9.525 3.97 4.4

PSF DCMT070202-PSF  0.2 6.35 2.38 2.8

20
º

0.12

DCMT070204-PSF  0.4 6.35 2.38 2.8

DCMT11T302-PSF  0.2 9.525 3.97 4.4

DCMT11T304-PSF   0.4 9.525 3.97 4.4

DCMT11T308-PSF   0.8 9.525 3.97 4.4

TSF DCMT070202-TSF  0.2 6.35 2.38 2.8

7.
5º

0.2

DCMT070204-TSF  0.4 6.35 2.38 2.8

DCMT070208-TSF  0.8 6.35 2.38 2.8

DCMT11T302-TSF  0.2 9.525 3.97 4.4

DCMT11T304-TSF  0.4 9.525 3.97 4.4

DCMT11T308-TSF  0.8 9.525 3.97 4.4

PSS DCMT070204-PSS  0.4 6.35 2.38 2.8

10
º

0.15

DCMT070208-PSS  0.8 6.35 2.38 2.8

DCMT11T304-PSS   0.4 9.525 3.97 4.4

DCMT11T308-PSS   0.8 9.525 3.97 4.4

DCMT11T312-PSS   1.2 9.525 3.97 4.4

PS DCMT070202-PS   0.2 6.35 2.38 2.8

10
º

DCMT070204-PS   0.4 6.35 2.38 2.8

DCMT070208-PS   0.8 6.35 2.38 2.8

DCMT11T302-PS   0.2 9.525 3.97 4.4

DCMT11T304-PS   0.4 9.525 3.97 4.4

DCMT11T308-PS   0.8 9.525 3.97 4.4

DCMT11T312-PS   1.2 9.525 3.97 4.4

TM DCMT070202-TM  0.2 6.35 2.38 2.8

20
º

0.15

DCMT070204-TM  0.4 6.35 2.38 2.8

DCMT070208-TM  0.8 6.35 2.38 2.8

DCMT11T302-TM  0.2 9.525 3.97 4.4

DCMT11T304-TM  0.4 9.525 3.97 4.4

DCMT11T308-TM  0.8 9.525 3.97 4.4

PM DCMT070204-PM  0.4 6.35 2.38 2.8

8º

0.15

DCMT070208-PM  0.8 6.35 2.38 2.8

DCMT11T304-PM  0.4 9.525 3.97 4.4

DCMT11T308-PM  0.8 9.525 3.97 4.4

IC

S

D
1

RE

7°

DC

t u n g a l o y . c o m / j p

インサート ポジティブタイプ

鋼
ステンレス
鋳鉄
非鉄金属
難削材
高硬度材

C : 連続加工
L : 弱断続加工
H : 強断続加工

ブレーカ
記号 形番用

途

ひし形穴つき
55° ポジ7°

仕
上
げ
切
削

コーティング 寸法 (mm)

仕
上
げ
〜
中
切
削

中
切
削

 : 新製品
 : 設定アイテム

コーナ半径 (RE) に不等号記号が表記されているインサートはマイナス公差を示します。 公差

https://qrtn.jp/2ksqr?q
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P

M

K

N

S

H

C L

C L

A
H

80
05

A
H

80
15

RE IC S D1
TSF DPMT070202-TSF  0.2 6.35 2.38 2.8

7.
5º

0.2

DPMT070204-TSF  0.4 6.35 2.38 2.8

DPMT070208-TSF  0.8 6.35 2.38 2.8

DPMT11T302-TSF  0.2 9.525 3.97 4.4

DPMT11T304-TSF  0.4 9.525 3.97 4.4

DPMT11T308-TSF  0.8 9.525 3.97 4.4

PS DPMT070202-PS  0.2 6.35 2.38 2.8

10
º

DPMT070204-PS  0.4 6.35 2.38 2.8

DPMT070208-PS  0.8 6.35 2.38 2.8

DPMT11T302-PS  0.2 9.525 3.97 4.4

DPMT11T304-PS  0.4 9.525 3.97 4.4

DPMT11T308-PS  0.8 9.525 3.97 4.4

TM DPMT070202-TM  0.2 6.35 2.38 2.8

20
º

0.15

DPMT070204-TM  0.4 6.35 2.38 2.8

DPMT070208-TM  0.8 6.35 2.38 2.8

DPMT11T302-TM  0.2 9.525 3.97 4.4

DPMT11T304-TM  0.4 9.525 3.97 4.4

DPMT11T308-TM  0.8 9.525 3.97 4.4

IC

S

D
1

RE

11
°

DP
インサート ポジティブタイプ

鋼
ステンレス
鋳鉄
非鉄金属
難削材
高硬度材

C : 連続加工
L : 弱断続加工
H : 強断続加工

ブレーカ
記号 形番用

途
用
途

ブレーカ
記号 形 番

ひし形穴つき
55° ポジ11°

コーティング 寸法 (mm)

仕
上
げ
〜
中
切
削

仕
上
げ

  : 設定アイテム
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P

M

K

N

S

H

C L

C L

A
H

80
05

A
H

80
15

RE IC S D1
RS RCMT0602M0-RS   - 6 2.38 2.8

5º 0.2

RCMT0803M0-RS   - 8 3.18 3.4

RCMT10T3M0-RS   - 10 3.97 4.4

RCMT1204M0-RS   - 12 4.76 4.4

RCMT1606M0-RS   - 16 6.35 5.5

RCMT2006M0-RS   - 20 6.35 6.5

RCMT2507M0-RS   - 25 7.94 7.6

61 RCMM1003M0-61   - 10 3.18 3.6

20
º

0.15

RCMM1204M0-61   - 12 4.76 4.2

IC

S

D
1

7°

RC

t u n g a l o y . c o m / j p

インサート ポジティブタイプ

鋼
ステンレス
鋳鉄
非鉄金属
難削材
高硬度材

C : 連続加工
L : 弱断続加工
H : 強断続加工

ブレーカ
記号 形番用

途

円形穴つき
ポジ7°

コーティング 寸法 (mm)

仕
上
げ
切
削

 : 設定アイテム

重
切
削



34 AH8000SERIES

P

M

K

N

S

H

P

M

K

N

S

H

C L

C L

A
H

80
05

A
H

80
15

RE IC S D1
PS SCMT09T304-PS  0.4 9.525 3.97 4.4

10
º

SCMT09T308-PS  0.8 9.525 3.97 4.4

SCMT120404-PS  0.4 12.7 4.76 5.5

SCMT120408-PS  0.8 12.7 4.76 5.5

PM SCMT09T304-PM  0.4 9.525 3.97 4.4

8º

0.15

SCMT09T308-PM  0.8 9.525 3.97 4.4

SCMT120408-PM  0.8 12.7 4.76 5.5

SCMT120412-PM  1.2 12.7 4.76 5.5

IC

S

D
1

RE

7°

SC

C L

C L

A
H

80
05

A
H

80
15

RE IC S D1
PS SPMT090304-PS  0.4 9.525 3.18 4.4

10
º

SPMT090308-PS  0.8 9.525 3.18 4.4

SPMT120404-PS  0.4 12.7 4.76 5.5

SPMT120408-PS  0.8 12.7 4.76 5.5

IC

S

D
1

RE

11
°

SP

インサート ポジティブタイプ

鋼
ステンレス
鋳鉄
非鉄金属
難削材
高硬度材

C : 連続加工
L : 弱断続加工
H : 強断続加工

ブレーカ
記号 形番用

途

用
途

ブレーカ
記号 形 番

鋼
ステンレス
鋳鉄
非鉄金属
難削材
高硬度材

正方形穴つき
ポジ7°

仕
上
げ
〜
中
切
削

中
切
削

コーティング 寸法 (mm)

正方形穴つき
ポジ11°

仕
上
げ
〜
中
切
削

コーティング 寸法 (mm)

 : 新製品

 : 新製品
 : 設定アイテム
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P

M

K

N

S

H

C L

C L

A
H

80
05

A
H

80
15

RE IC S D1
JS TCGT110201M-JS  <0.1 6.35 2.38 2.8

10
º

TCGT110202M-JS  <0.2 6.35 2.38 2.8

TCGT110204M-JS  <0.4 6.35 2.38 2.8

PSF TCMT090202-PSF  0.2 5.56 2.38 2.5

20
º

0.12

TCMT090204-PSF  0.4 5.56 2.38 2.5

TCMT110202-PSF  0.2 6.35 2.38 2.8

TCMT110204-PSF  0.4 6.35 2.38 2.8

TCMT110302-PSF  0.2 6.35 3.18 2.8

TCMT110304-PSF  0.4 6.35 3.18 2.8

TCMT16T304-PSF  0.4 9.525 3.97 4.4

TSF TCMT110204-TSF  0.4 6.35 2.38 2.8

7.
5º

0.2

TCMT110208-TSF  0.8 6.35 2.38 2.8

TCMT110302-TSF  0.2 6.35 3.18 2.8

TCMT110304-TSF  0.4 6.35 3.18 2.8

TCMT110308-TSF  0.8 6.35 3.18 2.8

TCMT16T304-TSF  0.4 9.525 3.97 4.4

TCMT16T308-TSF  0.8 9.525 3.97 4.4

PSS TCMT090204-PSS  0.4 5.56 2.38 2.5

10
º

0.15

TCMT090208-PSS  0.8 5.56 2.38 2.5

TCMT110204-PSS  0.4 6.35 2.38 2.8

TCMT110208-PSS  0.8 6.35 2.38 2.8

TCMT110304-PSS  0.4 6.35 3.18 2.8

TCMT110308-PSS  0.8 6.35 3.18 2.8

TCMT16T304-PSS  0.4 9.525 3.97 4.4

TCMT16T308-PSS  0.8 9.525 3.97 4.4

PS TCMT090204-PS  0.4 5.56 2.38 2.5

10
º

TCMT090208-PS  0.8 5.56 2.38 2.5

TCMT110202-PS  0.2 6.35 2.38 2.8

TCMT110204-PS  0.4 6.35 2.38 2.8

TCMT110208-PS  0.8 6.35 2.38 2.8

TCMT110302-PS  0.2 6.35 3.18 2.8

TCMT110304-PS  0.4 6.35 3.18 2.8

TCMT110308-PS  0.8 6.35 3.18 2.8

TCMT16T302-PS  0.2 9.525 3.97 4.4

TCMT16T304-PS  0.4 9.525 3.97 4.4

TCMT16T308-PS  0.8 9.525 3.97 4.4

IC

S

D
1

RE

7°

TC

t u n g a l o y . c o m / j p

インサート ポジティブタイプ

鋼
ステンレス
鋳鉄
非鉄金属
難削材
高硬度材

C : 連続加工
L : 弱断続加工
H : 強断続加工

ブレーカ
記号 形番用

途

三角形穴つき
ポジ7°

仕
上
げ
切
削

コーティング 寸法 (mm)

 : 新製品
 : 設定アイテム

コーナ半径 (RE) に不等号記号が表記されているインサートはマイナス公差を示します。
公差

https://qrtn.jp/2ksqr?q
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P

M

K

N

S

H

LH L CL CL CL CL CL CL C

C L CL L CL CL CL C

L CL CL CL C

C

C L C CL

A
H

80
05

A
H

80
15

RE IC S D1
TM TCMT110204-TM  0.4 6.35 2.38 2.8

20
º

0.15

TCMT110208-TM  0.8 6.35 2.38 2.8

TCMT110302-TM  0.2 6.35 3.18 2.8

TCMT110304-TM  0.4 6.35 3.18 2.8

TCMT110308-TM  0.8 6.35 3.18 2.8

TCMT16T304-TM  0.4 9.525 3.97 4.4

TCMT16T308-TM  0.8 9.525 3.97 4.4

PM TCMT110202-PM  0.2 6.35 2.38 2.8

8º

0.15

TCMT110204-PM  0.4 6.35 2.38 2.8

TCMT110208-PM  0.8 6.35 2.38 2.8

TCMT16T304-PM  0.4 9.525 3.97 4.4

TCMT16T308-PM  0.8 9.525 3.97 4.4

TCMT16T312-PM  1.2 9.525 3.97 4.4

IC

S

D
1

RE

7°

TC
インサート ポジティブタイプ

鋼
ステンレス
鋳鉄
非鉄金属
難削材
高硬度材

C : 連続加工
L : 弱断続加工
H : 強断続加工

ブレーカ
記号 形番用

途

三角形穴つき
ポジ7°

コーティング 寸法 (mm)

中
切
削

仕
上
げ
切
削

 : 新製品
 : 設定アイテム
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P

M

K

N

S

H

C L

C L

A
H

80
05

A
H

80
15

RE IC S D1
PSF TPMT090202-PSF  0.2 5.56 2.38 2.5

20
º

0.12

TPMT090204-PSF  0.4 5.56 2.38 2.5

TPMT110202-PSF  0.2 6.35 2.38 2.8

TPMT110204-PSF  0.4 6.35 2.38 2.8

TPMT110302-PSF  0.2 6.35 3.18 3.4

TPMT110304-PSF  0.4 6.35 3.18 3.4

TPMT130304-PSF  0.4 7.94 3.18 3.4

TPMT16T304-PSF  0.4 9.525 3.97 4.4

TSF TPMT110302-TSF  0.2 6.35 3.18 3.4

7.
5º

0.2

TPMT110304-TSF  0.4 6.35 3.18 3.4

TPMT110308-TSF  0.8 6.35 3.18 3.4

PSS TPMT090204-PSS  0.4 5.56 2.38 2.5

10
º

0.15

TPMT090208-PSS  0.8 5.56 2.38 2.5

TPMT110204-PSS  0.4 6.35 2.38 2.8

TPMT110208-PSS  0.8 6.35 2.38 2.8

TPMT110304-PSS  0.4 6.35 3.18 3.4

TPMT110308-PSS  0.8 6.35 3.18 3.4

TPMT130304-PSS  0.4 7.94 3.18 3.4

TPMT130308-PSS  0.8 7.94 3.18 3.4

TPMT16T304-PSS  0.4 9.525 3.97 4.4

TPMT16T308-PSS  0.8 9.525 3.97 4.4

PS TPMT090202-PS  0.2 5.56 2.38 2.5

10
º

TPMT090204-PS  0.4 5.56 2.38 2.5

TPMT090208-PS  0.8 5.56 2.38 2.5

TPMT110202-PS  0.2 6.35 2.38 2.8

TPMT110204-PS  0.4 6.35 2.38 2.8

TPMT110208-PS  0.8 6.35 2.38 2.8

TPMT110302-PS  0.2 6.35 3.18 3.4

TPMT110304-PS  0.4 6.35 3.18 3.4

TPMT110308-PS   0.8 6.35 3.18 3.4

TPMT130302-PS  0.2 7.94 3.18 3.4

TPMT130304-PS  0.4 7.94 3.18 3.4

TPMT130308-PS  0.8 7.94 3.18 3.4

TPMT16T304-PS  0.4 9.525 3.97 4.4

TPMT16T308-PS  0.8 9.525 3.97 4.4

IC

S

D
1

RE

11
°

TP

t u n g a l o y . c o m / j p

インサート ポジティブタイプ

鋼
ステンレス
鋳鉄
非鉄金属
難削材
高硬度材

C : 連続加工
L : 弱断続加工
H : 強断続加工

ブレーカ
記号 形番用

途

仕
上
げ
切
削

三角形穴つき
ポジ11°

※コーナ半径 (RE) に不等号記号が表記されているインサートはマイナス公差を示します。

コーティング 寸法 (mm)

仕
上
げ
〜
中
切
削

 : 新製品
 : 設定アイテム



38 AH8000SERIES

P

M

K

N

S

H

C L

C L

A
H

80
05

A
H

80
15

RE IC S D1
TM TPMT110302-TM  0.2 6.35 3.18 3.4

20
º

0.15

TPMT110304-TM  0.4 6.35 3.18 3.4

TPMT110308-TM  0.8 6.35 3.18 3.4

PM TPMT090204-PM  0.4 5.56 2.38 2.5

8º

0.15

TPMT090208-PM  0.8 5.56 2.38 2.5

TPMT110204-PM  0.4 6.35 2.38 2.8

TPMT110208-PM  0.8 6.35 2.38 2.8

TPMT110304-PM  0.4 6.35 3.18 3.4

TPMT110308-PM  0.8 6.35 3.18 3.4

TPMT130304-PM  0.4 7.94 3.18 3.4

TPMT130308-PM  0.8 7.94 3.18 3.4

TPMT16T304-PM  0.4 9.525 3.97 4.4

TPMT16T308-PM  0.8 9.525 3.97 4.4

IC

S

D
1

RE

11
°

TP
インサート ポジティブタイプ

鋼
ステンレス
鋳鉄
非鉄金属
難削材
高硬度材

C : 連続加工
L : 弱断続加工
H : 強断続加工

ブレーカ
記号 形番用

途

三角形穴つき
ポジ11°

コーティング 寸法 (mm)

仕
上
げ
〜
中
切
削

中
切
削

 : 新製品
 : 設定アイテム
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P

M

K

N

S

H

C L

C L

A
H

80
05

A
H

80
15

RE IC S D1
JS VBGT110301M-JS  <0.1 6.35 3.18 2.8

10
º

VBGT110302M-JS  <0.2 6.35 3.18 2.8

VBGT110304M-JS  <0.4 6.35 3.18 2.8

PSF VBMT110302-PSF  0.2 6.35 3.18 2.8

20
º

0.12

VBMT110304-PSF  0.4 6.35 3.18 2.8

VBMT160402-PSF  0.2 9.525 4.76 4.4

VBMT160404-PSF  0.4 9.525 4.76 4.4

TSF VBMT110302-TSF  0.2 6.35 3.18 2.8

7.
5º

0.2

VBMT110304-TSF  0.4 6.35 3.18 2.8

VBMT110308-TSF  0.8 6.35 3.18 2.8

VBMT160402-TSF  0.2 9.525 4.76 4.4

VBMT160404-TSF  0.4 9.525 4.76 4.4

VBMT160408-TSF  0.8 9.525 4.76 4.4

PSS VBMT110304-PSS  0.4 6.35 3.18 2.8

10
º

0.15

VBMT110308-PSS  0.8 6.35 3.18 2.8

VBMT160404-PSS  0.4 9.525 4.76 4.4

VBMT160408-PSS  0.8 9.525 4.76 4.4

VBMT160412-PSS  1.2 9.525 4.76 4.4

PS VBMT110302-PS   0.2 6.35 3.18 2.8

10
º

VBMT110304-PS   0.4 6.35 3.18 2.8

VBMT110308-PS   0.8 6.35 3.18 2.8

VBMT160402-PS   0.2 9.525 4.76 4.4

VBMT160404-PS   0.4 9.525 4.76 4.4

VBMT160408-PS   0.8 9.525 4.76 4.4

TM VBMT110302-TM  0.2 6.35 3.18 2.8

20
º

0.15

VBMT110304-TM  0.4 6.35 3.18 2.8

VBMT110308-TM  0.8 6.35 3.18 2.8

VBMT160402-TM  0.2 9.525 4.76 4.4

VBMT160404-TM  0.4 9.525 4.76 4.4

VBMT160408-TM  0.8 9.525 4.76 4.4

S

5°

RE

D
1

IC

VB

t u n g a l o y . c o m / j p

インサート ポジティブタイプ

鋼
ステンレス
鋳鉄
非鉄金属
難削材
高硬度材

C : 連続加工
L : 弱断続加工
H : 強断続加工

ブレーカ
記号 形番用

途

コーティング 寸法 (mm)

ひし形穴つき
35° ポジ5°

仕
上
げ
切
削

仕
上
げ
〜
中
切
削

 : 新製品
 : 設定アイテム

コーナ半径 (RE) に不等号記号が表記されているインサートはマイナス公差を示します。
公差

https://qrtn.jp/2ksqr?q
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P

M

K

N

S

H

C L

C L

A
H

80
05

A
H

80
15

RE IC S D1
PSF VCMT080202-PSF  0.2 4.76 2.38 2.3

20
º

0.12

VCMT080204-PSF  0.4 4.76 2.38 2.3

VCMT110302-PSF  0.2 6.35 3.18 2.8

VCMT110304-PSF  0.4 6.35 3.18 2.8

VCMT160404-PSF  0.4 9.525 4.76 4.4

VCMT160408-PSF  0.8 9.525 4.76 4.4

TSF VCMT110302-TSF  0.2 6.35 3.18 2.8

7.
5º

0.2

VCMT110304-TSF  0.4 6.35 3.18 2.8

VCMT110308-TSF  0.8 6.35 3.18 2.8

VCMT160402-TSF  0.2 9.525 4.76 4.4

VCMT160404-TSF  0.4 9.525 4.76 4.4

VCMT160408-TSF  0.8 9.525 4.76 4.4

PSS VCMT110304-PSS  0.4 6.35 3.18 2.8

10
º

0.15

VCMT110308-PSS  0.8 6.35 3.18 2.8

VCMT160404-PSS   0.4 9.525 4.76 4.4

VCMT160408-PSS   0.8 9.525 4.76 4.4

PS VCMT110302-PS   0.2 6.35 3.18 2.8

10
º

VCMT110304-PS   0.4 6.35 3.18 2.8

VCMT110308-PS   0.8 6.35 3.18 2.8

VCMT160402-PS  0.2 9.525 4.76 4.4

VCMT160404-PS   0.4 9.525 4.76 4.4

VCMT160408-PS   0.8 9.525 4.76 4.4

TM VCMT110302-TM  0.2 6.35 3.18 2.8

20
º

0.15

VCMT110304-TM  0.4 6.35 3.18 2.8

VCMT110308-TM  0.8 6.35 3.18 2.8

VCMT160402-TM  0.2 9.525 4.76 4.4

VCMT160404-TM  0.4 9.525 4.76 4.4

VCMT160408-TM  0.8 9.525 4.76 4.4

VCMT160404   0.4 9.525 4.76 4.4

VCMT160408   0.8 9.525 4.76 4.4

VCMT160412   1.2 9.525 4.76 4.4

VC
S

7°

RE

D
1

IC

インサート ポジティブタイプ

鋼
ステンレス
鋳鉄
非鉄金属
難削材
高硬度材

C : 連続加工
L : 弱断続加工
H : 強断続加工

ブレーカ
記号 形番用

途

コーティング 寸法 (mm)

ひし形穴つき
35° ポジ7°

仕
上
げ
切
削

仕
上
げ
〜
中
切
削

仕
上
げ
〜
中
切
削

全周

 : 新製品
 : 設定アイテム
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P

M

K

N

S

H

C L

C L

A
H

80
05

A
H

80
15

RE IC S D1
JS VPGT110301M-JS  <0.1 6.35 3.18 2.8

10
º

VPGT110302M-JS  <0.2 6.35 3.18 2.8

VPGT110304M-JS  <0.4 6.35 3.18 2.8

S

11
°

RE

D
1

IC

VP

P

M

K

N

S

H

C L

C L

A
H

80
05

A
H

80
15

RE IC S D1
ZF YWMT11T202-ZF  0.2 4.679 2.78 2.3

8º

0.2

YWMT11T204-ZF  0.4 4.679 2.78 2.3

YWMT16T302-ZF  0.2 7.018 3.97 2.86

YWMT16T304-ZF  0.4 7.018 3.97 2.86

YWMT16T308-ZF  0.8 7.018 3.97 2.86

ZM YWMT11T202-ZM  0.2 4.679 2.78 2.3

7º

YWMT11T204-ZM  0.4 4.679 2.78 2.3

YWMT16T302-ZM  0.2 7.018 3.97 2.86

YWMT16T304-ZM  0.4 7.018 3.97 2.86

YWMT16T308-ZM  0.8 7.018 3.97 2.86

S

7°IC D
1

REYW

t u n g a l o y . c o m / j p

インサート ポジティブタイプ

鋼
ステンレス
鋳鉄
非鉄金属
難削材
高硬度材

C : 連続加工
L : 弱断続加工
H : 強断続加工

ブレーカ
記号 形番用

途

コーティング 寸法 (mm)

ひし形穴つき
35° ポジ11°

: 設定アイテム

仕
上
げ
切
削

コーナ半径 (RE) に不等号記号が表記されているインサートはマイナス公差を示します。
公差

鋼
ステンレス
鋳鉄
非鉄金属
難削材
高硬度材

ブレーカ
記号 形番用

途

ひし形穴つき
25° ポジ7°

仕
上
げ
〜
中
切
削

寸法 (mm)

  : 設定アイテム

コーティング

https://qrtn.jp/2ksqr?q
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その他

タング・スレッド

ミニ・フォース・ターン

アド・マルチ・ターン

ターン・テン・フィード

ISO・エコ・ターン

一般的なNC旋盤に加え、自動盤や複合旋盤を用
いたねじ加工全般に対応可能な、ねじ切り工具

高能率加工を実現する汎用性および経済性の
高い6コーナインサート

経済的な“ 両面仕様”インサート 高能率加工と経済性を両立する革新的工具！

経済性に優れる小型インサート

https://qrtn.jp/grsy4?q
https://qrtn.jp/wtt2j?q
https://qrtn.jp/23uim?q
https://qrtn.jp/ytcnc?q
https://qrtn.jp/pn4bw?q
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CNMG120408-HRM CNMG120408-HRM
AH8015 AH8015

30 40
0.2 0.22
1.5 2

AH8015 AH8015
HRM HRM

8

6

4

2

0

3

2

1

0

80 mm

ø7
0

120 mm
ø7

0

16IR14W-M 16IR15ISO-M
AH8015 AH8015

G1/2 (14TPI) M36X1.5

16 19

80 110

8 6

AH8015

160
140
120
100
80
60
40
20

0

AH8015

70

60

50

40

30

20

10

0

40 mm ø3
2

G1/2
M36X1.5

ø5
0

60
 m

m

t u n g a l o y . c o m / j p

インコネル 625 インコネル 718

バルブ部品 航空機部品

加
工
数

 (
個

 /
 コ
ー
ナ

)

加
工
数

 (
個

 /
 コ
ー
ナ

)

他社品 他社品

加工部品名
インサート
材種

被削材

結果

切
削
条
件

切削速度 : Vc (m/min)
送り : f (mm/rev)
切込み : ap (mm)
切削油 湿式 湿式

AH8015-HRMは境界損傷を大幅に抑制！
他社品よりも 1.5倍の長寿命を達成！

耐摩耗性と耐欠損性のバランスに優れる AH8015は
他社品に対し 2倍の長寿命を達成！

寿命寿命
1.51.5倍!倍 !

寿命寿命
22倍!倍 !

加工部品名
インサート
材種

被削材

結果

切
削
条
件

SUS304 SCM440

パイプ

ラジアルインフィード
湿式

ラジアルインフィード
湿式

エンドカバー

加
工
数

 (
個

 /
 コ
ー
ナ

)

他社品

耐摩耗性と耐チッピング性に優れる AH8015は
他社品に対して 3倍の長寿命を実現！

優れた耐摩耗性を有する AH8015は合金鋼に
対しても他社品に対して 1.5倍の長寿命を実現！

寿命寿命
33倍!倍 !

寿命寿命
1.51.5倍!倍 !

ねじ種
ねじ深さ  : (mm)
切削速度  : Vc (m/min)
パス回数
切込み方法
切削油

加
工
数

 (
個

 /
 コ
ー
ナ

)

他社品

加工事例

ねじ
形状
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CNMG120408-HRF CNMG120412-HRF
AH8015 AH8015

80 55
0.1 0.3

0.5

5

4

3

2

1

0

7

6

5

4

3

2

1

0

HRF HRF
AH8015 AH8015

ø5
0

70 mm

ø3
0

150 mm

HRM HRM

4

3

2

1

0

25

24

23

22

21

20

19

18
AH8005 AH8005

ø5
0

30 mm

ø1
5

ø2
5

60 mm

CNMG120408-HRM CNMG120408-HRM
AH8005 AH8005

50 80
0.28 0.2
3.5 1 - 1.5

加工部品名
インサート
材種

被削材

結果

切
削
条
件

切削速度 : Vc (m/min)
送り : f (mm/rev)
切込み : ap (mm)
切削油

ハステロイ 276 インコネル 909

チューブ部品

1.5 mm x 8 パス
湿式 湿式

航空機部品

加
工
数

 (
個

 /
 コ
ー
ナ

)

加
工
数

 (
個

 /
 コ
ー
ナ

)

他社品 他社品

AH8015は、耐摩耗性と耐欠損性のバランスに優れ
他社品に対して 4倍の長寿命を達成！

AH8015は他社品に対して優れた仕上げ面状態を示し、
1.5倍の長寿命を達成！

寿命寿命
44倍!倍 !

寿命寿命
1.51.5倍!倍 !

加
工
数

 (
個

 /
 コ
ー
ナ

)

加
工
数

 (
個

 /
 コ
ー
ナ

)

他社品 他社品

インコネル 718インコネル 718

シャフト部品

湿式 湿式

加工部品名
インサート
材種

被削材

結果

切
削
条
件

切削速度 : Vc (m/min)
送り : f (mm/rev)
切込み : ap (mm)
切削油

耐摩耗性に優れる AH8005は、他社品に対し
1.5倍の長寿命を達成！

圧倒的な耐摩耗性により、他社品に対し
1.2倍の長寿命を達成！

寿命寿命
1.51.5倍!倍 !

寿命寿命
1.21.2倍!倍 !

バルブ部品

加工事例



45

200

150

100

50

0

5

4

3

2

1

0
AH8005 AH8005

HRF HRF

ø5
5

120 mm

ø2
5

ø5

5 100 mm

VCMT160408-PS CCMT09T304-PSF
AH8005 AH8005

45 100
0.2 0.12
0.5 0.07

600

500

400

300

200

100

0
AH8005 AH8005

PS PSF

7

6

5

4

3

2

1

0

32 mm

ø2
0

ø2
6

2 mm

ø3
0

CNMG120408-HRF CNMG120408-HRF
AH8005 AH8005

100 70
0.11 - 0.14 0.17

0.3 0.5

t u n g a l o y . c o m / j p

加工部品名
インサート
材種

被削材

結果

切
削
条
件

切削速度 : Vc (m/min)
送り : f (mm/rev)
切込み : ap (mm)
切削油

加
工
数

 (
個

 /
 コ
ー
ナ

)

加
工
数

 (
個

 /
 コ
ー
ナ

)

他社品 他社品

インコネル 718 インコネル 718

バルブ部品

湿式 湿式

航空機部品

AH8005は圧倒的な耐摩耗性を発揮し、
他社品に対して 1.5倍の長寿命を達成！

AH8005は優れた耐摩耗性と仕上げ面状態を示
し他社品に対して、1.3倍の長寿命を達成！

寿命寿命
1.51.5倍!倍 !

寿命寿命
1.31.3倍!倍 !

加工部品名
インサート
材種

被削材

結果

切
削
条
件

切削速度 : Vc (m/min)
送り : f (mm/rev)
切込み : ap (mm)
加工形態
切削油

インコネル 718 インコネル 718

シールピン

外径・端面旋削加工
湿式

外径旋削加工
湿式

タービン部品

加
工
数

 (
個

 /
 コ
ー
ナ

)

加
工
数

 (
個

 /
 コ
ー
ナ

)

他社品 他社品

現状品に対し切削速度と送りアップにより加工能
率が約 1.3倍となり、さらに耐摩耗性の向上によ
り 2倍の長寿命を達成！

現状品に比べて切りくず処理性が飛躍的に向上
し、さらに耐摩耗性の向上により約 1.5倍の長寿
命を達成！

寿命寿命
22倍!倍 !

寿命寿命
1.51.5倍!倍 !



RCMT10T3M0-RS RCMT1606M0-RS
AH8005 AH8015

85 30
0.25 0.5
1.25 3

AH8015 

120

100

80

60

40

20

0
AH8005

加工部品名
インサート
材種

被削材

結果

Ti-6Al-4Vインコネル 718

ディスク部品フランジ部品

湿式湿式

AH8015と RSブレーカの組み合わせによって、
境界損傷の大幅な抑制を実現。

AH8005と RSブレーカの組み合わせによって、
突発欠損の抑制を実現。

切削速度 : Vc (m/min)
送り : f (mm/rev)
切込み : ap (mm)
切削油

切
削
条
件

他社品

安定加工安定加工
の実現！の実現！

安定加工安定加工
の実現！の実現！

他社品

加
工
数

 (
個

/コ
ー
ナ
ー

)

不
安
定

製 品 動 画 は こ ち ら
tungaloy.com/jp

facebook.com/tungaloyjapan
twitter.com/tungaloyjapan

タンガロイ公式アカウント

www.youtube.com/tungaloycorporation

製品のお問い合わせは

資源保護のため再生紙を使用しています。 Aug. 2025 (TJ)

友だち追加は
こちらから。

Tungaloy APP & SNS

または@tungaloy_officialでID検索をしてください。

AS9100 認証取得
登録番号 78006
登録日 2015.11.04

ISO 14001 認証取得
登録番号 EC97J1123
登録日 1997.11.26

加工事例
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