| getto ad alta pressione
= bidirezionale aumenta la
produttivita
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M TurnlLine

TUNGJET

TUNGALOY

I refrigerante erogato ad

alta pressione favorisce la
formazione di trucioli piccoli e
allunga la durata del tagliente,
dissipando il calore generato!
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Member IMC Group




TURNLINE

TUNGJET

TUNGALOY

& Migliore controllo truciolo nella

lavorazione dei materiali difficili

Trucioli frantumati durante la lavorazione di
Inconel, titanio ed altre leghe resistenti al
calore

TUNGJET 7 MPa

Pressione normale

(Refrigerante esterno)

& |l getto proveniente da due

direzioni aumenta la produttivita
e riduce drasticamente il costo
utensile

- fino al 200% di aumento di velocita di
taglio nelle lavorazioni di titanio e di leghe
resistenti al calore

- fino al 100% di aumento della vita
utensile nelle lavorazioni di acciaio legato
e acciaio inossidabile

- Ugello telescopico che dirige |l
refrigerante esattamente sul tagliente

Foro frontale —e

Il getto, orientato esattamente sul tagliente, disperde il
calore generato dal taglio e favorisce la durata dell'inserto



ungqlo

Member

& Ugelli telescopici di forma diversa calibrati per le

varie geometrie degli inserti

B Portate del refrigerante

. . s . Portata I/min.
Inserto Foro di uscita Unita refrigerante
7 MPa 10 MPa 14 MPa

' CU-D-CHP 16 19 22

@ S-CU-CHP 4 4.8 5.7
Utensili per piccoli torni
Foro per il passaggio 18-26 | 21-34 | 25-36
frontale ;
N

& Collegamento tramite tubo flessibile, facilmente adattabile

Montaggio semplice

Torni comuni

Set unita
refrigerante

— \/ite di fissaggio

f— Unita refrigerante

Vite di O-ring

fissaggio — @ "=
s

—
!0'—Grano passaggio on/
off del refrigerante

~—~@—— Rondella di tenuta

"
1) &—— Connettore
1

&
. e—— Tubo

-

Piccoli torni

Tappo del
'/ . refrigerante

|




TUNGJET

& Ottimo controllo truciolo con l'impiego del refrigerante ad
alta pressione

Leghe resistenti al calore Portainserto : PCLNL2525M12-CHP
(|ncone| 718) Inserto : CNMG120408-HMM AH905
Vel. di taglio : Ve =60 m/min
Avanzamento : f=0.2 mm/giro
Prof. di taglio ap=1.0mm

TUNE&EJIET 14 MPa Refrigerante a pressione normale

L1t

4 2'0_m|m
Leghe di titanio Portainserto : PCLNL2525M12-CHP
- Inserto : CNMG120408-HMM AH905
(Ti-6Al-4V) Vel. di taglio - Ve = 60 m/min
Avanzamento : f=0.25 mm/giro
Prof. di taglio rap=2.0mm

Refrigerante a pressione normale

Acciai inossidabili Portanserto T 20
o nserto : -
(SUS304/ X5CrN|18-9M_ Vel. di taglio : Ve = 150 m/min
= = Y Avanzamento : f=0.1 mm/giro
“h,;-va =) Prof. di taglio rap=1.0mm
i -J.f'

TUNGJIET 14 MPa




Tungaloy

M

& Lunga durata del tagliente con l'impiego del refrigerante

ad alta pressione

Leghe resistenti al calore

Portainserto  : PCLNL2525M12-CHP
(Inconel 718) Inserto : CNMG120408-HMM AH905

Vel. di taglio  : Vc =50 m/min
Avanzamento :f= 0.2 mm/giro
Prof. di taglio :ap =2 mm

03 Refrigerante

a pressione TUNGJIET
normale 0.7 MPa Refrigerante a
0.2 TUNGIET TUNGJIET TUNGJIET pressione normale

7 MPa 7 MPa (5 min.)

fianco: VBmax (mm)
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2 4 6 8 10
Tempo di contatto (min.)

Leghe di titanio

0.7 MPa (5 min.)

(5 min.)

. Portainserto  : PCLNL2525M12-CHP
(Ti-6Al-4V) Inserto : CNMG120408-HMM AH905
Vel. di taglio  : Vc =120 m/min
Avanzamento :f=0.15 mm/giro
I'-;’N']‘SJET Prof. di taglio :ap =0.25 mm
" : TUNGJET
Refrigerante 7 MPa
a pressione
normale Refrigerante a
0.2 TUNGJET TUNGJET pressione normale

7 MPa (21 min.)

Massima ampiezza di usura sul
fianco: VBmax (mm)
©

10 20 30
Tempo di contatto (min.)

Acciai inossidabili

8 Portainserto
(SUS304 / X5CrNi18-9) Inserto
Vel. di taglio
Avanzamento
Prof. di taglio
_ 03
§ Refrigerante
5= a pressione
g E normale
5= 0.2 | | "MMUNGJET]
o & 0.7 MPa 7 MPa (30 min.)
N E
gg
E g O
@ = TUNGJET
=& 7 MPa
8 0
= 10 20 30 40 50

Tempo di contatto (min.)

0.7 MPa (21 min.)

0.7 MPa (30 min.)

(15 min.)

: PCLNL2525M12-CHP

: CNMG120408-SM T6120
: Ve =200 m/min

: f=0.8 mm/giro
rap=2mm

TUNGJET TUNGJIET efrigerantea

(27 min.)




TUNGJET

& Portainserti per tornitura esterna

Per torni comuni (Tipo P)

={e B[/ BN Tornitura esterna e sfacciatura
L1
o Lo
o
3 @ | ‘
N Q
i &
“go 95°
A A
= <
: S ‘ v
Angolo di attacco: L Y Destro (R)
Denominazione B S Dimensioni (mm) Ragtgiotcci’i Insert Coppia
nta std.
R L h b L Lo m f £ P& nserto (N-m)
ECOTURN
IR EVIRTTIN @ @ 25 25 150 33 25 32 18 08 onoofoorENe 20
PCLNR/L2525M12-CHP ® O® 25 25 150 33 25 32 18 0.8 CNOO1204000 3.0
o N],'[: 7/ Tornitura esterna e copiatura
L1
L2
. K S
\ 070
93°
5} -
Angolo di attacco: J : Destro (R)
o Stock Dimensioni (mm) Raggio di Coppia
Denominazione punta std. Inserto
R L h b L1 L2 bh re (N-m)
ECOTURN
ONCYPLPEVITIPNGII @ @ 25 25 150 36 25 32 08  pheol o 2.0
PDJNR/L2525M15-CHP ® O® 25 25 150 36 25 32 0.8 DNOO150400 3.0

@ : Stock




Per piccoli torni (Tipo J)

Tungaloy

N (3> M }>),(; 7/ MW Tornitura esterna e copiatura

DoOMTURN
* 300
w
93°
<_
Angolo di attacco: J2 Destro (R)
SN Stock Dimensioni (mm) Ragtgiot(cjji nsert
R L h b L1 L m f f PSS nserto
JSDJ2XR/L1212F07-CHP e O 12 12 85 19 12 12 18.5 0.2 DXGUO070300L/R
@ Portainserti destri (R) montano inserti sinistri (L)
@ Portainserti sinistri (L) montano inserti destri (R)
MY/ %) {; ¥/ W Tornitura esterna e sfacciatura
DOMTURN
Angolo di attacco: L2 Destro (R)
Denominazione Stock Dimensioni (mm) Raggio gi nsert
R L h b Li L m f rn Piesd nserto
N\WIRD GUIRPAPIZZEG N @ O 12 12 85 18 12 12 16.5 0.2 WXGU04030CL/R
@ Portainserti destri (R) montano inserti sinistri (L) ® : Stock

@ Portainserti sinistri (L) montano inserti destri (R)




TUNGJET

N[> M }> 1 : ¥/ Ml Tornitura esterna e copiatura

S-SERIES
* 300
A3
93°
<—
Angolo di attacco: J2 Destro (R)
. Stock Dimensioni (mm) Raggio di
Denominazione punta std. Inserto
R L h b L1 L2 h1 f f2 re

JSDJ2CR/L1212F07-CHP ® O 12 12 85 18 12 12 18 0.2 DCOO070201C]
JSDJ2CR/L1212F11-CHP ® O 12 12 85 19 12 12 20.5 0.2 DCOO11T30O

WA P1:1:7/ M Tornitura esterna e copiatura

J-SERIES
+ 300
A3
93°
4—
Angolo di attacco: J2 Destro (R)
. Stock Dimensioni (mm) Raggio di
Denominazione punta std. Inserto
h b L1 L2 h1 f f2 re
JSVJ2BR/L1212F11-CHP 12 12 85 236 12 12 147 0.2 VBOO1103000

@ : Stock




& Parti di ricambio
B Ricambi per portainserti tipo P

Tungaloy

M

Chiave Chiave
Sotto- Vite di per Perno Lova Vite per
L . placchetta fissaggio | . Vite di molla refrigerante| _ Vite
Denominazione del Inserti fissaggio refrigerante
portainserto applicabili @ & S
() =
PCLNR/L2525M0904-CHP| ECOTURN || 50347 | | cs3 P-2.5 LSP3 | LCL33 STR[‘g‘é)é“ P-2
CNOIC0904010]
PCLNR/L2525M12-CHP  |CNCJ1204000]| LSC42 | LCS4 P-3 LSP4 | LCL4 STRM)‘E%“ P-2
PDJNR/L2525M1104-CHP | ECCTYRN | 1 opso | | cs3 P-2.5 LsP3 | LoLaaL | SEMAX4 | pop
DNOC110400 360
PDJNR/L2525M15-CHP  |DNCIC11504000]| LSD43A | LCS4 P-3 LSP4 | LCL4 STRM%“ P-2
Set unita refrigerante
Chiave
Unita refrigerante | Vite di fissaggio _per vite O-ring
Denominazione del Inserti di fissaggio
portainserto applicabili
PCLNR/L2525M0904-CHP| ECOTURN | oy cw.cHp SRM3 T-8F OR6.4X0.9N
CNOIC0904010]
PCLNR/L2525M12-CHP  [CNJT1204000]  CU-CW-CHP SRM3 T-8F OR6.4X0.9N
PDJNR/L2525M1104-CHP | ECCTYRN | o b chp SRM3 T-8F OR6.4X0.9N
DNOC1104000
PDJNR/L2525M15-CHP  [DNCJT1504000]  CU-D-CHP SRM3 T-8F OR6.4X0.9N
B Ricambi per portainserti tipo J
Vite Chiave Unita refrigerante
Denominazione del o
en;OT;ra]ﬁ‘zslggg e Inserti applicabili S
= —T
JSDJ2XR/L1212F07-CHP DOMTURN SR34-514 T-7F S-CU-CHP
DXGU0703CI0L/R
JSWL2XR/L1212F04-CHP DOMTURN SR34-514 T-7F S-CU-CHP
WXGU040300L/R
JSDJ2CR/L1212F07-CHP J-SERIES CSTB-2.5 T-8F S-CU-CHP
DCOIC10702000]
JSDJ2CR/L1212F11-CHP J-SERIES CSTB-4SD T-8F S-CU-CHP
DCOCH1T300
JSVJ2BR/L1212F11-CHP J-SERIES CSTB-2.5 T-8F S-CU-CHP
VBOIC1103000]




TUNGJET

& Connessione tra portainserto e tubo flessibile

- Portainserti a partire da 20 mm: predisposizione sotto la testa dell'utensile
- Portainserti inferiori a 16 mm: predisposizione sul fianco e sul fondo

dell’'utensile

B Per torni comuni (Portainserti tipo P)

Denominazione
portainserto

PCLN*** / PDJN***

Misura dello stelo

Maggiore di 20 mm

Esempio di
connessione

G1/8”-28 BSPP >
Rondella di tenuta/("s
T

Connettore

L
|

-

Tubo flessibile
7/16”-20UNF

Rondella CHP-COPPER-SEAL1/8
Niplo CHP-NIPPLE-G1/8-7/16UNF ‘
CHP-HOSE-G1/8-7/16-200BS("
Tubo flessibile | CHP-HOSE-G1/8-7/16-250BS(" F3
CHP-HOSE-5/16-7/16-200BS? #
Tipo di attacco per la macchina: (1G1/8”-28 BSPP, (?5/16”-24UNF
M Per piccoli torni (Portainserti tipo J)
DSB?Q{RS&?S" JSDJ2X*** / JSWL2X*** / JSDJ2C*** / JSVJ2B***
Misura dello stelo <16 mm
Connessione Posteriore Frontale Sul fondo
Connettore

Esempio di
connessione

“*—Tubo
flessibile

k - Ff}“—'\

Tubo
flessibile

5/16”-24UNF

-
\

W
n\w d
/ f;;"m .

5/167-24UNF flessibile

Connettore per
portainserto

CHP-CONECTORS5/16-G1/8

CHP-HOSE-G1/8-7/16-200BS®

CHP-HOSE-5/16-7/16-200BS®

CHP-HOSE-5/16-7/16-200BS®

CHP-HOSE-G1/8-7/16-250BS®

Tubo flessibile

CHP-HOSE-G1/8-G1/8-200BB®

CHP-HOSE-G1/8-G1/8-250BB®

Niplo per macchina

CHP-NIPPLE-G1/8-7/16UNF®

CHP-NIPPLE-G1/8-7/16UNF®

CHP-NIPPLE-G1/8-7/16UNF®

Rondella per macchina|

CHP-COPPER-SEAL1/8%

CHP-COPPER-SEAL1/8®

CHP-COPPER-SEAL1/8%

Tipo di attacco per la macchina: ¢)7/16”-20UNF (G1/8 filetto interno)
E’ necessario acquistare il niplo® e la rondella® per I'attacco #/G1/8-28 BSPP (Filetto esterno)




& Ricambi per tubo flessibile

M Tubo flessibile

Tungaloy

Memb

Fig. 1 Fig. 2
Thi
Th Th1
L % L /
| i i
Dimensioni (mm) B
Denominazione Stock |Lunghezza Attacco massima Fig.
L Th Th1 (Mpa)
CHP-HOSE-G1/8-7/16-200BS ° 200 G1/8"-28 BSPP | 7/16"-20 UNF 26 1
CHP-HOSE-G1/8-7/16-250BS ° 250 G1/8"-28 BSPP | 7/16"-20 UNF 26 1
CHP-HOSE-5/16-7/16-200BS ° 200 5/16”-24UNF 7/16"-20 UNF 20 1
CHP-HOSE-5/16-G1/8-200BS ° 200 5/16”-24UNF G1/8"-28 BSPP 20 1
CHP-HOSE-G1/8-G1/8-200BB ° 200 G1/8"-28 BSPP | G1/8"-28 BSPP 26 2
CHP-HOSE-G1/8-G1/8-250BB ° 250 G1/8"-28 BSPP | G1/8"-28 BSPP 26 2
B Niplo B Rondella di tenuta
HEX9/16”
7/167-20 UNF o| 1/8"-28 BSPP
Y 7 b
P cod
70{\ )
ls /i |
L4 7.1
- 2875
Denominazione Stock o Dimensioni (mm)
CHP-NIPPLE-G1/8-7/16UNF ° LEEIEPCE Stock =p T od | W
CHP-COPPER-SEAL1/8 ® | 15| 10 | 1
CHP-COPPER-SEAL5/16 ® | 11| 8 1
CHP-COPPER-SEAL5/16-25| @ | 11 | 8 | 25

B Connettore per piccoli torni

con rondella di tenuta

SW =12

o
B e b -~
o0 ﬂfﬂf
o FEZZY 01 )
Sy -y g -
~— ~] | Z
O )
<
R
©
Irs
Denominazione Stock
CHP-CONECTOR/5/16-G1/8 ()

@ : Stock




TUNGJET

& Esempi di lavorazione

Pezzo Albero Componente di valvola
Portainserto JSDJ2CR1212F11-CHP JSDJ2CR1212F11-CHP
Inserto DCGT11T301FN-JS DCMT11T304-PSS

Grado SH730 AH905
S45C / C45 SUH660 / Acciaio austenitico resistente al calore
M
Materiale
£ |Vel. di taglio: Ve (m/min) 100 50
g Avanzamento: f (mm/giro) 0.02 0.05
E Prof. di taglio: ap (mm) 2 0.15
E |Operazione Tornitura esterna Sfacciatura
& |Refrigerante Si Si
£ 14000 € 40 Durata:
2 2
EREUGES  — o S50[S 2 volte
N 10000, N N 300[ i
e g e AW
AL GH, Grazie all'effetto E‘, 2001----- Grazie al sistema
Q 6000} oo di raffreddamento Q ad alta pressione,
5 prodotto dal getto 5 150 SN - T TungJet realizza
o 4000 ad alta pressione, o 100]..- - @ un ottimo
) la vita utensile & ) controllo truciolo
€ 2000 (.- | triplicata rispetto € SO/ S e la vita utensile &
2 0 alla refrigerazione 2 a raddoppiata rispetto
TUNGJET Refra "o TUNGJET Refra Jurerioerazione
TowPa RSOl 20mpe PRcSSie
Pezzo Componente di valvola
Portainserto PCLNR2525M12-CHP
Inserto CNMG120408-HMM
Grado AH905
Inconel 718
Materiale
2 |Vel. di taglio: Vc (m/min)
g Avanzamento: f (mm/giro) 0.15
£ Prof. di taglio: ap (mm) 0.2
E |Operazione Tornitura esterna
& |Refrigerante Si
Ottimo controllo truciolo!
Il sistema di raffreddamento ad alta pressione
frantuma i trucioli e riduce i tempi di fermo
macchina causati dalla produzione di trucioli
lunghi.
i : Refrigerante a pressione
Risultati TUNGJET normale
‘:' K’.J\"n i \w-_uf“::_-u\“ i
Ao -
-\ . s E
TR = oy
b :‘_ ;L"""r //.' AN







Tungaloy Corporation (Head office) Tungaloy Scandinavia AB Tungaloy Cutting Tool
(Thailand) Co.,Ltd.

Tungaloy Italia S.r.1. Tungaloy Rus, LLC
Via E. Andolfato 10
1-20126 Milano, Italy

Phone: +39-02-252012-1 i
o e 012. 60 Tungaloy Singapore (Pte.), Ltd.

www.tungaloy:.it

Tungaloy America, Inc. Tungaloy Polska Sp. z 0.0.

Tungaloy Vietnam

Tungaloy Canada Tungaloy U.K. Ltd

Tungaloy India Pvt. Ltd.

Tungaloy de Mexico S.A.
Tungaloy Hungary Kft

Tungaloy Korea Co., Ltd

Tungaloy do Brasil Comércio de

Ferramentas de Corte Ltda. Tungaloy Turkey

Tungaloy Malaysia Sdn Bhd

Tungaloy Germany GmbH
Tungaloy Benelux b.v.

Tungaloy Australia Pty Ltd
Tungaloy France S.A.S.

Tungaloy Croatia

PT. Tungaloy Indonesia

Tungaloy Czech s.r.o. Tungaloy Cutting Tool

(Shanghai) Co.,Ltd.

Tungaloy Ibérica S.L.

. Vuoi vedere questo prodotto in azione?
www.tungaloy.it Visita:

Iungulo ?g%ueict:gl:):k.com/tungaloyjapan Tung-Tv

Member IMC Group twitter.com/tungaloyjapan

www.youtube.com/tungaloycorporation

Distribuito da:
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£9001/14001%

1SO 9001 Certified
QC00J0056
Tungaloy Corporation
18/10/1996

1SO 14001 Certified
o | KA | A
¥ Mg AL SYSTEMS Tungaloy Group
QC00J0056 Japan site and Asian
EC97J1123 production site
26/11/1997

Produced from Recycled paper
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