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Nuovi gradi e rompitrucioli per gl
Inserti Eco di tornitura
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IsoETuaN

Per maggiori
informazioni

In abbinamento agli inserti Eco, i piu recenti gradi e
rompitrucioli per aumentare i rendimenti in tutte le

applicazioni ISO
GRADI & ROMPITRUCIOLI

TO200 SERIES (cvo)
PrREMIUMTEC

T9205 : Ottima resistenza all'usura
T9215 : Prima scelta per gli acciai
T9225 : Ottimo rapporto tra resistenza all'usura e tenacita

Depth of cut : ap (mm)

Acciai

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

___________________

____________________

05 06

NSS9530 S 03 o
Avanzamento : f (mm/giro)
(Cermet) 5
GTSS530/7AT9S530 £
E
(Coated cermet) &
Y L S
PREMIUMTEC E
NS9530 : Ideale per la finitura e il taglio medio di acciai S o ZF
GT9530 : Vita inserto stabile e qualita superficiale elevata per la %é
finitura di acciai ad alte velocita di taglio S O\ NV 2Vl
AT9530 : Ottima resistenza all'usura. Prima scelta per gli acciai &
legati . . |
0 01 02 03 04 05 06
Avanzamento: f (mm/giro)
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Avanzamento: f (mm/giro)
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AHGO0O SERIES (v M

rPREMIUMTEC

Inossidabili
AH630 : Resistente all'usura e alla frattura nella lavorazione di acciaio 5 !
inossidabile a velocita di taglio medio-basse _
AHG645 : Elevata resistenza alla frattura nella lavorazione di acciaio o et SR S
inossidabile :%'
o
g
TE100 SERIES (cvo) s
T
PREMIUMTEC 5
Q
T6120 : Resistente all'usura nel taglio continuo ad alte velocita & : : ; : 1
T6130 : Elevata resistenza all'usura a velocita di taglio medio-alte 0 01 02 03 02 05 06

Avanzamento: f (mm/giro)

TS5IS (cvp) .

PREMIUMTEC

Ghisa
T515 : Resistente all'usura anche ad alte velocita di taglio _° ‘
€
£
% 4 __________________________________________
ye!
TS5100 SERIES cw) T o
PREMIUMTEC g ool LT
T5115 : Affidabile in un'ampia gamma di applicazioni: dal E
taglio continuo al taglio interrotto o _—
* Piano Sw

0 01 02 03 04 05 06
Avanzamento: f (mm/giro)

AHSB8O000 SERIES rvo) M
PREMIUMTEC

AHB8015 : Resistente all'usura e al tagliente di riporto

Superleghe
e titanio

Inossidabili

Profondita di taglio: ap (mm)

0 01 02 03 04 05 06
Avanzamento: f (mm/giro)

aimo - BVES
rPrREMIUMTEC

) o o . N . Acciai Inossidabili Ghisa  Superleghe e
AH120 : Universale per acciai, acciai inossidabili, ghisa e leghe titanio
resistenti al calore
www.tungaloy.com 3
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® : Taglio continuo

| n S e rt i € : Leggermente interrotto
NEGATIVI * : Taglio interrotto
- Acciai [ ] € | % [C¥ H OC oC
M Inossidabili ocC e/ c c xeccC
Ghisa ecjec ec loc ¢ ecec oc
Rombico. 80° Non ferrosi
con foro ’ Superleghe eoc ¢
H Materiali duri

g Rivestiti r(l"'v%’gt]i?ct) Cermet | Dimensioni (mm)

N n o o [=]

I itruci inazi o v o (5]

% Rompitruciolo Denominazione § E u&) 8 8 % g & é © ‘u_) g § 8

©D©oIIIIbb - - 7]
< PRRRRII=<<RR o< z RE IC| S | D1
CNMGO090402E-TF [ W) (] 0.2 9.525/4.76 |3.81
50 04E-TF [ N} (] 0.4 9.525/4.76 |3.81
c
8.9 08E-TF o0 ® 0.8 9.525/4.76 | 3.81
5.2
wa
TSF CNMGO090402E-TSF [ N} [ ) ® (] 0.2 9.525/4.76 | 3.81
A 04E-TSF [ N ) [ N ) [ N J [ ] 0.4 9.525/4.76(3.81
4\}" 08E-TSF X0 ') 'YX ° 0.8 [0.525/4.76 |3.81
© ‘\43’7

g &

E TS CNMGO090402E-TS (] (] 0.2 [9.525/4.76|3.81
04E-TS ® (] 0.4 [9.525/4.76|3.81
08E-TS ® () 0.8 9.525/4.76 |3.81

o |FW CNMGO090404E-FW 00 o ® 0.4 |9.525/4.76 |3.81

S 08E-FW XX ° ° 0.8 [9.525/4.76|3.81

3 h - * Raschiante

g

©

2

= &

= Q)

ZF CNMGO090404E-ZF [ N ) 0.4 |9.525/4.76|3.81
N 08E-ZF [ N 0.8 (9.525/4.76|3.81
© & ®-

2

=

[T

0.2

S)

o2 SwW CNMGO090408E-SW 00 [ ) 0.8 9.525/4.76 |3.81
.G 12E-SW o0 0 () 1.2 [9.525/4.76|3.81
®© = 4 A
‘51:) ‘ ¥ *Raschiante
o8| G
=}
;‘g% 0.2
- 5

* Per I'impiego degli inserti raschianti SW/FW verificare le avvertenze d'uso. @ : Novita
@ : Standard stock

4 [ISO-EcoTurn



Inserti necativi

® :Taglio continuo
€ : Leggermente interrotto
* : Taglio interrotto

- Acciai [ ] € | % [C¥ H OC oC
M Inossidabili oc e/ c c xeccC
Ghisa ecec ec loc ¢ ecec oc
- Non ferrosi
Rombico, 80° Sumoriodh
con fOI’O uperieghe eC €
H Materiali duri
g Rivestiti r(l"'v%’gt]i?(t) Cermet | Dimensioni (mm)
N o) o o
8 |Rompitruciolo Denominazione LOLWWooJLYTS v 28 4
= OSrAadol3INLwr v 19 o]
g B H K| 2 e ?
< PRRRRIII<RR G < z RE IC| S | D1
CNMGO090404E-SS [ N ) 0.4 |9.525/4.76|3.81
08E-SS [ N ) 0.8 [9.525/4.76|3.81
©
2
=
[T
CNMGO090404E-TM o000 O0 00 0.4 |9.525/4.76 |3.81
2 08E-TM 00000 00O 0.8 [9.525/4.76|3.81
g 12E-TM o000 0 o000 1.2 9.525(4.76|3.81
o
IS)
© 02 %
ED
ZM CNMGO090408E-ZM [ N J 0.8 9.525/4.76|3.81
o
=) 12E-ZM o0 1.2 [9.5254.76|3.81
©
22
© ©
SE
=
[T
SM CNMGO090404E-SM o000 0.4 [9.525/4.76|3.81
o ; 08E-SM o000 0.8 9.525/4.76 | 3.81
3 | <
e ~*it_u,;;’ 12E-SM C 1.2 9.525/4.76 |3.81
o 7
l—(g, 4
& 025 y_
@S
- CNMAO090404E [ 0.4 9.525/4.76|3.81
o
T‘é’ 0SE ® 0.8 [9.525|4.76|3.81
22 12E ) 1.2 [9.525/4.76|3.81
ge 16E ° 1.6 [9.525/4.76|3.81
e
® : Novita

@ : Standard stock

www.tungaloy.com
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Inserti necativi

® : Taglio continuo
€ : Leggermente interrotto
* : Taglio interrotto

- Acciai [ ] € | % [C¥ H OC oC
M Inossidabili ocC e/ c c xeccC
Ghisa eclec ec, oc ¢ ecjec oc
. ° Non ferrosi ‘@
Romblco’ 55 Superleghe eoc ¢ o
a con foro C
H Materiali duri
% Rivestiti r?v%’gt]i?ct) Cermet | Dimensioni (mm)
‘N 0 o o
8 |Rompitruciolo Denominazione LLWOVOo3RYTS v 3 2 4
= OFNN("J‘DQ,_wLOF O’m o
g S IIIIb b [y ?
< PRRRRIII<RR G < z RE|IC | S | D1
TF DNMG110402E-TF o0 (] 0.2 [9.525/4.76|3.81
50 04E-TF [ N} ® 0.4 [9.525/4.76|3.81
C
89§ 08E-TF o0 [ ] 0.8 [9.525/4.76|3.81
25
c Qo
Lo
TSF DNMG110402E-TSF [ N ) o0 () ) 0.2 9.525/4.76 |3.81
04E-TSF [ N J o0 o0 o 0.4 9.525/4.76 |3.81
08E-TSF o0 o0 [ N ) () 0.8 9.525/4.76 |3.81
12E-TSF [ N ) o0 [ N ) [ J 1.2 9.525(4.76 |3.81
(QO
o %}._
2
E TS DNMG110402E-TS ® ® 0.2 19.525/4.76|3.81
04E-TS o o 0.4 |9.525/4.76 |3.81
"4$'>' 08E-TS ° ° 0.8 [9.525/4.76|3.81
o |FW DNMG110404E-FW ® 0.4 |9.525/4.76 |3.81
é 08E-FW ° 0.8 9.525/4.76|3.81
? * Raschiante
g
©
2 i
= T
[T
ZF DNMG110404E-ZF [ N 0.4 9.525/4.76 |3.81
08E-ZF o0 0.8 [9.525/4.76|3.81
©
2
=
[T
]
o SW DNMG110408E-SW [ 0.8 9.525/4.76 | 3.81
ol
5.8 12E-SW ® 1.2 [9.5254.76|3.81
85 ™ -
° 3 - |* Raschiante
ol
29 0.2
c O
g &
* Per I'impiego degli inserti raschianti SW/FW verificare le avvertenze d'uso. ® : Novitat

@ : Standard a stock

[ISO-EcoTurn




® : Taglio continuo

| nse r-t i € : Leggermente interrotto
NEGATIVI % : Taglio interrotto
- Acciai [ ] € | % [C¥ H OC oC
M  Inossidabil oc o c|c x|ec ¢ FéE
Ghisa ecec oc loc ¢ eclec oc 4=
Rombico, 55° [\ Non ferrosi ‘g D1
H
con foro Superleghe ec| ¢ IC
H Materiali duri
g Rivestiti r(l"'v%’gt]i?(t) Cermet | Dimensioni (mm)
S [T} (=]
8 |Rompitruciolo Denominazione LOLWWooJLYTS v 28 4
= Sraam®3INGw - v 19 o]
g S S S 5®IIIIhb e 2 @
< PRRRRIII<RR G < z RE|IC | S | D1
SS DNMG110404E-SS [ N J 0.4 9.525/4.76 |3.81
08E-SS [ N ) 0.8 [9.525/4.76|3.81
©
2
<
[T
DNMG110404E-TM [ N o0 0.4 |9.525/4.76 |3.81
% 08E-TM [ N J o0 0.8 (9.525/4.76|3.81
g 12E-TM o0 o0 1.2 9.525(4.76|3.81
o
2
'_
DNMG110408E-ZM [ N ) 0.8 (9.525/4.76|3.81
o
5 12E-ZM o0 1.2 9.5254.76|3.81
©
ag
© O
§ €
<
L
DNMG110404E-SM o000 0.4 (9.5254.76 |3.81
% 08E-SM [ N J 0.8 [9.525/4.76|3.81
[0
€
o
2
'_
DNMA110404E [ ) 0.4 |9.525/4.76|3.81
o
S 08E [ J 0.8 [9.525/4.76|3.81
o]
o2 12E (] 1.2 |9.525(4.76|3.81
© O
é €
=
L

@ : Novita
@ : Standard stock

www.tungaloy.com 7
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® : Taglio continuo

1 € : Leggermente interrotto
| N S e rt | NEGATIVI LR Tagicijo interrotto

- Acciai ° €| % e ¥ oC oc
RE S
M  Inossidabil oc o c|c x|ec ¢ y— =
. Ghisa ecec ec, |oc ¢ ecec eoc /\
TrloanQOIare; Non ferrosi /\ O /\ [+ 5
Q 60 § Superleghe ec ¢ -
¢on foro Materiali duri IC
2 Rivestiti r(l"'v%’gt]i?tt) Cermet | Dimensioni (mm)
S
‘N 1) o o
8 |Rompitruciolo Denominazione LOLWWooJLYTS v 28 4
= SrAaa®o3INVNEw v 19 o]
g SSSCOITIITIhb e R @
< PRRRRIII<RR G < z RE|IC | S | D1
TF TNMG110402E-TF o0 [ ) 0.2 [6.354.76|2.26
50 TNMG110404E-TF [ N [ 0.4 |6.35|4.76(2.26
o8 TNMG110408E-TF o0 ° 0.8 |6.35|4.76|2.26
5.9 \
wa
TSF TNMG110402E-TSF [ ) [ [ ) 0.2 6.354.76|2.26
TNMG110404E-TSF [ N J o0 () 0.4 |6.35|4.76(2.26
< TNMG110408E-TSF o0 o0 ° 0.8 |6.35]4.76|2.26
=
&
@ |[FW TNMG110404E-FW L 0.4 |6.35|4.76|2.26
é TNMG110408E-FW ° 0.8 |6.35|4.76|2.26
3 * Raschiante
g
s |
2
< &
[T
=| SW TNMG110408E-SW [ ] 0.8 |6.35(4.76|2.26
O+
5.6 TNMG110412E-SW [ 1.2 |6.35|4.76|2.26
98
‘5?, * Raschiante
o8
2o
=+ 02
L g 5
* Per I'impiego degli inserti raschianti SW/FW verificare le avvertenze d'uso. ® : Novita
@ : Standard a stock
8 ISO-EcoTurn



® : Taglio continuo

1 € : Leggermente interrotto
| N S e rt | NEGATIVI LR Tagls?o interrotto

- Acciai [ ] € | % [C¥ H OC oC
RE S
M Inossidabili ec e|c|c = |eclec ;o =
Ghisa ecec ec |ec ¢ ecec oc /\
Trloangolare, Non ferrosi \O ,\ {ERa)
60 Superleghe eoc ¢ -
con foro H  Materiali duri IC
g Rivestiti r?v%’gt]i?ct) Cermet | Dimensioni (mm)
‘N 1) o
8 |Rompitruciolo Denominazione LOLWWooJLYTS v 28 4
= OSrAadol3INLwr v 19 o]
& S S SooIZIIIbb EE 8
< PRRRRIII<RR o< z RE IC| S | D1
TNMG110404E-SS [ N J 0.4 |16.35|4.76|2.26
08E-SS [ N ) 0.8 6.354.76|2.26
©
2
<
[T
TNMG110404E-TM [ N ) 0.4 16.35|4.76|2.26
08E-TM [ N ) 0.8 [6.35|4.76|2.26
12E-TM [ N ) 1.2 |6.35|4.76|2.26
o
2
[0
£
% TNMG110404E-SM o000 0.4 6.35|4.76|2.26
< 08E-SM o000 0.8 |6.35|4.76(2.26
0.25
)
- TNMA110404E [ J 0.4 6.35|4.76|2.26
o
5 08E () 0.8 [6.35|4.76|2.26
©
02 12E ® 1.2 |6.35|4.76 |2.26
«© ©
é €
£l

@ : Standard a stock

www.tungaloy.com 9
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Inserti necativi

® : Taglio continuo
€ : Leggermente interrotto
* : Taglio interrotto

VN Bl Acciai ° c|xlex = |oc oc
M I(:E.sswablll oc e ¢c ¢Cc % :: c - - REg
Isa [ 12 1 ( 13 14
Non ferrosi ‘g BID
Rombico, 35° Superleghe oc ¢
con foro H  Materiali duri
g Rivestiti r(l"'v%’gt]i?(t) Cermet | Dimensioni (mm)
N 0 o o [=]
m . . . -
% Rompitruciolo Denominazione § E u&) ] 8 % g ‘8_ é o 2 g § §
©D©oIIIIbb = 7]
2 PEReRzz<<RR o< 2 RE|IC| S |D1
TF VNMG120402E-TF o0 (] 0.2 |7.15|4.76|3.81
E% 04E-TF o0 Y 0.4 |7.154.76|3.81
28 @ 08E-TF e o o 0.8 |7.15|4.76|3.81
c o
L% a ’ﬂg
TSF VNMG120402E-TSF [ N ) [ N ) [ ] 0.2 |7.15|4.76|3.81
04E-TSF [ N ) [ N J [ ] 0.4 |715|4.76|3.81
@ 08E-TSF o0 [ N} o 0.8 |7.15|4.76|3.81
’\<W
i
ZF VNMG120404E-ZF [ N ) 0.4 |715|4.76(3.81
© 08E-ZF o0 0.8 | 7.154.76|3.81
>
=
[V
VNMG120404E-SS o000 0.4 |7.15|4.76|3.81
08E-SS o000 0.8 |7.15|4.76|3.81
o VNMG120408E-ZM [ N 0.8 |7.15|4.76|3.81
? 12E-ZM [ M ) 1.2 |715(4.76|3.81
e
@ O
SE
<
[T
VNMG120404E-TM [ N J 0.4 |715|4.76|3.81
08E-TM [ N J 0.8 |7.15|4.76|3.81
12E-TM [ N} 1.2 [7.15|4.76|3.81
o
°
Q
£
% VNMG120404E-SM o000 0.4 |715|4.76|3.81
< 08E-SM o000 0.8 |7.15|4.76|3.81
o VNMA120404E [ 0.4 |715|4.76|3.81
S5 08E o 0.8 |7.15|4.76|3.81
So
05
«© ©
SE
=
[T
® : Novita

@ : Standard a stock

[ISO-EcoTurn




® : Taglio continuo

1 € : Leggermente interrotto
| N S e rt | NEGATIVI LR Tagls?o interrotto

WN Bl Acciai ° c|xlex = |oc oc
e RE
M Inossidabili oc e c c|xeclc Pan é‘
Ghisa ecjec ec, oc ¢ ecjec oc
Trlgonale, Non ferrosi [ \ D1
80° Superleghe oc ¢ IC
con foro H  Materiali duri
g Rivestiti r(l"'v%’gt]i?(t) Cermet | Dimensioni (mm)
2 o
8 |Rompitruciolo Denominazione LLVLooJLYTS v 23 3
= OSrAadol3INLwr v 19 o]
& S S SooIZIIIbb EE 8
< PRRRRIII<RR G < z RE|IC | S | D1
TF WNMGO060402E-TF o0 (] 0.2 [9.525/4.76|3.81
50 04E-TF [ N} ® 0.4 9.525/4.76 | 3.81
C
8.9 08E-TF o0 ® 0.8 9.525/4.76 | 3.81
25
c Qo
Lo
WNMGO060402E-TSF [ N ) o0 () o 0.2 9.525/4.76 |3.81
04E-TSF [ N ) o0 [ N} [ ] 0.4 (9.525/4.76|3.81
08E-TSF o0 o0 [ N ) () 0.8 9.525/4.76 |3.81
12E-TSF [ N J o0 () o 1.2 (9.525/4.763.81
g
2
E WNMGO060402E-TS [ ] [ ] 0.2 19.525/4.76 |3.81
04E-TS (] ° 0.4 [9.525/4.76|3.81
08E-TS ® (] 0.8 [9.525/4.76|3.81
) WNMGO060404E-FW 00 () o 0.4 9.525/4.76 |3.81
S 08E-FW XX ° ° 0.8 (9.525(4.76|3.81
? * Raschiante
g
©
2
=
[T
WNMGO060404E-ZF [ N J 0.4 [9.525/4.76|3.81
08E-ZF [ N 0.8 9.525/4.76 |3.81
©
2
=
[T
o8 WNMGO060408E-SW (N ( 0.8 [9.525(4.76|3.81
58 12E-SW o000 () 1.2 9.525(4.76|3.81
9.8
;fw) * Raschiante
o8
2o
=kl
- 2
SS WNMGO060404E-SS [ N ) 0.4 9.525/4.76 | 3.81
08E-SS [ N ) 0.8 [9.525/4.76|3.81
£ 12E-SS ) 1.2 [0.5254.76|3.81
=
[V
* Per I'impiego degli inserti raschianti SW/FW verificare le avvertenze d'uso. ® : Novitat
@ : Standard a stock
www.tungaloy.com 11



® : Taglio continuo

| N S e r-t i € : Leggermente interrotto
NEGATIVI % : Taglio interrotto
BBl Acciai ° c|xlex x oc oc RE
M  Inossidabil oc (o c c xeocc 1
. Ghisa oC oC € oC .
Trigonale, Non ferrosi D1
) /| 1\ K
80 Superleghe oc ¢ c
con foro H  Materiali duri LN
g Rivestiti Sermet Cermet | Dimensioni (mm)
‘N . 0 Q9 [=}
8 |Rompitruciolo Denominazione wwLwWwo o3RS 0 o 0 Q
= OSr A d® 0 0 1 el
2 SEEEAEE 22 &
g FRFRFRRISIIIFF O < Z RE|IC| S D1
WNMGO060404E-TM o0 o0 0.4 |9.525/4.76|3.81
B 08E-TM [0 ) 0.8 [9.525/4.76|3.81
g 12E-TM o0 o0 1.2 [0.525/4.76|3.81
o
2
'—
WNMG060412E-NM ([ J 1.2 |9.525(4.76|3.81
o
2
[0}
£
o
2
- WNMGO060408E-ZM o0 0.8 [9.525/4.76|3.81
g 12E-ZM [ ) 1.2 |9.525/4.76 (3.81
=
[T
WNMGO060404E-SM 00 0.4 (9.525/4.76|3.81
B 08E-SM 00 0.8 |9.525/4.76 |3.81
g 12E-SM o000 1.2 0.525/4.76|3.81
k!
(o]
ﬁ 0.25 u
o
o |- WNMAO060404E ® 0.4 [9.525/4.76|3.81
B} 08E ® 0.8 |9.525/4.76|3.81
o2 12E ) 1.2 [0.525)4.76(3.81
g 16E ° 1.6 |9.525/4.76|3.81
2
S

® : Novita
@ : Standard a stock

AS9100 Certified
78006

www.tungaloy.com/it
Member IMC Group I
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