Linia Frezowanie

Frez walcowo-czotowy
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Tungaloy Report No. 421S2-G

Ekonomiczna seria frezow walcowo-
czotowych z 3-ostrzowymi ptytkami, teraz
dostepna w malych srednicach od 28 mm
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Wiecej informacji

Niezwykle ekonomiczna seria frezéw walcowo-czotowych oferuje
narzedzia o mniejszych srednicach niz kiedykolwiek wczesniej.

I 3 - ostrzowa, ekonomiczna ptytka o matych oporach skrawania

Spiralna krawedz
skrawajgca stopniowo g i
zagtebiajgca sie w materiat ;i« :
zapewnia niewielkie sity

skrawania we wszystkich

rodzajach zastosowan.

Unikalny ksztaft powierzchni
przytozenia ptytki zapobiega
wykruszeniom krawedzi i

i Cztery warianty wymiarowe plytki drganiom.

APMX = Maks. gtebokos¢ skrawania

@ APMX:
Q APMX: APMX 10 mm
| 3.5mm 6 mm

28 - 925 mm 012 - 650 mm 2925 - 100 mm 240 - 160 mm
Frez: EPAO4 Frez: TPAOQG, Frez: TPA10, Frez: TPA15,
EPAOG, TLA10, TLA15-M,
HPA06-M EPA10, TLA15-S,
HPA10-M TLA15-BT,
EPA15

I Drobna podziatka ostrzy celem zwiekszenia wydajnosci

B |iczba ostrzy w odniesieniu do srednicy

Srednica freza 28 mm 210 mm 212 mm 216 mm 220 mm 225 mm
Korpus standardowy 1 2 2&3 3&4 4 &5 5&6

Korpus z dtugim
chwytem -L - 2 2 3 4 4

2 TUNG-TRI



Nowa ptytka w rozmiarze 04 pozwala na obrébke z duzg
wydajnoscig frezami o matych srednicach

Mniejsze opory skrawania i lepsza kontrola wioréw dla szerszego zakresu zastosowan

Konkurenci
3 ostrza

& &

4!
f
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3 ostrza skrawajgce 2 ostrza

>

o
kat natarcia 12
Geometria ptytki z

duzym katem natarcia PE/?IZ :
i 0 matych oporach Detal

skrawania
Posuw na ostrze

kat natarcia 3° - 8°

Predkos$¢ skrawania :

Gleb.
skraw.
ap
(mm)
Obszar
zastosowan | Szerokos¢ skrawania: @€ (mm)
TUNG=-TRI 04
EPA04R010M10.0-02 (210 mm, z = 2) Chtodziwo : Nadmuch powietrza
: TOMT040204PXER-MM AH3225 Wysieg narzedzia : 20 mm
: 855C / C55 Obrabiarka : Pionowa M/C, HSK63A
Ve =200 m/min. Kryterium : Drgania

: fz=0.07 mm/ost.

Duzy promien krawedzi dogtadzajgcej wiper poprawia jako$¢ powierzchni obrobionej.

Duzy promien
krawedzi wiper
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Znakomita jékos’é powierzchni

Konkurent

-
Slady obrobki F6

[

Frez : EPA04R025M25.0-06 (225 mm, z = 6) Gtebokos¢ skrawania : ap = 1 mm
Ptytka : TOMT040204PXER-MM AH3225 Szeroko$¢ skrawania : ae = 20 mm
Detal : S50C / C50 Chtodziwo : Nadmuch powietrza
Predko$¢ skrawania : Vc =200 m/min. Wysieg narzedzia : 35 mm
Posuw na ostrze : fz = 0.07 mm/ost. Obrabiarka : Pionowa M/C, BT40

Znakomita doktadnos¢ obrobionej $ciany bocznej

Frez :

Ptytka

Detal

Predkos$¢ skrawania :
Posuw na ostrze
Gtebokos$¢ skrawania
Szeroko$¢ skrawania
Chtodziwo :

Wysieg narzedzia
Obrabiarka :

Wysokos$¢ $ciany bocznej (mm)

-0~ TUNG-TRI 04

20
Przesunigcia (um)

EPA04R010M10.0-02 (210 mm, z = 2)
: TOMT040204PXER-MM AH3225

: S55C / C55

Ve =200 m/min.

: fz = 0.07 mm/ost.

1 ap =3 mm x 4 przejscia

:ae=0.5mm

Nadmuch powietrza

120 mm

Pionowa M/C, HSK63A

Ptytka konkurencyjna (2 - ostrzowa)
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EPAO4
Frez trzpieniowy, walcowo-czotowy, bardzo doktadny, z tréjkatnymi ptytkami mocowanymi $ruba

GAMP = +12.1°~ +12.2°, GAMF = -14.2°~ -18.3°
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Otwor
Oznaczenie Apmx [T cicT DCONMS LS LH LF WT(kg) Powietrza Plytka
EPA04R008M08.0-01 35 8 1 8 48 12 60 0.02 jest TOMTO4...
EPA04R010M10.0-02 35 10 2 10 60 20 80 0.04 jest TOMTO4...
EPA04RO010M10.0-02L 35 10 2 10 65 35 100 0.05 jest  TOMTO4...
EPA04R012M12.0-02 3.5 12 2 12 60 20 80 0.06 jest TOMTO4...
EPA04R012M12.0-03 35 12 3 12 60 20 80 0.06 jest TOMTO4...
EPA04R012M12.0-02L 35 12 2 12 85 35 120 0.09 jest TOMTO4...
EPA04R016M16.0-03 35 16 3 16 70 20 9 0.12 jest  TOMTO4...
EPA04R016M16.0-04 3.5 16 4 16 70 20 90 0.12 jest TOMTO4...
EPA04R016M16.0-03L 3.5 16 3! 16 105 35 140 0.19 jest TOMTO4...
EPA04R020M20.0-04 3.5 20 4 20 70 30 100 0.21 jest TOMTO4...
EPA04R020M20.0-05 35 20 5 20 70 30 100 0.21 jest  TOMTO4...
EPA04R020M20.0-04L 3.5 20 4 20 165 35 200 0.44 jest TOMTO4...
EPA04R025M25.0-05 S5 25 5] 25 80 35 115 0.39 jest TOMTO4...
EPA04R025M25.0-06 3.5 25 6 25 80 35 115 0.39 jest TOMTO4...
EPA04R025M25.0-04L 35 25 4 25 160 40 200 07 jest  TOMTO4...
CZESCI ZAMIENNE & /
Oznaczenie Sruba mocujaca Klucz
EPA04R008M08.0-01 CSPB-1.8L3.3 IP-6DB
EPA04R010 - 025... CSPB-1.8L3.6 |P-6DB

*Zalecany moment dokrecania (N-m):CSPB-1.8L3.3/CSPB-1.8L3.6 = 0.5

I PLYTKI

TOMT-MM

)

Bl sta * | %
M Stal nierdzewna | %
Zeliwo
= Mat. niezelazne
- Superstopy * * Y% Pierwszy wybor
H Materialy twarde * Y¢: Drugi wybér
Pokrywane
0 0
Oznaczenie RE APMX|N & S LE|IC | S |BS
II
<<
TOMT040204PXER-MM 04 | 35 @ @ @ 3.6 4 22 | 06
TOMT040208PXER-MM 08 |35 | @ @ @ 3.6 4 22 | 02

@ : Dostepne
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B GATUNKI

AH3225 B m (s

- Wielowarstwowe nano-pokrycie o
trzech gtéwnych wtasnosciach
optymalizujacych integralnos¢
krawedzi skrawajace;.

- Wzmocniona odpornos¢ na zuzycie,
pekanie, utlenianie, narost i
delaminacje.

AH120 B@

- Gatunek z pokryciem PVD o
dobrze zbalansowanej

odpornosci na zuzycie i pekanie.

- Idealny do ogdlnego
stosowania przy obrobce stali i
stali nierdzewnych.

Il STANDARDOWE PARAMETRY SKRAWANIA

EPAO4

ISO Materialy obrabiane

Stale niskowgglowe
SS400, S15C, etc.
E275A, C15E4, etc.
Stale weglowe i stopowe
. S55C, SCM440, etc.
C55, 42CrMod4, etc.

Stale ulepszane cieplnie
NAK80, PX5, etc.

Stale nierdzewne
M SUS304, etc.
X5CrNi18-9, etc.
Zeliwo szare
FC250, etc.
. 250, etc., GG25, etc.
Zeliwo sferoidalne
FCD450, etc.
450-108S, etc., GGG45, etc.

Stopy tytanu
Ti-6AI-4V, etc.

Stopy zaroodporne
Inconel 718, etc.

SKD61, etc.
X40CrMoV5-1, etc.
3| Stale hartowane
SKD11, etc.
X153CrMoV12, etc.

Twardos¢ Gatunki
- 200 HB AH3225
- 300 HB AH3225
30 - 40 HRC AH3225
- AH3225
150 - 250 HB AH120
150 - 250 HB AH120
- AH3225
- AH8015
40 - 50 HRC AH8015
50-60HRC AH8015

AH8015 H/s

- Kombinacja twardego pokrycia i
podtoza weglikowego.

- Dobra odpornos¢ na zuzycie,
temperature i narost, idealny do
obrébki materiatow
trudnoobrabialnych.

Predkos¢ skrawania Posuw na ostrze

Vc (m/min.) fz (mm/ost.)
100 - 250 0.05 - 0.12
100 - 230 0.05-0.12
100 - 180 0.05-0.1
90 - 200 0.05-01
100 - 300 0.05 - 0.12
100 - 200 0.05-0.12

20-60 0.04 - 0.07
20-40 0.04 -0.07
50 - 150 0.04 - 0.07
40-70 0.04 -0.07

- Warunki obrébki moga by¢ ograniczone w zaleznosci od mocy obrabiarki,

- Usuna¢ nadmierne nagromadzenie wiéréw za pomoca nadmuchu powietrza.
sztywnosci przedmiotu obrabianego i dostepnej mocy na wrzecionie. Gdy

- Przy obrébce ze zmienna gtebokoscia skrawania (np. skérka odlewnicza) oraz
przy obrébce przedmiotéw o nieciggtej powierzchni, posuw na ostrze (fz) szerokos$¢ skrawania, gtebokosé lub diugosc wysiegu sa duze, ustaw Vei fz
powinien by¢ ustawiony na nizsza z zalecanych wartosci podanych w powyzszej na nizsze zalecane wartosci i sprawdzaj czy moc jest wystarczajaca oraz czy
tabeli. nie wystepuja drgania obrabiarki.
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B ZAKRES ZASTOSOWAN

Interpolacja srubowa

Pogtebianie
i trawersowanie

Frezowanie
walcowo-
czotowe

Frezowanie Wocinanie
rowkow katowe

-

ERT
f

Powiekszanie otworu

= | |
?i oD1, 2 oD3 ae |
< Maks. szerokos¢
Maks. . . skrawania przy
Maks. gteboko$é ~ Maks. kat  gtebokosé ~ Min. gigbokosé Maks. srednica powiekszaniu
skrawania wcinania  pogtebiania obrébki obrébki otworéw

Oznaczenie “ APMX RMPX A oD1 oD2 oD3 * ae
EPA04R008... 8 3.5 0.3° 0.02 12.8 15.6 13.6 7.5
EPA04R010... 10 3.5 0.2° 0.02 16.8 19.6 17.6 9.5
EPA04R012... 12 35 0.15° 0.02 20.8 23.6 21.6 11.5
EPA04R016... 16 35 0.1° 0.02 28.8 31.6 29.6 15.5
EPA04R020... 20 3.5 0.1° 0.02 36.8 39.6 37.6 19.5
EPA04R025... 25 3.5 0.1° 0.02 46.8 496 476 24.5

* Ptaskie dno otworu
Uwaga: Naroze RE dla $rednic gD1, D2 i gD3: RE = 0.4

Bl PRZYKLADY PRAKTYCZNE

Obrabiany detal Watek wirnika

Czes¢ obrabiarki

Frez EPA04R025M25.0-06 (225 mm, z = 6) EPA04R010M10.0-03 (210 mm, z = 2)
Ptytka TOMT040204PXER-MM TOMT040204PXER-MM
Gatunek AH3225 AH3225
SNCM439 / 40CrNiMoA S50C / C50

Obrabiany materiat

Predkos¢ skrawania:Vc (m/min.) 200 110
Posuw na ostrze:fz (mm/ost.) 0.12 0.12
Posuw minutowy: Vf (mm/min.) 1833 840
Giegbokos$¢ skrawania:ap (mm) 3 2
Szerokos$¢ skrawania:ae (mm) 25 10

Rodzaj obrébki

Nacinanie rowka

Nacinanie rowka

Parametry skrawania

Chtodziwo Nadmuch powietrza Nadmuch powietrza
Wysieg narzedzia (mm) 35 30
Obrabiarka Pionowa M/C, BT50 Pionowa M/C, BT30
E = zE =
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TUNG-TRI Konkurent TUNG-TRI Konkurent
Dzieki konstrukcji freza o drobnej podziatce i duzym Duzy kat natarcia freza Tung-Tri's zapewnia ptynne
kacie natarcia, Tung-Tri zapewnia wysokg wydajnosc, wejscie w materiat i duzg gtebokos¢ skrawania
jednoczesnie eliminujgc upakowanie widréw. bez generowania drgan.
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NOTATKI
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Tungaloy Corporation (Head office) Tungaloy Scandinavia AB Tungaloy Cutting Tools
(Thailand) Co.,Ltd.

Tungaloy America, Inc. Tungaloy Rus, LLC

Tungaloy Singapore (Pte.), Ltd.

Tungaloy Canada Tungaloy Polska Sp. z 0.0.

Tungaloy Vietnam

Tungaloy de Mexico S.A. Tungaloy UK. Ltd

Tungaloy India Pvt. Ltd.

Tungaloy Hungary Kft
Tungaloy do Brasil Ltda.

Tungaloy Turkey Tungaloy Korea Co., Ltd
Tungaloy Germany GmbH

Tungaloy Benelux b.v.

Tungaloy France S.A.S. Tungaloy Malaysia Sdn Bhd

Tungaloy Croatia

Tungaloy Italia S.r.l. Tungaloy Australia Pty Ltd

Tungaloy Cutting Tool
(Shanghai) Co.,Ltd.

Tungaloy Czech s.r.o. PT. Tungaloy Indonesia

Tungaloy Cutting Tools
Tungaloy Ibérica S.L. (Taiwan) Co.,Ltd.

twitter.com/tungaloyjapan ECO7J1123
www.youtube.com/tungaloycorporation 19971126

WWW.tungaloy.com AS9100 Certified
Member IMC Group fO“OW us at: 78006
. ' 2015.11.04
ungulo facebook.com/tungaloy_Japan - N ISO 14001 Certified

Distributed by: C FIND US ON THE CLOUD!
machiningcloud.com

ATLAS

R

Dr. Carbide
Tungaloy

2 Avaii B on the
% App Stare

Produced from Recycled paper Sep. 2021 (TJ)





