ungaloy

MINIFTURN

Tungaloy Report No. 70S1-I

Nuovi Insertl In classe M economici e
bilaterali

TUNGALOY/




MINIFFU2N

Per maggiori informazioni

Nuovi inserti a 80° CXMU ed espansione
gamma per gli inserti rombici a 55° DXMU

Inserti in classe M economici, bilaterali, con taglienti positivizzati

D [ovita)
Inserto CXMU Inserto DXMU

- 4 taglienti, rombico a 80° - 4 taglienti, rombico a 55°
- Rompitruciolo: TS - Rompitruciolo: TS

Il CAMPO DI IMPIEGO

Rompitruciolo TS Raggio di punta (RE) = 0.4
2.5
- Prima scelta per finitura e taglio medio z
- Ottimo controllo truciolo E 2
- ldeale per la lavorazione dei piccoli componenti s
S 15
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Avanzamento: f (mm/giro)

CONTROLLO TRUCIOLO

Siahdts o _.""" £ A2 tme ot A e, L :
B e e Wloe e B &% B
E SR | W | Per E 52 S B e
o - gz, @ By ot T o o ] e
S| 08w | e | A 8 s Yéﬁ&: e
o= S | oy 3 5| : LY o
% - ?‘ﬁg 2&?‘; % R, TERYe LR
= =
5 e’ Tt ] JA el F ety X S
ol FRT @ [Q| ) | -2 PN
5 RIELE | L ‘?f-”‘ vl 5|° A2 ¢ L il 7 ’Ehﬁgr
8 y e - o g )
o o N e © K2 o g i
. W i Blo| & | WG | spe | %
; Ok N opss | 25DYC | R | RS
‘MoEle s S S| MR | 5Ic | JFY | Wam
0.05 0.1 0.15 L 0.05 0.075 0.1 0.15
ap/f = ap/f :
Avanzamento: f (mm/giro) Avanzamento: f (mm/giro)
Materiale : C45/845C Materiale : SUS304 / X5CrNi18-9
Inserto : CXMUO060304L-TS T9215 Inserto : CXMU060304L-TS AH8015
Portainserto : A12M-SCLXR06-D140 Portainserto : A12M-SCLXR06-D140
Vel. di taglio : Ve =150 m/min Vel. di taglio : Ve =80 m/min
Prof. barenatura : H =36 mm (L/D = 3) Prof. barenatura : H =36 mm (L/D = 3)
Refrigerante : Si (interno) Refrigerante : Si (interno)
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I GRADI

Applicazione

Grado consigliata Caratteristiche
PREMIUMTEC - Ottimo rapporto tra resistenza all’'usura e alla scheggiatura
ToRIS . M . - Prima scelta per gli acciai

@ - Grado versatile, copre un’ampia gamma di applicazioni

PREMIUMTEC . . . .

. - Prima scelta per il taglio medio e la sgrossatura

@ TOo225 - Elevata resistenza alla frattura

PREMIUMTEC

AHgors EBMEE

- Grado rivestito PVD con un buon rapporto tra resistenza all’usura
e alla scheggiatura
- Prima scelta per gli acciai inossidabili e le leghe resistenti al calore

PREMIUMTEC . M . - Grado rivestito PVD ideale in un’ampia gamma di applicazioni
AH725 - Buon rapporto tra resistenza all’usura e alla frattura
Bl VITA INSERTO
- 02 Inserto : DXMUOQ70304L-TS T9215 (MiniForce-Turn)
E . DCMTO070204 Grado concorrente P15 PVD (ISO)
o 0.15 | Portainserto : A20R-SDXXR07-D240 (MiniForce-Turn)
> Concorrente-ISO A20R-SDUCR11-D270 (ISO)
8 ‘ ohc Materiale : SCM440 / 42CrMo4
5 o1 / MINIFTURN- Vel. di taglio : Ve = 250 m/min
"—; //‘ _— Avanzamento : f=0.1 mm/giro
4_/./ Y . . .
o 0.05 Profondita di taglio: ap =1 mm
§ Refrigerante :Si
0 0 5 10 15 20 o5 30 I nuovi inserti MiniForce-Turn in classe M abbinati

Tempo di contatto (min)

all’innovativo grado CVD T9215 garantiscono
maggiore produttivita e resistenza all’'usura rispetto
agli inserti positivi ISO, rivestiti PVD, concorrenti.

Basse forze di taglio con ampio angolo di spoglia

oRCE

MINIFTURN
A12M-SCLXR06-D140

I RENDIMENTO

GAMP
00

Tradizionale
A12M-SCLCR06-D140

Eccellente resistenza alle vibrazioni Materiale : S45C / C45 Vel. di taglio : Vc =150 m/min
Inserto : CXMUO060304L-TS AH725  Sporgenza :36 mm (L/D = 3)
Portainserto : A12M-SCLXR06-D140 Refrigerante : si (interno)
MINIFTURN Inserto positivo ISO, classe M
2 2| OK | OK | OK | OK 22| OK | OK | OK | OK
© ©
SE[15| OK | OK | OK | OK SE[15| OK | OK | OK | OK
2g 1 OK OK OK OK = |2g| 1 OK OK OK OK
¢ |05 OK OK OK OK ¢ |05 OK OK OK OK
ao/f 0.05 0.1 0.15 0.2 an/f 0.05 0.1 0.15 0.2
P Avanzamento: f (mm/giro) P Avanzamento: f (mm/giro)
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MINIFTURN
(New,

A/E-SCLXR/L
Barra di alesatura con fissaggio a vite per inserti CXMU

DMIN H @
‘ | Vi
n
GAMF - LE - =
¥ ] 1 Q
(6]
. GAMP g [ I 8
Angolo di attacco L Destro (R)
Denominazione Stelo DMIN DCONMS WF LF  LH H GAMP GAMF RE** Inserto Coppia*
A10K-SCLXR/L06-D120 Acciaio 12 10 6 125 20 9 -10°  -145° 04  CXMUOB03“L/R... 0.9
A12M-SCLXR/L06-D140 Acciaio 14 12 7 150 24 11 -10° -12.5° 0.4 CXMU0603**L/R... 0.9
A16Q-SCLXR/L06-D180 Acciaio 18 16 9 180 32 15 -10° -9.5° 0.4 CXMUO0603**L/R... 0.9
A20R-SCLXR/L06-D220 Acciaio 22 20 11 200 36 18 -10° -8° 0.4 CXMUO0603**L/R... 0.9
E10M-SCLXR/L06-D120 Metallo duro 12 10 6 150 25 9 -10° -14.5° 0.4 CXMUO0603**L/R... 0.9
E12Q-SCLXR/L06-D140 Metallo duro 14 12 7 180 27 11 -10° -12.5° 0.4 CXMUO0603**L/R... 0.9
E16R-SCLXR/L06-D180 Metallo duro 18 16 9 200 32 15 -10° -9.5° 0.4 CXMUO0603**L/R... 0.9
E20S-SCLXR/L06-D220 Metallo duro 22 20 11 250 36 18 -10° -8° 0.4 CXMUO0603**L/R... 0.9

*Coppia: coppia di serraggio consigliata (N.m) **RE: raggio di punta standard
Portainserto destro (R) monta inserto sinistro (L); portainserto sinistro (L) monta inserto destro (R).

PARTI DI RICAMBIO & 7/ ‘

Denominazione Vite inserto Chiave
A/E**-SCLXR/L... SR34-514 T-7F

@ Usare il portainserto destro (R) per I'inserto sinistro (L)
@ Usare il portainserto sinistro (L) per I'inserto destro (R)

CXMUO0603**L SCLXR... SCLXL... CXMUO0603**R
@ In figura portainserto destro con inserto sinistro @ In figura portainserto sinistro con inserto destro
I MARCATURA

Sul fianco dell'inserto &
leggibile L (sinistro) o R
(destro)
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A/E-SDXXR/L
Barra di alesatura con fissaggio a vite per inserti DXMU/DXGU

DMIN § ‘ % @

e

Y 2

NILH =

= > LF 8

GAMPL=— | 12

Angolo di attacco X Destro (R)
Denominazione Stelo DMINDCONMS WF LF LH H {2 GAMP GAMF RE* Inserto Coppia*

A10K-SDXXR/L07-D130 Acciaio 13 10 7.6 125 20 9 2.6 -14° -16° 0.4 DXMU/DXGUO703*L/R... 0.9
A12M-SDXXR/L07-D160 Acciaio 16 12 8.6 150 24 11 2.6 -14° -14° 0.4 DXMU/DXGUO0703*L/R... 0.9
A16Q-SDXXR/L07-D200 Acciaio 20 16 10.6 180 32 15 2.6 -13° -18° 0.4  DXMU/DXGUO0703*L/R... 0.9
A20R-SDXXR/L07-D240 Acciaio 24 20 12.6 200 36 18 2.6 -13° -12° 0.4  DXMU/DXGUO703*L/R... 0.9

E10M-SDXXR/L07-D130 Metallo duro 13 10 7.6 150 25 9 2.6 -14° -16° 0.4  DXMU/DXGUO703*L/R... 0.9
E12Q-SDXXR/L07-D160 Metallo duro 16 12 8.6 180 27 11 2.6 -14° -14° 0.4  DXMU/DXGUO0703*L/R... 0.9
E16R-SDXXR/L07-D200 Metallo duro 20 16 10.6 200 32 15 2.6 -13°  -13° 0.4  DXMU/DXGUO0703*L/R... 0.9
E20S-SDXXR/L07-D240 Metallo duro 24 20 126 250 36 18 2.6 -13° -12° 0.4  DXMU/DXGUO703*L/R... 0.9

*Coppia: coppia di serraggio consigliata (N.m) **RE: raggio di punta standard
Portainserto destro (R) monta inserto sinistro (L); portainserto sinistro (L) monta inserto destro (R).

PARTI DI RICAMBIO & 7/ ‘

Denominazione Vite inserto Chiave
A/E**-SDXXRI/L... SR34-514 T-7F

@ Usare il portainserto destro (R) per 'inserto sinistro (L)
® Usare il portainserto sinistro (L) per I'inserto destro (R)

DXMUQ703**L SDXXR... SWLXL... DXMUQ703**R
@ In figura portainserto destro con inserto sinistro M In figura portainserto sinistro con inserto destro
www.tungaloy.com/it 5
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A/E-SDZXR/L
Barra di alesatura con fissaggio a vite per inserti DXMU/DXGU

DMIN H
<LH>‘ \ J
RV /T @
; 5# 9 %)
GAMF (13| ot F =
=~ o
GAMP =y 18
_ S |
Angolo di attacco Z Destro (R)
Denominazione Stelo DMIN DCONMS WF LF LH L3 H f2 GAMP GAMF RE** Inserto Coppia*

A12M-SDZXR/L07-D140  Acciaio 14 12 10.5 150 30 13 11 45 -10° -14° 0.4 DXMU/DXGUO703*R/L... 0.9
A16Q-SDZXR/L07-D160 Acciaio 16 16 12.5 180 35 13 15 45 -10° -125° 0.4 DXMU/DXGU0703**R/L... 0.9
A20R-SDZXR/L07-D200 Acciaio 20 20 14.5 200 40 13 18 45 -10° -10.5° 0.4 DXMU/DXGUO0703*R/L... 0.9
E12Q-SDZXR/L07-D180 Metallo duro 18 12 10.5 180 - 13 11 45 -11° -11° 04 DXMU/DXGU0703**R/L... 0.9
E16R-SDZXR/L07-D220 Metallo duro 22 16 12.5 200 o 13 15 45 -11°  -9° 0.4 DXMU/DXGUO703*R/L... 0.9

*Coppia: coppia di serraggio consigliata (N.m) **RE: raggio di punta standard
Portainserto destro (R) monta inserto destro (R); portainserto sinistro (L) monta inserto sinistro (L).

PARTI DI RICAMBIO & %g

Denominazione Vite inserto Chiave
A/E**-SDZXRI/L... SR34-514 T-7F

@ Usare il portainserto destro (R) per I'inserto destro (R)
@ Usare il portainserto sinistro (L) per I'inserto sinistro (L)

DXMUQ703**R SDZXR... SDZXL... DXMUO0703**L

@ In figura portainserto destro con inserto destro @ In figura portainserto sinistro con inserto sinistro
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® : Taglio continuo

INnsSerti posiTivi / BILATERALI * Tegmomomott
-Acciai c
CX M Inossidabili| @€ cc RE ‘S
Ghisa |ee c
Rombico 80° Non ferrosi A 5
Q Super c e 1
con foro ¥ ?l%?;ia"
% Rivestiti Dimensioni (mm)
N 0
8 |Rompitruciolo Denominazione v 19 5 8
2 5888
2 2RI RE|IC | S | D1
._g TS CXMUOG0O302R-TS (@ ®@ @ @ 0.2 |6.35(3.18| 2.7
g 02L-TS (@@ @ @ 0.2 |6.35|3.18| 2.7
0 ° 04RTS @00 0O 04 |6.35]3.18| 2.7
8 04L-TS o000 0.4 6.35/3.18| 2.7
g 0.1 08R-TS (@@ 0 0O 0.8 [6.35/3.18| 2.7
2 = 0SL-TS |@ee e e 0.8 |6.35/3.18| 2.7
£
DX -Acciai oc|C c
M Inossidabilij@€ c| c
Ghisa oC (3
Rombico Non ferrosi
55° conforo |8 R co
H yﬁe"ah
g Rivestiti Dimensioni (mm)
N )
8 |Rompitruciolo Denominazione 0 10 5 &
2 5888
2 2R 3I3 RE|IC | S |D1
._g TS DXMUO70302R-TS (@ ®@ ® @ 0.2 |6.35(3.18| 2.7
g 02L-TS (@@ @@ 0.2 [6.35/3.18| 2.7
9 e 04R-TS @000 0.4 |6.35/3.18| 2.7
g 04L-TS @@ @ e 0.4 |6.35|318 27
e | 0S8R-TS @ @@ @ 0.8 |6.35|3.18| 2.7
E ]\ﬁ 08L-TS 000 @ 0.8 6.35]3.18] 2.7
i
@ : Novita
www.tungaloy.com/it 7



Il PARAMETRI DI TAGLIO STANDARD
PER TORNITURA INTERNA

IS0 Materiale da lavorare Grado Velocita di t.aglio Prc_)fondité di Avanzam.ento
Primascelta Inalternativa V¢ (m/min)  taglio: ap (mm) f(mm/giro)
T9215 - 120 - 350 0.3-2 0.08-0.3
T9225 - 100 - 300 0.3-2 0.08-0.3
Acciai a basso tenore di carbonio / AHB015 : 50 - 200 03-2 0.08-0.3
Acciai debolmente legati - AH725 50 - 180 03-2 0.08-0.3
- NS9530 80 - 250 0.3-2 0.08-0.3
- GT9530 80 - 300 03-2 0.08-0.3
. T9215 - 80 - 350 03-2 0.08-0.3
T9225 - 80 - 300 0.3-2 0.08-0.3
Acciai al carbonio / Acciai legati ArgoTS ] 50-200 08-2 008-03
- AH725 50 - 180 0.3-2 0.08-0.3
- NS9530 80 - 250 0.3-2 0.08-0.3
- GT9530 80 - 300 0.3-2 0.08-0.3
AH8015 - 50 - 150 03-2 0.08-0.3
Acciai inossidabili (austenitici) - AHT725 50 - 150 0.3-2 0.08 - 0.3
- T9215 50 - 200 0.3-2 0.08-0.3
AH8015 - 50 - 150 0.3-2 0.08-0.3
M Acciai inossidabili (martensitici e ferritici) - AH725 50 - 150 03-2 0.08 - 0.3
- T9215 50 - 200 0.3-2 0.08-0.3
AH8015 - 50 - 150 0.3-2 0.08-0.3
Acciai inossidabili (da invecchiamento artificiale) - AHT725 50 - 150 03-2 0.08-0.3
- T9215 50 - 200 03-2 0.08-0.3
T9215 - 100 - 350 0.3-2 0.08-0.3
T9225 - 100 - 350 0.3-2 0.08-0.3
Ghisa grigia - AH8015 50 - 200 0.3-2 0.08-0.3
- AH725 50 - 180 0.3-2 0.08-0.3
- NS9530 80 - 250 0.3-2 0.08-0.3
- GT9530 80 - 300 03-2 0.08-0.3
. T9215 - 100 - 350 0.3-2 0.08-0.3
T9225 - 100 - 350 0.3-2 0.08-0.3
e S - AH8015 50 - 200 0.3-2 0.08-0.3
- AH725 50 - 180 0.3-2 0.08-0.3
- NS9530 80 - 250 0.3-2 0.08-0.3
- GT9530 80 - 300 03-2 0.08-0.3
Leghe di alluminio KSO05F - 100 - 300 03-2 0.08 - 0.3
. Leghe di rame KS05F - 100 - 300 0.3-2 0.08-0.3
Leghe di titanio AH8015 - 20 - 80 0.3-2 0.08-0.3
s Leghe base Nickel AH8015 - 20 - 80 03-2 0.08-0.3
H Accial temprati BXA20 - 50 - 220 0.12-0.8 0.1-0.3
- BXA10 50 - 220 0.12-0.8 0.1-0.3
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