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Economici inserti bilaterali con tagliente
positivo

L'innovativo inserto multi-tagliente viene bloccato in modo
sicuro nella sua sede e garantisce una lavorazione stabile.

& Inserti & Ampio angolo di spoglia

WXGUO0403-- Inserto a 6 taglienti positivi Tornitura esterna Tornitura interna

DXGUO0703-- Inserto a 4 taglienti positivi Tornitura esterna Tornitura interna

& Portainserti

Tornitura esterna Tornitura interna

Il bloccaggio a coda di | portainserti tipo Ampio vano per un'ottima
rondine garantisce un JP hanno doppio evacuazione dei trucioli
fissaggio stabile. accesso alla vite

di fissaggio

sul tagliente

Lubrificazione diretta I




d Rompitrucioli dal design unico

| TS / JTS / TSW rompitruciolo

Q8

WXGUO0403-- DXGUO0703--

0.1

10°

Controllo truciolo ottimo,
ideale per la lavorazione di
acciai ed acciai inossidabili.

SS / JSS rompitruciolo

\New

WXGUO0403-

AR

WXGU0403-- DXGUO0703--

M@B
Genera basse forze di taglio,

consigliato per la lavorazione
degli acciai inossidabili e

TSW rompitruciolo (raschiante

degli acciai in genere.

10°

N Off set: L = -0.05 mm

Ottima finitura superficiale

& Rompitrucioli per impieghi

generali

WXGUO0403:- -TS / SS / TSW
DXGUO0703:- -TS / SS

Tagliente rinforzato ideale per avanzamenti
medio-bassi nelle operazioni di semi-
finitura e finitura.

ed elevata efficienza nelle
lavorazioni ad alti avanzamenti.

B Campo di impiego
) I;{aggio di puntare=0.2,0.4, 0.8

a \
fg 15
S S N
5 SS TS
5 05 '
o
0 01 02 03 04 05

Avanzamento: f (mm/giro)

& Rompitrucioli specifici per

la lavorazione dei piccoli
componenti

WXGUO0403-- -JITS /[J|SS
DXGUO0703-- -JITS /[J|SS

Tagliente molto affilato ideale per bassi
avanzamenti nelle operazioni di finitura.
Un'ottima soluzione contro l'insorgenza di
vibrazioni.

B Campo di impiego
Raggio di punta re = 0.1, 0.2
5

—JTS

Prof. di taglio: ap (mm)

JSS

\
0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

Avanzamento: f (mm/giro)
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& Portainserti per esterni

51"/ %) ;7|8 Tornitura e sfacciatura

- _ Senza offset

Y95 - L
// Q
> 1 Py B

4
t 0
f
~=y
}@

Angolo di attacco |2 Destro (R)
Stock Dimensioni (mm) 'I;uan gigtgi nsert Ricambi
e . nserto
Denominazione h b Li Lo hi f re Vite di fissaggio Chiave

10 10 120 11 10 10 0.2  WXGU0403*L/R  SR34-514 T-7F

R

JSWL2XR/L1010X04 [

JSWL2XR/L1212F04 ([ 12 12 85 11 12 12 0.2  WXGU0403*L/R  SR34-514 T-7F
(]

JSWL2XR/L1212X04 12 12 120 11 12 12 0.2  WXGU0403*L/R  SR34-514 T-7F
JSWL2XR/L1616X04 ® ® 16 16 120 13 16 16 0.2  WXGUO0403”L/R  SR34-514 T-7F

@ Portainserti destri (R) montano inserti sinistri (L).
@ Portainserti sinistri (L) montano inserti destri (R).

® @ Oor

] -1""/ %) {;:7/ W Tornitura e sfacciatura

Senza offset

- LA
. <l2
e -Q‘
() Y
«495°
5 [P 2 M-
Angolo di attacco L2 Destro (R)
5 L Stock Dimensioni (mm) Raggio((;{ji T Ricambi
ta std. terdi
enominazione  “g h b Li La i f "re nserto Leva Permo Vtedi — Chiave

fissaggio

L

CRVIE2 GUREDCE) @ @ 10 10 120 11 10 10 0.2 WXGUO0403*L/R SLLV-2 SL-PI-2 SR10400611 P-2F
PG BRA S @ @ 12 12 85 11 12 12 0.2 WXGUO0403*L/R SLLV-2 SL-PI-2 SR10400611 P-2F
CRVIEAGURPACGE @ @ 12 12 120 11 12 12 0.2 WXGUO0403*L/R SLLV-2 SL-PI-2 SR10400611 P-2F
CRVE G CE @ @ 16 16 120 13 16 16 0.2  WXGUO0403*L/R SLLV-2 SL-PI-2 SR10400611 P-2F

@ Portainserti destri (R) montano inserti sinistri (L).
@ Portainserti sinistri (L) montano inserti destri (R).

JSWL2XR-- JSWL2XL.-

WXGU0403--L JPWL2XR.- JPWL2XL.--

WXGU0403--R

@In figura portainserto destro con inserto sinistro @ In figura portainserto sinistro con inserto destro

@ : Stock
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Member IMC Group

43> M} (; 7/ Ml Tornitura e copiatura

_ - Senza offset
L1
' -+
30¢ ‘
a1 e 7 a)
308 Oy ™ R ES
< - )
& 2 <
Angolo di attacco J2 Destro (R)
Stock Dimensioni (mm) rl;‘(:r%gaigtgi Insert Ricambi
Rz - nserto
Denominazione R L h b Li Ly hi f re Vite di fissaggio Chiave
JSDJ2XR/L1010X07 ® ® 10 10 120 14 10 10 0.2 DXGUO0703*L/R SR34-514 T-7F
JSDJ2XR/L1212F07 ® @ 12 12 85 14 12 12 0.2 DXGUO0703*L/R SR34-514 T-7F
JSDJ2XR/L1212X07 ® ® 12 12 120 14 12 12 0.2 DXGUO0703*L/R SR34-514 T-7F

JSDJ2XR/L1616X07 ® ® 16 16 120 18 16 16 0.2 DXGUO0703*L/R  SR34-514 T-7F

@ Portainserti destri (R) montano inserti sinistri (L).
Portainserti sinistri (L) montano inserti destri (R).

4|18 7)) {;7/ Ml Tornitura e copiatura

= —— L1 Senza offset

V¥ |ano
o~ S -

3oh (O ¥
<+ "6 . // ‘ = §
{2
Angolo di attacco J2 Destro (R)
o Stock Dimensioni (mm) Raggio di Ricambi
Denominazione punta std. Inserto Vite Gi

h b Li L h1 f 7 Leva Perno Chiave

R fissaggio
JPDJ2XR/L1010X07 N ) 10 10 120 14 10 10 0.2 DXGUO0703*L/R SLLV-2 SL-PI-2 SR10400611 P-2F

L
°

Uy @ @ 12 12 85 14 12 12 0.2 DXGUO703*L/R SLLV-2 SL-PI-2 SR10400611 P-2F

® @ 12 12120 14 12 12 02 DXGUO703"L/R SLLV-2 SL-PI-2 SR10400611 P-2F

@ @ 16 16 120 18 16 16 0.2 DXGUO703"L/R SLLV-2 SL-PI-2 SR10400611 P-2F

@ Portainserti destri (R) montano inserti sinistri (L).
@ Portainserti sinistri (L) montano inserti destri (R).

" JSDJ2XR- JSDJ2XL--
DXGUO0703--L JPDJ2XR-- JPDJ2XL-- DXGUO0703--R

@ In figura portainserto destro con inserto sinistro @|n figura portainserto sinistro con inserto destro

@ : Stock
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m_ Tornitura e copiatura

D T
<25
20
o
] v Y :
| A s 2h
NNy ‘ &v
4_/_0 A —
Q
LDV |
Angolo di attacco u Sinistro (L)
. Dimensioni (mm) Raggio di Ricambi Coppia
D Stock . Inserto —
enominazione oc! oDs P L h B puana std fi;’s'?gg'io T (N-m)
JS14H-SDUXLO07 [ 14 6 100 18 6.75 0.2 DXGUO703*L SR34-514 T-7F 0.9
JS159F-SDUXLO07 ® 15875 6 85 13 7.687 0.2 DXGU0703*L SR34-514 T-7F 0.9
JS16F-SDUXLO7 () 16 6 85 15 7.75 0.2 DXGUO703*L SR34-514 T-7F 0.9
JS19G-SDUXLO07 ® 19.05 6 90 18 9.275 0.2 DXGU0703“L SR34-514 T-7F 0.9
JS19X-SDUXLO7 ® 19.05 6 120 18 9.275 0.2 DXGU0703“L SR34-514 T-7F 0.9
JS20G-SDUXL07 [ 20 6 90 19 9.75 0.2 DXGUO703*L SR34-514 T-7F 0.9
JS20X-SDUXLO07 [ 20 6 120 19 9.75 0.2 DXGUO703*L SR34-514 T-7F 0.9
JS22X-SDUXLO07 () 22.0 10 120 21 10.75 0.2 DXGUO703*L SR34-514 T-7F 0.9
JS25H-SDUXL07 [ 25.0 10 100 24 1225 0.2 DXGUO703*L SR34-514 T-7F 0.9
JS254X-SDUXLO7 [ 25.4 10 120 24 1245 0.2 DXGUO703*L SR34-514 T-7F 0.9

@ Portainserti sinistri (L) montano inserti sinistri (L)

DXGU0703:-L "’ JS-SDUXL:+

@ |In figura portainserto sinistro con inserto sinistro

@ : Stock




Tornitura interna

JRendimento
@ Sistema rigido che previene le
vibrazioni
DoOMTURN
5 |20 OK OK OK OK
E’g 15| OK OK OK OK
§§Lo OK OK OK OK
& o5 OK OK OK OK
0.05 0.10 0.15 0.20
el Avanzamento: f (mm/giro)

Jd Controllo truciolo

= - 47 & .
w” g g iy
Elai| o | = | Eafy | RE
& }ﬁ: AN g | S
ST WGy | R | ekt |
Slo| fas | GHNS | sidae | S
5| e | ,?%;- ,,*:““F S
o IO o = Ak N [
Bla - nds BN (| ®
T 2'0_m|m
/f 0.05 0.10 0.15 0.20
ap Avanzamento: f (mm/giro)
Materiale : S45C / C45
Inserto : WXGUO040304L-TS AH725
Barra : A12M-SWLXR04-D140
Vel. di taglio : Ve =150 m/min
Prof. di alesatura: H = 36 mm (L/D = 3)
Refrigerante : Si (interno)

JRendimento con raschiante

Materiale : S45C / C45

Inserto : WXGU040304L-TSW
CCMT09T304-**(senza raschiante)

Barra : E16R-SWLXR04-D180

Vel. di taglio : Ve =150 m/min

Prof. ditaglio :ap=0.5mm

Prof.
Refri

delforo :H=48mm (L/D =3)
gerante Si (interno)

Tungaloy

Me

Stelo in acciaio dia. : @12 mm

Materiale : S45C / C45

Inserto : WXGUO040304L-TS AH725
Vel. di taglio : Ve =150 m/min
Sporgenza :36 mm (L/D = 3)
Refrigerante : si (interno)

Inserto ISO positivo

. |20| OK | OK | OK | OK
E’g 15| OK | OK | OK | OK
2g/10| OK | OK | OK | OK
“ o5 OK | OK | OK | OK
0.05 0.10 0.15 0.20

2ed Avanzamento: f (mm/giro)

M == o
{e} ';1;.::; 3 .lra: .-:
RN
o T o - £ F o w
<|8 m\:ﬁ' \ }ﬁ'"’ LV
o~ ) o Fu 8%
i)
o - " r
S|o 3 s e
5o § J - )7
8]l O | O Q -
0.05 | 0.075 | 0.10 0.15
ap/f .
Avanzamento: f (mm/giro)
Materiale : SUS304 / X5CrNi18-9
Inserto : WXGU040304L-SS AH725
Barra : E12Q-SWLXR04-D140
Vel. di taglio : Ve =150 m/min
Prof. di alesatura: H = 60 mm (L/D = 5)
Refrigerante : Si (interno)
o 10
o “@-TSW )\
L2 senza
5 €7'5 A raschiante
o
3 = 5 7
% o
S 25 o
>
o A

0
0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5
Avanzamento: f (mm/giro)
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& Barre di alesatura
SWLXR/L Alesatura e sfacciatura interna

h

faf

Q

of-
Angolo di attacco L Destra (R)
Stelo in acciaio

Stock Dia. min. Dimensioni (mm) faggio Ricambi !
A et punta T Coppia
Denominazione  "p " bm oDs f L L2 h f2 6 a o "M T Veed ohae (Nm)
INVESBGYURYEIP M ® @ 12 10 6 125 20 9 - -10°-16° 0.4 WXGE/%”'O‘*" SR34-514 T-7F 0.9
ISPIYESRGY IRl l @ @ 14 12 7 150 24 11 - -10°-14° 0.4 WXGB%4°3** SR34-514 T-7F 0.9
N R RGYUIIEI e @ 18 16 9 180 32 15 - -10°-11° 04 WXGE%“%** SR34-514 T-7F 0.9
UGS e @ 22 20 11 200 36 18 - -10°-10° 04 WXGUDM03T grassis 17F 09

Stelo in metallo duro
Stock Dia. min. Dimensioni (mm) Raggio Ricambi :
alesat. I8 Inserto Ve di Coppia

Denominazione

RL gbmeDs f L1 L2 h f2 6 a re bloccaggio Chiave  (N-m)
SUETRGTEEAP N e @ 12 10 6 150 25 9 - -10°-16° 0.4 WXGUBSOS™ gmass14 17F 09
SRR GUEIET e @ 14 12 7 180 27 11 - -10°-14° 0.4 WXGUDM0ST gpassisy 17E 09
SEERGTIES N @ @ 18 16 9 200 32 15 - -10°-11° 0.4 WXGUBMOS™ gmassi4 17F 09
USRS e @ 22 20 11 250 36 18 - -10°-10° 0.4 WXGUDS03T gpasgi4 T7F 09

@ Barre destre (R) montano inserti sinistri (L)
@ Barre sinistre (L) montano inserti destri (R)

WXGUO0403--L SWLXR-- SWLXL.- WXGU0403--R

@|In figura barra destra con inserto sinistro @ In figura barra sinistra con inserto destro

@ : Stock

10




Tungaloy

SDXXR/L Alesatura e copiatura interna

QDm h
1007 I g
4@ S
a o
"2/ e L1 |
F
. S
Angolo di attacco x Destro (R)

Stelo in acciaio

Dia. min. Dimensioni (mm Raggio Ricambi g
Denominazione Stock alesat. (mm) L e Coppia
RL gbmeDs f Li L2 h f2 6 a °n piitedi " Ghiave (N-m)

SUCSORGIIEE @ @ 13 10 7.6 125 20 9 26 -14°-16° 0.4 DXGUNO0S™ grass14 T7F 09
SPESOSCIEG A @ @ 16 12 86 150 24 11 256 -14° -14° 0.4 DXGUN0S™ grass14 T7F 09
IR CGUTAP M ® ® 20 16 106 180 32 15 2.6 -13° -13° 04 DXGB?J%" SR34-514 T-7F 0.9

IVIES 6 G @ @ 24 20 12.6 200 36 18 2.6 -13° -12° 0.4 DXGE}}Z%" SR34-514 T-7F 0.9

Stelo in metallo duro

Dia. min. Dimensioni (mm Raggio Ricambi ]
Denominazione Stock alesat. i) dlgtlg.‘ta Inserto Vite di A Coppia
RL gbmeDs f L1 L2 h f2 6 a re fissaggio Chiave (N-m)

SR SGUEAE N @ @ 13 10 7.6 150 25 9 26 -14°-16° 04 DXGYOT0ST gpassis T7F 00
SPLESOSGILE @ @ 16 12 86 180 27 11 26 -14°-14° 04 DXGUU08T gpassis T7F 00
SLLEIYCGUTA M ® ® 20 16 106 200 32 15 2.6 -13° -13° 0.4 DXGBOR7°3** SR34-514 T-7F 0.9

FARDCGUNIA I ® ® 24 20 126 250 36 18 2.6 -13° -12° 0.4 DXGE}}ZW* SR34-514 T-7F 0.9

@ Barre destre (R) montano inserti sinistri (L)
@ Barre sinistre (L) montano inserti destri (R)

& 6

DXGUO0703--L SDXXR-- SWLXL.- DXGUO0703--R

@|In figura barra destra con inserto sinistro @ In figura barra sinistra con inserto destro

@ : Stock

11
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SDZXR/L Alesatura in tirata

oDm
h
a
Angolo di attacco z Destro (R)
Stelo in acciaio
. . i Aayaf] Raggio i i .
Denominazione SIEER i Dimensioni (mm) dipinta |nserto —V.tR:.::ambl Coppia
R L gDbmoDs f L1 L2 L3 h f2 0 a }E' ﬁs;:gg'io Chiave  (N-m)

INPIELAGTE TN @ @ 14 12 11 150 30 13 11 45 -10° -14° 04 DXGHOT03™ spas514 T.7F 09
RS2 CTE A @ @ 16 16 13 180 35 13 15 4.5 -10°-12.5° 0.4 DXGU0703™ spas 514 T7F 0.9

CVILESPAGHEIE vl @ @ 20 20 15 200 40 13 18 4.5 -10°-10.5° 0.4 DXGUOT03™ gRaq 514 T7F 0.9

Stelo in metallo duro

- Stock Dia. min. Dimensioni (mm Raggio Ricambi -
Denominazione aiesat. i) dipunta o corto Wd_—Coppla
RL gbm eDs f L1 L2 Ls h f2 6 a Ie fissaggio _ Chiave  (N-m)

SPES G @ @ 18 12 11180 - 13 11 45 -11° -11° 0.4 DXGUA703™ gpag514 T7F 0.9

SGELAGIN PP @ @ 22 16 13200 - 13 15 45 -11° -9° 0.4 DXGUO703™ grag 514 T7F 0.9

@ Barre destre (R) montano inserti destri (R).

® Barre sinistre (L) montano inserti sinistri (L). ® : Stock

DXGUO0703--R SDZXR-- SDZXL.- DXGUO0703--L

@|In figura barra destra con inserto destro @ In figura barra sinistra con inserto sinistro

& Marcatura sull'inserto

L'inserto € marcato
"R" (destro) o "L"
(sinistro)




& Inserti
80° Trigonale

Tungaloy

Rompitruciolo

Applicazionel

e taglio
medio
(Ideale per
fantine
mobili)

(Basse
forze di
taglio)
(Ideale per
fantine
mobili)

%

vV B @ C

Finitura
e taglio
medio

o [

Finitura
(Raschiante)

Finitura
(Basse
forze di
taglio)

Figura
(sezione)

f-ap

Denominazione

ap (mm)

-
N A O © O

0.2 0.4 0.6 0.8 1.0

f (mm/giro)

WXGU040301MR-JTS
WXGUO040301ML-JTS
WXGU040302MR-JTS
WXGUO040302ML-JTS

ap (mm)
N & o ® o

T
L

|

o

0.05

.6 0.8 1.0
f (mm/giro)

WXGU040301MR-JSS
WXGUO040301ML-JSS
WXGUO040302MR-JSS
WXGUO040302ML-JSS

10°

ap (mm)

02 04 0.6 08 1.0
f (mm/giro)

ap (mm)

v B @ ® <

02 04 06 08 1.0
f (mm/giro)

ap (mm)

N & o o C

02 04 0.6 08 1.0
f (mm/giro)

WXGU040302R-TS
WXGUO040302L-TS
WXGU040304R-TS
WXGUO040304L-TS
WXGUO040308R-TS
WXGUO040308L-TS
WXGUO040304R-TSW
WXGUO040304L-TSW
WXGUO040308R-TSW
WXGUO040308L-TSW

WXGUO040302R-SS
WXGUO040302L-SS
WXGUO040304R-SS
WXGUO040304L-SS

Gradi
— X Dimensioni (mm)
Rivestito| Tiest (Cermet| Non riv.

ng__? b ; Spes-| Dia. | Raggio
E § § § dia. C.I spore foro |di punta
E 5 ‘£ Q od s od1 re
o 6.35 3.18 2.7 <0.1*
® 6.35 3.18 2.7 <0.1*
o 6.35 3.18 2.7 <0.2*
o 6.35 3.18 2.7 <0.2*
o 6.35 3.18 2.7 <0.1*
o 6.35 3.18 2.7 <0.1*
o 6.35 3.18 2.7 <0.2*
® 6.35 3.18 2.7 <0.2¢
® (& o o 635 318 2.7 0.2
® | & o | @& 635 318 2.7 0.2
® & o | o 635 3.18 2.7 04
® | & o | @& 635 318 27 04
® & o | & 635 3.18 2.7 0.8
® & o o 635 318 2.7 0.8
e o (o 6.35 3.18 2.7 04
e o (o 6.35 3.18 2.7 04
e o o 6.35 3.18 2.7 0.8
e o (o 6.35 3.18 2.7 0.8
® & o | @& 635 318 2.7 0.2
® (& o o 635 318 2.7 0.2
® (6 o o 63 318 27 04
® (& o o 635 318 27 04

*JTS e JSS hanno tolleranza 0/- sul raggio.

@ : Stock
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55° Rombico

Rompitruciolo Gradi . o
Rivestito| SErMet |Cermet| Non riv. Ripssionitin

Applicazione i L D

T o | 7% | Doomnemine | g 18 E g ey | B T
E 5 2 Q od s od1 re
intura L DXGU070301MR-JTS i) 6.35 3.18 2.7 <0.1*

o taglio - DXGU070301ML-JTS [ 6.35 3.18 2.7 <0.1*
medio ‘ £ DXGU070302MR-JTS | 6.35 3.18 2.7 <02
1EEl 21— ‘“sz DXGU070302ML-JTS i) 6.35 3.18 2.7 <0.2*
mobili) 5 -

f (mm/giro)

m E— 0XGU070301MR-JSS [l 6.35 3.18 2.7 <0.1*
(Basse - igﬁk[ DXGU070301ML-JSS [} 6.35 3.18 2.7 <0.1*
fg;ﬁoc)" ° T | DXGU070302MR-Jss I 6.35 3.18 2.7 <0.2*

e ls ser v, DXGU070302ML-JsS i3 6.35 3.18 2.7 <0.2*
fantine g 0]
moi) | [T | e

KK - SRS o (@ | o | @ [635 318 27 02

= DXGUO070302L-TS ® o | @ @ 635 318 27 02

Finitura ° Ee DCEEPEECI @ (@ (@ | @ (635 318 27 04
etaglo |~ * g DS 0 | @ | @ | @ 635 318 27 04
1z S| L DCTETEESS o | @ | @ | @ (635 318 27 08
fmigio) — [)CIAEIETISENES @ | @ | @ | ® | 635 3.18 2.7 08

B ss 2P P @ (o | @ | @ [635 318 27 02
N s DXGUO70302L-SS e o | @ @ 635318 27 02
P ° £° DENEITESI o (@ | @ | ® [635 318 27 04
forze di s DXGUO070304L-SS e o | @ | @ 635 318 27 04
taglio) 5 D

0.2 04 06 08 1.0
f (mm/giro)

* 0/- sul io.
JTS e JSS hanno tolleranza 0/- sul raggio ® : Stock




& Parametri di taglio consigliati

Per tornitura esterna

Tungaloy

Me

Applicazione

Ideali per
fantine
mobili

Per tutti
i tipi di
tornio

A Vel. di Prof.di A .
ISO Materiali Priorita th 32;3'0 Gradi taglio taglio ¢ (r\:::;;:o)
Ve (m/min) ap (mm)
Acciai a basso tenore di C
(SS400/ E275A ecc.) Primascelta JTS AH725 50-180 0.1-2.0 0.03-0.10
Acciai al carbonio (S45C / C45 ecc.)
Acciai debolmente legati
(SCM415 ecc.) Tagliente
Acciai legati ?f'l t JSS AH725 50-180 0.1-1.5 0.03-0.10
(SCM440 / 42CrMo4 ecc.) e
Acciai inossidabili (Austenitici) .
(SUS304 / X5CrNi18-9 ecc.) Primascelta JSS AH725 50-180 0.1-1.5 0.03-0.10
Acciai inossidabili (Martensitici e ferritici)
M (SUS430 / X6Cr17 ecc.)
Acciai inossidabili (da invecch. artificiale) Resistenza B _ B
(SUSB30 / X5CrNICUND16-4 ecc.) e JTS AH725 50-180 0.1-2.0 0.03-0.10
SS AH725 50-180 0.15-1.5 0.05-0.2
Acciai a basso tenore di C il sesli
(SS400 / E275A ecc.) TS AH725 50-180 0.3-2.0 0.08-0.3
Acciai al carbonio - _ _ _
(S45C / G45 ecc.) '\glﬂﬁf SS NS9530 80-200 0.15-1.5 0.05-0.2
Acciai debolmente legati s _ _ _
(SCM415 ecc.) superficiale TS NS9530 80-200 0.3-2.0 0.08-0.3
Acciai legati : T 80-250 0.15-1.5 0.05-0.2
(SCM440 / 42CrMo4 ecc.) Re"sllstenza S0l 2o ’ ’ ’ ’
alusura s GTe530 80-250 0.3-2.0 0.08-0.3
Acciai inossidabili (Austenitici) :
(SUS304 / X5CrNi18-9 ecc.) Primascelta §§ AH725 50-150 0.15-1.5 0.05-0.2
M Acciai inossidabili (Martensitici e ferritici)
(SUS430 / X6Cr17 ecc.)
Acciai inossidabili (da invecch. artificiale) Resistenza
(SUS630 / X5CrNiCuNb16-4 ecc.) agli urti TS AH725 50-150 03-20 008-03
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DoMTURN

Per tornitura interna

.. Resistenza Vel. di  prof. di taglio Avanzam.
ISO Materiali Prima scelta 7S all'usura taglio r:p ?:n;% Iof (r‘;mfgiro)
superficiale  (alta velocita) Vc (m/min)
AH725 - - 50-180 | 0.3-2.0 |0.08-0.3
Acciai a basso tenore di C
SS400, SM490, S250 ecc. - NS9530 - 80-250 | 0.3-2.0 |0.08-0.3
- - GT9530 80-300 | 0.3-2.0 |0.08-0.3
AH725 - - 50-180 | 0.3-2.0 |0.08-0.3
Acciai al carbonio
S45C, $55C/ 045, C55 eco. - NS9530 - 80-250 | 0.3-2.0 |0.08-0.3
- - GT9530 80-300 | 0.3-2.0 (0.08-0.3
AH725 - - 50-180 | 0.3-2.0 |0.08-0.3
Acciai a basso tenore di carbonio - NS9530 - 80 - 250 0.3-20 0.08-0.3
SCM415 ecc.
- - GT9530 80-300 | 0.3-2.0 (0.08-0.3
Acciai . AH725 - - 50-180 | 0.3-2.0 [0.08-0.3
cciai legati
SCM440, SCr420 / = NS9530 - 80-250 | 0.3-2.0 (0.08-0.3
42CrMo4, 20Cr4 ecc. 2 g GT9530 80-300 | 0.3-2.0 |0.08-0.3
Acciai inossidabili (Austenitici)
 SUS304, SUS316 / AH725 - - 50-150 | 0.3-2.0 (0.08-0.3
X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2 ecc.
MAcciai inossi?abili
tensitici itici
M T AH725 - - 50-150 | 0.3-2.0 |0.08-0.3
X6Cr17, X20Cr13 ecc.
Acciai inossidabili
(Da invecch. artificiale) AH725 - - 50-150 | 0.3-2.0 (0.08-0.3
SUS630 / X5CrNiCuNb16-4 ecc.
AH725 - - 50-180 | 0.3-2.0 [0.08-0.3
- NS9530 - 80-250 | 0.3-2.0 (0.08-0.3
- - GT9530 80-300 | 0.3-2.0 (0.08-0.3
AH725 - - 50-120 | 0.3-2.0 [0.08-0.3
Ghisa sferoidale _ - - _ -
FCD700 / GGGT0 6ce. NS9530 80-150 | 0.3-2.0 |0.08-0.3
- - GT9530 80-180 | 0.3-2.0 (0.08-0.3
Metalli non ferrosi
Leghe di alluminio ecc. KSO5F - - 100-300| 0.3-2.0 |0.08-0.3
bAEEEID (e Dl Rers] KSO5F - - 100-300| 0.3-2.0 |0.08-0.3

Leghe di rame ecc.




unngo

Memb

J Gradi

B M@ PREMIUMTEC

- Grado rivestito PVD ideale su una vasta gamma di materiali.
- Ottimo rapporto tra la resistenza agli urti e la resistenza all'usura.

BE P~REMIUMTEC

- Cermet rivestito con procedimento Premium che dimostra un'ottima resistenza
all'usura.
- Alti rendimenti nella finitura di acciai ad elevate velocita di taglio.

I B8 ~REMIUMTEC

- Cermet ad ampio spettro resistente all'usura e agli urti.
- Durata prolungata ed eccellente qualita superficiale nella finitura di acciaio.

- Micro-grana in metallo duro non rivestito con ottimo rapporto tra resistenza all'usura e
resistenza agli urti.

- Lomogenea struttura a grana estremamente fine contribuisce all'eccellente resistenza
all'usura, alla frattura e all'incollamento dei trucioli.
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DOMTURAN

& Esempi di lavorazione

Tornitura esterna

Pezzo Albero Albero
Portainserto JSDJ2XR1212X07 JSWL2XR1212X04
Inserto DXGUO070301ML-JSS WXGU040302ML-TS
Grado AH725 AH725
SUS304 / X5CrNi18-9 S$45C /C45

Materiale da lavorare

Acciai legati

Materiale da lavorare

2 |Vel. di taglio: Vc (m/min) 90
g Avanzamento: f (mm/giro) 0.03
£ |Prof. di taglio: ap (mm) 0.5
£ |Operazione Esterna
& |Refrigerante Si
’g
S 2500
(2]
£
N 2000
&
. . N
N 1500
RIS ol DoMiniTurn
5 1000 raddoppia il
° numero dei
@ pezzi prodotti
£ 500 “| grazie all'inserto
= bilaterale a 4

0 taglienti.
DOMITURN Concorrente

18

£ |Vel. di taglio: V¢ (m/min) 110 - 150 (Esterno), 10 - 100 (Frontale) 66 - 80
g Avanzamento: f (mm/giro) 0.04 (Esterno), 0.05 (Frontale) 0.15
£ |Prof. di taglio: ap (mm) 0.4 (Esterno, frontale) 0.6
£ |Operazione Esterna - Frontale Esterna
& |Refrigerante Si
o =
= [e)
& 7000 T 7000
B) (2]
@ 6000 S 6000 [
5 N
S 5000 £ 5000 NN S
. . = N
Risultati ﬁ 4000 DoMiniTurn @ 4000 ... L'inserto DoMiniTurn
2 3000 | dimostra un e 3000 bilaterale ha
S ottimo controllo T T T . realizzato tre volte
9 2000 | truciolo. La durata g 2000 |- il nur_ner|c|> dei pezzi
[0} de| grado AH725 € grazie alla super_lore
E 1000| i i i S 1000 [FEEESu— ... e d”.'ata e al SjOpplo
5 risulta maggiore = dei taglienti. Il
Z. dIFI-" 30% ,tgraZ|e 0 cos}o a tagliePte
Concorrente alla resistenza 2= risulta notevolmente
DOoMTURN allusura, DoOMITU=N Concorrente T otto,
Pezzo Albero
Portainserto JSDJ2XR1212X07
Inserto DXGUO070302L-JTS
Grado AH725




Tungaloy

Me

Tornitura interna

Pezzo

Componente di macchina

Componente di macchina

Portainserto

A16Q-SWLXR04-D180

E12Q-SWLXR04-D140

Inserto WXGU040304L-TSW (B WXGU040304L-TSW
Grado AH725 619530 (B0
S45C / C45 SCM435 / 34CrMo4
N .
Materiale da lavorare _
ol
%'wt
£ |Vel. di taglio: V¢ (m/min) 160 200
% Avanzamento: f (mm/giro) 0.10—>0.15 0.10 > 0.15
£ |Prof. di taglio: ap (mm) 0.5 0.2
E |Operazione Interna (taglio continuo) Interna (taglio continuo)
& |Refrigerante Si
I Tempo dci:I
12 avorazone ridotto
] del 30%! ] del 30%!
2 gf- DoMiniTurn ha 3 T
% realizzato una % 6 B'rﬁ'far.t.?
Risultati 3 qualita superficiale | & S
o 6 uguale all'inserto S raschiante realizza
© tradizionale pur © una fln_lt.ura
o aumentando O 3p- SUper'c'ﬁ‘,l.e -
o 3} f o uguale all'inserto
2 reverzamerto.n | & raczional,serza
2 0 contribuito a ridurre | 2 porazionjeiconiun
il tempo ciclo, 0 avanzamento di 1.5
Concorrente M‘r"URN VT EET I Concorrente M‘r’"URN volte maggiore.
] produttivita del 30%.
Pezzo Componente di macchina Componente di macchina
Portainserto A10K-SWLXR04-D120 A12M-SDXXR04-D140
Inserto WXGU040302L-SS DXGUO070304L-TS
Grado KsosF (I3 KsosF (5D

Materiale da lavorare

CAC406 / Fusione in bronzo

A5056 (Al - Mg)

30 mm

0
Concorrente HOMITU=RN

2 |Vel. di taglio: Vc (m/min) 200
g Avanzamento: f (mm/giro) 0.1
£ |Prof. di taglio: ap (mm) 1.0
£ |Operazione Interna (taglio continuo) Interna (taglio continuo)
& |Refrigerante Si Si
Durata Durata
% 600 raddoppiata! %1800 raddoppiata!
(%]
% 4501- DoMiniTurn ha = DoMiniTurn ha realizzato
la stessa durata del
. . = pr_odotto 720 pz E& concorrente positivo a 3
Risultati N ainserto con 6 = taglienti.
& 300 taglienti disponibili, N 900 | 6 taglienti, ciog il doppio
Q il doppio dell'inserto | & dei taglienti di un inserto
o HIl = tradizionale, hanno
0 150 ] tradizionale. -g 4500 consentito a DoMiniTurn
@ o di raddoppiare il numero
£ e dei pezzi realizzato per
2 = inserto.

0!
Concorrente HOMITU=RN
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Tungaloy Corporation (Head office) Tungaloy Scandinavia AB Tungaloy Cutting Tool
(Thailand) Co.,Ltd.

Tungaloy Italia S.r.l. Tungaloy Rus, LLC

ilano, ltaly 0
Phone: +39-02-252012-1 Tungaloy Singapore (Pte.), Ltd.
Fax: +39-02-252012-65
www.tungaloy:.it

Tungaloy America, Inc. Tungaloy Polska Sp. z 0.0.

Tungaloy Vietnam
Tungaloy Canada Tungaloy UK. Ltd

Tungaloy India Pvt. Ltd.

Tungaloy de Mexico S.A.
Tungaloy Hungary Kft

Tungaloy Korea Co., Ltd

Tungaloy do Brasil Comércio de

Ferramentas de Corte Ltda.
Tungaloy Turkey

Tungaloy Malaysia Sdn Bhd

Tungaloy Germany GmbH
Tungaloy Benelux h.v.

Tungaloy France S.A.S. Tungaloy Australia Pty Ltd

Tungaloy Croatia

PT. Tungaloy Indonesia

Tungaloy Czech s.r.o. .
Tungaloy Cutting Tool

(Shanghai) Co.,Ltd.

Tungaloy Ibérica S.L.

Vuoi vedere questo prodotto in azione?

www.tungaloy.i Visita:

m!l follow us at: _ Tung_Tv

facebook.com/tungaloyjapan
Member IMC Group twitter.com/tungaloyjapan www.youtube.com/tungaloycorporation
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