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Innovativo inserto 
bilaterale, superiori 
vantaggi economici!
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Inserti bilaterali affilati
come inserti positivi
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WXGU0403··

DXGU0703··

  

I portainserti tipo 
JP hanno doppio 
accesso alla vite 
di fi ssaggio 　

Portainserti

Economici inserti bilaterali con tagliente 
positivo 
L'innovativo inserto multi-tagliente viene bloccato in modo 
sicuro nella sua sede e garantisce una lavorazione stabile.

Inserto a 6 taglienti positivi

Inserto a 4 taglienti positivi

Inserti Ampio angolo di spoglia

Il bloccaggio a coda di 
rondine garantisce un 
fi ssaggio stabile.

Lubrifi cazione diretta 
sul tagliente

Ampio vano per un'ottima 
evacuazione dei trucioli

Tornitura esterna

Tornitura esterna 

Tornitura interna

Tornitura interna 

Tornitura esterna Tornitura interna
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JSSJSS

SSSS

JTSJTS

TSTS
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0  0.1  0.2  0.3  0.4  0.5

WXGU0403·· - J TS / J SS
DXGU0703·· - JTS / J SS

0.1

10
°

30
°

WXGU0403·· - TS / SS / TSW
DXGU0703·· - TS / SS

WXGU0403·· DXGU0703··

WXGU0403·· DXGU0703··

TSWTSW

0.1

10
°

WXGU0403··

New
L

WXGU0

Rompitrucioli dal design unico

Controllo truciolo ottimo,  
ideale per la lavorazione di 
acciai ed acciai inossidabili.

Tagliente rinforzato ideale per avanzamenti 
medio-bassi nelle operazioni di semi-
fi nitura e fi nitura.

Campo di impiego

Campo di impiego

Raggio di punta rε = 0.1, 0.2

Raggio di punta rε = 0.2, 0.4, 0.8

P
ro

f. 
d

i t
ag

lio
: a

p
 (m

m
)

P
ro

f. 
d

i t
ag

lio
: a

p
 (m

m
)

Avanzamento: f (mm/giro)

Avanzamento: f (mm/giro)

Genera basse forze di taglio, 
consigliato per la lavorazione 
degli acciai inossidabili e 
degli acciai in genere.

Tagliente molto affi lato ideale per bassi 
avanzamenti nelle operazioni di fi nitura.  
Un'ottima soluzione contro l'insorgenza di 
vibrazioni.    

TS / JTS / TSW rompitruciolo

SS / JSS rompitruciolo

Ottima fi nitura superfi ciale 
ed elevata effi cienza nelle 
lavorazioni ad alti  avanzamenti.

TSW rompitruciolo (raschiante)

Off set: L = -0.05 mm

Rompitrucioli per impieghi 
generali

Rompitrucioli specifi ci per 
la lavorazione dei piccoli 
componenti
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rεR L h b L1 L2 h1 f

JSWL2XR/L1010X04 � � 10 10 120 11 10 10 0.2 WXGU0403**L/R SR34-514 T-7F

JSWL2XR/L1212F04 � � 12 12 85 11 12 12 0.2 WXGU0403**L/R SR34-514 T-7F

JSWL2XR/L1212X04 � � 12 12 120 11 12 12 0.2 WXGU0403**L/R SR34-514 T-7F

JSWL2XR/L1616X04 � � 16 16 120 13 16 16 0.2 WXGU0403**L/R SR34-514 T-7F

rεR L h b L1 L2 h1 f

JPWL2XR/L1010X04 � � 10 10 120 11 10 10 0.2 WXGU0403**L/R SLLV-2 SL-PI-2 SR10400611 P-2F

JPWL2XR/L1212F04 � � 12 12 85 11 12 12 0.2 WXGU0403**L/R SLLV-2 SL-PI-2 SR10400611 P-2F

JPWL2XR/L1212X04 � � 12 12 120 11 12 12 0.2 WXGU0403**L/R SLLV-2 SL-PI-2 SR10400611 P-2F

JPWL2XR/L1616X04 � � 16 16 120 13 16 16 0.2 WXGU0403**L/R SLLV-2 SL-PI-2 SR10400611 P-2F

95°

5°

95°

5°

L1
L2

b
hh 1

f

95°

h 1
f b

h

L1
L2

95°

JSWL2XR··
JPWL2XR··WXGU0403··L JSWL2XL··

JPWL2XL·· WXGU0403··R

1  
2

2  1

JSWL2XR/L

JPWL2XR/L

Portainserti per esterni 

Denominazione

Denominazione

Stock

Stock

Dimensioni (mm)

Dimensioni (mm)

Raggio di 
punta std.

Raggio di 
punta std.

Inserto

Inserto

Ricambi

Ricambi

Vite di fi ssaggio

Vite di 
fi ssaggio

Chiave

ChiaveLeva Perno

Destro (R) 

Destro (R) 

Angolo di attacco  L2

Angolo di attacco  L2

Senza offset

Senza offset

Portainserti destri (R) montano inserti sinistri (L). 
Portainserti sinistri (L) montano inserti destri (R).

Portainserti destri (R) montano inserti sinistri (L). 
Portainserti sinistri (L) montano inserti destri (R).

1  
2

In fi gura portainserto sinistro con inserto destroIn fi gura portainserto destro con inserto sinistro

� : Stock

Tornitura e sfacciatura Tipo J (Positivi, fi ssaggio a vite)

Tornitura e sfacciatura Tipo J (Positivi, bloccaggio inserto anche laterale)
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rεR L h b L1 L2 h1 f

JPDJ2XR/L1010X07 � � 10 10 120 14 10 10 0.2 DXGU0703**L/R SLLV-2 SL-PI-2 SR10400611 P-2F

JPDJ2XR/L1212F07 � � 12 12 85 14 12 12 0.2 DXGU0703**L/R SLLV-2 SL-PI-2 SR10400611 P-2F

JPDJ2XR/L1212X07 � � 12 12 120 14 12 12 0.2 DXGU0703**L/R SLLV-2 SL-PI-2 SR10400611 P-2F

JPDJ2XR/L1616X07 � � 16 16 120 18 16 16 0.2 DXGU0703**L/R SLLV-2 SL-PI-2 SR10400611 P-2F

rεR L h b L1 L2 h1 f

JSDJ2XR/L1010X07 � � 10 10 120 14 10 10 0.2 DXGU0703**L/R SR34-514 T-7F

JSDJ2XR/L1212F07 � � 12 12 85 14 12 12 0.2 DXGU0703**L/R SR34-514 T-7F

JSDJ2XR/L1212X07 � � 12 12 120 14 12 12 0.2 DXGU0703**L/R SR34-514 T-7F

JSDJ2XR/L1616X07 � � 16 16 120 18 16 16 0.2 DXGU0703**L/R SR34-514 T-7F

h 1
f b

h

L1
L2

93°

h 1
f b

h

L1
L2

93°

30°

93°

30°

3°

JSDJ2XR··
JPDJ2XR··DXGU0703··L

JSDJ2XL··
JPDJ2XL·· DXGU0703··R

2  1

1  
2

JSDJ2XR/L

JPDJ2XR/L

1  
2

Denominazione
Stock Dimensioni (mm) Raggio di 

punta std. Inserto
Ricambi

Vite di fi ssaggio Chiave

Destro (R) 

Destro (R) 

Angolo di attacco J2

Angolo di attacco J2

Senza offset

Senza offset

Denominazione
Stock Dimensioni (mm) Raggio di 

punta std. Inserto
Ricambi

Vite di 
fi ssaggio ChiaveLeva Perno

Portainserti destri (R) montano inserti sinistri (L).
Portainserti sinistri (L) montano inserti destri (R).

Portainserti destri (R) montano inserti sinistri (L).
Portainserti sinistri (L) montano inserti destri (R).

In fi gura portainserto sinistro con inserto destroIn fi gura portainserto destro con inserto sinistro

� : Stock

Tornitura e copiatura Tipo J (Positivi, fi ssaggio a vite)

Tornitura e copiatura Tipo J (Positivi, bloccaggio inserto anche laterale)
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rεøDs f L1 h B (N·m)
JS14H-SDUXL07 � 14 6 100 13 6.75 0.2 DXGU0703**L SR34-514 T-7F 0.9

JS159F-SDUXL07 � 15.875 6 85 13 7.687 0.2 DXGU0703**L SR34-514 T-7F 0.9

JS16F-SDUXL07 � 16 6 85 15 7.75 0.2 DXGU0703**L SR34-514 T-7F 0.9

JS19G-SDUXL07 � 19.05 6 90 18 9.275 0.2 DXGU0703**L SR34-514 T-7F 0.9

JS19X-SDUXL07 � 19.05 6 120 18 9.275 0.2 DXGU0703**L SR34-514 T-7F 0.9

JS20G-SDUXL07 � 20 6 90 19 9.75 0.2 DXGU0703**L SR34-514 T-7F 0.9

JS20X-SDUXL07 � 20 6 120 19 9.75 0.2 DXGU0703**L SR34-514 T-7F 0.9

JS22X-SDUXL07 � 22.0 10 120 21 10.75 0.2 DXGU0703**L SR34-514 T-7F 0.9

JS25H-SDUXL07 � 25.0 10 100 24 12.25 0.2 DXGU0703**L SR34-514 T-7F 0.9

JS254X-SDUXL07 � 25.4 10 120 24 12.45 0.2 DXGU0703**L SR34-514 T-7F 0.9

1

1

JS-SDUXL

JS-SDUXL··DXGU0703··L

L1

3.
8

20
25

f
B

øD
s

h

Sinistro (L) 
Angolo di attacco  U

Denominazione Stock
Dimensioni (mm) Raggio di 

punta std. Inserto Ricambi

Portainserti sinistri (L) montano inserti sinistri (L)

In fi gura portainserto sinistro con inserto sinistro

� : Stock

Tornitura e copiatura Tipo J (Positivi, fi ssaggio a vite)

Coppia
Vite di 

fi ssaggio Chiave

NEW
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2.0 OK OK OK OK
1.5 OK OK OK OK
1.0 OK OK OK OK
0.5 OK OK OK OK

ap/f
0.05 0.10 0.15 0.20

2.0 OK OK OK OK
1.5 OK OK OK OK
1.0 OK OK OK OK
0.5 OK OK OK OK

ap/f
0.05 0.10 0.15 0.20

ap/f
0.05 0.10 0.15 0.20

ap/f
0.05 0.075 0.10 0.15

20 mm 20 mm
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Rendimento

Sistema rigido che previene le 
vibrazioni

Inserto ISO positivo 

P
ro

f. 
d

i t
ag

lio
: 

ap
 (m

m
)

Avanzamento: f (mm/giro) Avanzamento: f (mm/giro)

=

Controllo truciolo

Materiale
Inserto
Barra
Vel. di taglio
Prof. di alesatura
Refrigerante

Materiale
Inserto
Barra
Vel. di taglio
Prof. di alesatura
Refrigerante

: S45C / C45
: WXGU040304L-TS AH725
: A12M-SWLXR04-D140
: Vc = 150 m/min
: H = 36 mm (L/D = 3)
: Sì (interno)

: SUS304 / X5CrNi18-9
: WXGU040304L-SS AH725
: E12Q-SWLXR04-D140
: Vc = 150 m/min
: H = 60 mm (L/D = 5)
: Sì (interno)

P
ro

f. 
d

i t
ag

lio
: a

p
 (m

m
)

P
ro

f. 
d

i t
ag

lio
: a

p
 (m

m
)

Avanzamento: f (mm/giro) Avanzamento: f (mm/giro)

Materiale
Inserto

Barra
Vel. di taglio
Prof. di taglio
Prof. del foro
Refrigerante

: S45C / C45
: WXGU040304L-TSW 
  CCMT09T304-**(senza raschiante)
: E16R-SWLXR04-D180
: Vc = 150 m/min
: ap = 0.5 mm
: H = 48 mm (L/D = 3)
Sì (interno)

TSW
senza 
raschiante

Avanzamento: f (mm/giro)

R
ug

os
ità

 s
up

er
fi c

ia
le

 
R

a 
(µ

m
)

Rendimento con raschiante

Stelo in acciaio dia.
Materiale
Inserto
Vel. di taglio
Sporgenza
Refrigerante

: ø12 mm
: S45C / C45
: WXGU040304L-TS AH725
: Vc = 150 m/min
: 36 mm (L/D = 3)
: sì (interno)

P
ro

f. 
d

i t
ag

lio
: 

ap
 (m

m
)

Tornitura interna
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α

95°

f

L2
L1

øD
s

h

rε

θ

ø m

(N·m)R L øDm øDs f L1 L2 h f2 θ α rε

A10K-SWLXR/L04-D120 � � 12 10 6 125 20 9 - -10° -16° 0.4 WXGU0403**
L/R SR34-514 T-7F 0.9

A12M-SWLXR/L04-D140 � � 14 12 7 150 24 11 - -10° -14° 0.4 WXGU0403**
L/R SR34-514 T-7F 0.9

A16Q-SWLXR/L04-D180 � � 18 16 9 180 32 15 - -10° -11° 0.4 WXGU0403**
L/R SR34-514 T-7F 0.9

A20R-SWLXR/L04-D220 � � 22 20 11 200 36 18 - -10° -10° 0.4 WXGU0403**
L/R SR34-514 T-7F 0.9

øDm rε (N·m)R L øDs f L1 L2 h f2 θ α

E10M-SWLXR/L04-D120 � � 12 10 6 150 25 9 - -10° -16° 0.4 WXGU0403**
L/R SR34-514 T-7F 0.9

E12Q-SWLXR/L04-D140 � � 14 12 7 180 27 11 - -10° -14° 0.4 WXGU0403**
L/R SR34-514 T-7F 0.9

E16R-SWLXR/L04-D180 � � 18 16 9 200 32 15 - -10° -11° 0.4 WXGU0403**
L/R SR34-514 T-7F 0.9

E20S-SWLXR/L04-D220 � � 22 20 11 250 36 18 - -10° -10° 0.4 WXGU0403**
L/R SR34-514 T-7F 0.9

1  
2

SWLXR··WXGU0403··L

2  1

SWLXL·· WXGU0403··R

SWLXR/L

Stelo in acciaio

Stelo in metallo duro

Barre di alesatura

Destra (R) 

Coppia

Coppia

Dimensioni (mm)

Dimensioni (mm)

Inserto

Inserto

Denominazione

Denominazione

Stock

Stock

Dia. min.
alesat.

Dia. min. 
alesat.

Vite di 
bloccaggio

Vite di 
bloccaggio

Chiave

Chiave

Raggio 
di punta 

std.

Raggio 
di punta 

std.

Barre destre (R) montano inserti sinistri (L) 
Barre sinistre (L) montano inserti destri (R)

In fi gura barra sinistra con inserto destroIn fi gura barra destra con inserto sinistro

Alesatura e sfacciatura interna 

� : Stock

Ricambi

Ricambi

Angolo di attacco  L
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15.5˚

L2
L1

øD
s

ø m

f 2α

100°

f

θ

h

rε

øDm rε (N·m)R L øDs f L1 L2 h f2 θ α

A10K-SDXXR/L07-D130 � � 13 10 7.6 125 20 9 2.6 -14° -16° 0.4 DXGU0703**
L/R SR34-514 T-7F 0.9

A12M-SDXXR/L07-D160 � � 16 12 8.6 150 24 11 2.6 -14° -14° 0.4 DXGU0703**
L/R SR34-514 T-7F 0.9

A16Q-SDXXR/L07-D200 � � 20 16 10.6 180 32 15 2.6 -13° -13° 0.4 DXGU0703**
L/R SR34-514 T-7F 0.9

A20R-SDXXR/L07-D240 � � 24 20 12.6 200 36 18 2.6 -13° -12° 0.4 DXGU0703**
L/R SR34-514 T-7F 0.9

øDm rε (N·m)R L øDs f L1 L2 h f2 θ α

E10M-SDXXR/L07-D130 � � 13 10 7.6 150 25 9 2.6 -14° -16° 0.4 DXGU0703**
L/R SR34-514 T-7F 0.9

E12Q-SDXXR/L07-D160 � � 16 12 8.6 180 27 11 2.6 -14° -14° 0.4 DXGU0703**
L/R SR34-514 T-7F 0.9

E16R-SDXXR/L07-D200 � � 20 16 10.6 200 32 15 2.6 -13° -13° 0.4 DXGU0703**
L/R SR34-514 T-7F 0.9

E20S-SDXXR/L07-D240 � � 24 20 12.6 250 36 18 2.6 -13° -12° 0.4 DXGU0703**
L/R SR34-514 T-7F 0.9

1  
2

2  1

SDXXR··DXGU0703··L SWLXL·· DXGU0703··R

SDXXR/L

Coppia

Coppia

Dimensioni (mm)

Dimensioni (mm)

Inserto

Inserto

Denominazione

Denominazione

Stock

Stock

Dia. min. 
alesat.

Dia. min. 
alesat.

Vite di 
fi ssaggio

Vite di 
fi ssaggio

Chiave

Chiave

Raggio 
di punta 

std.

Raggio 
di punta 

std.

Stelo in acciaio

Stelo in metallo duro

� : Stock

Destro (R) 

Barre destre (R) montano inserti sinistri (L) 
Barre sinistre (L) montano inserti destri (R)

In fi gura barra sinistra con inserto destroIn fi gura barra destra con inserto sinistro

Alesatura e copiatura interna

Ricambi

Ricambi

Angolo di attacco  X
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øDm rε (N·m)R L øDs f L1 L2 L3 h f2 θ α

E12Q-SDZXR/L07-D180 � � 18 12 11 180 - 13 11 4.5 -11° -11° 0.4 DXGU0703**
R/L SR34-514 T-7F 0.9

E16R-SDZXR/L07-D220 � � 22 16 13 200 - 13 15 4.5 -11° -9° 0.4 DXGU0703**
R/L SR34-514 T-7F 0.9

øDm rε (N·m)R L øDs f L1 L2 L3 h f2 θ α

A12M-SDZXR/L07-D140 � � 14 12 11 150 30 13 11 4.5 -10° -14° 0.4 DXGU0703**
R/L SR34-514 T-7F 0.9

A16Q-SDZXR/L07-D160 � � 16 16 13 180 35 13 15 4.5 -10° -12.5° 0.4 DXGU0703**
R/L SR34-514 T-7F 0.9

A20R-SDZXR/L07-D200 � � 20 20 15 200 40 13 18 4.5 -10° -10.5° 0.4 DXGU0703**
R/L SR34-514 T-7F 0.9

26˚

L1L3

L2

α

93° 

f

θ

h
ø m

f 2

øD
s

rε

1  
2

2  1

SDZXR·· SDZXL··DXGU0703··R DXGU0703··L

SDZXR/L

� : Stock

Stelo in metallo duro 

L'inserto è marcato  
"R" (destro) o "L" 
(sinistro)

Stelo in acciaio

Destro (R) 

Barre destre (R) montano inserti destri (R). 
Barre sinistre (L) montano inserti sinistri (L).

In fi gura barra sinistra con inserto sinistroIn fi gura barra destra con inserto destro

Marcatura sull'inserto

Alesatura in tirata

Coppia

Coppia

Dimensioni (mm)

Dimensioni (mm)

Inserto

Inserto

Denominazione

Denominazione

Stock

Stock

Dia. min. 
alesat.

Dia. min. 
alesat.

Vite di 
fi ssaggio

Vite di 
fi ssaggio

Chiave

Chiave

Raggio 
di punta 

std.

Raggio 
di punta 

std.

Ricambi

Ricambi

Angolo di attacco Z
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f - ap

A
H

7
2

5

G
T

9
5
3
0

N
S

9
5
3
0

K
S

0
5

F

ød s ød1 rε

JTS WXGU040301MR-JTS � 6.35 3.18 2.7 < 0.1*
WXGU040301ML-JTS � 6.35 3.18 2.7 < 0.1*
WXGU040302MR-JTS � 6.35 3.18 2.7 < 0.2*
WXGU040302ML-JTS � 6.35 3.18 2.7 < 0.2*

JSS WXGU040301MR-JSS � 6.35 3.18 2.7 < 0.1*
WXGU040301ML-JSS � 6.35 3.18 2.7 < 0.1*
WXGU040302MR-JSS � 6.35 3.18 2.7 < 0.2*
WXGU040302ML-JSS � 6.35 3.18 2.7 < 0.2*

TS WXGU040302R-TS � � � � 6.35 3.18 2.7 0.2
WXGU040302L-TS � � � � 6.35 3.18 2.7 0.2
WXGU040304R-TS � � � � 6.35 3.18 2.7 0.4
WXGU040304L-TS � � � � 6.35 3.18 2.7 0.4
WXGU040308R-TS � � � � 6.35 3.18 2.7 0.8
WXGU040308L-TS � � � � 6.35 3.18 2.7 0.8

TSW WXGU040304R-TSW � � � 6.35 3.18 2.7 0.4
WXGU040304L-TSW � � � 6.35 3.18 2.7 0.4
WXGU040308R-TSW � � � 6.35 3.18 2.7 0.8
WXGU040308L-TSW � � � 6.35 3.18 2.7 0.8

SS WXGU040302R-SS � � � � 6.35 3.18 2.7 0.2
WXGU040302L-SS � � � � 6.35 3.18 2.7 0.2
WXGU040304R-SS � � � � 6.35 3.18 2.7 0.4
WXGU040304L-SS � � � � 6.35 3.18 2.7 0.4

10
º
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º

0.1

30
º
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º

10
º
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0.5
1.0
1.5
2.0

NewNewNew

New

Inserti

Finitura 
e taglio 
medio

(Ideale per 
fantine 
mobili)

Finitura 
e taglio 
medio

Finitura 
(Basse 
forze di 
taglio)

(Ideale per 
fantine 
mobili)

Finitura 
(Basse 
forze di 
taglio)

Finitura 
(Raschiante)

80° Trigonale

Applicazione

Rompitruciolo

Figura 
(sezione)

Denominazione
dia. C.I. Spes-

sore
Dia. 
foro

Raggio 
di punta

Dimensioni (mm)
Gradi

Rivestito Cermet Non riv.Cermet
rivest.

� : Stock* JTS e JSS hanno  tolleranza 0/- sul raggio.

f (mm/giro)

a p
 (m

m
)

f (mm/giro)
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f - ap
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ød s ød1 rε

JTS DXGU070301MR-JTS � 6.35 3.18 2.7 < 0.1*
DXGU070301ML-JTS � 6.35 3.18 2.7 < 0.1*
DXGU070302MR-JTS � 6.35 3.18 2.7 < 0.2*
DXGU070302ML-JTS � 6.35 3.18 2.7 < 0.2*

JSS DXGU070301MR-JSS � 6.35 3.18 2.7 < 0.1*
DXGU070301ML-JSS � 6.35 3.18 2.7 < 0.1*
DXGU070302MR-JSS � 6.35 3.18 2.7 < 0.2*
DXGU070302ML-JSS � 6.35 3.18 2.7 < 0.2*

TS DXGU070302R-TS � � � � 6.35 3.18 2.7 0.2
DXGU070302L-TS � � � � 6.35 3.18 2.7 0.2
DXGU070304R-TS � � � � 6.35 3.18 2.7 0.4
DXGU070304L-TS � � � � 6.35 3.18 2.7 0.4
DXGU070308R-TS � � � � 6.35 3.18 2.7 0.8
DXGU070308L-TS � � � � 6.35 3.18 2.7 0.8

SS DXGU070302R-SS � � � � 6.35 3.18 2.7 0.2
DXGU070302L-SS � � � � 6.35 3.18 2.7 0.2
DXGU070304R-SS � � � � 6.35 3.18 2.7 0.4
DXGU070304L-SS � � � � 6.35 3.18 2.7 0.4

10
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NewNewNew

Finitura 
e taglio 
medio

(Ideale per 
fantine 
mobili)

Finitura 
e taglio 
medio

Finitura 
(Basse 
forze di 
taglio)

(Ideale per 
fantine 
mobili)

Finitura 
(Basse 
forze di 
taglio)

55° Rombico

* JTS e JSS hanno tolleranza 0/- sul raggio.

Applicazione

Rompitruciolo

Figura 
(sezione)

Denominazione Dia. 
C.I.

Spes-
sore

Dia. 
foro

Raggio 
di punta

Dimensioni (mm)

f (mm/giro)

a p
 (m

m
)

f (mm/giro)

a p
 (m

m
)

f (mm/giro)

a p
 (m

m
)

f (mm/giro)

a p
 (m

m
)

� : Stock

Gradi
Rivestito Cermet Non riv.Cermet 

rivest.
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JTS AH725 50 - 180 0.1 - 2.0 0.03 - 0.10

JSS AH725 50 - 180 0.1 - 1.5 0.03 - 0.10

JSS AH725 50 - 180 0.1 - 1.5 0.03 - 0.10

JTS AH725 50 - 180 0.1 - 2.0 0.03 - 0.10

SS AH725 50 - 180 0.15 - 1.5 0.05 - 0.2

TS AH725 50 - 180 0.3 - 2.0 0.08 - 0.3

SS NS9530 80 - 200 0.15 - 1.5 0.05 - 0.2

TS NS9530 80 - 200 0.3 - 2.0 0.08 - 0.3

SS GT9530 80 - 250 0.15 - 1.5 0.05 - 0.2

TS GT9530 80 - 250 0.3 - 2.0 0.08 - 0.3

SS AH725 50 - 150 0.15 - 1.5 0.05 - 0.2

TS AH725 50 - 150 0.3 - 2.0 0.08 - 0.3

Parametri di taglio consigliati

Acciai inossidabili (Austenitici) 
(SUS304 / X5CrNi18-9 ecc.)

Acciai inossidabili (Martensitici e ferritici) 
(SUS430 / X6Cr17 ecc.)

Acciai inossidabili (da invecch. artifi ciale)
(SUS630 / X5CrNiCuNb16-4 ecc.)

Acciai inossidabili (Austenitici) 
(SUS304 / X5CrNi18-9 ecc.)

Acciai inossidabili (Martensitici e ferritici) 
(SUS430 / X6Cr17 ecc.)

Acciai inossidabili (da invecch. artifi ciale)
(SUS630 / X5CrNiCuNb16-4 ecc.)

Acciai a basso tenore di C
(SS400 / E275A ecc.)

Acciai al carbonio (S45C / C45 ecc.)
Acciai debolmente legati 

(SCM415 ecc.)
Acciai legati 

(SCM440 / 42CrMo4 ecc.)

Acciai a basso tenore di C
(SS400 / E275A ecc.)

Acciai al carbonio 
(S45C / C45 ecc.)

Acciai debolmente legati 
(SCM415 ecc.)

Acciai legati 
(SCM440 / 42CrMo4 ecc.)

Prima scelta

Prima scelta

Prima scelta

Prima scelta

Resistenza 
all'usura

Migliore 
qualità 

superfi ciale

Resistenza 
agli urti

Resistenza
agli urti

Tagliente 
affi lato

Rompi-
truciolo

Materiali PrioritàISO GradiApplicazione

Ideali per 
fantine 
mobili

Per tutti 
i tipi di 
tornio

Vel. di 
taglio

Vc (m/min)

Prof. di 
taglio 

ap (mm)

Avanzam.
f (mm/giro)

Per tornitura esterna
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AH725 - - 50 - 180 0.3 - 2.0 0.08 - 0.3

- NS9530 - 80 - 250 0.3 - 2.0 0.08 - 0.3

- - GT9530 80 - 300 0.3 - 2.0 0.08 - 0.3

AH725 - - 50 - 180 0.3 - 2.0 0.08 - 0.3

- NS9530 - 80 - 250 0.3 - 2.0 0.08 - 0.3

- - GT9530 80 - 300 0.3 - 2.0 0.08 - 0.3

AH725 - - 50 - 180 0.3 - 2.0 0.08 - 0.3

- NS9530 - 80 - 250 0.3 - 2.0 0.08 - 0.3

- - GT9530 80 - 300 0.3 - 2.0 0.08 - 0.3

AH725 - - 50 - 180 0.3 - 2.0 0.08 - 0.3

- NS9530 - 80 - 250 0.3 - 2.0 0.08 - 0.3

- - GT9530 80 - 300 0.3 - 2.0 0.08 - 0.3

AH725 - - 50 - 150 0.3 - 2.0 0.08 - 0.3

AH725 - - 50 - 150 0.3 - 2.0 0.08 - 0.3

AH725 - - 50 - 150 0.3 - 2.0 0.08 - 0.3

AH725 - - 50 - 180 0.3 - 2.0 0.08 - 0.3

- NS9530 - 80 - 250 0.3 - 2.0 0.08 - 0.3

- - GT9530 80 - 300 0.3 - 2.0 0.08 - 0.3

AH725 - - 50 - 120 0.3 - 2.0 0.08 - 0.3

- NS9530 - 80 - 150 0.3 - 2.0 0.08 - 0.3

- - GT9530 80 - 180 0.3 - 2.0 0.08 - 0.3

KS05F - - 100 - 300 0.3 - 2.0 0.08 - 0.3

KS05F - - 100 - 300 0.3 - 2.0 0.08 - 0.3

Acciai a basso tenore di C 
SS400, SM490, S25C ecc.

Acciai inossidabili (Austenitici) 
SUS304, SUS316 /

X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2 ecc.

Ghisa grigia
FC250 / GG25 ecc.

Ghisa sferoidale 
FCD700 / GGG70 ecc.

Finitura 
superfi ciale

Materiali Prima sceltaISO
Vel. di 
taglio

Vc (m/min)

Prof. di taglio
ap (mm)

Avanzam.
f (mm/giro)

Metalli non ferrosi
Leghe di alluminio ecc.

Resistenza 
all'usura

(alta velocità)

Acciai al carbonio
S45C, S55C/ C45, C55 ecc.

Acciai a basso tenore di carbonio 
SCM415 ecc.

Acciai legati
SCM440, SCr420 /

42CrMo4, 20Cr4 ecc.

Metalli non ferrosi
Leghe di rame ecc.

Acciai inossidabili 
(Da invecch. artifi ciale) 

SUS630 / X5CrNiCuNb16-4 ecc.

Acciai inossidabili
 (Martensitici e ferritici) 

SUS430, SUS416 / 
X6Cr17, X20Cr13 ecc.

Per tornitura interna 
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T U N G A LOY

AH725

GT9530

NS9530

KS05F

T U N G A LOY

T U N G A LOY

Gradi

- Cermet ad ampio spettro resistente all'usura e agli urti.
- Durata prolungata ed eccellente qualità superfi ciale nella fi nitura di acciaio. 

- Cermet rivestito con procedimento Premium che dimostra un'ottima resistenza 
all'usura.

- Alti rendimenti nella fi nitura di acciai ad elevate velocità di taglio.

- Grado rivestito PVD ideale su una vasta gamma di materiali.
- Ottimo rapporto tra la resistenza agli urti e la resistenza all'usura.

- Micro-grana in metallo duro non rivestito con ottimo rapporto tra resistenza all'usura e 
resistenza agli urti. 

- L'omogenea struttura a grana estremamente fi ne contribuisce all'eccellente resistenza 
all'usura, alla frattura e all'incollamento dei trucioli. 
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JSDJ2XR1212X07 JSWL2XR1212X04

DXGU070301ML-JSS WXGU040302ML-TS

AH725 AH725

66 - 80
0.15
0.6

JSDJ2XR1212X07

DXGU070302L-JTS

AH725
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Esempi di lavorazione

S45C /C45SUS304 / X5CrNi18-9

Acciai legati

Albero

Albero

Albero

Esterna・Frontale
Sì

Esterna
Sì

Esterna
Sì

DoMiniTurn 
dimostra un 
ottimo controllo 
truciolo. La durata 
del grado AH725 
risulta maggiore 
del 30%, grazie 
alla resistenza 
all'usura.

DoMiniTurn 
raddoppia il 
numero dei 
pezzi prodotti 
grazie all'inserto 
bilaterale a 4 
taglienti.

Concorrente

Concorrente Concorrente

Durata Durata 
piùpiù

30%30%!!

33  volte volte 
più più 

effi cienteeffi ciente!!

Pezzo 

Portainserto

Inserto

Grado

Materiale da lavorare

 Vel. di taglio: Vc (m/min)
 Avanzamento: f (mm/giro)
 Prof. di taglio: ap (mm)
 Operazione
 Refrigerante

Risultati

Pezzo 

Portainserto

Inserto

Grado

Materiale da lavorare

 Vel. di taglio: Vc (m/min)
 Avanzamento: f (mm/giro)
 Prof. di taglio: ap (mm)
 Operazione
 Refrigerante

Risultati
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N
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i p
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zi

 (p
z/
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se
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o) Raddoppiato Raddoppiato 

il numero il numero 
dei pezzi dei pezzi 
prodottiprodotti

110 - 150 (Esterno), 10 - 100 (Frontale)
0.04 (Esterno), 0.05 (Frontale)

0.4 (Esterno, frontale)

Tornitura esterna

L'inserto DoMiniTurn 
bilaterale ha 
realizzato tre volte 
il numero dei pezzi 
grazie alla superiore 
durata e al doppio 
dei taglienti. Il 
costo a tagliente 
risulta notevolmente 
ridotto.
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A16Q-SWLXR04-D180 E12Q-SWLXR04-D140

WXGU040304L-TSW WXGU040304L-TSW

AH725 GT9530
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New New

Pezzo 

Portainserto

Inserto

Grado

Materiale da lavorare

 Vel. di taglio: Vc (m/min)
 Avanzamento: f (mm/giro)
 Prof. di taglio: ap (mm)
 Operazione
 Refrigerante

Risultati

P
ar

am
et

ri 
di

 ta
gl

io

Pezzo 

Portainserto

Inserto

Grado

Materiale da lavorare

 Vel. di taglio: Vc (m/min)
 Avanzamento: f (mm/giro)
 Prof. di taglio: ap (mm)
 Operazione
 Refrigerante

Risultati

P
ar

am
et

ri 
di

 ta
gl

io

Componente di macchina

CAC406 / Fusione in bronzo

N
um

er
o 

d
i p

ez
zi

 (p
z/

in
se

rt
o)

Interna (taglio continuo)
Sì

Concorrente

DoMiniTurn ha 
prodotto 720 pz 
a inserto con 6 
taglienti disponibili, 
il doppio dell'inserto 
tradizionale.

Durata
 raddoppiata!

Componente di macchina

A5056 (Al - Mg)

Interna (taglio continuo)
Sì

N
um

er
o 

d
i p

ez
zi

 (p
z 

/in
se

rt
o)

Concorrente

DoMiniTurn ha realizzato 
la stessa durata del 
concorrente positivo a 3 
taglienti.  
I 6 taglienti, cioè il doppio 
dei taglienti di un inserto 
tradizionale, hanno 
consentito a DoMiniTurn 
di raddoppiare il numero 
dei pezzi realizzato per 
inserto.  

Durata
 raddoppiata!

Componente di macchina Componente di macchina

S45C / C45 SCM435 / 34CrMo4

Interna (taglio continuo)
Sì

DoMiniTurn ha 
realizzato una 
qualità superfi ciale 
uguale all'inserto 
tradizionale pur 
aumentando 
l'avanzamento. In 
più DoMiniTurn ha 
contribuito a ridurre 
il tempo ciclo, 
aumentando la 
produttività del 30%.

Concorrente

Tempo di 
lavorazione ridotto 

del 30%!

Te
m

p
o 

ci
cl

o 
(s

ec
/p

ez
zo

)

Interna (taglio continuo)
Sì

L'inserto 
DoMiniTurn 
raschiante realizza 
una fi nitura 
superfi ciale 
uguale all'inserto 
tradizionale, senza 
vibrazioni e con un 
avanzamento di 1.5 
volte maggiore.Concorrente

Tempo di 
lavorazone ridotto 

del 30%!

Te
m

p
o 

ci
cl

o 
(s

ec
/p

ez
zo

)

Tornitura interna
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(Thailand) Co.,Ltd.
TCIF Tower 4th Fl. 
1858/5-7 Bangna-Trad Road 
km.5 Bangna, Bangna, Bangkok 10260
Thailand
Phone: +66-2-751-5711 
Fax: +66-2-751-5715
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 Phone: +84-8-3827-0201 
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www.tungaloy.co.jp/my

Tungaloy Australia Pty Ltd
PO Box 2232, Rowville, 
Victoria 3178, Australia
Phone: +61-3-9755-8147 
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PT. Tungaloy Indonesia
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Phone: +81-246-36-8501 
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Tungaloy Italia S.r.I.
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Tungaloy Germany GmbH
An der Alten Ziegelei 1
D-40789 Monheim, Germany
Phone: +49-2173-90420-0 
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