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Verbesserte Spankontrolle durch neue
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Wirtschaftliche, doppelseitige Wende-
schneidplatten mit positiven Schneiden

Hochste Zerspanungsleistung durch innovative, mehrschneidige
Wendeschneidplatte und einem Klemmsystem fir extreme Stabilitét

I Wendeschneidplatten I GroBer Spanwinkel
WXGUO0403-- Wendeschneidplatten
mit 6 positiven Schneiden AuBendrehen Innendrehen

DXGUO0703-- Wendeschneidplatten

) " . AuBendrehen Innendrehen
mit 4 positiven Schneiden

VXGUO09T2:- Wendeschneidplatten
mit 4 positiven Schneiden

@\Q
I Halter
»Schwalbenschwanzdesign® AuBendrehen Innendrehen
fir form- und kraftschllissige JP-Typ Einzigartiges Design fiir
Verbindung und hdchste Stabilitat

uhlmittelzufuhr
irekt an der Schneide

Klemmschrauben optimale Spanabfuhr
beidseitig
zugéanglich

B
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ACCELERATED MACHINING

I Halterreihe fur allgemeine Drehmaschinen
Halter GréBe 2020 und 2525 sind flr das AuBendrehen verfugbar
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B Spanformstufe flr leichten Schnitt

@ JS Spanformstufe - Merkmale und Vorteile

- Bietet eine hervorragende Spankontrolle in einer Vielzahl von Anwendungen

- Ein groBer Neigungswinkel an der Schneidkante sorgt fur Freischneiden

- Ausgezeichnete Schneidkantenintegritét fur eine glatte Oberflachenbearbeitung
Hinweis:

Aufgrund des Profils der Spanformstufe betragt der max. ap beim Plandrehen 1 mm

DXGUO0708...-JS
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0.03|0.05 0.075| 0.1 0.03 | 0.05 |0.075| 0.1
ap/f : ap/f :
Vorschub: f (mm/U) Vorschub: f (mm/U)
Werkstoff : C45 Werkstoff : SUS316L
Wendeschneidplatte : DXGU070302MFL-JS SH725 Wendeschneidplatte : DXGU070302MFL-JS SH725
Halter : JSDJ2XR1212X07 Halter : JSDJ2XR1212X07
Schnittgeschw. : Ve =100 m/min Schnittgeschw. : Ve =50 m/min
Kihlung : Emulsion Kuhlung : Emulsion
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JS Spanformstufe

MINIFTURN
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WXGU0403:- DXGU0703-

VXGU0903--

‘ : j o
O)
—

- 1. Wahl bei mittlerer Bearbeitung bis Schlichten
- Exzellente Spankontrolle
- Ideal fur die Miniaturbearbeitung

TS / JTS / TSW Spanformstufe

2 ==

WXGU0403-- DXGUO0703:-

0.1
S

- 1. Wahl bei mittlerer Bearbeitung bis Schlichten
- Exzellente Spankontrolle
- Ideal fUr die Miniaturbearbeitung

SS / JSS Spanformstufe

QS

- Allg. Anwendungen bei excellenter Spankontrolle
- Empfohlen fir die Bearbeitung von rostfreiem Stahl

Wiper fir bessere Oberflachenglte bei
hohen Vorschubgeschwindigkeiten

Radiuskorrektur:
=0.05 mm

Scharfe geschliffene Schneidkante und

&
WXGU0403-- DXGUO0703--
TSW Spanformstufe (Wiper
0.1 N

5
WXGU0403--
JRP Spanformstufe

e E &
(V]

DXGUO0703-- VXGU09T2:-

Spanformstufe mit hervorragender
Spankontrolle
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ACCELERATED MACHINING

B Spanformstufen fiir allg. Anwendungen

WXGUO0403-- - TS/SS/TSW Il Anwendungsgebiete
DXGU0703" _ TSISS 05 Eckenradius re= 0.2, 0.4, 0.8
Verstarkte Schneidkanten flr mittlere bis
niedrige Vorschiibe beim Schlichten und z 2
Vorschlichten £
g 15 N\
$ TS
£ 11
=T8S TSW
® s
0 005 01 015 02 025

Vorschub: f (mm/U)

B Spanformstufen fir die Miniaturteilefertigung

WXGU0403-- - @TS/@SS/@S Extra scharfe Schneidkanten flr niedrige Vorschiibe in der
DXGU0703:- - @R PII]TSIESSIEIS Schlichtbearbeitung. Vibrationsminimierendes Design
VXGUO09T2-- -JRP/UIS

B Anwendungsgebiete

WXGU Wendeschneidplatte DXGU Wendeschneidplatte VXGU Wendeschneidplatte

Eckenradius re =0.1, 0.2, (0.4 nur fiir JS) 3 Eckenradius re = 0.1, 0.2, (0.4 nur fir JS) 5 Eckenradius re = 0.1, 0.2, (0.4 nur fir JS)

- JS
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3 \\ 3 \ 3 \ \
0.5 0.5 o5t JRP.
| s
0 005 01 015 02 025 0 005 01 015 02 025 0 005 01 015 02 025
Vorschub: f (mm/U) Vorschub: f (mm/U) Vorschub: f (mm/U)
JS Spanformstufe JS Spanformstufe JS Spanformstufe
3 3
2.5 25 2.5
B B \ \ \ B
E 2 E 2 E 2
a Q \\ Q
© © ©
815 815 815
[} Q Q
s 2 Ro.1 \ \ 2 " Ro. \ \\
T A T 1 = 4]‘
< | < \ \ < \
& I'-{0.1J & RO.2. R0.4 & RO0.2 RO.4
> Ro:2" RO.4 oo :I o°
0 005 01 015 02 025 0 005 01 015 02 025 0 005 01 015 02 025
Vorschub: f (mm/U) Vorschub: f (mm/U) Vorschub: f (mm/U)
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TUNG JET Thru-coolant holder System

- Kuhimittelkanale durch den Halter _ :
Verbesserte Spankontrolle, verbessert die
Prozesssicherheit und reduziert die Nebenzeiten

Eliminiert das
Nachschneiden von Spénen

it

AuBere Kuhlmittelzufuhr Hochdruck Kihimittelzufuhr
(Standard Druck) (>70 bar)

KuhlImittelstrahl auf die Spanflache und auf die Freiflache
Bl verbessert die Standzeit und die Effizient des Werkzeugs

@ Kihimittelstrahl auf die Spanflache der WSP
Gewabhrleistet stabile Spankontrolle

Kuhlungsstrahl ausgerichtet auf
die Schnittzone

Reduziert Krater- und Kerbverschleil3

Kuhlungsstrahl auf die AuBere Kihimittelzufuhr Hochdruck Kihimittelzufuh
— ubere Auhimittelzurunr oC ruc unimittelzutunr
Freiflache der WSP (Standard Druck) (70 bar)

Reduziert Kolkverschleil3

AuBere Kihlmittelzufuhr Hochdruck Kiihimittelzufuhr
(Standard Druck) (>70 bar)

-)

Ausfahrbare Dise um eine optimale
Kuhimittelzufuhr zu gewahrleisten

8 MINIFORCE-TURN




ACCELERATED MACHINING

DIRECTTJET System

Bl Schlauchlose Kiihimittelanbindung
Innere Kuhlmittelzufuhr ermoglicht hohe Produktivitat

Herkdmmlicher, externer DirectTungJet System
Schlauchanschluss

- Keine Rohrverbinung

% - Keine Spanverwickelungen
- Einfacher Werkzeugwechsel

Kuhimittel wird direkt von der Werkzeugaufnahme in den Werkzeughalter Gbergeben

Anschluss A
Werkzeug- [T " (zum Anschluss eines
aufnahme externen Kuhlmittelrohrs) ‘

Anschluss B
(fur DirectJet System)

Werkzeug-— Kahlmittelaustritt

halter 4

Wenn nicht benétigt, kann auch ein
Halter ohne innere Kiihimittelzufuhr
verwendet werden.

www.tungaloy.de 9
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B swL2xr/L

Halter mit Schraubklemmung — 95° Anstellwinkel fir WXGU Wendeschneidplatten
05° LF Ohne Absatz

1 LH
() | =

-2 4 =6l o)

- .
1] =
Anstellwinkel L2 Rechte Ausfihrung (R)
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE**
JSWL2XR/L1010X04 10 10 120 11 10 0 0.2 WXGUO0403**L/R... 0.9
JSWL2XR/L1212F04 12 12 85 11 12 0 0.2 WXGUO0403**L/R... 0.9
JSWL2XR/L1212X04 12 12 120 11 12 0 0.2 WXGU0403**L/R... 0.9
JSWL2XR/L1616X04 16 16 120 13 16 0 0.2 WXGUO0403**L/R... 0.9
JSWL2XR/L2020H04 20 20 100 13 20 0 0.2 WXGUO0403**L/R... 0.9

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung **RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (R) fir linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (L) fiir rechte Wendeschneidplatten (R).

AUSTAUSCHTEILE & %

Katalog Nr. Schraube Klemmung Schlissel
JSWL2XR/L... SR34-514 T-7F

B swixrL

Halter mit Schraubklemmung — 95° Anstellwinkel fur WXGU Wendeschneidplatten

@ e e LF
LH
] ¢

>

Anstellwinkel L Rechte Ausfihrung (R)
Wende- Dreh-
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE** schneidplatten moment:
JSWLXR/L2020K04 20 20 125 15 20 25 0.4 WXGUO0403*L/R... 0.9
JSWLXR/L2525M04 25 25 150 19 25 32 0.4 WXGUO0403*L/R... 0.9

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung **RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (R) fir linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (L) fiir rechte Wendeschneidplatten (R).

AUSTAUSCHTEILE @ /<§

Katalog Nr. Schraube/Klemmung Schlissel
JSWLXR/L... SR34-514 T-7F
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ACCELERATED MACHINING

B JPwWL2XR/L

Halter mit Kniehebelklemmung — 95° Anstellwinkel fir WXGU Wendeschneidplatten

<\s:5° LF Ohne Absatz
I .H
A w
S =4 Spel !
95° ¢
LL
il £
AnSte”Winkel L2 Rechte Ausfiihrung (R)
Wende- Dreh-
Katalog Nr. H B LF LH HF WE RE** schneidplatten moment:
JPWL2XR/L1010X04 10 10 120 11 10 0 0.2 WXGU0403*L/R... 0.9
JPWL2XR/L1212F04 12 12 85 11 12 0 0.2 WXGUO0403*L/R... 0.9
JPWL2XR/L1212X04 12 12 120 11 12 0 0.2 WXGU0403**L/R... 0.9
JPWL2XR/L1616X04 16 16 120 13 16 0 0.2 WXGU0403*L/R... 0.9
*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung **RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (R) fir linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (L) fiir rechte Wendeschneidplatten (R).
=
5=
AUSTAUSCHTEILE 4
Katalog Nr. Kniehebel Stift Schraube/Klemmung Schlissel
JPWL2XR/L... SLLV-2 SL-PI-2 SR10400611 HW2.0/5RED
B Jswixr-F
Halter mit Schraubklemmung — 95° Anstellwinkel fir WXGU Wendeschneidplatten
. HBKL
A
= © \
<{| W
HEF o}
LH
LL
. Emal E2
Anstellwinkel L Rechte Ausfiihrung (R)
Wende- Dreh-
Katalog Nr. H B LF L2 HBKL LH HF WF OAW RE** schneidplatten ~ moment-
JSWLXR1016X04-F15 10 16 120 12 27 11 10 15 26 0.2 WXGU0403*L... 0.9
JSWLXR1216F04-F15 12 16 85 12 27 11 12 15 26 0.2 WXGU0403*L... 0.9
JSWLXR1216X04-F15 12 16 120 12 27 11 12 15 26 0.2 WXGU0403**L... 0.9
JSWLXR1620X04-F15 16 20 120 12 27 11 16 15 26 0.2 WXGUO0403*"L... 0.9

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung **RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (R) furr linke Wendeschneidplatten (L).

AUSTAUSCHTEILE @ /é

Katalog Nr. Schraube/Klemmung Schlussel
JSWLXR**-F15 SR34-514 T-7F

www.tungaloy.de 11



12

ORCE

U=N

JSWL2XR/L-CHP

Halter mit Schraubklemmung — 95° Anstellwinkel fir WXGU Wendeschneidplatten, Hochdruckkihlung

<\35° > LF Ohne Absatz @
LA &l[1n
m S -
- o ;i F oy = RS St
05 [ 5/16"-24UNF
LIL & I# iii::rg}lj,;tfﬂj It
Anstellwinkel L2 Abb. 1 é 5/16”-24UNF Abb. 2 Rechte Ausflihrung (R)
Wende- Dreh-

Katalog Nr. H B LF LH HF WF OAW RE** schneidplatten moment-  Abb.
JSWL2XR/L1212F04-CHP 12 12 85 18 12 0 16.5 0.2 WXGUO0403*L/R... 0.9 1
JSWL2XR1212X04-CHP 12 12 120 18.5 12 0 16.5 0.2 WXGUO0403*L 0.9 2
JSWL2XR1616X04-CHP 16 16 120 18.5 16 0 16.5 0.2 WXGU0403**L 0.9 2

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung **RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (R) fir linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (L) fiir rechte Wendeschneidplatten (R).
AUSTAUSCHTEILE & /é
.Katalog Nr Schraube/Klemmung Kuhleinheit Schlissel

JSWL2XR**04-CHP SR34-514 S-CU-CHP T-7F
JSDJ2XR/L
Halter mit Schraubklemmung — 93° Anstellwinkel fir DXGU Wendeschneidplatten

LF Ohne Absatz
' LH

L
- O\ i)& ;ir 9, m¢
) =

93°

Anstellwinkel J2

Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE**
JSDJ2XR/L1010X07 10 10 120 14 10 0 0.2
JSDJ2XR/L1212F07 12 12 85 14 12 0 0.2
JSDJ2XR/L1212X07 12 12 120 14 12 0 0.2
JSDJ2XR/L1616X07 16 16 120 18 16 0 0.2
JSDJ2XR/L.2020H07 20 20 100 18 20 0 0.2

*Empf. Drehmoment (N-m) fur Klemmung **RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (R) firr linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (L) fir rechte Wendeschneidplatten (R).

& /8

Schraube/Klemmung Schlussel
SR34-514 T-7F

AUSTAUSCHTEILE

Katalog Nr.
JSDJ2XR/L...

Rechte Ausfiihrung (R)

Wende- Dreh-
schneidplatten moment+
DXGUO0703*L/R... 0.9
DXGUO703*L/R... 0.9
DXGUO0703*L/R... 0.9
DXGU0703**L/R... 0.9
DXGUO703*L/R... 0.9

MINIFORCE-TURN



ACCELERATED MACHINING

I sDuxR/L

Halter mit Schraubklemmung — 93° Anstellwinkel fur DXGU Wendeschneidplatten

. ———
] LH ‘

- N ; @ é; Ex
£ | e

300

93°

Anstellwinkel J Rechte Ausfiihrung (R)

Wende- Dreh-
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE** schneidplatten moment*
JSDJXR/L2020K07 20 20 125 27 20 25 0.4 DXGUO0703*L/R... 0.9
JSDJXR/L2525M07 25 25 150 27 25 32 04 DXGUO0703**L/R... 0.9

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung **RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (R) fur linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (L) fur rechte Wendeschneidplatten (R).

AUSTAUSCHTEILE @ /6

Katalog Nr. Schraube/Klemmung Schlussel
JSDJXRI/L... SR34-514 T-7F

B rouoxrL

Halter mit Kniehebelklemmung — 93° Anstellwinkel fir DXGU Wendeschneidplatten
LE Ohne Absatz

!
. ‘ éi LH
F v Cﬂt
- O N IS /®/
3%
93°
LL
H° £
Anstellwinkel J2 Rechte Ausfiihrung (R)
Wende- Dreh-
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE** schneidplatten moment*

JPDJ2XR/L1010X07 10 10 120 14 10 0 0.2 DXGU0703**L/R... 0.9
JPDJ2XR/L1212F07 12 12 85 14 12 0 0.2 DXGUO0703*L/R... 0.9
JPDJ2XR/L1212X07 12 12 120 14 12 0 0.2 DXGU0703**L/R... 0.9
JPDJ2XR/L1616X07 16 16 120 18 16 0 0.2 DXGU0703**L/R... 0.9
*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung **RE: Standard Eckenradius

Hinweis: Rechte Halter (R) fur linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (L) fur rechte Wendeschneidplatten (R).

D
AUSTAUSCHTEILE
Katalog Nr. Kniehebel Stift Schraube/Kniehebel Schliussel
JPDJ2XR/L... SLLV-2 SL-PI-2 SR10400611 HW2.0/5RED

www.tungaloy.de 13
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JSDJXR-F
Halter mit Schraubklemmung — 93° Anstellwinkel fur DXGU Wendeschneidplatten
HBKL
=t !
SIS
o Yg | o
LF |
LH
L
, ¢ [l B]
Anstellwinkel J Rechte Ausfiihrung (R)
Wende- Dreh-
Katalog Nr. H B LF L2 HBKL LH HF WF  OAW  RE**  schneidplatten moment
JSDJXR1016X07-F15 10 16 120 12 27 14 10 15 26 0.2 DXGUO703*L.. 0.9
JSDJXR1216F07-F15 12 16 85 12 27 14 12 15 26 0.2 DXGUO703*L.. 0.9
JSDJXR1216X07-F15 12 16 120 12 27 14 12 15 26 0.2  DXGUO0703*L.. 0.9
JSDJXR1620X07-F15 16 20 120 12 27 14 16 15 26 0.2 DXGUO0703*L.. 0.9

*Empf. Drehmoment (N-m) fur Klemmung **RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (R) fur linke Wendeschneidplatten (L).

AUSTAUSCHTEILE & %&

Katalog Nr. Schraube/Klemmung Schlissel
JSDJXR**-F15 SR34-514 T-7F

- JSDJ2XR/L-CHP

Halter mit Schraubklemmung — 93° Anstellwinkel fir DXGU Wendeschneidplatten, Hochdruckkihlung

B LE L Ohne Absatz @
v LH H
- m L = >
- e 30° gl 85 o m# Q ; ::::E?::f‘}n m#
93° [y " 5/16"-24UNF
LIy & T,
Anstellwinkel J2 Abb. 1 /" 5/16”-24UNF Abb. 2 Rechte Ausfiihrung (R)
Wende- Dreh-

Katalog Nr. H B LF LH HF w OAW RE** schneidplatten moment:  Abb.
JSDJ2XR/L1212F07-CHP 12 12 85 19 12 0 18.5 0.2 DXGU0703**L/R... 0.9 1
JSDJ2XR1212X07-CHP 12 12 120 19 12 0 18.5 0.2 DXGUO0703*L 0.9 2
JSDJ2XR1616X07-CHP 16 16 120 19 16 0 18.5 0.2 DXGUO0703**L 0.9 2

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung **RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (R) fur linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (L) fur rechte Wendeschneidplatten (R).

AUSTAUSCHTEILE & /&
Katalog Nr. Schraube/Klemmung Kuhleinheit Schlissel
JSDJ2XR**07-CHP SR34-514 S-CU-CHP T-7F

14 MINIFORCE-TURN



ACCELERATED MACHINING

- JSVJ2XR/L

Halter mit Schraubklemmung — 93° Anstellwinkel fur VXGU Wendeschneidplatten

A § Ohne Absatz
Yy 4 oy
YL
- LF -
£ (1] £
Anstellwinkel J2 Rechte Ausflihrung (R)
Wende- Dreh-
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE** schneidplatten moment-
JSVJ2XR/L1010X09 10 10 120 17 10 0 0.2 VXGUO9T2**L/R... 0.9
JSVJ2XR/L1212F09 12 12 85 19 12 0 0.2 VXGUO9T2**L/R... 0.9
JSVJ2XR/L1212X09 12 12 120 19 12 0 0.2 VXGUO9T2*L/R... 0.9
JSVJ2XR/L1616X09 16 16 120 19 16 0 0.2 VXGUO9T2**L/R... 0.9
JSVJ2XR/L2020H09 20 20 100 19 20 0 0.2 VXGUO9T2**L/R... 0.9
*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung **RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (R) fur linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (L) fur rechte Wendeschneidplatten (R).
AUSTAUSCHTEILE @ S
Katalog Nr. Schraube/Klemmung Schlussel
JSVU2XRI/L... SR34-508 T-7F
B svuxr/L
Halter mit Schraubklemmung — 93° Anstellwinkel fur VXGU Wendeschneidplatten
L
D= 2
LR 1F _
L
I Ty
Anstellwinkel J Rechte Ausflihrung (R)
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE™  sonmoplatin  moment:
JSVJXR/L2020K09 20 20 125 35 20 25 0.4 VXGUO9T2*L/R... 0.9
JSVJUXR/L2525M09 25 25 150 35 25 32 0.4 VXGUO9T2**L/R... 0.9

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung **RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (R) fur linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (L) fur rechte Wendeschneidplatten (R).

AUSTAUSCHTEILE @ ﬁ

Katalog Nr. Schraube/Klemmung Schlissel
JSVUXR/L... SR34-508 T-7F

www.tungaloy.de 15
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- JPVJ2XR/L

Halter mit Kniehebelklemmung — 93° Anstellwinkel fir VXGU Wendeschneidplatten

_ w Ohne Absatz
Led 3 oy
Ul H
LF
T [1° £
Anstellwinkel J2 Rechte Ausfihrung (R)
Wende- Dreh-
Katalog Nr. H B LF LH HF WF RE** schneidplatten moment-
JPVJ2XR/L1010X09 10 10 120 19 10 0 0.2 VXGUO9T2**L/R... 0.9
JPVJ2XR/L1212F09 12 12 85 19 12 0 0.2 VXGUO9T2**L/R... 0.9
JPVJ2XR/L1212X09 12 12 120 19 12 0 0.2 VXGUO9T2**L/R... 0.9
JPVJ2XR/L1616X09 16 16 120 19 16 0 0.2 VXGUO9T2**L/R... 0.9

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung **RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (R) fur linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (L) fiir rechte Wendeschneidplatten (R).

AUSTAUSCHTEILE % @ % y

Katalog Nr. Kniehebel Stift Schraube/Klemmung Schlussel
JPVJ2XR/L... SLLV-1 SL-PI-2 SR10400611 HW2.0/5RED

B svuxR-F

Halter mit Schraubklemmung — 93° Anstellwinkel fir VXGU Wendeschneidplatten

HBKL
=
) ,L;“ﬂ.g mt
B LF 1
<LH
= T
Anstellwinkel J I¢ %‘ ‘ # Rechte Ausflihrung (R)

Wende- Dreh-

Katalog Nr. H B LF L2 HBKL LH HF WF OAW RE** schneidplatten =~ moment:
JSVJUXR1016X09-F15 10 16 120 12 27 19 10 15 26 0.2 VXGUO09T2**L... 0.9
JSVJUXR1216F09-F15 12 16 85 12 27 19 12 15 26 0.2 VXGUO9T2**L... 0.9
JSVJUXR1216X09-F15 12 16 120 12 27 19 12 15 26 0.2 VXGUO9T2**L... 0.9
JSVJUXR1620X09-F15 16 20 120 12 27 19 16 15 26 0.2 VXGUO9T2**L... 0.9

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung **RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (R) fur linke Wendeschneidplatten (L).

AUSTAUSCHTEILE & %’g

Katalog Nr. Schraube/Klemmung Schlussel
JSVUXR**-F15 SR34-508 T-7F

16 MINIFORCE-TURN



ACCELERATED MACHINING

B /sVJ2XR/L-CHP

Halter mit Schraubklemmung — 93° Anstellwinkel fur VXGU Wendeschneidplatten, Hochdruckkihlung

\=
93°

50°

LF

~TaN -

£ =2 =

gy e
SR Wl
I3 s

Lf Ohne Absatz @

e mt

_________ et
_— 5/16”-24UNF

e s 1. g
Anstellwinkel J2 Rechte Ausfihrung (R)
Wende- Dreh-

Katalog Nr. H B LF LH HF WF OAW RE** schneidplatten moment:  Abb.
JSVJ2XR/L1212F09-CHP 12 12 85 20 12 0 135 0.2 VXGUO09T2*L/R... 0.9 1
JSVJ2XR1212X09-CHP 12 12 120 19.5 12 0 134 0.2 VXGU09T2*L 0.9 2
JSVJ2XR1616X09-CHP 16 16 120 19.5 16 0 16 0.2 VXGUO09T2**L 0.9 2
*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung **RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (R) fir linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (L) fiir rechte Wendeschneidplatten (R).

AUSTAUSCHTEILE & %ﬂg
Katalog Nr. Schraube/Klemmung Kuhleinheit Schlissel
JSVJ2XR**F09-CHP SR34-508 S-CU-CHP T-7F
B )s-souxL
Halter mit Schraubklemmung — 983° Anstellwinkel fir DXGU Wendeschneidplatten
LF
’}\—ﬁ—\ 25 g &
= 20 Ooé
L% = SHIE HO
93° .‘,& | =7y F'
® s m¢
A
Anstellwinkel U Linke Ausfiihrung (L)
Wende- Dreh-
Katalog Nr. DCONMS WF LF H B WB RE** schneidplatten ~ moment-
JS14H-SDUXLO7 14 6 100 13 6.75 6.75 0.2 DXGU0703*L... 0.9
JS159F-SDUXL07 15.875 6 85 15 7.687 7.687 0.2 DXGU0703*"L... 0.9
JS16F-SDUXL07 16 6 85 15 7.75 7.75 0.2 DXGUO0703*"L... 0.9
JS19G-SDUXLO7 19.05 6 90 18 9.275 9.275 0.2 DXGU0703**L... 0.9
JS19X-SDUXLO7 19.05 6 120 18 9.275 9.275 0.2 DXGU0703*L... 0.9
JS20G-SDUXLO7 20 6 90 19 9.75 9.75 0.2 DXGU0703*L... 0.9
JS20X-SDUXL07 20 6 120 19 9.75 9.75 0.2 DXGU0703*L... 0.9
JS22X-SDUXLO7 22 10 120 21 10.75 10.75 0.2 DXGUO0703**L... 0.9
JS25H-SDUXLO07 25 10 100 24 12.25 12.25 0.2 DXGU0703*L... 0.9
JS254X-SDUXLO7 25.4 10 120 24 12.45 12.45 0.2 DXGU0703*L... 0.9
*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung **RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Linke Halter (L) fur linke Wendeschneidplatten (L).
AUSTAUSCHTEILE @ /<§
Katalog Nr. Schraube/Klemmung Schlussel
JS**-SDUXLO07 SR34-514 T-7F
www.tungaloy.de
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JS-SVUXL
Halter mit Schraubklemmung — 93° Anstellwinkel fur VXGU Wendeschneidplatten

F*V ) ] 0&&

|
H O

NEa
ES B

Anstellwinkel U Linke Ausfiihrung (L)
Wende- Dreh-
Katalog Nr. DCONMS WF LF H B wB RE** schneidplatten ~ moment:
JS159F-SVUXL09 15.875 10 85 15 7.7 7.7 0.2 VXGUO9T2*L... 0.9
JS16F-SVUXLO09 16 10 85 15 7.7 7.7 0.2 VXGUO9T2*L... 0.9
JS19G-SVUXL09 19.05 10 90 18 9.2 9.2 0.2 VXGUO9T2*L... 0.9
JS19X-SVUXL09 19.05 10 120 18 9.2 9.2 0.2 VXGUO9T2*"L... 0.9
JS20G-SVUXL09 20 10 90 19 9.7 9.7 0.2 VXGUO9T2*L... 0.9
JS20X-SVUXL09 20 10 120 19 9.7 9.7 0.2 VXGUO9T2*L... 0.9
JS22X-SVUXL09 22 10 120 21 10.7 10.7 0.2 VXGUO9T2*L... 0.9
JS25H-SVUXL09 25 10 100 24 12.2 12.2 0.2 VXGUO9T2*"L... 0.9
JS254X-SVUXL09 25.4 10 120 24 12.4 12.4 0.2 VXGUO9T2*L... 0.9

*Empf. Drehmoment (N-m) fiir Klemmung **RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Linke Halter (L) fur linke Wendeschneidplatten (L).

AUSTAUSCHTEILE & S

Katalog Nr. Schraube/Klemmung Schlissel
JS**-8VUXL09 SR34-508 T-7F

18 MINIFORCE-TURN



ACCELERATED MACHINING

Bl SCHNITTLEISTUNG

Werkstoff : C45
. . Wendeschneidplatte : WXGU040304L-TS AH725
@ Exzellente vibrationsarme Halter - A12M-SWLXR04-D140
Zerspanung Schnittgeschw. : Ve =150 m/min
Auskraglange :36 mm (L/D = 3)
omce Kihlung : Emulsion (innen)
M TURN ISO positive Wendeschneidplatten
20 OK | OK | OK | OK 20 OK | OK | OK | OK
[} ()
£e[15) OK | OK | OK | OK $e(15| OK | OK | OK | OK
£8/10| OK | OK | OK | OK | = |£Eg/10| OK | OK | OK | OK
%) 1%}
05| OK | OK | OK | OK 05| OK | OK | OK | OK
It 0.05 0.10 0.15 0.20 it 0.05 0.10 0.15 0.20
a a
P Vorschub: f (mm/U) P Vorschub: f (mm/U)
o » pE1 #or 8, |2 - 1000
IS - wites | 3 38
. g & e :‘;”fi SaTw | R ‘}.:‘;" M E = VRnh
= Pt B o o :f;j;
812 S S
o) Y— [ w
E Q fzf"’é .3% 8 i ) >’/“"w~§ ,:N
2| = |o , e X
= Elol — ~ =
N|L T ol ) (\ Q [P~
= & e (=} \y) Rl N \20
0.05 0.10 0.15 0.05 | 0.075 | 0.10 0.15
ap/f ap/f
Vorschub: f (mm/U) Vorschub: f (mm/U)
Werkstoff : C45 Werkstoff : X5CrNi18-9
Wendeschneidplatte : WXGU040304L-TS AH725 Wendeschneidplatte : WXGU040304L-SS AH725
Halter : A12M-SWLXR04-D140 Halter : E12Q-SWLXR04-D140
Schnittgeschw. : Ve =150 m/min Schnittgeschw. : Ve =150 m/min
Bohrtiefe :H =36 mm (L/D = 3) Bohrtiefe :H =60 mm (L/D = 5)
Kihlung : Emulsion (innen) Kihlung : Emulsion (innen)
10
Werkstoff : C45 “@-TSwW L
Wendeschneidplatte : WXGU040304L-TSW =  1.5]|-A-Ohne Wiper
CCMTQ9T304-**(ohne Wiper) ¢
Halter : E16R-SWLXR04-D180 232 5 A
Schnittgeschw. : Ve =150 m/min 38
Schnitttiefe :ap=0.5mm o A
Hole depth :H =48 mm (L/D = 3) 2.5 A
Kihlung : Emulsion (innen) A
0
0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

Vorschub: f (mm/U)

www.tungaloy.de 19
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A/E-SWLXR/L

Fur dreieckige Wendeschneidplatten mit 6 Schneiden

s @

H) f g
= Z
GAMP 7 v
. M
Anstellwinkel L Q Rechte Ausflihrung (R)
Katalog Nr. Material DMIN DCONMS WF LF LH H GAMP GAMF RE*™  sohmomonton  mareont:
A10K-SWLXR/L04-D120 STAHL 12 10 6 125 20 9 -10 -16 0.4 WXGUO0403*L/R... 0.9
A12M-SWLXR/L04-D140 STAHL 14 12 7 150 24 11 -10 -14 04 WXGUO0403**L/R... 0.9
A16Q-SWLXR/L04-D180 STAHL 18 16 9 180 32 15 -10 -11 0.4 WXGUO0403**L/R... 0.9
A20R-SWLXR/L04-D220 STAHL 22 20 11 200 36 18 -10 -10 0.4  WXGUO0403*L/R... 0.9
E10M-SWLXR/L04-D120 HARTMETALL 12 10 6 150 25 9 -10 -16 0.4 WXGUO0403*L/R... 0.9
E12Q-SWLXR/L04-D140 HARTMETALL 14 12 7 180 27 11 -10 -14 04 WXGU0403**L/R... 0.9
E16R-SWLXR/L04-D180 HARTMETALL 18 16 9 200 32 15 -10 -11 0.4 WXGUO0403**L/R... 0.9
E20S-SWLXR/L04-D220 HARTMETALL 22 20 11 250 36 18 -10 -10 0.4 WXGUO0403*L/R... 0.9

*Empf. Drehmoment (N-m) fur Klemmung **RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (R) fur linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (L) fur rechte Wendeschneidplatten (R).

AUSTAUSCHTEILE & /é

Katalog Nr. Schraube/Klemmung Schlussel
A/E**-SWLXR/L... SR34-514 T-7F

@ Rechte Halter (R) fiir linke Wendeschneidplatten (L).
@ Linke Halter (L) fur rechte Wendeschneidplatten (R).

WXGUO0403--L SWLXR-- SWLXL.- WXGUO0403--R

@ Rechter Halter mit linker Wendeschneidplatte @ Linker Halter mit rechter Wendeschneidplatte

20 MINIFORCE-TURN



ACCELERATED MACHINING

B A/E-SDXXR/L

Fur 55° rhombische Wendeschneidplatten mit 4 Schneiden

DMIN H @
J@

Anstellwinkel X Rechte Ausfiihrung (R)
. Wende- Dreh-
Katalog Nr. Material DMIN DCONMS WF LF LH H f2 GAMP GAMF RE**  schneidplatten moment+
A10K-SDXXR/L07-D130 STAHL 13 10 7.6 125 20 9 2.6 -14 -16 0.4  DXGUO703*L/R... 0.9
A12M-SDXXR/L07-D160 STAHL 16 12 8.6 150 24 11 2.6 -14 -14 0.4  DXGUO0703**L/R... 0.9
A16Q-SDXXR/L07-D200 STAHL 20 16 10.6 180 32 15 2.6 -13 -13 0.4  DXGUO703**L/R... 0.9
A20R-SDXXR/L07-D240 STAHL 24 20 12.6 200 36 18 2.6 -13 -12 0.4  DXGUO0703**L/R... 0.9
E10M-SDXXR/L07-D130 HARTMETALL 13 10 7.6 150 25 9 2.6 -14 -16 0.4  DXGUO703*L/R... 0.9
E12Q-SDXXR/L07-D160 HARTMETALL 16 12 8.6 180 27 1 2.6 -14 -14 0.4  DXGUO0703*L/R... 0.9
E16R-SDXXR/L07-D200 HARTMETALL 20 16 10.6 200 32 15 2.6 -13 -13 0.4  DXGUO0703**L/R... 0.9
E20S-SDXXR/L07-D240 HARTMETALL 24 20 12.6 250 36 18 2.6 -13 -12 0.4  DXGUO0703**L/R... 0.9

*Empf. Drehmoment (N-m) fur Klemmung **RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechte Halter (R) fur linke Wendeschneidplatten (L). Linke Halter (L) fir rechte Wendeschneidplatten (R).

AUSTAUSCHTEILE & ﬁ

Katalog Nr. Schraube/Klemmung Schliussel
A/E**-SDXXRI/L... SR34-514 T-7F

@ Rechte Halter (R) fir linke Wendeschneidplatten (L).
@ Linke Halter (L) fir rechte Wendeschneidplatten (R).

DXGUO0703--L SDXXR-- SWLXL.- DXGUO0703--R

@ Rechter Halter mit linker Wendeschneidplatte D Linker Halter mit rechter Wendeschneidplatte

www.tungaloy.de 21
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B A/E-SDZXR/L

Far 55° rhombische Wendeschneidplatten mit 4 Schneiden

DMIN " H @

93° | i —
) '-'-# S5 n
26 o 2 2|
GAMF L3 o LF %
O
{Wﬁ’} \ I ¢
) GAMP* &5E | | S
Anstellwinkel Z Rechte Ausfihrung (R)
- Wende- Dreh-
Katalog Nr. Material DMIN DCOONMS WF  LF LH L3 H f2 GAMP GAMF RE** schneidplatten  moment-

A12M-SDZXR/L07-D140 STAHL 14 12 105 150 30 13 11 4.5 -10 -14 0.4 DXGUO703**R/L... 0.9
A16Q-SDZXR/L07-D160 STAHL 16 16 125 180 35 13 15 4.5 -10  -125 04 DXGUO703**R/L... 0.9
A20R-SDZXR/L07-D200 STAHL 20 20 14.5 200 40 13 18 4.5 -10  -10.5 04 DXGUO703*R/L... 0.9
E12Q-SDZXR/L07-D180  HARTMETALL 18 12 105 180 - 13 11 45 1 11 04 DXGUO703"R/L.. 09
E16R-SDZXR/L07-D220 HARTMETALL 22 16 125 200 - 13 15 4.5 -11 -9 0.4 DXGUO0703**R/L... 0.9

*Empf. Drehmoment (N-m) fir Klemmung **RE: Standard Eckenradius
Hinweis: Rechter Halter (R) fir rechte Wendeschneidplatte (R). Linker Halter (L) fir linke Wendeschneidplatte (L).

AUSTAUSCHTEILE & %,g

Katalog Nr. Schraube/Klemmung Schlissel
A/E**-SDZXRI/L... SR34-514 T-7F

@ Rechter Halter (R) fir rechte Wendeschneidplatte (R).
@ Linker Halter (L) fur linke Wendeschneidplatte (L).

DXGUO0703--R SDZXR.- SDZXL.- DXGUO0703--L

@ Rechter Halter mit rechter Wendeschneidplatte @ Linker Halter mit linker Wendeschneidplatte

Bl MARKIERUNG

Markierung "R" oder "L"
far rechte bzw. linke
Wendeschneidplatte
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ACCELERATED MACHINING

® : Kontinuierlicher Schnitt

. . € : Leicht unterbrochener Schnitt
- Turn I_|ne - WendeSChneldplatte % : Stark unterbrochener Schnitt
POSITIV IBlseen c |ec oc oc
DOPPELSEITIG M Rostfr. Stahl c oc
Eisenguss C oC oC [ J
Dreieckig, 80° Nichteisenmetalle [
O mit Loch Hitzebest. Legierungen| @ ()
H Gehérteter Stahl
qc) Beschichtet Besch. Cermet Cermet Hartmetall
S| formstufe atalog - RIS 0 0 0
2 W = N~ [} (22} o
2 Ix ~ 7] )
< < wm O -4 N4
D s WXGUO40301MFR-JS |<0.1"| @
29 WXGUO040301MFL-JS [<0.11| @
= 5 WXGUO040302MFR-JS [<0.2| @
2¢ WXGU040302MFL-JS |<0.2*| @
£3 WXGUO40304MFR-JS [<0.4| @
3 WXGUO040304MFL-JS |<0.4"| ®
2 3|JTS WXGUO040301MFR-JTS|<0.1*| @
£5 WXGUO40301MFL-JTS [<0.1"|  ®
2% WXGUO040302MFR-JTS|<0.2*| @
58 WXGUO40302MFL-JTS [<0.2*| @
3%
m
o |JTS WXGU040301MR-JTS |<0.1*| ®
£ WXGU040301ML-JTS |<0.1*| ®
2% WXGU040302MR-JTS |<0.2*| @
o m
5 WXGU040302ML-JTS |<0.2*| ®
3
.2 |JSS WXGUO040301MFR-JSS [<0.1| @
38+ WXGUO040301MFL-JSS [<0.1| @
Z=-3
522 WXGU040302MFR-JSS |<0.2| @
520 WXGUO040302MFL-JSS [<0.2| @
8
5|JSS WXGU040301MR-JSS |<0.1*| ®
. WXGU040301ML-JSS |<0.1*| ®
53 WXGU040302MR-JSS |<0.2*| ®
@2 WXGUO040302ML-JSS |<0.2'| @
é

*Schneidradien mit Minustoleranzen
@ : Lagerstandard

®: Neu

www.tungaloy.de 23
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® : Kontinuierlicher Schnitt
€ : Leicht unterbrochener Schnitt

- Turn I_lne = WendeSChneldplatte % : Stark unterbrochener Schnitt

POSITIV -Stahl c eoc oc (73
DOPPELSEITIG M Rostfr. Stahl c oc
Eisenguss C oC oC [ J
Trigonal, 80° Nichteisenmetalle [ ]
O mit Loch Hitzebest. Legierungen| @ [
H Geharteter Stahl
c Beschichtet Besch. Cermef] Cermet Hartmetall
§= e 0 @
3 Span- 0.2 0 (=) o
2| formstufe Katalog Nr. S9Q S & 3 2 3
SES8E |8 2 2
< I I X = (7] (7]
<<® o Z ¥
2|Ts WXGUO040302R-TS |02 |®@ @ ° ° °
i‘;j WXGUO040302L-TS |02 |@ @ ° ° °
@ WXGUO040304R-TS |04 |®@ ® ° ° °
%’ WXGU040304L-TS |04 (@ @ ° ° °
3 WXGUO040308R-TS |08 |®@ @ ) ) o
£ WXGU040308L-TS | 0.8 |® @ ° ° °
3
| Tsw WXGUO040304R-TSW | 0.4 |® @ ™ °
§ WXGU040304L-TSW | 0.4 (@ @ ° °
5 WXGUO040308R-TSW | 0.8 |®@ @ ° °
= WXGU040308L-TSW | 0.8 |®@ ® ° °
(]
3/SS WXGUO040302R-SS | 0.2 |®@ @ ° ° °
o3 WXGU040302L-SS | 02 |® ® ° ° °
53 WXGUO040304R-SS | 0.4 (@ ® ° ° °
38 WXGUO040304L-SS |04 [@ @ ° ° °

Schneidradien mit Minustoleranzen @ : Lagerstandard

®: Neu
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ACCELERATED MACHINING

® : Kontinuierlicher Schnitt
€ : Leicht unterbrochener Schnitt

- Tu rn I_Ine = WendeSChneldplatte * : Stark unterbrochener Schnitt

POSITIV IBlseen c oc
DOPPELSEITIG M Rost. Stani c oc
Eisenguss [ <
Rhombisch, 55° [NiNchteisenmetale
mit Loch hitzebest. Logienungen) ®
H Gehérteter Stahl
- Beschichtet
% Span- & g
:.é fornF:stufe Katalog Nr. § g 5 g
: 25
_|JRP DXGUO70301MFRE-JRP|<0.1*| @
. : DXGUO70301MFLE-JRP |<0.1*| @
5 3 DXGUO70302MFRE-JRP|<0.2| @
35 DXGUO70302MFLE-JRP |<0.2| @
23
@g Js DXGUO70301MFR-JS  |<0.1*| @
55 DXGUO70301MFL-JS  |<0.1" @
2% DXGUO70302MFR-JS  |<0.2" @
5 @ DXGUOT0302MFL-JS  |<0.2°| @
£ 3 DXGUO70304MFR-JS |<0.4| @
3 DXGUO70304MFL-JS  |<0.4| ®
o 3|JTS DXGUO070301MFR-JTS|<0.1*| @
% £ DXGUO70301MFL-JTS |<0.1"| @
2§ ° DXGU070302MFR-JTS|<0.2*| @
5 DXGUO70302MFL-JTS |<02| @
o |JTS DXGU070301MR-JTS|<0.1| @
£o DXGU070301ML-JTS |<0.1*| @
83 ° DXGU070302MR-JTS |<0.2| @
£8 DXGUO070302ML-JTS |<0.2| ®
3
.o |JSS DXGUO070301MFR-JSS |<0.1*| @
5§54 DXGUO70301MFL-JSS |<0.17| @
cee ° DXGUO70302MFR-JSS|<0.2"| @
gf;ﬁ DXGUO70302MFL-JSS |<0.2| @
8G
*Schneidradien mit Minustoleranzen @ : Lagerstandard

®: Neu
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® : Kontinuierlicher Schnitt
€ : Leicht unterbrochener Schnitt

Tu rn I_I n e = Wen deSCh neld pla‘t‘te * : Stark unterbrochener Schnitt

Bl seeri c oc oc
POSITIV M Rostfr. Stahl [ <
Eisenguss C ( [ 3 oC [}
Rhombic, 55° Nichteisenmetalle ()
mit Loch Hitzebest. Legierungen| @ [
H Geharteter Stahl
c Beschichtet |Besch. Cermet Cermet Hartmetall
[ @
£ Span- 3 5 10 o o
2 Katalog Nr. X5l » ™ L
g formstufe og|N © I75) 0 7]
c W= o (<] o
& I I [ %) 7]
<< (5] 2 X
2 JSS DXGU070301MR-JSS |<0.1*| @
5% DXGU070301ML-JSS |<0.1*| @
s ° DXGU070302MR-JSS |<0.2*| @
58 DXGUO70302ML-JSS |<0.2'| @
é
| TS DXGUO70302R-TS |02 |®@ @ () () ()
3 DXGU070302L-TS | 0.2 (@ ® [ ° °
3 DXGUO070304R-TS |04 |@ @ ° ° °
: ‘ DXGUO70304L-TS | 0.4 |@ ® o o o
8 DXGUO70308R-TS |08 (® @ ® ® )
‘§ DXGUO070308L-TS |08 |®@ @ ° ° °
2z SS DXGUO70302R-SS |02 |®@ @ o ) [}
. DXGUO070302L-SS | 0.2 @ ® o o o
£3 ° DXGUO070304R-SS | 0.4 |® ® o 3 3
58 DXGUO070304L-SS | 0.4 @ @ ° ° °
é

Schneidradien mit Minustoleranzen @ : Lagerstandard

®: Neu
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ACCELERATED MACHINING

® : Kontinuierlicher Schnitt
€ : Leicht unterbrochener Schnitt

- Tu rn I_lne - WendeSChneldpla‘t‘te % : Stark unterbrochener Schnitt

DOPPELSEITIG - =

M Rostfr. Stahl oC
isenguss

Rhombic’ 35° ichteisenmetalle
mit Loch itzebest. Legierungen

H Geharteter Stahl

Beschichtet

5
2 _ )
2 Span Katalog Nr. EL™
g formstufe CRAR
W[~
< I
(/]
_|JRP VXGU09T201MFRE-JRP |<0.1*| ®
§ VXGU09T201MFLE-JRP |<0.1*| @
@ $ _ VXGUO09T202MFRE-JRP [<0.2*| ®
§ VXGU09T202MFLE-JRP |<0.2*| @
%)

Schlichten bis mittlere Beae Schlichten

JS VXGU09T201MFR-JS  |<0.1*| @
) VXGU09T201MFL-JS |<0.1*| @
£ VXGUO9T202MFR-JS  |<0.2 ®
% 6 VXGU09T202MFL-JS  |<0.2*| ®
g VXGUO9T204MFR-JS  |<0.4*| @
VXGU09T204MFL-JS  [<0.4*| @

*Schneidradien mit Minustoleranzen @ : Lagerstandard

®: Neu

Bl STANDARD SCHNITTDATEN

FUR AUBENDREHEN

Span-  Schneid-  Schnitt-  Schnitttiefe Vorschub

An- ISO Werkstoff Auswahl ) stufe  stoff  geschwindigkeit ap (mm)  f(mm/U)
wendungen Ve (m/min)
Stahl, niedriger Kohlenstoffgehalt
(e e 1. Wahl JS SH725 50 - 180 01-3 0.03-0.1
Kohlenstoffstahl
. (C45, C55 etc.)
Niedrig legierter Stahl
isomioy e e With high
e Legierter Stahl Jss SH725 50 - 180 01-15 0.03 - 0.1
(42CrMod, 20Cr4 etc) sharpness
dreh-
Leic AR 1. Wahl Js SH725 50-180  0.1-1.25  0.03-0.1
automaten Rostfreier Stahl (Ferritisch-martensitisch)
M X6Cr17 etc.
Rostfreier Stahl (Duplex) i i
il svr\:::‘p:fshs Jss SH725 50 - 180 01-15  0.03-0.1
(%fzhg' giT%gng;sK?t}lenstoﬁgehaIt B SS AH725 50 - 180 0.15-1.5 0.05-0.2
-1, ST52-1, C25 etc) . Wa
e gasepsen! TS AH725 ~ 50-180  03-2  0.08-03
. Niedrig legierter Stahl For improved SS NS9530 50 -200 0.15-15  0.05-0.2
e surface finish TS NS9530 50 - 200 03-2 0.08 - 0.3
Kleine Verschlelp- ss GT9530  50-250  0.15-15  0.05-0.2
(ehie- festigkeit TS GT9530 50 - 250 0.3-2 0.08-0.3
Drehmaschinen Rostfreier Stahl (Austenitisch)
XSCrNi18-9 ete. 1. Wahl SS AHT725 50 - 150 0.15-15  0.05-0.2
Rostfreier Stahl (Ferritisch-martensitisch)
M X6Cr17 etc.
Rostfreier Stahl (Duplex)
RechcL s Schlagfestigkeit TS AHT725 50 - 150 03-2 0.08-0.3
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TUNGALOY ]

Il STANDARD SCHNITTDATEN

FUR INNENDREHEN

SCHNEIDSTOFFE
; . Schnitt- .
1SO Werkstoff Geste.!gerte Gesteigerte geschw. Schnitttiefe ~ Vorschub
1. Wahl Oberflachen-  verschleiB- 2 (m/min) ap (mm) f (mm/U)
glte festigkeit (HSC)
AHT725 s = 50 - 180 03-2 0.08 - 0.3
Stahl mit niedrigem Kohlenstoffgehalt : : AHB015 50 - 200 0.3-2 0.08-0.3
E275A, C25, etc. - NS9530 - 80 - 250 03-2 0.08 - 0.3
= GT9530 = 80 - 300 03-2 0.08-0.3
AHT725 = = 50 - 180 03-2 0.08-0.3
Kohlenstoffstahl = = AH8015 50 - 200 03-2 0.08-0.3
€45, C55, etc. - NS9530 - 80 - 250 0.3-2 0.08 - 0.3
. - GT9530 - 80 - 300 03-2 0.08-0.3
AHT725 - - 50 - 180 03-2 0.08-0.3
Niedrig legierter Stahl = = AH8015 50 - 200 0E=2 0.08-0.3
18CrMo4, etc. = NS9530 = 80 - 250 03-2 0.08-0.3
= GT9530 = 80 - 300 0E=2 0.08-0.3
AHT725 = = 50 - 180 03-2 0.08-0.3
ey S s s AH8015 50 - 200 03-2 0.08-0.3
42CrMo4, 20Cr4, etc. . NS9530 . 80 - 250 08-2 0.08-0.3
- GT9530 - 80 - 300 03-2 0.08-0.3
Rostfr. Stahl (Austenitisch)
X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-3, etc. AHB015 - - 50 -150 03-2 0.08-0.3
Rostfr. Stahl (Martensitisch und ferritisch) _ _ _ _ _
M e AH8015 50 - 150 03-2 0.08-0.3
Rostfr. Stahl (Duplex) _ _ _ _ _
XOCINIGUNDI6.4 ot AH8015 50 - 150 03-2 0.08-0.3
AHT725 - - 50 - 180 03-2 0.08-0.3
Grauguss - - AH8015 50 - 200 03-2 0.08 - 0.3
FC250, etc.
250, etc. - NS9530 = 80 - 250 03-2 0.08-0.3
. = GT9530 = 80 - 300 0F=2 0.08-0.3
AHT725 = = 50 - 180 0.3-2 0.08-0.3
Kugelgraphitguss - - AH8015 50 - 200 03-2 0.08-0.3
FCD700, etc.
600-3, etc. - NS9530 = 80 - 250 08=2 0.08-0.3
= GT9530 - 80 - 300 0.3-2 0.08-0.3
Ll KSO5F - - 100 - 300 03-2 0.08-0.3
. Aluminium Legierung etc.
Nichteisenmetalle KSO5F - - 100 - 300 03-2 0.08 - 0.3
Kupferlegierung etc.
Hitzebest. Legierungen _ _ _ _ _
. Titan Legierungen, otc. AH8015 20 -80 05=2 0.08-0.3
Hitzebest. Legierungen AH8015 - - 20 -80 0.3-2 0.08 - 0.3

(Nickel-Basis Legierungen)
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ACCELERATED MACHINING

Bl SCHNEIDSTOFFE

B M PREMIUMTEC

- Vielseitige, PVD-beschichtete Sorte flir unterschiedlichste Werkstlickstoffe
- AuBergewohnliche Balance zwischen VerschleiBfestigkeit und Bruchwiderstand

D

B MBS PREMIUMTEC

- PVD-beschichteter Schneidstoff mit ausgeglichenem Verschlei3- und Bruchwiderstand
- 1. Wahl bei der Bearnbeitung von rostfreiem Stahl und hitzebest. Legierungen

Cshrzs ]

- PVD-beschichtete Sorte flr scharfe Schneidkanten
- Fir die prazise Bearbeitung kleiner Teile

BE SREMUMTEC

- Beschichtete Cermet-Sorte mit Premiumtec Beschichtung fir exzellente VerschleiBfestigkeit
- AuBergewodhnliche Zerspanungleistung in der Schlichtbearbeitung von Stahl bei
hohen Schnittgeschwindigkeiten

[T B ~PREMIUMTEC

- Vielseitige Cermetsorte mit auBergewdhnlichem Bruchwiderstand und hoher VerschleiBfestigkeit
- Fir lange Standzeiten und exzellente Oberflachengute in der Schlichtbearbeitung von Stahl

- Feinkorn-Hartmetall mit ausgewogener Balance von Schlagfestigkeit und Verschleifestigkeit

- Die homogene Struktur des Feinkornsubstrats erzeugt exzellente VerschleiBfestigkeit
und hohen Widerstand gegen Bruch und Aufbauschneidenbildung
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Il PRAKTISCHE BEISPIELE

AuBendrehen
Werkstilick Schaft Schaft
Halter JSDJ2XR1212X07 JSWL2XR1212X04
Wendeschneidplatte DXGUO7030MFLE-JS WXGU040302ML-TS
Schneidstoff SH725 AH725
X5CrNiMo17-12-3 C45
Werkstoff
§, Schnittgeschw.  : Ve (m/min) 61 66 - 80
é Vorschub : f (mm/U) 0.02 0.15
5 [Schnitttiefe - ap (mm) 0.12 0.6
% Bearbeitung AuBendrehen AuBendrehen
@& |Kuhlung Emulsion Emulsion
1200 7000
)
% 1000 }----- % 6000
Resultat ;3 800 g 5000
% £ 4000
I 600 ----- S
2 % 3000
I = 2000
< 200 £ 1000
0 0
MINIFFTURN  Mitbewerber MINIFTURN  Mitbewerber
Werkstiick Schaft Schaft
Halter JSDJ2XR1212X07 JSVJ2XR1212X09
Wendeschneidplatte DXGU070301ML-JSS VXGUQ09T202MFLE-JRP
Schneidstoff AH725 SH725
Legierter Stahl Niedrig legierter Stahl (kaltgezogen)
.
kﬁ;
Werkstoff | =~ W'R R YI | EEE s R —¢ 3
°y
40.0 mm
E,’ Schnittgeschw.  : V¢ (m/min) 66 - 80 170
é’ Vorschub : f (mm/U) 0.15 0.03
§ Schnitttiefe :ap (mm) 0.6 0.2
-fz; Bearbeitung AuBendrehen AuBendrehen
@ |Kihlung Emulsion Emulsion
g 2500 1400 X
= % 100 EStandzeit!
g 2000 =
@ g 1000} ,
Resultat g 1500/ 2 800
% 1000} § 600| [
g T 400 [N
< 500~ g 200/ [ | |
0 0
M|N|F‘i'ﬁL=jRN Mitbewerber M|N|F‘i'=chN Mitbewerber
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ACCELERATED MACHINING

Innendrehhen

Werkstlick Maschinenteile Maschinenteile
Halter A16Q-SWLXR04-D180 E12Q-SWLXR04-D140
Wendeschneidplatte WXGU040304L-TSW WXGU040304L-TSW
Schneidstoff AH725 GT9530
C45 34CrMo4
45 mm . 48 mm
Werkstoff “

200

§, Schnittgeschw.  : V¢ (m/min) 160
5, | Vorschub : (mm/U) 0.10 > 0.15 0.10 > 0.15
5 [Schnitttiefe - ap (mm) 05 02
Qo
E Bearbeitung Innendrehen (Kontinuierlicher Schnitt) Innendrehen (Kontinuierlicher Schnitt)
& |Kihlung Emulsion Emulsion
arbeitungszeit 9 earbeitungszeit
2 I a
Resultat é g‘l ’
FREN -
3 3
O oRmcE 0 omcE
MINIFTURN  vitbewerber MINIFTURN  vitbewerer
Werkstiick Maschinenteile Maschinenteile
Halter A10K-SWLXR04-D120 A12M-SDXXR04-D140
Wendeschneidplatte WXGU040302L-SS DXGUO070304L-TS
Schneidstoff KSO05F KSO5F
Bronzeguss Al - Mg
Werkstoff
g SSchnittgeschw. : Ve (m/min)
% Vorschub : f (mm/U)
% Schnitttiefe :ap (mm)
-ié Bearbeitung Innendrehen (Kontinuierlicher Schnitt) Innendrehen (Kontinuierlicher Schnitt)
@ |Kihlung Emulsion Emulsion
600 1800,
+100%!
450} 1350|
Resultat

300}

Anzahl Werkstticke pro WSP

150}

0

Anzahl Werkstlicke pro WSP
» ©
o o
o o

0

MlNlF‘i’ﬂGRN Mitbewerber MlNlF‘i’thN Mitbewerber
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Tungaloy Corporation (Hauptsitz)
11-1 Yoshima—Ko%\/odanchl

Iwaki-city, Fukushima 970 1144 Japan
Phone: +81-246-36-8

Fax: +81-246-36- 8542
www.tungaloy.co.jp

Tungaloy America, Inc.

3726 N Ventura Drive

Arlington Heights,IL 60004, U.S.A.
Phone: +1-888-554-8394

Fax: +1-888-554-8392
www.tungaloyamerica.com

Tungaloy Canada

432 Elgin St. Unit 3

Brantford, Ontario N3S 7P7, Canada
Phone: +1-519-758-5779

Fax: +1-519-758-5791
www.tungaloy.com/ca

Tungaloy de Mexico S.A.

C Los Arellano 113,

Parque Industrial Siglo XXI
Aguascalientes, AGS, Mexico 20290
Phone: +52-449-929-5410

Fax: +52-449-929-5411
www.tungaloy.com/mx

Tungaloy do Brasil Ltda.

Avd. Independencia N4158 Residencial Flora

13280-000 Vinhedo, Sdo Paulo, Brasil
Phone: +55-19-38262757

Fax: +55-19-38262757
www.tungaloy.com/br

Tungaloy Germany GmbH

An der Alten Ziegelei 1
D-40789 Monheim, Germany
Phone: +49-2173-90420-0
Fax: +49-2173-90420-19
www.tungaloy.de

Tungaloy France S.A.S.

ZA Courtaboeuf - Le Rio

1 rue de la Terre de feu

F-91952 Courtaboeuf Cedex, France
Phone: +33-1-6486-4300

Fax: +33-1-6907-7817
www.tungaloy.fr

Tungaloy Italia S.r.l.

Via E. Andolfato 10
[-20126 Milano, ltaly
Phone: +39-02-252012-1
Fax: +39-02-252012-65
www.tungaloy.it

Tungaloy Czech s.r.o.

Turanka 115

CZ-627 00 Brno, Czech Republic
Phone: +420-532 123 391

Fax: +420-532 123 392
www.tungaloy.cz

Tungaloy Ibérica S.L.

C/Miquel Servet, 43B, Nau 7
Pol. Ind. Bufalvent )
ES-08243 Manresa (BCN), Spain
Phone: +34 93 113 1360

Fax: +34 93 876 2798
www.tungaloy.es

Tungaloy Scandinavia AB

Bultgatan 38

442 40 Kungalv, Sweden
Phone: +46-462119200
www.tungaloy.se

Tungaloy Rus, LLC
115432, Moscow, Andropov Avenue, 18,

bwldmg 7, 11th floor (office 3). Metro station

Technopark Business center «|-Land».
Phone: +7-499-683-01-80/81
www.tungaloy.com/ru

Tungaloy Polska Sp. z 0.0.

ul. Genewska 24

03-963 Warszawa, Poland
Phone: +48-22-617-0890
Fax: +48-22-617-0890
www.tungaloy.com/pl

Tungaloy U.K. Ltd

Gallan Park, Waitling Street
Cannock, WS11 0XG, UK
Phone: +44 121 4000 231
Fax: +44 121 270 9694
www.tungaloy.com/uk
salesinfo@tungaloyuk.co.uk

Tungaloy Hungary Kft

Erzsébet k|ralyne at, a 125
H-1142 Budapest, %ary
Phone: +36 1 781- 684
Fax: +36 1 781-6866
www.tungaloy.com/hu
info@tungaloytools.hu

Tungaloy Turkey

Dudullu.OSB 4. Cad No:4

34776 Umraniye Istanbul, TURKEY
Phone: +90 216 540 04 67

Fax: +90 216 540 04 87
www.tungaloy.com.tr
info@tungaloy.com.tr

Tungaloy Benelux h.v.

’Iljalk 70

-2411 Nz Bodegraven Netherlands
Phone: +31 172 630 420

Fax: +31 172 630 429
www.tungaloy-benelux.com

Tungaloy Croatia

Ulica bana Josipa Jelacica 87,
10430 Samobor

Phone: +385 1 3326 604
Fax: +385 1 3327 683
www.tungaloy.hr

Tungaloy Cutting Tool
(Shanghai) Co.,Ltd.

Rm No 401 No.88 Zhabei
Jiangchang No.3 Rd
Shanghai 200436, China
Phone: +86-21-3632-1880
Fax: +86-21-3621-1918
www.tungaloy.com/cn

www.tungaloy.de

Tungaloy Cutting Tool
(Thailand) Co.,Ltd.

Interlink tower 4th FI.

1858/5-7 Bangna-Trad Road

km.5 Bangna, Bangna, Bangkok 10260
Thailand

Phone: +66-2-751-5711

Fax: +66-2-751-56715
www.tungaloy.co.th

Tungaloy Singapore (Pte.), Ltd.
62 Ubi Road 1, #06-11 Oxley BizHub 2
Singapore 408734

Phone: +65-6391-1833

Fax: +65-6299-4557
www.tungaloy.com/sg

Tungaloy Vietnam

LE 04-38, Lexington Residence
67 Mai Chi Tho, Dist. 2

Ho Chi Minh City, Vietnam
Phone: +84-8-37406660

Fax: +84-8-37406662
www.tungaloy.com/sg

Tungaloy India Pvt. Ltd.

Indiabulls Finance Centre,

Unit # 902-A, 9th Floor,

Tower 1, Senapati Bapat Marg,
Elphinstone Road (West),
Mumbai -400013, India
Phone: +91-22-6124-8804
Fax: +91-22-6124-8899
www.tungaloy.com/in

Tungaloy Korea Co., Ltd

#1312, Byucksan Digital Valley 5-cha
Beotkkot-ro 244, Geumcheon-gu
153-788 Seoul, Korea

Phone: +82-2-2621-6161

Fax: +82-2-6393-8952
www.tungaloy.com/kr

Tungaloy Malaysia Sdn Bhd

50 K-2, Kelana Mall, Jalan SS6/14
Kelana Jaya, 47301

Petaling Jaya, Selangor Darul Ehsan
Malaysia

Phone: +603-7805-3222

Fax: +603-7804-8563
www.tungaloy.com/my

Tungaloy Australia Pty Ltd
PO Box 2232, 68/1470

Ferntree Gully Road, Knoxfield
Victoria 3180, Australia

Phone: +61-3-9755-8147

Fax: +61-3-9755-6070
www.tungaloy.com.au

PT. Tungaloy Indonesia

Kompleks Grand Wisata Block AA-10 No.3-5

Cibitung

Bekasi 17510, Indonesia
Phone: +62-21-8261-5808
Fax: +62-21-8261-5809
www.tungaloy.com/id

AS9100 Certified

Member IMC Group 780!
2015.11.04
1ISO14001 Certified

EC97J1123
1997.11.26

facebook.com/tungaloygermanygmbh o)
instagram.com/tungaloygermany @ﬂ% ‘,\wu% _14001_
youtube.com/tungaloycorporation W >

linkedin.com/company/tungaloy-germany-gmbh
https://webshop.tungaloy.de

wsunnmsmsmmmuufwt n(smnmswmmowsml EC97J1123

Ausgehandigt durch: FIND US ON THE CLOUD!

C) machiningcloud.com

2 Availible GETITON

« App Store P> Google play

Dr. Carbide
Tungaloy

GETITON

P> Google play

i the
' App Store

TG0121-417-D7



