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Nuove cuspidi DMH, ottima resistenza
alla frattura
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Per maggiori
informazioni

B Vita utensile maggiore nelle operazioni complesse

D M H Preparazione del tagliente resistente agli urti

- Taglienti robusti ideali nelle operazioni di foratura piu gravose e complesse.
- In abbinamento al grado AH9130, versatile e resistente all'usura.

B Campo di applicazione cuspidi DMH
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Spigolo rinforzato Contenuto di carbonio (%)

B Maggior durata, assenza rotture ai vertici
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S 190 N DMH Punta :213.7 mm, L/D =3
ks AH9130 . Materiale : acciaio ad alto tenore di carbonio
E 100 , Cuspide : DMH137
2 Gf Grado : AH9130
2 g s Vel. ditaglio  :Vc=90m/min
3 Avanzamento :f= 0.3 mm/giro
I Profondita foro : H =20 mm
0 Refrigerante : Esterno
DMH Tradizionale o
AH9130 Tradizionale
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LAVORAZIONE ACCELERATA

CUSPIDI

DMH

Diametro punta

Tolleranza
diametro cuspide  £0:01
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PL Dim. Corpo
sede punta

Denominazione

DMH100
DMH103
DMH105
DMH108
DMH110
DMH115
DMH120
DMH125 12.5
DMH126
DMH130
DMH133

6.1 1.47 10 TID*100*
6.1 1.52 10 TID*100*
6.1 1.56 10 TID*105*
6.1 1.62 10 TID*105*
6.5 1.67 11 TID*110*
6.5 1.76 11 TID*115*
6.8 1.82 12 TID*120*
6.8 1.91 12 TID*125*
6.8 1.93 12 TID*125*
7.4 1.96 13 TID*130*
7.4 2.01 13 TID*130*
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DMH135 135 74 205 13  TID*135
pmH137 87 74 209 13  TID*135*
DMH138  13.8 74 211 13 TID*135*
DMH139 - 74 212 13  TID*135*
DMH140 14 8 212 14  TID*140*
DmH142  [FH42 8 216 14  TID*142*
DMH145  14.5 8 221 14  TID"145*
DMH150 - 85 227 15  TID*150*

DMH152 15.2
DMH155
DMH160
DMH165
DMH170
DMH175
DMH180
DMH185
DMH190
DMH194
DMH195 19.5

8.5 2.31 15 TID*150*
8.5 236 15 TID*150*
9.1 2.42 16 TID*160*
9.1 2.51 16 TID*160*
9.7 2.59 17 TID*170*
9.7 268 17 TID*170*
10.3 2.73 18 TID*180*
10.3 2.82 18 TID*180*
10.8 2.88 19 TID*190*
10.8 295 19 TID*190*
10.8 2.97 19 TID*190*
@: Standard stock
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Bl PARAMETRI DI TAGLIO STANDARD

Avnzamento: f (mm/giro)
DC (mm)
Ve (m/min) 010 - 011.9 012 - 913.9 014 - 015.9 016 - 019.9

Velocita di taglio
ISO Materiale da lavorare 9

Acciai a basso tenore di C (< 0.3)
(SS400 / St42-1, SM490 / St52-3, 80 - 140 0.15-0.28 0.18-0.3 0.2-0.35 0.25 - 0.45
S25C / C25, ecc.)

Acciai ad alto tenore di C

(845G / 04<1>5 0'335350 /G55 70 - 120 0.15 - 0.28 0.18-0.3 0.2-0.35 0.25-0.45

Acciai debolmente legati _ _ B ~ ~
(SCM415, ecc.) 70-120 0.14-0.28 0.16 - 0.32 0.18 - 0.35 0.23-04

Acciai legati
(SCM440 / 42CrMo4, 40-90 0.14 - 0.28 0.16 - 0.32 0.18 - 0.35 0.23-0.4
SCr420 / 20Cr4, ecc.)

Acciai inossidabili
(SUS304 / X5CrNi18-9, 30-70 0.12-0.18 0.14-0.2 0.16 - 0.24 0.16 - 0.26
SUS316 / X5CrNiMo17-12-2, ecc.)

Ghisa grigia _ _ _ _ _
(FC250 / GG25, ecc.) 80 - 180 0.2-0.35 0.25-0.4 0.3-0.45 0.35-0.55
. Ghisa sferoidale
(FCD700 / GGG70, ecc.) 80 - 140 0.2-0.35 0.25-0.4 0.3-0.45 0.35-0.55
Leghe di alluminio _ _ _ _ _
. (ADC12, ecc.) 80 - 220 0.25-0.4 0.3-0.45 0.35-0.5 0.4-0.6
Leghe di titanio _ _ _ - -
(Ti-BAI-4V, ecc.) 20-50 0.08 - 0.15 0.1-0.18 0.12-0.2 0.14 - 0.22
Leghe a base Nickel 20-50 0.08 - 0.13 0.1-0.15 0.12-0.18 0.12-0.22
Acciai temprati 20 - 50 0.08 - 0.15 0.1-0.18 0.12-0.2 0.14 - 0.22
- | parametri di taglio possono variare in funzione della rigidita e potenza della - In caso di punte L/D = 8 & 12, fare riferimento ai valori medio-minimi indicati in
macchina e del materiale da lavorare. tabella.

- Il diametro del foro puo variare in funzione della rigidita della macchina o dei
parametri di taglio.
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Tungaloy Corporation (Head office)

Tungaloy Italia S.r.I.

Via E. Andolfato 10
[-20126 Milano, ltaly
Phone: +39-02-252012-1
Fax: +39-02-252012-65
www.tungaloy.com/it

Tungaloy America, Inc.

Tungaloy Canada

Tungaloy de Mexico S.A.

Tungaloy do Brasil Ltda.

Tungaloy Germany GmbH

Tungaloy France S.A.S.

Tungaloy Czech s.r.o.

Tungaloy Ibérica S.L.

Tungaloy Scandinavia AB

Tungaloy Rus, LLC

Tungaloy Polska Sp. z 0.0.

Tungaloy U.K. Ltd

Tungaloy Hungary Kft

Tungaloy Turkey

Tungaloy Benelux b.v.

Tungaloy Croatia

Tungaloy Cutting Tool
(Shanghai) Co.,Ltd.

Tungaloy Cutting Tools
(Taiwan) Co.,Ltd.

twitter.com/tungaloyjapan

www.tungaloy.com/it
Member IMC Group SegUiCi su:
ungu !I facebook.com/tungaloyjapan

www.youtube.com/tungaloycorporation

Tungaloy Cutting Tools
(Thailand) Co.,Ltd.

Tungaloy Singapore (Pte.), Ltd.

Tungaloy Vietnam

Tungaloy India Pvt. Ltd.

Tungaloy Korea Co., Ltd

Tungaloy Malaysia Sdn Bhd

Tungaloy Australia Pty Ltd

PT. Tungaloy Indonesia
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Produced from Recycled paper TI2009-11



