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Nuove cuspidi a testa piana DMF - 610.0-19.8 mm
per la foratura di superfici irregolari
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Per maggiori
informazioni

Bl Design ottimale per la realizzazione di fori dal fondo quasi piatto

D M Cuspidi a testa piana
DrillMeister

- Testa piana autocentrante per un ingresso ben bilanciato nel materiale.

- Forze radiali significativamente ridotte che assicurano stabilita operativa nei fori
eseguiti su superfici complesse, sia in entrata che in uscita.

- Affidabilita in presenza di sporgenze elevate, fino a L/D = 8 senza preforo

| taglienti a 180° Geometria autocentrante

garantiscono fori dal fondo | - favorisce un ingresso agevole nel materiale
quasi piatto, richiesti ad .

esempio nelle svasature Smusso al vertice

oer le teste dei bulloni - previene l'insorgenza di fratture

Il Un ampio campo di impiego sulle superfici complesse:
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LAVORAZIONE ACCELERATA

CUSPIDI

DMF Testa piana

A

&)

a

Diametro punta 018 - ©19.8
y
Tolleranza
diametro cuSpide +0.018 / 0 +0.021/0
Grado i Grado i
Denominazione D1 PDD LPR PL CHw Dim-  Corpo . i ezione [I® PDD LPR PL CHw Dim-  Corpo
AH9130 sede punta AH9130 sede punta
DMF100 |10 @ 289 472 117 04 10  TID*100° DMFi70 (W97 @ 414 715 14 04 17  TID170"
DMF101  10.1 @ 289 472 117 04 10  TID*100* DMF175 = 175 ® 414 715 14 04 17  TID*170*
pvrios 08N @ 289 472 117 04 10  TID*100* pvrizo 78 @ 414 715 14 04 17 TID'70°
DMF104  10.4 @ 289 472 117 04 10  TID*100* DMF180 18 @ 416 745 142 04 18  TID*180*
DMF105 1§05 @ 289 472 117 04 10  TID*105* DMFi85 14851 @ 416 745 142 04 18 TID*180"
DMF106 ~ 10.6 @ 289 472 117 04 10  TID*105* DMF190 19 @ 425 779 144 04 19  TID*190*
pmrio7 [IH07Y @ 289 472 147 04 10  TID105* DMF195 [IH85 @ 425 779 144 04 19 TID*190*
DMF108  10.8 @ 289 472 117 04 10  TID*105* DMF198  19.8 @ 425 779 144 04 19  TID*190*
pmrito [N @ 298 490 125 04 11 TID10*
DMF115 115 @ 298 490 125 04 11  TID115 @: standard stock
omF117 [IH170 @ 298 490 125 04 11 TID'115*
DMF120 12 @ 313 521 126 04 12  TID*120
pmri2t 4210 @ 313 521 126 04 12 TID*120°
DMFi122  12.2 ® 313 521 126 04 12  TID*120
pvri2s 280 @ 313 521 126 04 12 TID'120°
DMF124  12.4 @ 313 521 126 04 12  TID*120
DMF126 1§26 @ 313 521 126 04 12 TID125"
DMF127 = 127 @ 313 521 126 04 12  TID*125*
pvrizo 8 @ 352 553 128 04 13 TID'130°
DMF131 134 @ 352 553 128 04 13  TID*130
DMF133 488 @ 352 553 128 04 13 TID"130"
DMF135 135 ® 352 553 128 04 13  TID*135*
pmF1s7 4870 @ 352 553 1.28 04 13 TID135*
DMF138  13.8 @ 352 553 128 04 13  TID*135*
DMF139 489 @ 352 553 128 04 13 TID"135"
DMF140 14 @ 381 596 131 04 14  TID*140*
pvFi4t [IH490 @ 381 596 1.31 04 14 TID*140°
DMF142 = 14.2 @ 381 596 131 04 14  TID*140*
DMF143 487 @ 381 59 131 04 14  TID"140"
DMF144  14.4 ® 381 596 131 04 14  TID*140*
DVFi4s [I#450 @ 381 596 131 04 14 TiD'145*  Dimensioni suggerite nella svasatura per le teste di bulloneria
DMF150 15 @ 424 643 135 04 15  TID*150* oD
DMF152 1620 @ 424 643 135 04 15  TID"150"
150 T . —

DMF155 155 @ 424 643 135 04 15  TID*150 | | 5 M6 M8 M10
DMF157 - ® 424 643 135 04 15  TID*150 dd T eD(mm) o o e
DMF158  15.8 @ 424 643 135 04 15  TID*50 H (mm) 65 86 108
DMF160 46 @ 406 684 139 04 16  TID"160" 6 5 »
DMF161  16.1 ® 406 684 139 04 16  TID*160* Cuspide DMFH0  DMF140  DMF175
DMFie5 (4651 ® 406 684 139 04 16 TID'160 Coipoiptintall TID*110... TID140.. TID'170..
DMF167  16.7 @ 406 684 139 04 16  TID*160*
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PARAMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI

Avanzamento: f (mm/giro)

Velocita di taglio
ISO Materiale da lavorare 9

Ve (m/min) 010 - 211.9 012 - 213.9 014 - 915.9 216 - 019.8

Acciai a basso tenore di C (< 0.3)
(SS400/ St42-1, SM490 / St52-3, 80 - 140 0.15-0.28 0.18-0.3 0.2-0.35 0.25 - 0.45
S25C / C25, ecc.)

Acciai ad alto tenore di C (> 0.3)

. (S45C / C45, S55C / C55, ecc.)

Acciai debolmente legati _ _ _ ~ ~
(SCM415, ecc.) 70-120 0.14-0.28 0.16 - 0.32 0.18-0.35 0.23-04

70 -120 0.15-0.28 0.18-0.3 0.2-0.35 0.25-0.45

Acciai legati
(SCM440 / 42CrMo4, 40-90 0.14 -0.28 0.16 - 0.32 0.18 - 0.35 0.23-0.4
SCr420 / 20Cr4, ecc.)

Acciai inossidabili
(SUS304 / X5CrNi18-9, 30-70 0.12-0.18 0.14-0.2 0.16 - 0.24 0.16 - 0.26
SUS316 / X5CrNiMo17-12-2, ecc.)

Ghisa grigia _ _ _ _ _

(FC250 / GG25, ecc.) 80 - 180 0.2 -0.35 0.25-0.4 0.3-0.45 0.35 - 0.55
. Ghisa sferoidale
(FCD700 / GGG70, ecc.) 80 - 140 0.2 - 0.35 0.25-0.4 0.3-0.45 0.35 - 0.55
gl el allUminfe 80 - 220 0.25-0.4 0.3-0.45 0.35-0.5 0.4-0.6
(ADC12, ecc.)

Leghe di titanio _ _ _ _ _
(Ti-BAI-4V, ecc.) 20-50 0.08 - 0.15 0.1-0.18 0.12-0.2 0.14 - 0.22
Leghe a base di Nickel 20-50 0.08 - 0.13 0.1-0.15 0.12-0.18 0.12-0.22
Acciai temprati 20 - 50 0.08 - 0.15 0.1-0.18 0.12-0.2 0.14 - 0.22

- | parametri di taglio possono variare in funzione della rigidita e potenza della macchina e del materiale da lavorare.
- Il diametro del foro puo variare in funzione della rigidita della macchina o dei parametri di taglio.
- In caso di punte L/D = 8 & 12, fare riferimento ai valori medio-minimi indicati in tabella.
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LAVORAZIONE ACCELERATA

Campo di applicazione in funzione della lunghezza della punta
Scegliere sempre la punta piu corta possibile

L/D consigliata =8
Superficie piana Uscita complessa Fori incrociati Superficie rugosa / fusioni
Applicazione
L/D consigliata =3 =15
Superficie inclinata Superficie raggiata Allargatura di un foro A tuffo
Applicazione

- Massima inclinazione 12°
- Diminuire I'avanzamento se la superficie del pezzo ¢& irregolare

- Nell'allargatura di un foro la sovrapposizione non dovrebbe superare il 30% del diametro della cuspide
- Nelle applicazioni a tuffo la larghezza di taglio dovrebbe corrispondere al 70% del diametro della cuspide.

Combinazioni tra cuspidi per prefori e fori

Preforo

DMP

DMC

DMF

Foro

OK

Non possibile

Non possibile

2t e ©o [ N J
OK OK OK
DMC
Non possibile Non possibile OK
DMF
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Tungaloy Corporation (Head office)

Tungaloy Italia S.r.l.

Via E. Andolfato 10
1-20126 Milano, Italy
Phone: +39-02-252012-1
Fax: +39-02-252012-65
www.tungaloy.com/it

Tungaloy America, Inc.

Tungaloy Canada

Tungaloy de Mexico S.A.

Tungaloy do Brasil Ltda.

Tungaloy Germany GmbH

Tungaloy France S.A.S.

Tungaloy Czech s.r.o.

Tungaloy Ibérica S.L.

Tungaloy Scandinavia AB

Tungaloy Rus, LLC

Tungaloy Polska Sp. z o.0.

Tungaloy UK. Ltd

Tungaloy Hungary Kft

Tungaloy Turkey

Tungaloy Benelux b.v.

Tungaloy Croatia

Tungaloy Cutting Tool
(Shanghai) Co.,Ltd.

Tungaloy Cutting Tools
(Taiwan) Co.,Ltd.

www.tungaloy.com/it

Member IMC Group

twitter.com/tungaloyjapan

ungulo ?Z%ueicbigl:):k.com/tungaloyjapan

www.youtube.com/tungaloycorporation

Tungaloy Cutting Tools
(Thailand) Co.,Ltd.

Tungaloy Singapore (Pte.),

Tungaloy Vietnam

Tungaloy India Pvt. Ltd.

Tungaloy Korea Co., Ltd

Ltd.

Tungaloy Malaysia Sdn Bhd

Tungaloy Australia Pty Ltd

PT. Tungaloy Indonesia

AS9100 Certified
78006
2015.11.04

1SO14001 Certified
EC97J1123
1997.11.26

Distribuito da:

FIND US ON THE CLOUD!

C) machiningcloud.com
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Produced from Recycled paper
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