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Grado rivestito PVD per la tornitura di leghe

TURNLINE resistenti al calore

AHFHS05
CELLE)
PREMIUMTEC

Produttivita al massimo nella lavorazione
delle leghe resistenti al calore




AHSOS

TUNGALOY

Con la nuova gamma di inserti
positivi ampliamo le possibilita di
lavorare le leghe resistenti al calore!

I Caratteristiche

@ AH905 - Il grado specifico per le superleghe

Lunga

gy Ottimo livello di affidabilita!l

Specifico per la
lavorazione delle
superleghe

Speciale tecnologia superficiale

PREMIUMTEC

Rende la superficie particolarmente
liscia e favorisce lo scorrimento del
truciolo.

Il nuovo strato (Al, Ti)N
vanta un'elevata resistenza
all'ossidazione che si traduce
in un‘eccellente resistenza Nuovo rivestimento (Al Ti)N
all'usura durante il taglio.

Substrato a grana fine
Ottima resistenza agli urti

Appli- Grado Substrato Strato di rivestimento Caratteristiche
cazione Codice ISO Peso specifico D(ﬂﬁf\z)a Res. {835}""5"' °°,;",iﬁgﬁgza'.‘;”e Spessore (um)

Per la tornitura delle leghe

resistenti al calore.

93.0 2.9 |(ALT)N| 1.5 | Il nuovo rivestimento migliora
Leghe _ la resistenza all'adesione e

res(n;tlgrgg al SO1 S1 5 all'usura.

Speciale rompitruciolo HMM Ridotta I'area di contatto

con il truciolo

HMM Concorrente B

Esclusivo design tridimensionale del
rompitruciolo

Ridotto l'incollamento
e migliorato il controllo
del truciolo




I Rendimento

© Lunga durata con il nuovo grado
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Tempo di contatto (min)

Concorrente A

Dop

Concorrente B

AH905 (HMM)

0 10 minuti Dopo 12 minuti Dopo 14 minuti
Materiale : Inconel 718-T6 (40 ~ 44 HRC)
Inserto : CNMG120408-**

Portainserto  : ACLNL2525M12-A

Vel. ditaglio : Vc =56 m/min

Prof. ditaglio :ap =0.7 mm

Avanzamento : f= 0.2 mm/giro

° Il rompitruciolo HMM assicura un controllo truciolo stabile

. HMM Concorrente B
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5|2 1 O IR B ! =71 -2 | Materiasle  :Inconel 718-T6
Pc - v' ,n"f { / 3 ,g v @ % U = (40 ~ 44 HRC)
5 ool — —~ == o _ » 7 Inserto : CNMG120408-**
5 Aarawd & i clln ( A 7| L | Portainserto : ACLNL2525M12-A
3 - '/ ol 2 ° lﬁ O ' | \A | vel.ditaglio :Vc =56 m/min
o 0.10 | 0.15 | 0.20 | 0.30 | & 0.05 | 0.10 | 0.15 | 0.20 | 0.30
Avanzamento: f (mm/giro) Avanzamento: f (mm/giro)
I Rompitruciolo (inserti negativi)
T 6
E
% 4 Applicazione| Rompitruciolo Figura Caratteristiche
38
g 3 II tagliente affilato e le tacche
g 2 \ Taglio 2/ 025 trasversalil presenti sulla spoglia
= medio HMM 1%:C/ creano un'area di contatto con i
2 trucioli limitata e le forze di taglio
“g HMM risultano cosi notevolmente ridotte.
() 02 04 06

Avanzamento: f (mm/giro)

I Parametri di taglio consigliati

Materiale Applicazione Rompitruciolo Grado \(}aé (Cri1l1;rangllrl1c)> me(;ng i(tr“‘:‘?:];aglio #V?r',‘,zrﬁ?;?}gf
Leghe base Nickel Tagli di
(Inconel 718, ecc) aglio medio HMM AH905 50 (20-100) {1.5(0.5-3.0)|0.2(0.1-0.3)




AHOOS

I Rompitrucioli (inserti positivi)

Prof. di taglio: ap (mm) Prof. di taglio: ap (mm)

Prof. di taglio: ap (mm)
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Applicazione|Rompitruciolo Figura Caratteristiche
PSF Rompitruciolo consigliato per la
[ ini finitura, esercita forze di taglio
Finitura PSF o . X
PSS minime. Ottimo controllo truciolo
a basse profondita di taglio.
. Geometria dal design studiato
0 0.2 0.4 0.6 | Finitura per ridurre le forze di taglio. Ha
Avanzamento: f (mm/giro) e taglio PSS un ottimo controllo truciolo in
leggero A una vasta gamma di condizioni di
99 taglio.
Finitura Rompitruciolo universale per il
e taglio PS taglio medio. Tagliente affilato e
9 buon controllo truciolo.
medio
Rompitruciolo versatile, impiego su
0 0.2 04 06 1 L o Al taglio continuo e su taglio interrotto.
Avanzamento: f (mmy/giro) meg dio rour; d B Ottimo rapporto tra affilatezza e
resistenza agli urti.
Finit Per inserti tondi.
';“ ”I.ra Eccellente controllo del truciolo,
‘RS 61 Ie aglio RS |'ampio angolo di spoglia avvolge
eggero dolcemente il truciolo.
0 0.2 0.4 0.6 o5 | | Perinserti tongli. .
Avanzamento: f (mm/giro) Taglio e : Ideale nel taglio medio a
medio 61 Mg basse profondita e ad elevati
o avanzamenti.

I Parametri di taglio consigliati

Materiale Applicazione Rompitruciolo Grado Vel‘(/)gizfn?:;;g"o Proafbd(in'i?g;io ;;va(l:qzrﬁr/ngeip;;)
Finitura PSF 0.3 (0.05 - 0.5)|0.16 (0.02 - 0.3)
taglie loggaro PSS 1.0 (0.5 - 2.0) [0.16 (0.02 - 0.3)
Leghe base Nickel Finitura e PS 1.0 (0.5-2.5) 0.16 (0.02 - 0.3
(Inconel 718, ecc.) | taglic medio AH905 50 (20-100) ( ) ( )
Taglio medio | All-round 1.5(0.5-3.0) |0.19 (0.08 - 0.3)
i
taglio lsggero RS 1.0 (0.5 - 1.5) |0.15 (0.03 - 0.3)
Taglio medio 61 1.0(0.5-2.0) | 0.4 (0.2 -0.6)
I Programma
Rombico, 80° Negativo
. Rompitruciolo Stock Dimensioni (mm)
c':;z"r;e Figura f-ap Denominazione Rivestito Dia C.I. [Spessore Dia. foro %i%%;o
(sezione) AH905 ad s @d1 re
10 CNMG120404-HMM (] 0.4
E 4 *CNMG120408-HMM ° 12.7 | 476 | 5.16 | 0.8
% 6 CNMG120412-HMM [ 1.2
Taglio % 4 CNMG160608-HMM ® 0.8
medio 5, CNMG160612-HMM | @  |15875 6.35 | 6.35 | 1.2
.. ..0.25 2 CNMG160616-HMM ° 1.6
0 02 04 0608 1.0
Avanzamento: f (mm/giro)

*Nota: inserto di riferimento per la sezione rompitruciolo®

@ : Stock




Rombico, 55° Negativo

P Rompitruciolo Stock Dimensioni (mm)
ppli- . i 1 Rivestit i Spessoref Di i
cazione F|gura f- ap Denominazione ivestito Dia C.I. |Sp: Dia. foro F;i?-.%lao
(sezione) AH905 od s @d1 re
10 DNMG150404-HMM ([ 0.4
E, *DNMG150408-HMM ° 12.7 | 476 | 516 | 0.8
R DNMG150412-HMM ° 1.2
Taglio k]
medio g4
) 6 2
0/ 025 I
® 0 0204 0608 1.0
Avanzamento: f (mm/giro)
Quadrato, 90° Negativo
: Rompitruciolo Stock Dimensioni (mm
c,:giglln-e Figura f- ap Denominazione Rivestito Dia C.l. [Spessore Dia. foro F:)?,?]%Lo
(sezione) AH905 od s odi | re
*SNMG120408-HMM (] 0.8
10 12.7 | 4.76 | 5.16
g 8 SNMG120412-HMM [ 1.2
o
T 6
o
Taglio S 4
medio 2
T 2
I
® 0 0204 0608 1.0
Avanzamento: f (mm/giro)
Triangolare, 60° Negativo
p— Rompitruciolo Stock Dimensioni (mm)
ca;z:e Figura f-ap Denominazione Rivestito Dia C.1. |Spessore Dia. foro %i%%;o
(sezione) AH905 od S @d1 re
10 TNMG160404-HMM ([ 0.4
£ . *TNMG160408-HMM ® 9.525| 4.76 | 3.81 | 0.8
g 6 TNMG160412-HMM ([ 1.2
5
Taglio S 4
medio 5 5
.. ..0.25 2
0 02 04 0608 1.0
Avanzamento: f (mm/giro)
Rombico, 80° Negativo
Appi Rompitruciolo Stock Dimensioni (mm)
pli- - S Rivestit : [~ -
e F|gura o ap Denominazione Ivestito Dia C.l.|Spessore Dia. foro| I;{;l%%lao
(sezione) AH905 od s od1 re
10 WNMG080404-HMM [ 0.4
£ *WNMG080408-HMM L 127 | 476 | 516 | 08
§ g WNMGO080412-HMM o 1.2
Taglio S
medio g4
o ‘(_} 2
2/ 025 I
“ 0 0204 0608 1.0
Avanzamento: f (mm/giro)
*Nota: inserto di riferimento per la sezione rompitruciolo® @ : Stock




AHSOS

Rombico, 35° Negativo

_ Rompitruciolo Stock Dimensioni (mm)
c':Fz)izhr;e Figura f-ap Denominazione Rivestito Dia C.l. |Spessore Dia. foro F'{)i%%;o
(sezione) AH905 od S od1 re
’gm VNMG160404-HMM [ 0.4
é 8 *VNMG160408-HMM [ 9.525| 4.76 | 3.81 0.8
k] 6 VNMG160412-HMM ([ 1.2
Taglio g
medio 5 4
E
: KR
/025 g
a O 0204 0608 1.0
Avanzamento: f (mm/giro)
Rombico 80°, Positivo 11°
ook Rompitruciolo Stock Dimensioni (mm)
ppli- - o Ehvesim - - -
cazione (s:;?:r:ae) f-ap Denominazione ivestito Dia C.I. [Spessore| Dia. foro I:al\j?]gt;;o
AH905 ad S od1 re
@ f 0 g gm *CPMT120408 () 12.7 | 476 | 55 0.8
g8
é 6
Taglio 5 4
medio g
0.25 S 2‘| )
5 S
2 |2 0 02040608 10
Avanzamento: f (mm/giro)
Rombico 55°, Positivo 7°
Dok Rompitruciolo Stock Dimensioni (mm)
ppli- . - s - : -
cazione (Sz;?:r:ae) fi= ap Denominazione ivestito Dia C.I. Spessore|Dia. foro I:a:j?g;o
AH905 od s ad1 re
P E 10 DCMT11T304-PSF 0.4
@ £ e 9.525 | 3.97 | 4.4
% 8 *DCMT11T308-PSF () 0.8
% 6
5 4
Finitura p
52
012 5 |l
& 2 0 0204 0608 1.0
Avanzamento: f (mm/giro)
@m Eo DCMT11T304-PSS ® 0.4
_ g8 *DCMT11T308-PSS o 9.525| 397 | 44 0.8
{ : % 6 DCMT11T312-PSS [ ) 1.2
Finitura £ 4
e taglio -
leggero 5 2
0.15 IS N
S g 0 02 0.4 0608 1.0
O & 2 0.4 06 0.8 1.
Avanzamento: f (mm/giro)
@_ E1o DCMT11T304-PS ® 0.4
g8 *DCMT11T308-PS e 9.525| 3.97 | 4.4 | 08
< S 6 DCMT11T312-PS () 1.2
Finitura - g
e taglio g 4
medio 5 2
5 s D
= £ 0 0204 0608 1.0
Avanzamento: f (mm/giro)

*Nota: inserto di riferimento per la sezione rompitruciolo* @ : Stock



Rombico 35°, Positivo 7°

i Rompitruciolo Stock Dimensioni (mm)
can)iz:e Figura f-ap Denominazione Rivestito Dia C.l. |Spessore Dia. foro F::j%%;o
(sezione) AH905 od s od1 re
P E VCMT160404-PSF 0.4
@) ET0 ® o525 476 | 44
2 g *VCMT160408-PSF (] 0.8
Finitura g N
0.12 g 2
OO Ke) —
N |2 0 0204 0608 1.0
Avanzamento: f (mm/giro)
m—_rss B VCMT160404-PSS ® 0.4
@ E 9.525 | 4.76 | 4.4
Qg *VCMT160408-PSS o 0.8
[o)}
Finitura z 4
e taglio g,
leggero 0.15 k]
99 .\j?%? 5 [
= 2 0 02 04 0608 1.0
Avanzamento: f (mm/giro)
= I - VCMT160404-PS ® 0.4
@ € 9.525| 4.76 | 4.4
a8 *VCMT160408-PS [ ) 0.8
<
©
Finitura 5 4
e taglio g,
medio - g
o w
= 2 0 02 04 0608 1.0
Avanzamento: f (mm/giro)
O [T VoMT 160404 o
s *VCMT160408 ® 9.525| 476 | 4.4 | 0.8
o S VCMT160412 o 1.2
©
Taglio 54
medio 0.25 §2‘| ]
o o
; j‘c-’ 2 0 02040608 1.0
Avanzamento: f (mm/giro)
Rotondo con foro, Positivo 7°
Aooi Rompitruciolo Stock Dimensioni (mm)
ca;g:e Figura f-ap Denominazione Rivestito Dia C.l. [Spessore| Dia. foro I;()?j%%iao
(sezione) AH905 od s od1 re
@ : €10 RCMT10T3MO-RS o 10 | 3.97 | 44 -
£ *RCMT1204MO-RS ) 12 | 476 | 44 | -
©
S
Finitura g,
e taglio =
leggero 5 2
o
;Ej 0 02 04 0608 1.0
Avanzamento: f (mm/giro)
@_ - RCMM1003M0-61 ® | 0 s8] a6 -
~ <. *RCMM1204M0-61 o 12 | 476 | 42 | -
©
Se
©
Taglio 5 4
medio £,
e
s :
& |2 0 02040608 10
Y Avanzamento: f (mm/giro)

*Nota: inserto di riferimento per la sezione rompitruciolo®

@ : Stock




I Esempi di lavorazione

Pezzo Ugello Componente motore
Inserto DNMG150408-HMM AH905 CNMG120408-HMM AH905
Hastelloy X Inconel 718
Materiale

Avanzamento: f (mm/giro)  produttivita.

5 |Vel. di taglio: Ve (m/min) 100 45
% 2 |Avanzamento: f (mm/giro) 0.13 0.25
EE Prof. di taglio: ap (mm) 2.0 1.0
& [Refrigerante si si
10 3 Durata
g . E raddoppiata!
N \ N 2
_ae)- 6 “| La lavorazione § \ Nonostante
Risultati < 4 risulta molto 5 I'avanzamento sia
S ‘. stabile e la o 1 maggiore del 50%
ENEE . maggior durata g non si verificano
z & determinata 2 sche_ggiature,
0 dall'elevata grazie
AHSOS Concorrente resistenza AHSOS Concorrente  all'eccellente
all'usura tenacita.
Pezzo Anello di tenuta Componente aerospaziale
Inserto CNMG120408-HMM AH905 DCMT11T308-PSF AH905
Inconel 718 Acciaio fortemente legato
Materiale
5 | Vel. di taglio: V¢ (m/min) 80
ﬁ% Avanzamento: f (mm/giro) 0.25 0.1~0.15
gg Prof. di taglio: ap (mm) 2.5 1.5~2.0
& |Refrigerante si si
50 o
< AH9OS 2 100 30%
E Ve xf=11.25 Produttivita ’E‘ 80 maggior
B
% Ao a = 140%)! 3 w produttivita!
L £
/ o | = o —
Risultati g 40 - di taglio che 2 40 Anche ad alte
° Gentorrente I'avanzamento g velocita di
] Voxf=8 possono essere S 20 taglio,
~ 35 EUIIEEL g I'usura del
0.2 0 25 T tlesiriin v - tagliente risulta
ottenere maggiore AHSOB Concorente  minima.
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