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Une gamme de forets grands
diametres pouvant s’utiliser avec la
solution polyvalente des plagquettes
TDX ou la solution économique
des plaguettes a 6 arétes de
coupe TDS.
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Corps de foret avec un cartouche réglable permettant
de couvrir une plage de diametres :

oDc : 655 mm a 680 mm, L/D = 2.5

Un corps rigide et un
o positionnement idéal des
plaquettes

Offre un bon équilibre entre efforts de coupe
et stabilité d’usinage pour des percages
précis.

Cale de réglage
pour ajuster le
diameétre '

Un diameétre d’outil réglable

TungDrilIBig propose 5 forets sur lesquels
peuvent s’adapter des cales permettant une
plage de diamétres du @55 mm au @80 mm.

Protection de l'outil

Les cartouches permettent de protéger le
foret contre des dommages pouvant étre
causés pendant I'usinage.

Cartouche

Plusieurs options possibles

Les cartouches TDX ou TDS peuvent
s’adapter sur le méme corps.

I
DS & .

- Plaquettes réversibles a ke Plaquettes non-réversibles a
6 arétes de coupe 4 arétes de coupe

DJ DS DJ DW DS DG




& Pour commander

Merci de commander le "corps" et le "jeu de cartouches"

Nouvelle désignation du corps
TDB**-**F50-2.5

Dia. outil
oDc (mm)

Désignation

55

56

TDB55-56F50-2.5

57

58

59

60

61

62

TDB57-62F50-2.5

63

64

65

66

TDB63-66F50-2.5

67

68

69

70

71

72

73

TDB67-73F50-2.5

74

75

76

77

78

79

80

TDB74-80F50-2.5

Le jeu de cartouches

TDS

INEW

@

Le jeu comprend le cartouche périphérique et le cartouche central.
Les cartouches peuvent étre commandés séparément.

>
yEDi?:. &lﬂ) Désignation
55 - 56 TDSCA55-56
57 - 62 TDSCA57-62
63 - 66 TDSCAG63-66
67 -73 TDSCA67-73
74 - 80 TDSCA74-80

= =

ou
TDX
>
e%?:. (%;1;‘1') Désignation
55 - 56 TDXCA55-56
57 - 62 TDXCA57-62
63 - 66 TDXCAG63-66
67 -73 TDXCA67-73
74 - 80 TDXCA74-80
Remarques :

B Exemple de commande : TDB55-56F50-2.5 avec cartouches TDS

© Le corps

TDB55-56F50-2.5

+

© Le jeu de cartouches

TDSCA-55-56
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@D Plaquettes TDS

& Brise-copeaux
DJ g,gigpe"-cc;%%ﬁg‘ux polyvalent pour un grand no

\ Plaquette face centrale | | Plaquette face périphérique

Identification de la face de
la plaquette

Brise-copeaux pour la
coupe en périphérie

La coupe prononcée et le brise-copeaux
surélevé permettent de réduire les
efforts de coupe et d’améliorer la
fragmentation.

Brise-copeaux pour la
coupe au centre

Ce brise-copeaux est large avec
des courbes permettant d’éviter le
bourrage des copeaux.

Identification du coté
pour la coupe en

Peu d’efforts de coupe et peripherie
une grande durée de vie Géométrie Wiper

Les efforts de coupe sont réduits par les Améliorant I’état de surface
formes sur la face de la plaquette

permettant une plus grande durée de vie.

Pour le percage des aciers inoxydables et des acier
Tres bonne maitrise des copeaux

| Plaquette face centrale || Plaquette face périphérique
Identification de la face de Identification de la face
la plaquette de la plaquette

Cavité
Pour enrouler les copeaux.

Renfort de I'aréte

Afin d’éviter les écaillages
et les casses.

Largeur optimale du
brise-copeaux
Excellente maitrise des

copeaux.
. .
& Performances d'usinage
@ Maitrise des copeaux
Les copeaux sont fragmentés et bien maitrisés.
:[i,a; ;,’,l,',t,i,') ©74 (sans cale de réglage) @80 (avec cale de réglage) . Etat de surface

 imvavioun) 0.13 0.18 0.13 0.18

a F—
y W YY P 1T 9w w ¥y
we O\ mipgn * ™ v P -
v ob B e g o, | ¥ A g = - = ¥ 074 4 0

@ Précision du percage

C55

2 0.3 PBonne maitrise des copeaux, du diameétre percé et de I’état
£ de surface

N0

o 02 Foret : TDB74-80F50-2.5 Vit. de coupe : Vc = 140 m/min

Q Cartouche :TDS11CA-C-74-80 Avance : f=0.13 mm/tour
o TDS11CA-P-74-80 Dia. percé :oDc =74, 80

© 0.1 Plaquette : WWMU11X512R-DJ  Prof. percée :H =150 mm

% Nuance : AH9030 Arrosage : Avec (Au centre)
a | Machine : C.U. vertical, BT50

| |
0.08 0.13 0.18
Avance : f (mm/tour)
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& Forets TDB avec cartouche - .
Cartouches TDS - (Prof. de pergage maxi.)=
Sl _______
& L ]
Cartouche Y|
périphérique
T Corps Jeu de cartouches Dimensions (mm) Poids Cales de réglage Plaquettes
(mm) Désignation Gamme  Dgsignation Gmme onhe op g g L (9 Désignation (mm) utilisées
TDB55-56F50-2.5 IPE IR @ 50 75 140 80 262 3.2 - - WWMUO08X408R-D*
TD355-56F50-2.SH PR @ 50 75 140 80 262 3.2 AP08o1 0.5 WWMU08X408R-D*
TDB57-62F50-2.5 o ya: @ 50 75 155 80 282 3.6 - - WWMUO08X408R-D*
TDB57-62F50-2.5 bkl CyAel @ 50 75 155 80 282 3.6 AP0801 0.5 WWMUO8X408R-D*
TDB57-62F50-2.5 . CyePN @ 50 75 155 80 282 3.6 AP0802 1.0 WWMUO08X408R-D*
TDB57-62F50-2.5 pkleuyayl @ 50 75 155 80 282 3.6 AP0803 1.5 WWMUO08X408R-D*
TDB57-62F50-2.5 bl yavN @ 50 75 155 80 282 3.6 AP0804 2.0 WWMUO08X408R-D*
TDB57-62F50-2.5 ke tyccrl @ 50 75 155 80 282 3.6 AP0805 2.5 WWMUO08X408R-D*
TDB63-66F50-2.5 L CRECE @ 50 75 165 80 297 4.2 - - WWMUO08X408R-D*
TDB63-66F50-2.5 PR GRECE @ 50 75 165 80 297 4.2 ApP0801 0.5 WWMUO8X408R-D*
TDB63-66F50-2.5 IPE . GRECEN @ 50 75 165 80 297 4.2 AP0802 1.0 WWMUO8X408R-D*
TDB63-66F50-2.5 e GRECE @ 50 75 165 80 297 4.2 AP0803 1.5 WWMUO08X408R-D*
TDB67-73F50-2.5 ka4 @ 50 75 183 80 322 5.0 - - WWMU09X510R-D*
TDB67-73F50-2.5 ekl @ 50 75 183 80 322 5.0 AP1101 0.5 WWMUO09X510R-D*
TDB67-73F50-2.5 IS GryasN @ 50 75 183 80 322 5.0 AP1102 1.0 WWMUO09X510R-D*
TDB67-73F50-2.5 eyl @ 50 75 183 80 322 5.0 AP1103 1.5 WWMUO09X510R-D*
TDB67-73F50-2.5 IS GrasN @ 50 75 183 80 322 5.0 AP1104 2.0 WWMUO09X510R-D*
TDB67-73F50-2.5 R Cyarll @ 50 75 183 80 322 5.0 AP1105 2.5 WWMUO09X510R-D*
TDB67-73F50-2.5 P O.GrasN @ 50 75 183 80 322 5.0 AP1106 3.0 WWMUO09X510R-D*
TDB74-80F50-2.5 L.y Bl @ 50 75 200 80 333 5.7 - - WWMU11X512R-D*
TDB74-80F50-2.5 Pl v sl @ 50 75 200 80 333 5.7 AP1101 0.5 WWMU11X512R-D*
TDB74-80F50-2.5 ke sl @ 50 75 200 80 333 5.7 AP1102 1.0 WWMU11X512R-D*
TDB74-80F50-2.5 Pl v sl @ 50 75 200 80 333 5.7 AP1103 1.5 WWMU11X512R-D*
TDB74-80F50-2.5 Eeuye sl @ 50 75 200 80 333 5.7 AP1104 2.0 WWMU11X512R-D*
TDB74-80F50-2.5 Pl vz sl @ 50 75 200 80 333 5.7 AP1105 2.5 WWMU11X512R-D*
TDB74-80F50-2.5 I kleye sl @ 50 75 200 80 333 5.7 AP1106 3.0 WWMU11X512R-D*
JdPlaquettes
Brise-copeaux Nuances Dimensions (mm) Diameétres de
Forme Désignation EB_EAAIUMTEC percage
AH9030 | AH6030 | od T od1 re oDc (mm)
WWMUO08X408R-DJ o 80 39 34 038 255 - 66
WWMUO09X510R-DJ () 9.7 49 44 1.0 067 - @73
WWMU11X512R-DJ ([ J 113 57 55 1.2 o74 - 280
WWMUO08X408R-DS () 80 39 34 0.8 255 - 266
WWMUO09X510R-DS () 9.7 49 44 1.0 267 - a73
WWMU11X512R-DS () 113 57 55 1.2 o74 - 80
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Plagquettes TDX
& Brise-copeaux

A utiliser avec des vitesses de coupes faibles. Evite des copeaux Brise-copeaux pour usage général, convient a la plupart des ap-
longs qui s'enroulent autour du foret, méme si la vitesse de coupe est  plications. Permet de faibles efforts de coupe et un usinage stable.
faible sur des machines de faible puissance.

Brise-copeaux pour la coupe
en périphérie

Une rainure profonde permet de frag-
menter les copeaux avec une grande
efficacité.

Aréte de coupe dentelée

Produit des copeaux qui sont fragmentés
et facilement contrélés.

Brise-copeaux central
La forme peu profonde permet
d’éviter les arétes rapportées.

ﬁ;?)t:aﬂi coupe pour fragmenter les Faibles efforts de coupe et grande durée de vie

Les rainures et les bossages sur la face de coupe permettent de

h A ] réduire les surfaces en contact avec les copeaux réduisant ainsi les
copeaux. Ceci empéche les copeaux longs qui z .
s'enroulent autour du foret. efforts de coupe et permettant une plus grande durée de vie.

Par rapport aux autres plaquettes, ce brise-copeaux permet de Permet une bonne maitrise des copeaux pour les matiéres collan-
plus grandes avances et un état de surface amélioré. tes comme les inox et les aciers bas carbone.
. Nouveau concept

Permet de fractionner efficacement les
copeaux des matiéres collantes.

Permet de contrdler le sens d'évacuation des

Géomeétrie Wiper
Permet d’améliorer I'état de surface.

Un rayon de plaquette
plus robuste
Le rayon de plaquette est renforcé par une

préparation d’aréte spéciale. Rayon renforce

Le rayon de plaquette renforcé per-
met de réduire les casses plaquettes
méme dans les inox.

Brise-copeaux résistant aux grandes avances
Cette géométrie force les copeaux a s’enrouler, a

grande avance, et donc & fragmenter. Cette acuité d'aréte permet
une meilleure coupe.

Bonne acuité d’aréte

& Performances d'usinage

@ Maitrise des copeaux
Les copeaux sont fragmentés et maitrisés.

o (:',T) 057 (sans cale de réglage) 262 (avec cales de réglage) > 2’\'2;”33 gae:scc?a‘:.)lgaéje)( rlggelgtggue
onan 0.08 0.13 0.08 0.13 Assurance d’un usinage stable
o . S 5 e P o™ : & a N pour chaque diamétre.
5
2 TP | 00 - Be Foret : TDX57-62F50-2.5
2|lQ =P |g Om| D~ C @ N Plaquette  : XPMTO8T308R-DJ
Nuance : AH725
< ™ ° - ¥ o PP | 2 Machine  :C.U. vertical, BT50
3 = , F | ™= = P~ R I o M O Vit. de coupe : Vc =160 m/min
b ,-_) Prof. percée :H =70 mm
. - B @ == o .,7 % L] &\ - Arrosage : Avec (Au centre)

@ Précision du percage

Un corps rigide et une bonne position des plaquettes offrent un usinage stable pour une grande précision d’usinage.

[l Evolution du diamétre percé [l Elargissement du trou
0.10 0.20

€ oD = 066 mm g Foret : TDX63-66F50-2.5
%% 0.05 [~ Ve =160 (m/min), f = 0.12 mm/tour - E 0.15f - m e S Plaquette - XPMTO08T308R-DJ
5 - Dc = 066 o
2% 000 E 00 e e onsglagey  Nuance 1 AH725
20 EE Matiére : 42CrMo4
BB 005 [ £ 005 g o= o83 mm Machine  : C.U. vertical, BT50

5 10 ] ] L £, ! | (sans calederéglage) vt de coupe: Ve = 160 m/min

0 10 20 S0 40 0.09 0.11 0.13 0.15 Avance :f=0.10 ~ 0.15 mm/tour
Tps d'usinage T (min) Avance : f (mm/tour) .
- L ) 2 . Prof. percée : H=70 mm
> La variation du diamétre est P La valeur d’élargissement du trou Arrosage  : Avec (Au centre)
minimale en pergage continu. e§tlla méme avec ou sans cale de
réglage.

*(Le graph. ci-dessus montre la variation du diamétre
du trou par rapport au 1er pergage.)
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& Forets TDB avec ¢
cartouches TDX

Cartouche i ?
périphérique

artouche
central

. Corps Jeu de cartouches Dimensions (mm) Poids Cales de réglage Plaquettes
(mm) Désignation Gamme  Désignation ~ Gamme o o5 0s [ (ko) Désignation (mm) utilisées
9 TDB55-56F50-2.5 ) 7GRN @ 50 75 140 80 260 3.2 - - XPMTO08T308R-D*
sll TDB55-56F50-2.5 ) (G @ 50 75 140 80 260 3.2 AP0801 0.5 XPMTO08T308R-D*
5Yy#) TDB57-62F50-2.5 )78 @ 50 75 155 80 280 3.6 - - XPMTO08T308R-D*
sl TDB57-62F50-2.5 ) (e @ 50 75 155 80 280 3.6 AP0801 (0.5 XPMTO08T308R-D*
I TDB57-62F50-2.5 D) (7PN @ 50 75 155 80 280 3.6 AP0802 1.0 XPMTO8T308R-D*
(50 TDB57-62F50-2.5 )Gy @ 50 75 155 80 280 3.6 AP0803 1.5  XPMT08T308R-D*
538 TDB57-62F50-2.5 )P @ 50 75 155 80 280 3.6 AP0804 2.0 XPMTO8T308R-D*
5748 TDB57-62F50-2.5 P CrerS @ 50 75 155 80 280 3.6 AP0805 2.5 XPMT08T308R-D*
5k TDB63-66F50-2.5 D) (.CREN @ 50 75 165 80 295 4.2 - - XPMTO08T308R-D*
(573 TDB63-66F50-2.5 D) (.CEECEH @ 50 75 165 80 295 4.2 AP0801 (0.5 XPMTO08T308R-D*
(5 TDB63-66F50-2.5 ) CRECEN @ 50 75 165 80 295 4.2 AP0802 1.0 XPMTO08T308R-D*
sls}l TDB63-66F50-2.5 D) (LCEECEH @ 50 75 165 80 295 4.2 AP0803 1.5 XPMTO08T308R-D*
548 TDB67-73F50-2.5 ) gox<s ® 50 75 183 80 320 5.0 - - XPMT110412R-D*
513 TDB67-73F50-2.5 ). Crass @ 50 75 183 80 320 5.0 AP1101 0.5 XPMT110412R-D*
I TDB67-73F50-2.5 ) Ggoas<s @ 50 75 183 80 320 5.0 AP1102 1.0 XPMT110412R-D*
y{ TDB67-73F50-2.5 ) GrosN @ 50 75 183 80 320 5.0 AP1103 1.5 XPMT110412R-D*
YA TDB67-73F50-2.5 D) (7. GosN ® 50 75 183 80 320 5.0 AP1104 2.0 XPMT110412R-D*
y#248 TDB67-73F50-2.5 ) .Crass @ 50 75 183 80 320 5.0 AP1105 2.5 XPMT110412R-D*
/&£ TDB67-73F50-2.5 ) (7. GasN @ 50 75 183 80 320 5.0 AP1106 3.0 XPMT110412R-D*
y£Z/3 TDB74-80F50-2.5 ) (vl @ 50 75 200 80 330 5.7 - - XPMT110412R-D*
/43 TDB74-80F50-2.5 v @ 50 75 200 80 330 5.7 AP1101 0.5 XPMT110412R-D*
y{(s TDB74-80F50-2.5 ) (vl @ 50 75 200 80 330 5.7 AP1102 1.0 XPMT110412R-D*
Y44 TDB74-80F50-2.5 ).y 8 @ 50 75 200 80 330 5.7 AP1103 1.5 XPMT110412R-D*
y4: TDB74-80F50-2.5 ) (.28 @ 50 75 200 80 330 5.7 AP1104 2.0 XPMT110412R-D*
/4°8 TDB74-80F50-2.5 v @ 50 75 200 80 330 5.7 AP1105 2.5 XPMT110412R-D*
s])l TDB74-80F50-2.5 )Lyl @ 50 75 200 80 330 5.7 AP1106 3.0 XPMT110412R-D*
@ : Articles a la gamme
d Plaquettes
Brise-copeaux Nuances Dimensions (mm)
Forme Désignation Dia. percés
AH725/AH120/AH740 T1115| A B T edl re oDc (mm)
XPMTO08T308R-DJ o () [ 85 99 397 34 0.8 055-066
XPMT110412R-DJ o ® ® |11.2 125 476 44 1.2 67 -080
XPMTO08T308R-DS o () 85 99 397 34 0.8 055-066
XPMT110412R-DS o () 11.2 125 476 44 1.2 067 -080
s
DW D XPMTO08T308R-DW ) () () 85 99 397 34 0.8 a55-066
’g = XPMT110412R-DW ) () () 11.2 125 476 44 1.2 067 -0280
LT
XPMTO08T308R-DG N 85 99 397 34 0.8 055-066
o : XPMT110412R-DG | 11.2 125 4.76 44 1.2 67 - 280
B
[
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TDS

& Conditions de coupe standards

. Vit. de Avance : f (mm/tour)
. . rise-
ISO Matiéres usinées Sélection  copeaux NU@NCE  coupe oDc (mm)
Ve (m/min) @55-56 057 -73  o74-80
Aciers bas carbone (C<0.3)  1er choix DS AHB030 160-250 0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.10
St42-1,5t92-3, C25 ete. - Resistancea ) AH9O30 160-320 0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.10
Acies  carbone (G>0.9 1er choix DJ AH9030 80-250 0.06-0.16 0.06-0.18 0.08-0.20
. 45, 055 etc. Résistanceaux  pg AHEO30 80-250 0.04-0.13 0.04-0.15 0.04-0.16
1 hoi - - - -
Aciers abloment aliés er choix DS AHB030 160-250 0.04-0.12 0.04-0.12 0.04-0.12
tc. £ ;
Vo et Résistancea gy AH9030 160 -250 0.06-0.14 0.06-0.14 0.06 - 0.14
o ciers aliss ter choix DJ AH9030 80-200 0.06-0.16 0.06-0.18 0.08-0.20
tc. 25
VIR, <UL efe Résistanceaux  pg  AHG030 80-200 0.04-0.13 0.04-0.14 0.04-0.15
Aciers inox. (Austénitiques) 1er choix DS AH6030 100-200 0.04-0.12 0.04-0.12 0.04-0.12
X5CrNi189,
X5CrNiMo17-12-2 etc. - DJ  AH9030 100-200 0.04-0.12 0.04-0.12 0.04-0.12
Aciers inoxydables Ter choix DS AHB030 100-200 0.04-0.12 0.04-0.12 0.04-0.12
M (Mar‘tensiti%t(Jes et ferritiques)
X6Cr17,X12CrS13 etc. = DJ AH9030 100-200 0.04-0.12 0.04-0.12 0.04-0.12
Ac|e|i_sr inoxy,dab|es 1er choix DS AH6030 80 - 120 004 - 010 004 - 010 004 - 010
rempes
X5CrNiCuNb16-4 etc. — DJ AH9030 80-120 0.04-0.10 0.04-0.10 0.04-0.10
: ter choix DJ AH9030 80-250 0.06-0.18 0.08-0.20 0.08-0.22
Fontes grises
250 ete. Résistanceaux  pg  AHE030 80-200 0.06-0.15 0.08-0.16 0.08-0.18
Foptes ducties 1er choix DJ AH9030 80-200 0.06-0.16 0.06-0.18 0.08-0.20
= tc. P
e Résistanceaux  ps  AHE030 80-150 0.06-0.15 0.08-0.16 0.08-0.18
1er choix DS AH6030 200-400 0.10-0.20 0.10-0.23 0.10-0.25
. Aluminiums
— DJ  AH9030 200-400 0.10-0.20 0.10-0.23 0.10-0.25
. o Ter choix DS AH6030 20-60 0.04-0.08 0.04-0.10 0.04-0.10
Alliages réfractaires
Inconel718 etc — DJ AH9030 20-60 0.04-0.08 0.04-0.10 0.04-0.10
S Tiane er choix DS AHB030 40-120 0.06-0.12 0.06-0.14 0.06-0.14
RS e, — DJ AH9030 40-120 0.06-0.12 0.06-0.14 0.06-0.14
. , 1er choix DJ AH9030 50-100 0.04-0.08 0.04-0.10 0.04-0.10
H Aciers trempés o
Overatinlnic Résistanceaux  pg  AHE030 40-80 0.04-0.08 0.04-0.10 0.04-0.10
7 . Ve =180 m/mi
H Précautions % =
. f| === f=0.15 mm/rev
Machine —— /=02 mmrev Arrosage

- Forets a utiliser sur machines complétement

cartérisées.

- Forets a utiliser sur machines puissantes avec un

BT50 par exemple.

- Le graphique sur la droite montre la puissance

nécessaire.

10

Puissance absorbée (kW)

55 60 65 70 75 80
Dia. percé: eDc (mm)

- Forets a utiliser avec un arrosage par le
centre a I'huile soluble.
+ La pression d’arrosage doit étre
supérieure a 1MPa.
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& Choix des plaquettes
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Amélioration

ISO Matiéres usinées 1er choix Avance élevée Vitesse élevée Casse Usure Bt do surtace
Aciers b: by C<0.3
SA00, SNAG0, SP5C o1 DS, AH725 DJ,AH725 DS, AH120 DW, AH725
(St42-1, St52-3, C25 etc.)
i C 4
. s DJ,AH725 DW,AH725 DJ,AH725 DW,AH740 DJ,T1115 DW, AH725
Aciers faibl llié
SR e DS, AH725 DJ,AH725 DS, AH120 DW, AH725
SOM440, SCri20 st (430mos, 20cra ic) DJ, AH725  DW, AH725  DJ,AH725 DW, AH740  DJ,T1115  DW, AH725
Aciers inoxydables (Austénitique)
SUS304, SUS316 etc. DS, AH725 DS, AH725 DS, AH120 DW, AH725
(X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2 etc.)
Aciers inoxydables (Martensitique et ferritique)
M SUS430, SUSA16 oto. DS, AH725 DS, AH725 DS, AH120 DW, AH725
(X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2 etc.)
SUSE30 ete. PECMIGUND G4 bic) DS, AHT25 DS, AH725 DS, AH120 DW, AH725
. e DJ,AH725 DW,AH725 DJ,T1115 DW,AH740 DJ,T1115 DW, AH725
e e rgrc = DJ,AH725 DW, AH725 DJ,T1115 DW,AH740 DJ,T1115 DW, AH725
. A2017 ADCHS stc. DW, AH725 DW, AH725 DJ,AH725 DW, AH740
& Conditions de coupe standards
. . i Avance : f (mm/tour,
1ISO Matieres usinées Vit. de coype ( )
Ve (m/min) 055 ~ 062 263 ~ 073 o074 ~ 280
i C<0.
RS0 Saon, Spc et 160 - 320 0.04 - 0.10 0.04 - 0.10 0.04 - 0.10
(St42-1, St52-3, C25 etc.)
. B ER ) 80 - 250 0.08 - 0.18 0.08 - 0.18 0.10 - 0.20
VT A 160 - 250 0.04 - 0.16 0.04 - 0.16 0.04 - 0.16
SCMA40, SCr420'ete (420mMod, 20Cra etc) 80 - 200 0.08 - 0.18 0.08 - 0.18 0.08 - 0.20
Aciers inoxydables (Austénitique)
SUS304, SUS316 etc. 100 - 200 0.04 -0.12 0.04 -0.12 0.06 - 0.14
(X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2 etc.)
Aciers inoxydables (Martensitique et ferritique)
M SUS430, SUS16 st 100 - 200 0.04 - 0.12 0.04 - 0.12 0.06 - 0.14
(X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-2 etc.)
SUSEE St DN b, 80 - 120 0.04 - 0.10 0.04 - 0.10 0.06 - 0.12
. FC230 ste. (3628 etc) 80 - 250 0.08 - 0.20 0.08 - 0.20 0.10 - 0.22
FCDT700 ote, (CRGa0 ote) 80 - 200 0.08 - 0.20 0.08 - 0.20 0.10 - 0.22
. e e 200 - 400 0.15-0.25 0.15-0.25 0.18 - 0.28

& Conditions de coupe standards pour le brise-copeaux DG

Vit. de coupe

Avance : f (mm/tour).. .

ISO Matiéres usinées Vs (titfinel) 055 ~ 080
Aciers bas carbone (C < 0.3)
SS400, SM490, S25C etc. 60 - 180 0.04 - 0.10
(St42-1, St52-3, C25 etc.)
- . . Vc =180 m/min
B Précautions $ % =
. ; 30 + —f:0:15mm/rev ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
Machine 2 —— =02 mmrev Arrosage
- Forets a utiliser sur machines complétement § - Forets a utiliser avec un arrosage par le
cartérisées. o centre a I'huile soluble.
- Forets a utiliser sur machines avec suffisamment e - La pression d’arrosage doit étre
de puissance. 2 10 ) ) ) ) supérieure & TMPa.
- Le graphique sur la droite montre la puissance 5 55 60 65 70 75 80

nécessaire.

Diam. foret : @Dc (mm)
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d Pieces détachées

@

Cale de réglage >

Cartouche

central Cartouche

périphérique

® Corps
Vis de serrage Clé
Désignation Pour Pour Cales de réglage
’ (Eartouches) ramossge  Rondelle Caauehe "T°%%°  de rigiabe
o IR o B CM5x0.8x12  PT1/4GN  5.3x10x1 P-4 P-6 T-9D  AP0801
o)=Ly AP 0 B CM5x0.8x12 PT1/4GN - 5.3x10x1 P-4 P-6 T-9D  AP0801 AP0802 AP0803 AP0804 AP0805
Qo =R EG (i EV Y CHHM6-15  PT1/4GN  6.4x12.5x1.6  P-5 P-6 T9D  AP0801 AP0802 AP0803
TDB67-73F50-2.5 CM6x16 PT1/4GN 6.4x12.5x1.6  P-5 P-6 T-9D  AP1101 AP1102 AP1103 AP1104 AP1105 AP1106
TDB74-80F50-2.5 CM6x16 PT1/4GN 6.4x12.5x1.6  P-5 P-6 T-9D  AP1101 AP1102 AP1103 AP1104 AP1105 AP1106
® TDS Jeu de cartouches
. . Cartouche Vis de serrage clé
Désignation Périphérique Central Plaquettes (x4) Cales de réglage (x2) Pour plaquette
TDSCA55-56 TDS08CA-P-55-56 TDS08CA-C-55-56 CSTB-3 CSTB-3 T-9F
TDSCA57-62 TDS08CA-P-57-62 TDS08CA-C-57-62 CSTB-3 CSTB-3 T-9F
TDSCA63-66 TDS08CA-P-63-66 TDS08CA-C-63-66 CSTB-3 CSTB-3 T-9F
TDSCA67-73 TDS09CA-P-67-73 TDS09CA-C-67-73 CSTB-4 CSTB-3 T-15F
TDSCA74-80 TDS11CA-P-74-80 TDS11CA-C-74-80 CSTB-5 CSTB-3 T-20F

® TDS Cartouche seul

Cartouche central Vis de serrage

Gamme

Cartouche périphérique Gamme Vis de serrage

Désignation Plaquette (x2)

For Cales de réglage

Désignation Plaquette (x2)  Cales de réglage (x2)

TDS08CA-C-55-56 BN ) CSTB-3 - TDS08CA-P-55-56 BN ) CSTB-3 CSTB-3
TDS08CA-C-57-62 N ) CSTB-3 - TDS08CA-P-57-62 i} CSTB-3 CSTB-3
TDS08CA-C-63-66 | ) CSTB-3 - TDS08CA-P-63-66 N ) CSTB-3 CSTB-3
TDS09CA-C-67-73 N J CSTB-4 - TDS09CA-P-67-73 X J CSTB-4 CSTB-3
TDS11CA-C-74-80 BN ) CSTB-5 - TDS11CA-P-74-80 BN ) CSTB-5 CSTB-3
® TDX Jeu de cartouches
Cartouche Vis de serrage Clé
Désignation
Périphérique Central Plaquette Cales de réglage Plaquette

TDXCA55-56 TDX08CA-PO TDX08CA-CO CSTB-3 (X4) CSTB-3 (X2) T-9F

TDXCA57-62 TDX08CA-P1 TDXO08CA-C1 CSTB-3 (X4) CSTB-3 (X2) T-9F

TDXCA63-66 TDXO08CA-P2 TDXO08CA-C2 CSTB-3 (X4) CSTB-3 (X2) T-9F

TDXCA67-73 TDX11CA-P1 TDX11CA-C1 CSTB-4 (X4) CSTB-3 (X2) T-15F

TDXCA74-80 TDX11CA-P2 TDX11CA-C2 CSTB-4 (X4) CSTB-3 (X2) T-15F

@® TDX Cartouche seul

Cartouche central

Vis de serrage Vis de serrage

Cartouche périphérique Ggamme
Désignation

Gamme

12

Désignation Plaquette (x2)  Cales de réglage Plaquette (x2)  Cales de réglage
TDX08CA-CO @ CSTB-3 - TDXO08CA-PO [ ] CSTB-3 CSTB-3
TDX08CA-C1 o CSTB-3 - TDX08CA-P1 @ CSTB-3 CSTB-3
TDX08CA-C2 [ ) CSTB-3 - TDX08CA-P2 o CSTB-3 CSTB-3
TDX11CA-C1 ([ J CSTB-4 - TDX11CA-P1 o CSTB-4 CSTB-3
TDX11CA-C2 @ CSTB-4 - TDX11CA-P2 o CSTB-4 CSTB-3




ungqlo

Mer

& Attachement TUNGHOLD

BT MAS403
Serrage par vis

Dimensions (mm) J G
- . G * <
Désignation amme od oD L L1 Lmin [ max ce

BT50EM50X125E [ 50 98 125 67 78 88 M20X1.5 M24 10

* | a vis de réglage possede un trou pour I'arrosage par le centre.

13




____________________________________________________________
TUNGDRILLBIG

& Exemples pratiques

Type de piéce Collerette de tube Carter de machine
Foret TDB74-80F50-2.5 TDB67-73F50-2.5
Cartouche TDX11CA-C2, TDX11CA-P2 TDX11CA-C1, TDX11CA-P1
Plaquette XPMT110412R-DJ XPMT110412R-DJ
Nuance AH725 AH725
FCD450 / GGG45 FCD450 / GGG45
Matiere usinée . .
9 o Vit. de coupe : Vc (m/min) 150 120
é 2fAvance : f (mm/tour) 0.15 0.15
S 8|Dia. percé : gDc (mm) 80 70
88 Prof. percée : H (mm) 80 80
Arrosage MQL (Au centre) Avec (Au centre)
o 10
o
340 358 Productivité
£ a0 54 X8
2 20 cF=
2 2 ¢
b 10 E o
Résultats R 0
TUNGDRILLBIG Concurrent TUNGDRILL3IG Concurrent
L'usinage stable du foret TungDrillBig permet de TungDrillBig offre une productivité 8 fois
réduire significativement les marques sur la paroi supérieure au foret HSS concurrent.
du trou. La nuance AH725 offre une durée de vie
4 fois supérieure.
Type de piéece Arbre Vanne
Foret TDB74-80F50-2.5 TDB74-80F50-2.5
Cartouche TDX11CA-C2, TDX11CA-P2 TDS11CA-C-74-80, TDS11CA-P-74-80
Plaquette XPMT110412R-DJ WWMU11X512R-DJ
Nuance AH725 AH9030
S45C / C45 SCPH32 / G17CrMo9-10
. : .-
Matiere usinée
o | Vit. de coupe : Vc (m/min) 150 120
S 8. Avance : f (mm/tour) 0.15 0.15
5 8| Dia. percé : eDc (mm) 80 75
gg Prof. percée : H (mm) 74 150
2 Arrosage Avec (Au centre) Avec (Au centre)
60 __60
o 50 Ré £y 50
S84 ps d’usinagdiil:
S0 0 de 85% ! AN
230 8 30
T c [
gE20 220
e £
Résultats 10 5 10
0 0
TUNGDRILLB3IG Concurrent TUNGDRILLB3IG Concurrent
TungDrillBig a permis de réduire le nombre de | TungDrilIBig engendre moins d’efforts de coupe
passes de I'outil d’alésage, opérant a la suite, | que le concurrent, offrant ainsi un usinage plus
réduisant ainsi le temps total d’usinage. stable. La solution a 6 arétes de coupe est
également plus économique.
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TDX

TDS
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Tungaloy Corporation Tungaloy Ibérica S.L. Tungaloy Cutting Tool
(Head office) (Shanghai) Co.,Ltd.

Tungaloy America, Inc. Tungaloy Scandinavia AB

Tungaloy Cutting Tool
(Thailand) Co.,Ltd.

Tungaloy Canada Tungaloy Rus, LLC

Tungaloy Singapore (Pte.), Ltd.

Tungaloy de Mexico S.A. Tungaloy Polska Sp. z 0.0.

Tungaloy India Pvt. Ltd.

Tungaloy U.K. Ltd
Tungaloy do Brasil Comércio de
Ferramentas de Corte Ltda.

Tungaloy Korea Co., Ltd

Tungaloy Germany GmbH Tungaloy Hungary Kft

Tungaloy Malaysia Sdn Bhd

Tungaloy France S.A.S. Tungaloy Turkey

_ Tungaloy Australia Pty Ltd
Tungaloy Italia S.r.l.

Tungaloy Benelux b.v.

PT. Tungaloy Indonesia
Tungaloy Czech s.r.o.

Tungaloy Croatia

www.tungaloy.fr Pour voir nos produits en action :

W!I Suivez-nous sur : Tung-TV

facebook.com/tungaloyjapan
Member IMC Group twitter.com/tun ga | oylJapan Www_youtube_Com/tunga|oycorporation

Téléchargez
E-Catalog App

Apple Store Google Play




