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Nouvelles plaquettes avec nuances AH8005 et KS05F pour les
superaliages et geométrie DGS avec rayons 0.05 et 0.1 mm
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S AHBS00S5

Fiabilité incroyable en opération de rainurage dans
des alliages résistants a la chaleur.

B Revétement Nano-multicouche AITiN a
haute teneur en Al

- Augmente la dureté de 20%

- Empéche les micro-fissures de se développer
— Longue durée de vie et usinage stable

B Pouvoir d'adhésion améliorée

Empéche l'usure des entailles qui a tendance a se
produire lors de |'usinage d'alliages réfractaires.

B Substrat nouvellement développé °

Bl PERFORMANCES D'USINAGE

. Inconel 718

075 Comperer AHB8O00S5

€ Apres 40 rainures (plaquette : DGM5-030)
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Nombre de rainures usinées Concurrent
Apres 20 rainures

Vitesse de coupe : Ve = 60 m/min

Avance : f=0.05 mm/tour

Largeur :CW=5mm

Profondeur ap=5mm

Usinage : Usinage de gorges extérieures

Arrosage : avec (70 Bars)
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USINAGES ACCELERE

DGM
Usinage de gorges et trongonnage, 2 arétes de coupe
RE Neutre PSIR Gauche RE RE Droite
L
=
© PSIRR

o INSL Ref.

7 INSL Ref. i 7 INSL Ref. i 7@

-Aciers * | % |5k A
M Inox * |k | Yo | e *
Fontes Y|k Yo || ¥ S
Non-ferreux S
Superalliages LR AR 4D ¢ * Y : 1er choix
H Aciers trempés Y% : Choix secondaire
Revétue Cermet | Non-revétue
Jo] - . Y Y o [
Désignation Taille | Sens |CW:005 RE |0 S § 8 8 & e e INSL| h |PSIRL|PSIRR
aNNDN OO = o o
oo LIIZITI (7] n
i i S - ML) P4 X
DGM2-020 2 N 2 0.2 ®© @ @0 [ ] [ J [ J 20 5 0° 0°
DGM3-020 3 N 3 0.2 © ©® 000 [ ] [ J 20 5 0° 0°
DGM4-030 4 N 4 03 © 00 000 [ ] [ J 20 5 0° 0°
DGM5-030 5 N 5 03  © 6 0600 [ J [ J 25 5.5 0° 0°
DGM6-030 6 N 6 03  © 00 0600 [ J 25 5.5 0° 0°
DGM8-040 8 N 8 04 @ © @00 [ ] [ J 30 6.7 0° 0°
@: Nouveautés
@: La gamme
SGM
Usinage de gorges et trongconnage, 1 aréte de coupe
RE Neutre PSIRL  Gauche RE Droite
TN
PEre— o ——=c
© RE/ PSIRR

INSL Ref. INSL Ref. 7 INSL Ref.

CE T AR - T

-Aciers * | PA
M Inox * | Yo | e |
Fontes * Yo lve| Pk
Non-ferreux pAe
Superalliages L ShAdD ¢ * Y : 1er choix
H Aciers trempés Y% : Choix secondaire
Revétue Non-revétue
T¢] Te]
Désignation Taille | Sens |CW:005 RE |N & S 8 e INSL| h |PSIRLPSIRR
NN © = o
I T ITI ()]
<O X
SGM2-020 2 N 2 02  © @ 00 [ J 20 5 0° 0°
SGM3-020 3 N 3 (- BN BN AN J [ J 20 5 0° 0°
SGM4-030 4 N 4 (<N BN BN BN J [ J 20 5 0° 0°
SGM5-030 5 N 5 03 ®© @ @0 [ J 25 5.5 0° 0°
SGM6-030 6 N 6 03 @ @ [ J [ J 25 55 0° 0°
SGM8-040 8 N 8 04 | @ [ J 30 6.7 0° 0°

@: Nouveautés
@: La gamme
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DGS
Usinage de gorges et trongonnage, 2 arétes de coupe
RE Neutre PSIRL Gauche RE Droite
" Ny - = |
7 INSL Ref. i INSL Ref. _ 7
-Aciers * [ [ PAS *
M Inox * % | Yok
Fontes bAdb ¢ e | Y pAe
Non-ferreux pAe
Superalliages * x|k * % : 1er choix
H Aciers trempés Y% : Choix secondaire
Revétue Cermet Non-revétue
0 0 o
Désignation Taille | Sens |CW:005 RE |0 & & 8 & 3 = INSL| h |PSIRLPSIRR
"H H @ a
F<IC<<O P4 ¥
DGS1.4-005 1 N 1.4 0.05 [ ] 16 4.3 0° 0°
DGS1.4-010 1 N 1.4 0.1 [ ) 16 4.3 0° 0°
DGS2-005 2 N 2 0.05 [ ] 20 5 0° 0°
DGS2-010 2 N 2 0.1 [ ] 20 5 0° 0°
DGS2-020 2 N 2 0.2 © @ 00 [ J [ J 20 5 0° 0°
DGS3-020 3 N 3 02 © ®© @ 060 [ J ([ 20 5 0° 0°
DGS4-030 4 N 4 03 ©®© 0 00 ® [ ) 20 5 0° 0°
DGS5-030 5 N 5 03 © © 0 00 [ ] [ J 25 5.5 0° 0°
DGS6-030 6 N 6 03 © @0 0 o [ J 25 55 0° 0°
@: Nouveautés
@: La gamme
SGS
Usinage de gorges et trongonnage, 1 aréte de coupe
RE Neutre PSIRL  Gauche RE
e
RE PSIRR
° e INSL Ref. -

i

L Ee——=
it

7 INSL Ref.

'
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=
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-Aciers * [ Y
M Inox * i\( 7//\3 *
Fontes * Yo | Y Y
Non-ferreux w
Superalliages * | |k * ¥ : 1er choix
H Aciers trempés ¥% : Choix secondaire
Revétue Non-revétue
0 v 5
Désignation Taille | Sens [CW:005) RE N % S 8 | INSL| h |PSIRL/PSIRR
NN © = o
I T I I ()]
<O X
SGS2-020 2 N 2 0.2 @ @ @0 [ J 20 5 0° 0°
SGS3-020 3 N 3 0.2 @ @ 0 [ J 20 5 0° 0°
SGS4-030 4 N 4 03 ®© @ 00 [ J 20 5 0° 0°
SGS5-030 5 N 5 03 @ 0 0 [ J 25 5.5 0° 0°
SGS6-030 6 N 6 03 @ @ ([ J [ J 25 5.5 0° 0°
@: Nouveautés
@: La gamme
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USINAGES ACCELERES

DTM

Usinage de gorges et tournage

6 INSL Ref.
E
-Aciers *
M Inox * |
Fontes * |
Non-ferreux
Superalliages * |k % : 1er choix
H Aciers trempés Y% : Choix secondaire
Revétue
0 v
Désignation Taille [CW:005| RE |& S INSL| h
N o
I T
<<
DTM3-030 3 3 03 @ @ 20
DTM4-040 4 4 04 @ @ 20 5
DTM4-080 4 4 08 @ @ 20
DTM5-080 5 5 08 @ @ 25 5.5
DTM6-080 6 6 08 @ @ 25 5.5
DTM8-080 8 8 08 @ @ 30 6.7
@: Nouveautés
@: La gamme
DTX
Usinage de gorges et tournage
RE
; ——
O ﬁ=“
7 INSL Ref.
- Dy
- Aciers ¥* | | ¥ PA¢ *
M Inox b, dRAdRAdD ¢
Fontes Adb ¢ PAdRAS PA¢ pie
Non-ferreux PAe
Superalliages * | Yo K * % : 1er choix
H Aciers trempés % : Choix secondaire
Revétue Cermet Non-revétue
Te) 0 o
Désignation Taille (CW:005 RE |10 & & S 8 Q w INSL| h
NN N [+ o
o LTI I [72] (]
F<I< <O =z X
DTX3-030 3 3 03 & ®© 06 060 [ J [ J 20 5
DTX4-040 4 4 04 © © @ 00 [ J [ J 20
DTX5-040 5 5 04 © @ @ 00 [ J [ J 25 55
DTX6-080 6 6 0.8 e o0 [ J 25 5.5

@: Nouveautés
@: La gamme
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DTR
Copiage et piquage

RE

7. INSL Ref. ‘

e W

-Aciers * ok | e Y *
M Inox 2. 4h. dhAdRAS *
Fontes Yo |k PAdRAdRA PAS
Non-ferreux w
Superalliages * Yo Kk * % : 1er choix
H Aciers trempés 5% : Choix secondaire
Revétue Cermet | Non-revétue
Te] 0 o
Désignation Taille |CWz005| RE |10 § § 8 & 2 B L INSL| h
“H'H E ] @
PO = X
DTR3-150 3 3 15 @@ © © © @ © [ ] [ J 20
DTR4-200 4 4 2 00 000 [ ] [ J 20 5
DTR5-250 5 5 25 @ © @ 6 0 O [ ] [ J 25 5.5
DTR6-300 6 6 3 0 00 ([ J [ J 25 5.5
DTR8-400 8 8 4 @ @ [ J [ ] 30 6.7
@: Nouveautés
@®: La gamme
STR
Copiage et piguage, 1 aréte de coupe
RE
=
7 INSL Ref.
BT
-Aciers *
M Inox * |
Fontes * | ¥ PAG
Non-ferreux w
Superalliages * | % * % : 1er choix
H Aciers trempés 5% : Choix secondaire
Revétue ré\\l/%?ﬁe
0 v
Désignation Taille |CW:005| RE | S 5 INSL| h
N © o
I I 0
<< X
STR3-150 3 3 15 | @ @ [ J 20
STR4-200 4 4 2 @@ [ J 20 5
STR5-250 5 5 25 | @ @ [ J 25 5.5
STR6-300 6 6 3 @ e [ J 25 5.5
STR8-400 8 8 4 @ @ [ J 30 6.7

@: Nouveautés
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USINAGES ACCELERES

Il CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

1ISO Matiéres
Aciers
. S45C, SCM435, etc.
C45, 34CrMo4, etc.
Aciers inoxydables
M SUS303, SUS304, etc.

X10CrNiS18-9, etc.

Fontes grises

. FC250, etc. 250, etc.
Fontes ductiles

FCD450, etc. 450-10S, etc.

Alliages d'aluminium
Si<12%

Superalliages
. Inconel718, etc.
Alliages Titane
Ti-6Al-4V, etc.

Aciers trempés
SCM435, etc. SUJ2, etc.

Dureté

< 300 HB
< 300 HB
< 300 HB
<300 HB
<200 HB
<200 HB
<200 HB

< HRC 40
< HRC 40
< HRC 40
< HRC 40

> HRC 50

Priorité

Premier choix
Résistance a l'usure
Résistance a la rupture
Qualité de surface
Premier choix
Résistance a l'usure
Résistance a la rupture
Premier choix
Résistance a la rupture
Premier choix
Résistance a la rupture
Premier choix
Premier choix
Premier choix
Résistance a la rupture
Premier choix

Résistance a la rupture

Premier choix

Nuance

AH7025, AH725
T9225
GH130

NS9530
AH7025, AH725
AH8005
GH130
T515, AH7025
GH130
T515, AH7025
GH130
TH10
KS05F
AH8005

AH7025, AH725
KS05F

AH7025, AH725

BX360

Vitesse de coupe
Vc (m/min)

50 - 180
80 - 300
50 -120
80 - 220
50-120
50-120
50 - 120
50 - 180
50 - 180
50 -120
50 -120
100 - 500
100 - 600
20-80

20-60

20-80

20-80

80 - 150
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