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Nouvelles plaquettes CBN pour 
l'usinage de gorges en coupe interrompue 
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Deux nouvelles options de préparation d’arête sont maintenant proposées 
pour l’usinage de gorges dans des pièces en acier trempé
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PERFORMANCES D'USINAGE

Porte-plaquette
Matièrel
Vitesse de coupe
Avance
Arrosage

Porte-plaquette
Matière
Vitesse de coupe
Avance
Arrosage

: CTEL2525-3T
: SCM420 (58HRC)
: Vc = 150 m/min
: f = 0.05 mm/tour
: Avec

: CTEL2525-3T
: SCM435 (58HRC)
: Vc = 100 m/min
: f = 0.05 mm/rev
: A sec

Coupe continue

Coupe aux chocs
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Plaquettes sans symbole de préparation 
d’arête recommandées pour l’usinage de 
gorges en coupe continue. 

La préparat ion d ’arête de type H est 
recommandée pour l’usinage aux chocs. 

sans symbole

R-honing
R-honing

R-honing

0.13 mm 0.13 mm
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SGN200-020 2 2 0.2  20 5

SGN200-020-S 2 2 0.2  20 5

SGN200-020-H 2 2 0.2  20 5

SGN300-020 3 3 0.2  20 5

SGN300-020-S 3 3 0.2  20 5

SGN300-020-H 3 3 0.2  20 5

SGN400-020 4 4 0.2  20 5

SGN400-020-S 4 4 0.2  20 5

SGN400-020-H 4 4 0.2  20 5

SGN500-020-S 5 5 0.2  25 5.5

SGN500-020-H 5 5 0.2  25 5.5

SGN

ISO

BX360

80 - 150 0.03 - 0.08

-S 50 - 120 0.03 - 0.08

-H 40 - 100 0.03 - 0.06
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Aciers

Inox

Fontes

Non-ferreux

Superalliages

Aciers trempés

 : 1er choix
 : Choix secondaire

Désignation

: Nouveauté

Taille

Usinage de gorges extér ieures dans les ac iers t rempés

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

ContinueSans symbole

Légèrement interrompue

Vitesse de coupe
Vc (m/min)Nuance Avance

f (mm/tour)CoupePrép. d'arête

Aux chocs
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