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切断、切槽、背车、螺纹工具

新刀片采用优化设计的压制 3D 断屑槽，
用于后车加工



2 DUOJUST-CUT

0.05 0.08 0.1 0.12 0.03 0.05 0.08 0.1

刀杆
刀片
切削速度
切削深度
冷却方式

刀杆
刀片
切削速度
切削深度
冷却方式

: JSXXR1212X09-CHP
: JXBM12R72005F SH7025
: Vc = 100 m/min
: ap = 1 mm
: 湿式

: JSXXR1212X09-CHP
: JXBM12R72005F SH7025
: Vc = 40 m/min
: ap = 1 mm
: 湿式

切屑控制对比

进给: f (mm/rev) 进给: f (mm/rev)

切削性能

C45 / S45C X5CrNiMo17-12-3 / SUS316L

优化的压制 3D 断屑槽

前切削刃的修光刃几何形状提高了表面质
量。

弧形前刀刃

修光刃

(从正面看)

通过将切屑卷离加工表面来控制切屑，防止表
面受损。

- 消除切屑缠绕等相关切屑问题
- 修光刃提供出色的表面光洁度

在纵向进给过程中有效控制切屑。
弧形主切削刃

(从侧面看)

新型 DuoJustCut 刀片具有高刚性锁紧装
置，可用于后车加工



3 DUOJUST-CUT
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JXBM12R72005F R 0.05  6 3.5 2.35
JXBM12R72010MF R 0.08  6 3.5 2.35
JXBM12R72020MF R 0.18  6 3.5 2.35

刀杆
刀片
切削速度
进给

: JSXXR1212X09-CHP
: JXBM12R72005F SH7025
: Vc = 40 m/min
: f = 0.03 mm/rev

X5CrNi18-9 / SUS304 

其他品牌 1

其他品牌 1 其他品牌 2

其他品牌 2
第 150 个零件的表面粗糙度结果
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(1200次)

表面粗糙度
Ra (µm)

三维轮廓

切削深度
冷却液
机床

: ap = 3 mm
: 湿式
: 瑞士机床

加工工件数量（件 / 刀片）

所示为右手型（R）

(带 3 D 断屑槽，锋 利刃)

钢
不锈钢
铸铁
非铁金属
超耐热合金
硬质材料

型号

涂层

刀片

● : 新产品

HAND

修光刃改善了表面粗糙度

表面粗糙度对比



ISO

SH7025 50 - 150 0.02 - 0.15

SH7025 50 - 150 0.02 - 0.15

SH7025 50 - 150 0.02 - 0.15

SH7025 30 - 120 0.02 - 0.12

SH7025 100 - 150 0.02 - 0.15

SH7025 100 - 150 0.02 - 0.15

SH7025 30 - 80 0.01 - 0.05

SH7025 30 - 80 0.01 - 0.05

JSXXR1212X09 JSXXR1616X09-CHP
JXBM12R2010MF JXBM12R72020MF

SH7025 SH7025

40 100
0.015 0.02

0.5 1.3

4,000
3,500
3,000
2,500
2,000
1,500
1,000

500
0

0.35

0.3

0.25

0.2

0.15

0.1

0.05

0

1,750

1,500

1,250

1,000

750

500

250

0

切削速度
Vc (m/min)

进给
f (mm/rev)工件材料 材质

低碳钢 
S15C、SS400 等 C15E4、E275A 等

碳钢、合金钢 
S55C、SCM440 等 C55、42CrMo4 等

不锈钢 
SUS304、X5CrNi18-9 等

钛合金
Ti-6AI-4V 等

耐热合金
Inconel718 等

易切削钢 
SUH22、SUH23 等

铝合金 
A5056、A6061 等

铜合金
C2600、C280C 等

标准切削条 件

实际案例

X5CrNi18-9 / SUS304

工件类型
刀杆
刀片
材质

结果

工件材料

切
削

条
件

切削速度: Vc (m/min)

进给： f (mm/rev)

切削深度：ap(mm)

加工方式

冷却方式

背车
湿式

背车
湿式

Ti6Al4V
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其他品牌其他品牌 其他品牌

3.5 倍3.5 倍
刀具寿命 !刀具寿命 !

生产率生产率
22 倍 ! 倍 !

3 3 倍倍
刀具寿命 !刀具寿命 !

牙科零件 阀类零件
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由于采用了修光刃设计， DuoJustCut 提高了表
面质量和加工效率。M.R.R. 增加了一倍， 刀片寿
命延长了两倍。  

DuoJustCut SH7025 材质的刀片具有更好的
表面粗糙度和 3.5 倍的刀具寿命。


