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可换钻尖式钻头

大直径可换钻尖式钻头系列，具有出色的可靠性——
扩充通用型 SMP 钻尖





独特的锁紧设计和双切削刃钻尖，
可确保出色的孔质量和高加工效率



4 DRILLFORCE-MEISTER

L/D = 3 L/D = 5 L/D = 8

ø20 - ø41 mmø20 - ø41 mmø20 - ø41 mm

SMP SMF

ø20 - ø41 mm ø20 - ø41 mm

新

SMC

ø20 - ø33 mm

具有两个有效切削刃的可换钻尖式钻头
刚性设计提供极高的可靠性

大尺寸锁紧螺钉，确保钻尖锁紧
牢固

宽大的接触区域

- 大尺寸专用锁紧螺钉和宽大的接触面提供强大的钻尖锁紧
力，确保刀具在强力切削过程中的稳定性
-  只需松开螺钉即可轻松更换钻尖，允许钻头保留在机床主

轴上更换钻尖

-  对于钻削加工直径 ø20 - ø41mm 的孔极具成本效益
-  螺钉锁紧方法确保钻尖锁紧牢固
-  优化的排屑槽设计增强了钻杆刚度
-  钻尖提供 AH9130 或 AH725 材质，以实现长且可预测的刀具寿命

钻孔直径范围 : 钻孔直径范围 : 钻孔直径范围 :

法兰柄实现更好的夹
持

小螺旋角设计为钻杆提供了
高抗弯刚度

冷却液直达切削区域，实现出色的排屑和卓越的
切削刃冷却效果

更多信息见 P 6 更多信息见 P 7 

通用钻尖 平刃钻尖

更多信息见 P 8 

高精度钻尖
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刚性钻杆设计和牢固的钻尖夹持，即使在刀具易发生断裂的恶劣加工条件下，也能提供卓越的钻孔稳定性和长刀具
寿命。

-  相比整体硬质合金钻头或高速钢钻头，提供更长的刀具寿命
- 取消修磨需求，简化刀具管理

在各种钻削应用中实现稳定加工

经济性优势

高加工效率

薄板钻削 跳孔钻削 叠板钻削

刀具 : ø33 mm, L/D = 5
工件材料 : S55C / C55

进
给

速
度

: V
f (

m
m

/m
in

)
加

工
孔

数

可转位钻头

整体硬质合金钻头

可转位钻头

高速钢钻头

高速钢
钻头

切削速度
Vc (m/min)

进给
f (mm/rev)

进给速度
Vf (mm/min)

可靠的钻尖夹持和高刚性钻杆显著提高加工效率。

刀具寿命对比

刀具
工件材料 
切削速度
进给
孔深
冷却

: ø32 mm, L/D = 5
: SCM440 / 42CrMo4
: Vc = 80 m/min
: f = 0.3 mm/rev
: H = 120 mm
: 湿式 ( 内冷 )
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SMP - 通用型

进
给

: f
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m
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ev
)

-  通用钻尖 
-  在低合金钢等长切屑材料中具有优异的切屑控制能力
-  锋利的切削刃处理，实现轻切削和长刀具寿命

DrillForce-Meister 即使在钻削加工低碳钢时，也能提供良好的切屑控制。
出色的切屑控制

刀具寿命长

刀具 : TIS260F32-5
钻尖 : SMP260 (ø26 mm)
材质 : AH725
工件材料 : SS400 / E275A
切削速度 : Vc = 100 m/min
进给 : f = 0.2 - 0.4 mm/rev
孔深 : H = 100 mm
机床 : 卧式加工中心 (BT50)
冷却 : 湿式 ( 内冷 )

刀具
钻尖
材质
工件材料
切削速度
进给
孔深
冷却

刀具
钻尖
材质
工件材料
切削速度
进给
孔深
冷却

竞争对手 A 竞争对手 B

: TIS260F32-3
: SMP260 (ø26 mm)
: AH725
: S45C / C45
: Vc = 70 m/min
: f = 0.3 mm/rev
: H = 16 mm
: 湿式 ( 内冷 )

: TIS340F40-3
: SMP345 (ø34.5 mm)
: AH725
: FC200 / 200
: Vc = 80 m/min
: f = 0.22 mm/rev
: H = 50 mm
: 湿式 ( 内冷 )

加
工

长
度

 (m
)

加
工

长
度

 (m
)

竞争对手
(可换钻尖式钻头)

竞争对手
(可换钻尖式钻头)
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: TIS320F40-5
: SMF320 (ø32 mm)
: AH9130
: Vc = 80 m/min
: f = 0.3 mm/rev
: Vf = 239 mm/min
: H = 140 mm

tungaloy.com/cn

SMF - 平刃钻尖

-  便于在倾斜或铸造表面等不规则表面上进行钻孔
-  非常适用于螺栓的沉头孔
-  简化轴类零件上阶梯孔的钻孔流程

在铸件、斜面或其他不规则表面上钻孔时，SMF钻尖可省去通常为便于后续钻孔而所需的点钻或铣平加工。SMF钻尖可实现一
次加工完成钻孔，大幅减少加工时间。

对于轴上的阶梯孔加工，使用SMF平刃钻尖替代标准钻尖角的钻头，可优化后续精镗工序的加工余量。

实现铸件及其他不规则表面的高效钻孔

优化阶梯孔钻孔（轴类零件）

刀具
钻尖
材质
切削速度
进给
进给速度
孔深

加
工

时
间

（
秒

）

竞争对手

不规则表面的典型应用场景

倾斜出口 倾斜表面

适用于孔深 ≤ 3xD，最大倾斜角度10°

高速钢钻头 
（精加工）

中心钻

高速钢钻头 
（粗加工）

立铣刀（端面铣削）

加工时间减少
92%

内孔车刀精加工的加工余量

阶梯孔示意图 整硬钻头
140°

平面
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DC = ø20 - ø33 mm

- 无需预钻孔
- 出色的钻孔稳定性
-  卓越的几何形状可以防止切削刃崩刃并减少工件毛刺

进
给

速
度

: V
f (

m
m

/m
in

)

稳定的长悬伸钻孔，无需预钻孔

自定心设计
优化的多角度钻尖几何形
状和肩部倒角

稳定稳定 振刀振刀

竞争对手

: ø26 mm, L/D = 8 
: 合金钢
: Vc = 100 m/min
: f = 0.3 mm/rev

刀具
工件材料
切削速度
进给

: ø26 mm, L/D = 8
: 低碳钢
: Vc = 100 m/min
: f = 0.3 mm/rev

刀具
工件材料
切削速度
进给

刀具
钻尖
材质
工件材料
切削速度
进给
孔深
孔类型
冷却

: TIS260F32-8
: SMC260
: AH9130
: FCD600 / 600-3
: Vc = 80 m/min
: f = 0.25 mm/rev
: H = 150 mm
: 通孔
: 湿式

加工效率加工效率
8 倍 !8 倍 !

竞争对手

孔质量

竞争对手

毛刺形成

无毛刺无毛刺 毛刺毛刺

SMC - 高精度钻尖
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: ø26 mm
: Vc = 100 m/min
: f = 0.35 mm/rev

刀具
切削速度
进给

AH9130提供了卓越的耐磨性，显著增加了刀具寿
命。此外，可靠的钻尖锁紧系统提供了刀具寿命稳
定性。

加
工

长
度

 (m
)

竞争对手
A

竞争对手
B

超级闪镀涂层
“Premiumtec”提高了涂层表面整体质量

微晶合金基体提供抗塑性变形能力和
韧性。

新涂层大幅提高了涂层与基体之间的
附着强度

传统

可靠的 PVD 涂层材质适用于多种材料

抗积屑瘤性
抗积屑瘤涂层

耐磨性、抗氧化性和抗断裂性

- 2 种涂层实现耐磨性和抗氧化性
-  交替叠层以防止裂纹扩展导致断裂

强大的涂层-基体附着力
该涂层实现了涂层膜和硬质合金基体之间强大
的粘着强度，防止了涂层剥

基体
硬质合金基体兼具耐磨和抗断裂特性

- 泰珂洛最新的涂层技术 - 独特的纳米多层涂层，提供 3 大主要特性
-  该涂层高度平衡了耐磨性和抗崩损性，同时兼具耐酸蚀性、抗溶解性

和高附着强度

优化的刃口处理

加工碳钢时的刀具寿命
(S55C / C55)

材质

(SMP, SMF, SMC 钻尖 )

(SMP 钻尖 )

为延长刀具寿命而优化的最新涂层

刃口特写

竞争对手

无剥落
剥落剥落

有效提高附着强度

圆弧钝化 倒角钝化
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OAL
DC DCONMS DCSFMS LU LS SMP SMF SMC

TIS200F25-3 20 - 20.9 25 32 63.1 56 148.1 148.4 148.7 20 SM*20*
TIS210F25-3 21 - 21.9 25 32 66.3 56 151.1 151.4 151.7 21 SM*21*
TIS220F25-3 22 - 22.9 25 32 69.4 56 154.4 154.5 155 22 SM*22*
TIS230F25-3 23 - 23.9 25 32 72.6 56 157.4 157.5 158 23 SM*23*
TIS240F32-3 24 - 24.9 32 40 75.7 60 170.7 170.7 171.4 24 SM*24*
TIS250F32-3 25 - 25.9 32 40 78.9 60 173.7 173.7 174.4 25 SM*25*
TIS260F32-3 26 - 26.9 32 40 82 60 177 177.9 177.4 26 SM*26*
TIS270F32-3 27 - 27.9 32 40 85.2 60 180 180.9 180.4 27 SM*27*
TIS280F32-3 28 - 28.9 32 40 88.4 60 188.4 189 188.5 28 SM*28*
TIS290F32-3 29 - 29.9 32 40 91.5 60 191.4 192 191.8 29 SM*29*
TIS300F32-3 30 - 30.9 32 42 94.7 60 194.7 195.1 194.1 30 SM*30*
TIS310F32-3 31 - 31.9 32 42 97.9 60 197.7 198.1 197.4 31 SM*31*
TIS320F40-3 32 - 32.9 40 48 101 68 211 211.3 210.6 32 SM*32*
TIS330F40-3 33 - 33.9 40 48 104.2 68 214 214.3 213.9 33 SM*33*
TIS340F40-3 34 - 34.9 40 48 107.3 68 217 217.3 - 34 SM*34*
TIS350F40-3 35 - 35.9 40 48 110.4 68 220.4 220.5 - 35 SM*35*
TIS360F40-3 36 - 36.9 40 48 113.6 68 223.4 223.5 - 36 SM*36*
TIS370F40-3 37 - 37.9 40 48 116.8 68 226.4 226.5 - 37 SM*37*
TIS380F40-3 38 - 38.9 40 50 119.9 68 234.9 234.8 - 38 SM*38*
TIS390F40-3 39 - 39.9 40 50 123.1 68 237.9 237.8 - 39 SM*39*
TIS400F40-3 40 - 41 40 50 126.3 68 240.9 240.8 - 40 SM*40*

ø20 - ø29.9  +0.05 / 0
ø30 - ø41  +0.06 / 0

D
C

D
C

SF
M

S

D
C

O
N

M
Sh6

OAL

LSLU

TIS L/D=3

TIS200F25-* TS40178D25 BLDT20/S7 H-TB2W
TIS210F25-* TS40178D25 BLDT20/S7 H-TB2W
TIS220F25-* TS40198D28 BLDT20/S7 H-TB2W
TIS230F25-* TS40198D28 BLDT20/S7 H-TB2W
TIS240F32-* TS40210D3 BLDT20/S7 H-TB2W
TIS250F32-* TS40210D3 BLDT20/S7 H-TB2W
TIS260F32-* TS50230D3 BLDT20/S7 H-TB2W
TIS270F32-* TS50230D3 BLDT20/S7 H-TB2W
TIS280F32-* TS50250D35 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS290F32-* TS50250D35 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS300F32-* TS60265D4 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS310F32-* TS60265D4 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS320F40-* TS60285D42 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS330F40-* TS60285D42 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS340F40-* TS60285D42 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS350F40-* TS60320D5 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS360F40-* TS60320D5 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS370F40-* TS60320D5 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS380F40-* TS80340D6 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS390F40-* TS80340D6 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS400F40-* TS80340D6 BLDT25/S7 H-TB2W

型号 刀片座尺寸 钻尖

孔径公差 *刀具直径

备 件
型号 锁紧螺钉

扳手杆
扳手

扳手柄

可换 钻尖 式 钻头

* 仅供参考

钻杆

推荐锁紧扭矩（N·m）: 
TS40178D25 = 4.5, TS40198D28 = 4.5, TS40210D3 = 4.5, 
TS50230D3 = 5, TS50250D35 = 5.5, TS60265D4 = 6, 
TS60285D42 = 6, TS60320D5 = 6, TS80340D6 = 7

- 总长度因各钻尖几何形状而异。
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OAL
DC DCONMS DCSFMS LU LS SMP SMF SMC

TIS200F25-5 20 - 20.9 25 32 103.1 56 188.1 188.4 188.7 20 SM*20*
TIS210F25-5 21 - 21.9 25 32 108.3 56 193.1 193.4 193.7 21 SM*21*
TIS220F25-5 22 - 22.9 25 32 113.4 56 198.4 198.5 199.1 22 SM*22*
TIS230F25-5 23 - 23.9 25 32 118.6 56 203.4 203.5 204.1 23 SM*23*
TIS240F32-5 24 - 24.9 32 40 123.7 60 218.7 218.7 219.4 24 SM*24*
TIS250F32-5 25 - 25.9 32 40 128.9 60 223.7 223.7 224.4 25 SM*25*
TIS260F32-5 26 - 26.9 32 40 134 60 229 229.9 229.4 26 SM*26*
TIS270F32-5 27 - 27.9 32 40 139.2 60 234 234.9 234.4 27 SM*27*
TIS280F32-5 28 - 28.9 32 40 144.4 60 244.4 245 244.5 28 SM*28*
TIS290F32-5 29 - 29.9 32 40 149.5 60 249.4 250 249.8 29 SM*29*
TIS300F32-5 30 - 30.9 32 42 154.7 60 254.7 255.1 254.1 30 SM*30*
TIS310F32-5 31 - 31.9 32 42 159.9 60 259.7 260.1 259.4 31 SM*31*
TIS320F40-5 32 - 32.9 40 48 165 68 275 275.3 274.6 32 SM*32*
TIS330F40-5 33 - 33.9 40 48 170.2 68 280 280.3 279.9 33 SM*33*
TIS340F40-5 34 - 34.9 40 48 175.3 68 285 285.3 - 34 SM*34*
TIS350F40-5 35 - 35.9 40 48 180.4 68 290.4 290.5 - 35 SM*35*
TIS360F40-5 36 - 36.9 40 48 185.6 68 295.4 295.5 - 36 SM*36*
TIS370F40-5 37 - 37.9 40 48 190.8 68 300.4 300.5 - 37 SM*37*
TIS380F40-5 38 - 38.9 40 50 195.9 68 310.9 310.8 - 38 SM*38*
TIS390F40-5 39 - 39.9 40 50 201.1 68 315.9 315.8 - 39 SM*39*
TIS400F40-5 40 - 41 40 50 206.3 68 320.9 320.8 - 40 SM*40*

D
C

D
C

O
N

M
Sh6

D
C

SF
M

S

LU

OAL

LS

ø20 - ø29.9  +0.08 / 0
ø30 - ø41  +0.09 / 0

TIS200F25-* TS40178D25 BLDT20/S7 H-TB2W
TIS210F25-* TS40178D25 BLDT20/S7 H-TB2W
TIS220F25-* TS40198D28 BLDT20/S7 H-TB2W
TIS230F25-* TS40198D28 BLDT20/S7 H-TB2W
TIS240F32-* TS40210D3 BLDT20/S7 H-TB2W
TIS250F32-* TS40210D3 BLDT20/S7 H-TB2W
TIS260F32-* TS50230D3 BLDT20/S7 H-TB2W
TIS270F32-* TS50230D3 BLDT20/S7 H-TB2W
TIS280F32-* TS50250D35 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS290F32-* TS50250D35 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS300F32-* TS60265D4 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS310F32-* TS60265D4 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS320F40-* TS60285D42 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS330F40-* TS60285D42 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS340F40-* TS60285D42 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS350F40-* TS60320D5 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS360F40-* TS60320D5 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS370F40-* TS60320D5 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS380F40-* TS80340D6 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS390F40-* TS80340D6 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS400F40-* TS80340D6 BLDT25/S7 H-TB2W

TIS L/D=5

tungaloy.com/cn

型号 刀片座尺寸 钻尖

孔径公差 *刀具直径

备 件
型号 锁紧螺钉

扳手杆
扳手

扳手柄

可换 钻尖 式 钻头

* 仅供参考

推荐锁紧扭矩（N·m）: 
TS40178D25 = 4.5, TS40198D28 = 4.5, TS40210D3 = 4.5, 
TS50230D3 = 5, TS50250D35 = 5.5, TS60265D4 = 6, 
TS60285D42 = 6, TS60320D5 = 6, TS80340D6 = 7

- 总长度因各钻尖几何形状而异。



12 DRILLFORCE-MEISTER

D
C

LU

OAL

LS

DC
SF

M
S

DC
ON

M
Sh

6

Rc1/4

ø20 - ø29.9  +0.08 / 0
ø30 - ø41  +0.09 / 0

TIS L/D=8

TIS260... - TIS400... TIS200... - TIS250...

TIS200F25-*, TIS210F25-* TS40178D25 BLDT20/S7 H-TB2W
TIS220F25-*, TIS230F25-* TS40198D28 BLDT20/S7 H-TB2W
TIS240F32-*, TIS250F32-* TS40210D3 BLDT20/S7 H-TB2W
TIS260F32-*, TIS270F32-* TS50230D3 BLDT20/S7 H-TB2W
TIS280F32-*, TIS290F32-* TS50250D35 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS300F32-*, TIS310F32-* TS60265D4 BLDT25/S7 H-TB2W

TIS320F40-*, TIS330F40-*, TIS340F40-* TS60285D42 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS350F40-*, TIS360F40-*, TIS370F40-* TS60320D5 BLDT25/S7 H-TB2W
TIS380F40-*, TIS390F40-*, TIS400F40-* TS80340D6 BLDT25/S7 H-TB2W

➀ ➁ ➂ ➃

0.
5x

D

0.
5x

D

0.
5x

D

8x
D

OAL
DC DCONMS DCSFMS LU LS SMP SMF SMC

TIS200F25-8 20 - 20.9 25 32 163.1 56 248.1 248.4 248.7 20 SM*20*
TIS210F25-8 21 - 21.9 25 32 171.3 56 256.1 256.4 256.7 21 SM*21*
TIS220F25-8 22 - 22.9 25 32 179.4 56 264.4 264.5 265 22 SM*22*
TIS230F25-8 23 - 23.9 25 32 187.6 56 272.4 272.5 273 23 SM*23*
TIS240F32-8 24 - 24.9 32 40 195.7 60 290.7 290.7 291.4 24 SM*24*
TIS250F32-8 25 - 25.9 32 40 203.9 60 298.7 298.7 299.4 25 SM*25*
TIS260F32-8 26 - 26.9 32 40 212 60 307 307.9 307.4 26 SM*26*
TIS270F32-8 27 - 27.9 32 40 220.2 60 315 315.9 315.4 27 SM*27*
TIS280F32-8 28 - 28.9 32 40 228.4 60 328.4 329 328.5 28 SM*28*
TIS290F32-8 29 - 29.9 32 40 236.5 60 336.4 337 336.8 29 SM*29*
TIS300F32-8 30 - 30.9 32 42 244.7 60 344.7 345.1 344.1 30 SM*30*
TIS310F32-8 31 - 31.9 32 42 252.9 60 352.7 353.1 352.4 31 SM*31*
TIS320F40-8 32 - 32.9 40 48 261 68 371 371.3 370.6 32 SM*32*
TIS330F40-8 33 - 33.9 40 48 269.2 68 379 379.3 378.9 33 SM*33*
TIS340F40-8 34 - 34.9 40 48 277.3 68 387 387.3 - 34 SM*34*
TIS350F40-8 35 - 35.9 40 48 285.4 68 395.4 395.5 - 35 SM*35*
TIS360F40-8 36 - 36.9 40 48 293.6 68 403.4 403.5 - 36 SM*36*
TIS370F40-8 37 - 37.9 40 48 301.8 68 411.4 411.5 - 37 SM*37*
TIS380F40-8 38 - 38.9 40 50 309.9 68 424.9 424.8 - 38 SM*38*
TIS390F40-8 39 - 39.9 40 50 318.1 68 432.9 432.8 - 39 SM*39*
TIS400F40-8 40 - 41 40 50 326.3 68 440.9 440.8 - 40 SM*40*

孔径公差 *刀具直径

可换 钻尖 式 钻头

* 仅供参考

备 件
型号 锁紧螺钉

扳手杆
扳手

扳手柄

推荐锁紧扭矩: 
TS40178D25, TS40198D28, TS40210D3 = 4.5 N·m,
TS50230D3 = 5 N·m, TS50250D35 = 5.5 N·m,
TS60265D4, TS60285D42, TS60320D5 = 6 N·m,
TS80340D6 = 7 N·m

① 预钻深度为 0.5xD 的引导孔（建议使用 3xD 钻杆）。预钻孔
和主钻孔应使用相同直径的钻尖。
② 低速旋转钻头（如 1000 Rpm），缓慢进入引导孔至孔底几
毫米。
③ 开启内冷，将钻头转速提升至所需值。
④ 使用推荐的切削参数钻削至所需深度。

 使用 8xD 钻头时的技巧 (SMP, SMF 钻尖 )

型号 刀片座尺寸 钻尖

- 总长度因各钻尖几何形状而异。
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14
0°

LPR
PL

DC

P
M
K
N
S
H

P
M
K
N
S
H

★☆
★☆
★☆
☆☆
☆☆
☆☆

★☆
★☆
★☆
☆☆
☆☆
☆☆

 

DC LPR PL

AH
91

30
AH

72
5

SMP200 20 9.65   3.11 20 TIS200F25-*
SMP201 20.1 9.61  3.13 20 TIS200F25-*
SMP202 20.2 9.57  3.15 20 TIS200F25-*
SMP203 20.3 9.52  3.16 20 TIS200F25-*
SMP205 20.5 9.44   3.2 20 TIS200F25-*
SMP206 20.6 9.4  3.22 20 TIS200F25-*
SMP210 21 9.23   3.29 21 TIS210F25-*
SMP212 21.2 9.15  3.33 21 TIS210F25-*
SMP213 21.3 9.1  3.35 21 TIS210F25-*
SMP215 21.5 9.02  3.38 21 TIS210F25-*
SMP220 22 10.54   3.42 22 TIS220F25-*
SMP221 22.1 10.5  3.44 22 TIS220F25-*
SMP222 22.2 10.46  3.46 22 TIS220F25-*
SMP223 22.3 10.41  3.47 22 TIS220F25-*
SMP225 22.5 10.33  3.51 22 TIS220F25-*
SMP230 23 10.12   3.6 23 TIS230F25-*
SMP235 23.5 9.91  3.69 23 TIS230F25-*
SMP238 23.8 9.78  3.75 23 TIS230F25-*
SMP240 24 10.76   3.73 24 TIS240F32-*
SMP242 24.2 10.68  3.77 24 TIS240F32-*
SMP245 24.5 10.55   3.82 24 TIS240F32-*
SMP247 24.7 10.47   3.86 24 TIS240F32-*
SMP250 25 10.34   3.91 25 TIS250F32-*
SMP255 25.5 10.13   4 25 TIS250F32-*
SMP260 26 11.55   4.04 26 TIS260F32-*
SMP261 26.1 11.51   4.06 26 TIS260F32-*
SMP262 26.2 11.47  4.08 26 TIS260F32-*
SMP263 26.3 11.42  4.09 26 TIS260F32-*
SMP264 26.4 11.38  4.11 26 TIS260F32-*
SMP265 26.5 11.34   4.13 26 TIS260F32-*
SMP266 26.6 11.3  4.15 26 TIS260F32-*
SMP267 26.7 11.26   4.17 26 TIS260F32-*
SMP270 27 11.13   4.22 27 TIS270F32-*
SMP271 27.1 11.09   4.24 27 TIS270F32-*
SMP272 27.2 11.05  4.26 27 TIS270F32-*
SMP273 27.3 11  4.28 27 TIS270F32-*
SMP275 27.5 10.92   4.31 27 TIS270F32-*
SMP276 27.6 10.88  4.33 27 TIS270F32-*
SMP278 27.8 10.79  4.37 27 TIS270F32-*
SMP279 27.9 10.75  4.39 27 TIS270F32-*
SMP280 28 11.74   4.35 28 TIS280F32-*
SMP281 28.1 11.7  4.37 28 TIS280F32-*

DC LPR PL

AH
91

30
AH

72
5

SMP283 28.3 11.61  4.4 28 TIS280F32-*
SMP284 28.4 11.57  4.42 28 TIS280F32-*
SMP285 28.5 11.53  4.44 28 TIS280F32-*
SMP286 28.6 11.49   4.46 28 TIS280F32-*
SMP289 28.9 11.36  4.51 28 TIS280F32-*
SMP290 29 11.32   4.53 29 TIS290F32-*
SMP291 29.1 11.28  4.55 29 TIS290F32-*
SMP293 29.3 11.19  4.59 29 TIS290F32-*
SMP295 29.5 11.11   4.62 29 TIS290F32-*
SMP296 29.6 11.07   4.64 29 TIS290F32-*
SMP297 29.7 11.03  4.66 29 TIS290F32-*
SMP298 29.8 10.98  4.68 29 TIS290F32-*
SMP299 29.9 10.94  4.7 29 TIS290F32-*
SMP300 30 14.14   4.67 30 TIS300F32-*
SMP301 30.1 14.1  4.69 30 TIS300F32-*
SMP302 30.2 14.06   4.71 30 TIS300F32-*
SMP303 30.3 14.01  4.72 30 TIS300F32-*
SMP304 30.4 13.97  4.74 30 TIS300F32-*
SMP305 30.5 13.93   4.76 30 TIS300F32-*
SMP307 30.7 13.85  4.8 30 TIS300F32-*
SMP308 30.8 13.8  4.82 30 TIS300F32-*
SMP310 31 13.72   4.85 31 TIS310F32-*
SMP311 31.1 13.68  4.87 31 TIS310F32-*
SMP313 31.3 13.59  4.91 31 TIS310F32-*
SMP314 31.4 13.55  4.92 31 TIS310F32-*
SMP315 31.5 13.51   4.94 31 TIS310F32-*
SMP318 31.8 13.38  5 31 TIS310F32-*
SMP320 32 14.53   4.98 32 TIS320F40-*
SMP321 32.1 14.49  5 32 TIS320F40-*
SMP322 32.2 14.45  5.02 32 TIS320F40-*
SMP323 32.3 14.4  5.03 32 TIS320F40-*
SMP324 32.4 14.36  5.05 32 TIS320F40-*
SMP325 32.5 14.32  5.07 32 TIS320F40-*
SMP326 32.6 14.28  5.09 32 TIS320F40-*
SMP328 32.8 14.19  5.13 32 TIS320F40-*
SMP330 33 14.11   5.16 33 TIS330F40-*
SMP331 33.1 14.07  5.18 33 TIS330F40-*
SMP333 33.3 13.98  5.22 33 TIS330F40-*
SMP335 33.5 13.9  5.25 33 TIS330F40-*
SMP338 33.8 13.77  5.31 33 TIS330F40-*

ø20 - ø29.9 +0.014 / -0.015
ø30 - ø41 +0.014 / -0.02

新

新

新

新

新

新

新

新

新

新

新

新

新

tungaloy.com/cn

钢
不锈钢
铸铁
非铁金属
耐热合金
硬材料

钢
不锈钢
铸铁
非铁金属
耐热合金
硬材料

SMP (通 用型)

 : 首选
 : 第二选择

 : 首选
 : 第二选择

型号 型号刀座尺
寸

刀座尺
寸

涂层 涂层

钻杆 钻杆

刀具直径 钻尖直径公差

钻尖

 : 新产品
 : 在库

包装数量 = 1 个
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P
M
K
N
S
H

★☆
★☆
★☆
☆☆
☆☆
☆☆

DC LPR PL

AH
91

30
AH

72
5

SMP339 33.9 13.73  5.33 33 TIS330F40-*
SMP340 34 13.69   5.34 34 TIS340F40-*
SMP341 34.1 13.65  5.36 34 TIS340F40-*
SMP343 34.3 13.56  5.4 34 TIS340F40-*
SMP345 34.5 13.48   5.44 34 TIS340F40-*
SMP347 34.7 13.4  5.47 34 TIS340F40-*
SMP349 34.9 13.31  5.51 34 TIS340F40-*
SMP350 35 16.56   5.44 35 TIS350F40-*
SMP351 35.1 16.52  5.46 35 TIS350F40-*
SMP352 35.2 16.48  5.48 35 TIS350F40-*
SMP355 35.5 16.35  5.53 35 TIS350F40-*
SMP357 35.7 16.27  5.57 35 TIS350F40-*
SMP360 36 16.14   5.62 36 TIS360F40-*
SMP361 36.1 16.1  5.64 36 TIS360F40-*
SMP362 36.2 16.06  5.66 36 TIS360F40-*
SMP365 36.5 15.93  5.71 36 TIS360F40-*
SMP366 36.6 15.89  5.73 36 TIS360F40-*
SMP370 37 15.72  5.8 37 TIS370F40-*
SMP371 37.1 15.68  5.82 37 TIS370F40-*
SMP373 37.3 15.59  5.86 37 TIS370F40-*
SMP374 37.4 15.55  5.88 37 TIS370F40-*
SMP375 37.5 15.51   5.9 37 TIS370F40-*
SMP380 38 17   5.91 38 TIS380F40-*
SMP381 38.1 16.96  5.93 38 TIS380F40-*
SMP383 38.3 16.87  5.96 38 TIS380F40-*
SMP385 38.5 16.79  6 38 TIS380F40-*
SMP388 38.8 16.66  6.06 38 TIS380F40-*
SMP390 39 16.58   6.09 39 TIS390F40-*
SMP391 39.1 16.54   6.11 39 TIS390F40-*
SMP395 39.5 16.37  6.18 39 TIS390F40-*
SMP397 39.7 16.29  6.22 39 TIS390F40-*
SMP398 39.8 16.24  6.24 39 TIS390F40-*
SMP400 40 16.16   6.27 40 TIS400F40-*
SMP401 40.1 16.12  6.29 40 TIS400F40-*
SMP402 40.2 16.08  6.31 40 TIS400F40-*
SMP403 40.3 16.03  6.33 40 TIS400F40-*
SMP405 40.5 15.95   6.37 40 TIS400F40-*
SMP408 40.8 15.82  6.42 40 TIS400F40-*
SMP410 41 15.74   6.46 40 TIS400F40-*

14
0°

LPR
PL

DC

ø20 - ø29.9 +0.014 / -0.015
ø30 - ø41 +0.014 / -0.02

 

新

钢
不锈钢
铸铁
非铁金属
耐热合金
硬材料

 : 首选
 : 第二选择

型号 刀座尺
寸

涂层

钻杆

刀具直径 钻尖直径公差

SMP (通 用型)

 : 新产品
 : 在库

包装数量 = 1 个
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M16 M20 M22 M24
øD (mm) 26 32 35 39
H (mm) 17.5 21.5 23.5 25.5

ød (mm) 18 22 24 26
SMF260 SMF320 SMF350 SMF390

ød

øD

H

DC

P
D

D

PL

LPR

14
0°

A

SDL 30°

P
M
K
N
S
H

★
★
★
☆
★
★

DC LPR SDL PL PDD

AH
91

30

SMF200 20 9.82  0.7 2.18 8.3 20 TIS200F25-*
SMF205 20.5 9.61  0.7 2.18 8.3 20 TIS200F25-*
SMF210 21 9.4  0.7 2.18 8.3 21 TIS210F25-*
SMF215 21.5 9.19  0.7 2.18 8.3 21 TIS210F25-*
SMF220 22 10.56  0.7 2.38 9 22 TIS220F25-*
SMF225 22.5 10.35  0.7 2.38 9 22 TIS220F25-*
SMF227 22.7 10.27  0.7 2.38 9 22 TIS220F25-*
SMF230 23 10.14  0.7 2.38 9 23 TIS230F25-*
SMF235 23.5 9.93  0.7 2.38 9 23 TIS230F25-*
SMF238 23.8 9.8  0.7 2.38 9 23 TIS230F25-*
SMF240 24 10.63  0.7 2.52 10 24 TIS240F32-*
SMF242 24.2 10.55  0.7 2.52 10 24 TIS240F32-*
SMF245 24.5 10.42  0.7 2.52 10 24 TIS240F32-*
SMF250 25 10.21  0.7 2.52 10 25 TIS250F32-*
SMF255 25.5 10  0.7 2.52 10 25 TIS250F32-*
SMF260 26 12.32  0.7 2.48 10.5 26 TIS260F32-*
SMF265 26.5 12.11  0.7 2.48 10.5 26 TIS260F32-*
SMF270 27 11.9  0.7 2.48 10.5 27 TIS270F32-*
SMF275 27.5 11.69  0.7 2.48 10.5 27 TIS270F32-*
SMF280 28 12.28  0.7 2.72 11.6 28 TIS280F32-*
SMF290 29 11.86  0.7 2.72 11.6 29 TIS290F32-*
SMF295 29.5 11.65  0.7 2.72 11.6 29 TIS290F32-*
SMF296 29.6 11.61  0.7 2.72 11.6 29 TIS290F32-*
SMF300 30 14.46  0.7 2.8 12.4 30 TIS300F32-*
SMF310 31 14.04  0.7 2.8 12.4 31 TIS310F32-*
SMF315 31.5 13.83  0.7 2.8 12.4 31 TIS310F32-*
SMF320 32 14.76  0.7 3.13 13.6 32 TIS320F40-*
SMF325 32.5 14.55  0.7 3.13 13.6 32 TIS320F40-*
SMF330 33 14.34  0.7 3.13 13.6 33 TIS330F40-*
SMF340 34 13.92  0.7 3.13 13.6 34 TIS340F40-*
SMF345 34.5 13.71  0.7 3.13 13.6 34 TIS340F40-*
SMF350 35 16.54  0.7 3.31 14.6 35 TIS350F40-*
SMF355 35.5 16.33  0.7 3.31 14.6 35 TIS350F40-*
SMF360 36 16.12  0.7 3.31 14.6 36 TIS360F40-*
SMF365 36.5 15.91  0.7 3.31 14.6 36 TIS360F40-*
SMF370 37 15.7  0.7 3.31 14.6 37 TIS370F40-*
SMF380 38 16.85  0.7 3.49 15.9 38 TIS380F40-*
SMF390 39 16.43  0.7 3.49 15.9 39 TIS390F40-*
SMF400 40 16.01  0.7 3.49 15.9 40 TIS400F40-*
SMF402 40.2 15.93  0.7 3.49 15.9 40 TIS400F40-*
SMF410 41 15.59  0.7 3.49 15.9 40 TIS400F40-*

ø20 - ø29.9 +0.014 / -0.015
ø30 - ø41 +0.014 / -0.02

 

tungaloy.com/cn

 : 在库
包装数量 = 1 个

螺纹规格

适用刀具

 螺栓孔的沉头尺寸

细节 A

钢
不锈钢
铸铁
非铁金属
耐热合金
硬材料

 : 首选
 : 第二选择

型号 刀座尺
寸

涂层

钻杆

刀具直径 钻尖直径公差

SMF (平刃钻尖)

安装 SMF 钻尖时无需修改钻杆。
不可修磨，SMF 钻尖设计不可修磨后重复使用。
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DC

LPR
PL

P
M
K
N
S
H

e

e

E

 

DC LPR PL

AH
91

30

SMC200 20 10.5  5.38 20 TIS200F25-*
SMC201 20.1 10.4  5.40 20 TIS200F25-*
SMC203 20.3 10.3  5.44 20 TIS200F25-*
SMC205 20.5 10.3  5.48 20 TIS200F25-*
SMC210 21 10  5.59 21 TIS210F25-*
SMC211 21.1 10  5.61 21 TIS210F25-*
SMC215 21.5 9.8  5.69 21 TIS210F25-*
SMC220 22 11.4  5.75 22 TIS220F25-*
SMC222 22.2 11.3  5.79 22 TIS220F25-*
SMC225 22.5 11.2  5.85 22 TIS220F25-*
SMC228 22.8 11.1  5.91 22 TIS220F25-*
SMC230 23 11  5.96 23 TIS230F25-*
SMC235 23.5 10.8  6.06 23 TIS230F25-*
SMC240 24 11.7  6.35 24 TIS240F32-*
SMC242 24.2 11.6  6.39 24 TIS240F32-*
SMC243 24.3 11.6  6.41 24 TIS240F32-*
SMC245 24.5 11.5  6.45 24 TIS240F32-*
SMC247 24.7 11.4  6.49 24 TIS240F32-*
SMC250 25 11.3  6.55 25 TIS250F32-*
SMC255 25.5 11.1  6.65 25 TIS250F32-*
SMC259 25.9 10.9  6.73 25 TIS250F32-*
SMC260 26 13.78  6.26 26 TIS260F32-*
SMC265 26.5 13.73  6.35 26 TIS260F32-*
SMC267 26.7 13.71  6.39 26 TIS260F32-*
SMC270 27 13.73  6.43 27 TIS270F32-*
SMC275 27.5 13.69  6.52 27 TIS270F32-*
SMC280 28 14.15  6.48 28 TIS280F32-*
SMC290 29 14.24  6.62 29 TIS290F32-*
SMC300 30 16.78  6.67 30 TIS300F32-*
SMC310 31 16.66  6.84 31 TIS310F32-*
SMC315 31.5 16.62  6.93 31 TIS310F32-*
SMC320 32 17.34  6.94 32 TIS320F40-*
SMC330 33 17.2  7.1 33 TIS330F40-*

ø20 - ø33 +0.025 / 0
钢
不锈钢
铸铁
非铁金属
耐热合金
硬材料

SMC (高精度钻尖)

 : 首选
 : 第二选择

型号 刀座尺
寸

涂层

钻杆

刀具直径 钻尖直径公差

 : 在库
包装数量 = 1 个

 安装 SMC 钻尖时无需修改钻杆。不可修磨，SMC 钻尖
设计不可修磨后重复使用。
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ISO ø20 - ø29.9 ø30 - ø35.9 ø36 - ø41

80 - 140 0.2 - 0.5 0.2 - 0.5 0.2 - 0.55

80 - 130 0.2 - 0.5 0.2 - 0.5 0.2 - 0.55

50 - 100 0.2 - 0.5 0.2 - 0.5 0.2 - 0.55

40 - 80 0.15 - 0.3 0.2 - 0.3 0.2 - 0.35

80 - 180 0.25 - 0.55 0.25 - 0.55 0.3 - 0.6

80 - 140 0.25 - 0.55 0.25 - 0.55 0.3 - 0.6

100 - 200 0.4 - 0.6 0.4 - 0.6 0.5 - 0.7

20 - 50 0.1 - 0.2 0.1 - 0.2 0.1 - 0.25

20 - 50 0.1 - 0.2 0.1 - 0.2 0.1 - 0.25

20 - 60 0.1 - 0.2 0.1 - 0.2 0.1 - 0.25

ISO ø20 - ø33

80 - 140 0.2 - 0.5

80 - 130 0.2 - 0.5

50 - 100 0.2 - 0.5

80 - 180 0.25 - 0.55

80 - 140 0.25 - 0.55

20 - 60 0.1 - 0.2

SMC

SMP / SMF

tungaloy.com/cn

低碳钢
S15C, S20C, 等 

C15E4, 等
碳钢和合金钢

S55C, SCM440, 等 
C55, 42CrMo4, 等

预硬钢
NAK80, PX5, 等

灰铸铁
FC250, FC300, 等 

250, 300, 等
球墨铸铁

FCD400, FCD600, 等
400-15, 600-3, 等

非铁金属

钛合金 
Ti-6AI-4V, 等

耐热合金
Inconel718, 等

硬材料

切削速度
Vc (m/min)

进给 : f (mm/rev)工件材料

不锈钢
SUS304, SUS316, 等 

X5CrNi18-9, X5CrNiMo17-12-3, 等

标准切削条 件

低碳钢
S15C, S20C, 等 

C15E4, 等
碳钢和合金钢

S55C, SCM440, 等 
C55, 42CrMo4, 等

预硬钢
NAK80, PX5, 等

灰铸铁
FC250, FC300, 等 

250, 300, 等
球墨铸铁

FCD400, FCD600, 等
400-15, 600-3, 等

硬材料

切削速度
Vc (m/min)

进给 : f (mm/rev)工件材料
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定制钻杆

技术指南

- 钻尖锁紧螺钉的拧紧与松开-  安装钻尖时注意

 如何更换钻尖

非标钻杆搭配可转位刀片和钻尖，具备倒角或扩孔能力。
与整硬钻头相比，可减少停机时间和刀具管理。

钻孔 + 倒角 钻孔 + 扩孔 钻孔 + 扩孔 + 倒角

如果螺钉旋转不顺畅，请更换新螺钉。

要松开，请将螺钉逆时
针旋转3-5圈。安装时，请确保钻尖上蚀刻的箭头

与钻杆上的箭头方向一致。

无需将螺钉从钻杆上
取下

 应用范围及异常工况下的推荐刀具长度

应用

应用

请尽可能使用最短的刀具长度

叠板 不规则出口 粗糙/铸造表面 倾斜表面

  最大3xD   最大3xD   最大3xD   最大3xD

曲面入口 重叠孔 插孔 扩孔

  最大3xD  最大8xD   最大5xD

OK
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- 请遵循以下步骤，以实现高效的阶梯孔钻削。 
-  SMF 钻尖 在孔底中心创建一个小的定心孔。该定心孔将为后道工序的钻头提供引导，从而加工出同心孔。

- 上述步骤同样适用于扩孔加工。
- 扩孔加工时，请适用 SMF 平刃钻尖。
- 在连续切削过程中，SMF钻尖可能会产生长切屑。为确保切屑顺利排出，请采用暂停或啄钻方式。

定心孔

 阶梯孔钻削

 用于扩孔加工时 ：

推荐工序

使用 SMF 钻尖为螺
栓头加工沉孔

钻小直径螺纹底
孔

引导刃
支持平稳钻入工件

冷
却

液
压

力
  (

M
Pa

)

冷
却

液
流

量
  (

lit
er

/m
in

)

钻头直径 : DC (mm) 钻头直径 : DC (mm)

最佳最佳
最佳最佳

良好良好
良好良好

最小最小

最小最小

.注：也可使用外部冷却。加工孔深超过 2xD 时，请采用暂停或啄钻方式，以确保顺畅排屑。

 推荐冷却液压力与流量



20 DRILLFORCE-MEISTER

 = 0.2
 = 0.3
 = 0.4

20 23 26 29 32 35 38 41 20 23 26 29 32 35 38 41

18

16
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10

8

6

4

2

0

250

200

150

100

50

0

Pc
 (k

W
)

T 
(N

m
)

Vc = 50, f = 0.2
Vc = 50, f = 0.3
Vc = 50, f = 0.4

Vc = 100, f = 0.2
Vc = 100, f = 0.3
Vc = 100, f = 0.4

L2
LF

B
D

DC
ON

M
S

LH

7 90

DCONMS BD LF LH L2
SMP260-279-GH 20 25.5 35 10.8 12 26, 27 SMP260-SMP279
SMP280-299-GH 20 27.5 35 10.8 13 28, 29 SMP280-SMP299
SMP300-319-GH 20 29.5 35 13 14 30, 31 SMP300-SMP319
SMP320-349-GH 20 31.5 35 13 15 32, 33, 34 SMP320-SMP349
SMP350-379-GH 20 34.5 40 14.7 16.5 35, 36, 37 SMP350-SMP379
SMP380-410-GH 20 37.5 40 15.1 18 38, 39, 40 SMP380-SMP410

SMP-GH

钻头直径 : DC (mm) 钻头直径 : DC (mm)

扭矩所需机床功率

 所需机床功率与扭矩

型号 钻尖刀片座尺寸

SMP 钻尖修磨刀杆

修磨刀杆

请访问"泰珂洛加工功率计算"以计算更详细的切
削力。
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-将钻尖安装在修磨刀杆或最短的标准钻杆（3xD）上
- 在机床上安装钻尖：全跳动必须小于0.02mm

-  设置钻尖角（140°）和第一后角
（8°）

-保持切削刃处于水平状态

-  设置第二后角（15°）

锁紧

修磨第一后角

修磨第二后角

注：由于余量太小，不建议对SMF和SMC钻尖进行修磨。

 修磨 SMP 钻尖注意事项

-  设置减薄角度，轴向 35°，径向 
30°。

-  确保中心刃宽度为 0.14-
0.20mm，且减薄点必须超过中
心线。上

修磨中心刃（减薄）

-切削刃应进行砂或刷钝化（0.04-
0.06mm）
-  也可使用金刚石手工研磨加工负

倒棱
-  钝化宽度必须均匀，且具有良好表

面光洁度

刃口处理（钝化）
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TIS240F32-3 TIS320F40-5
SMP240 SMF320
AH725 AH9130

85 80
0.25 0.3
262 239
44 140

200
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50

0

2500

2000

1500

1000

500

0

TIS300F40-5 TIS330F40-5
SMP300 SMP331
AH725 AH725

60 100
0.25 0.4
160 380
120 150

180
160
140
120
100

80
60
40
20

0

450
400
350
300
250
200
150
100

50
0

H 型钢

H 型钢专用机床 立式加工中心 (BT50)

模具工件
钻头
钻尖
材质

结果

切
削

条
件

切削速度 : Vc (m/min)
进给 : f (mm/rev)
进给速度 : Vf (mm/min)
孔深 : H (mm)
机床

得益于刚性钻尖锁紧系统，DrillForce-Meister 消除了
振动，并在钻削薄壁 H 型钢时提高了稳定性，实现了 
1.25 倍的刀具寿命。

DrillForce-Meister 的 SMF 平刃钻尖，实现了在不
平整铸造表面的稳定钻入，从而将多道加工工序简
化为一次加工完成。加工效率提升了 8 倍。

加
工

长
度

 (m
)

加
工

时
间

（
秒

）
竞争对手
( 整硬钻头 )

竞争对手

工件材料

SN490B FCD600 / 600-3

高速钢钻头 
（精加工）

中心钻

高速钢钻头 
（粗加工）

立铣刀（端面铣削）

实际案例

缩短加工时间缩短加工时间
92%92%

闸阀

卧式加工中心 立式加工中心

回转支承工件
钻头
钻尖
材质

结果

切
削

条
件

切削速度 : Vc (m/min)
进给 : f (mm/rev)
进给速度 : Vf (mm/min)
孔深 : H (mm)
机床

DrillForce-Meister 的加工效率是高速钢钻头的
4 倍。

与可转位钻头相比，
DrillForce-Meister 实现了 2 倍的加工效率
及更稳定的孔径。

进
给

速
度

Vf
 (m

m
 / 

m
in

)

进
给

速
度

Vf
 (m

m
 / 

m
in

)

竞争对手 竞争对手

工件材料

SUS304 / X5CrNi18-9 SCM440 / 42CrMo4

加工效率加工效率
4 倍 !4 倍 !

加工效率加工效率
2 倍 !2 倍 !

刀具寿命刀具寿命
1.25 倍 !1.25 倍 !
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连杆

卧式加工中心 立式加工中心

板工件
钻头
钻尖
材质

结果

切
削

条
件

切削速度 : Vc (m/min)
进给 : f (mm/rev)
进给速度 : Vf (mm/min)
孔深 : H (mm)
机床

与竞争对手的可换钻尖式钻头相比，DrillForce-
Meister 实现了 2.7 倍的刀具寿命。

DrillForce-Meister 的加工效率是可转位钻头的
2.1 倍。

孔
数

进
给

速
度

Vf
 (m

m
 / 

m
in

)

竞争对手 竞争对手

工件材料

SCM440 / 42CrMo4 SN490B 

刀具寿命刀具寿命
2.7 倍 !2.7 倍 !

加工效率加工效率
2.1 倍 !2.1 倍 !

卧式加工中心卧式加工中心

机床部件工件
钻头
钻尖
材质

结果

切
削

条
件

切削速度 : Vc (m/min)
进给 : f (mm/rev)
进给速度 : Vf (mm/min)
孔深 : H (mm)
机床

凭借可靠的钻尖锁紧设计以及顺畅的钻入，
DrillForce-Meister 实现了 1.3 倍的加工效率。

进
给

速
度

Vf
 (m

m
 / 

m
in

)

进
给

速
度

Vf
 (m

m
 / 

m
in

)

竞争对手 竞争对手

工件材料

S690QL FCD600 / 600-3

加工效率加工效率
1.3 倍 !1.3 倍 !

加工效率加工效率
1.9 倍 !1.9 倍 !

TIS200F25-5 + 长刀柄
液压阀块

凭借可靠的钻尖锁紧设计以及顺畅的钻入，
DrillForce-Meister 实现了 1.9 倍的加工效率。
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