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Wprowadzono cermetal NS9530 w celu

uzyskania wysokiej jakosci powierzchni
obrobionegj
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TETRAMCUT

Cermetal NS9530 zapewniajgcy doskonatg
jakosc¢ powierzchni obrobionej

NSS530

Specjalna technologia powierzchni

- Wytrzymata i gladka warstwa wierzchnia
Tworzy idealng rownowage miedzy
twardoscig i wytrzymatoscia dzieki
kontrolowanemu sktadowi krysztatow spieku.

¥

Wykazuje wysokg odpornos¢ na pekanie i zuzycie.
Umozliwia wyjatkowo stabilng obrébke!

Zwiekszona
wytrzymatosé o
25% wierzchniej
warstwy.

- Zdecydowanie poprawiona mikrochropowatos¢
Skutecznie zmnigjsza narost na krawedziach,
poprawiajgc wykonczenie powierzchni.
Zwieksza odpornosc na zuzycie.

NS9530 Konwencjonalny
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| Kombinacja cermetalu NS9530 ze sztywnym mocowaniem ptytek TetraMini-Cut
zapewnia lepszg jakos¢ powierzchni obrobione;j

]

Rowki
zewnetrzne
i toczenie

Chropowato$¢ powierzchni $cianek rowka

Wyzszg jakos¢ powierzchni uzyskuje sie
dzieki cermetalowi NS9530 i sztywnemu
systemowi mocowania ptytek.

TET2ALAMCEUT BEERA N 728 BT

Konkurent (Cermetal) Ra: 0.59 pm, Rz: 3.2 pm

Chropowato$¢ powierzchni dna rowka

Doskonata jakos¢ powierzchni
podczas roztaczania.

TET2AAMCEUT IREHAEN 18 2F-Hy BRI
Konkurent (Cermetal) Ra: 0.27 pm, Rz: 1.58 ym

Stal stopowa
SCM440, 34CrMo4
Plytka : TCG18R265-030NS9530
Predkos¢ skrawania : Vc = 150 m/min.
Toczenie dna rowka : f=0.08 mm/obr.
Posuw : f=0.08 mm/obr.
Szerokos$¢ rowka : 3 mm

Giebokos¢ rowka : 3 mm
Chtodziwo : Chtodzenie zewnetrzne

Konkurent (Cermetal)
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TET2RAMCUT

B PLYTKI
TCG18R/L

Bl stal *
M Stal nierdzewna | %
Zeliwo * Y
l Mat. niezelazne ‘
S  Superstopy * |
H Materiaty twarde ‘ Y : Pierwszy wybor
Pokrywane| Cermetal
Te) o
Oznaczenie HAND|CW:0.02| RE |& 3 CDX |DAXN
T &
< P4
TCG18R100-010 R 1 01 | @ [ J 2 65
TCG18L100-010 L 1 01 @ [ J 2 65
TCG18R120-010 R 1.2 01 @ 2 65
TCG18L120-010 L 1.2 01 @ 2 65
TCG18R125-010 R 1.25 0.1 @ [ J 2 65
TCG18L125-010 L 1.25 01 @ [ J 2 65
TCG18R125-020 R 1.25 02 @ [ J 2 65
TCG18L125-020 L 1.25 02 @ [ J 2 65
TCG18R130-020 R 1.3 02 @ 2 65
TCG18L130-020 L 1.3 02 @ 2 65
TCG18R140-010 R 1.4 01 @ 3 65
TCG18L140-010 L 1.4 01 @ 3 65
TCG18R140-020 R 1.4 02 @ 3 65
TCG18L140-020 L 1.4 02 @ 3 65
TCG18R145-010 R 1.45 01 @ 3 65
TCG18L145-010 L 1.45 01 | @ 3 65
TCG18R145-020 R 1.45 02 @ (] 3 65
TCG18L145-020 L 1.45 02 @ [ J 3 65
TCG18R150-010 R 1.5 01 @ [ J 3 65
TCG18L150-010 L 1.5 01 | @ [ J 3 65
TCG18R150-020 R 1.5 02 | @ [ J 3 65
TCG18L150-020 L 1.5 02 @ [ J 3 65
TCG18R160-020 R 1.6 02 @ 3 65
TCG18L160-020 L 1.6 02 | @ 3 65
TCG18R170-020 R 1.7 02 @ 3 65
TCG18L170-020 L 1.7 02 @ 3 65
TCG18R175-010 R 1.75 01 @ 3 65
TCG18L175-010 L 1.75 01 @ 3 65
TCG18R175-020 R 1.75 02 | @ [ J 3 65
TCG18L175-020 L 1.75 02 @ [ J 3 65
TCG18R185-020 R 1.85 02 @ [ J 3 65
TCG18L185-020 L 1.85 02 | @ [ J 3 65
TCG18R195-020 R 1.95 02 @ 3 65
TCG18L195-020 L 1.95 02 @ 3 65
TCG18R200-010 R 2 01 @ [ J 3 65
TCG18L200-010 L 2 01 @ [ J 3 65
TCG18R200-020 R 2 02 @ [ J 3 65
TCG18L200-020 L 2 02 @ [ J 3 65

Zawartos¢ opakowania: 5 szt.
@ : Nowy produkt
@ : Dostepne
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P8l stal * *
M Stal nierdzewna | %
Zeliwo * *
l Mat. niezelazne
S Superstopy *
H Materialy twarde % Pierwszy wybor
Pokrywane| Cermetal
0 o
Oznaczenie HAND|CW:0.02| RE |& 3 CDX | DAXN
I 7]
< 2
TCG18R225-020 R 2.25 02 |@ 3 65
TCG18L225-020 L 2.25 02 | @ 3 65
TCG18R230-020 R 2.3 02 | @ [ J 3 65
TCG18L230-020 L 2.3 02 @ o 3 65
TCG18R250-010 R 2.5 0.1 | @ 3 65
TCG18L250-010 L 2.5 0.1 | @ 3 65
TCG18R250-020 R 2.5 02 | @ 3 65
TCG18L250-020 L 2.5 02 @ 3 65
TCG18R250-030 R 2.5 03 @ [ ] 3 65
TCG18L250-030 L 2.5 03 @ [ J 3 65
TCG18R265-030 R 2.65 03 @ [ J 3 65
TCG18L265-030 L 2.65 03 | @ o 3 65
TCG18R280-030 R 2.8 03 @ [ 3 65
TCG18L280-030 L 2.8 03 @ [ J 3 65
TCG18R300-010 R 3 01 | @ [ J 3 65
TCG18L300-010 L 3 01 | @ o 3 65
TCG18R300-020 R 3 02 @ 3 65
TCG18L300-020 L 3 02 |@ 3 65
TCG18R300-030 R 3 03 @ [ J 3 65
TCG18L300-030 L 3 03 | @ [ J 3 65

Zawarto$¢ opakowania: 5 szt.
@ : Nowy produkt
@ : Dostepne

I STANDARDOWE PARAMETRY SKRAWANIA

Predkosc¢ skrawania

1ISO Materiat obrabiany Gatunek Posuw: f(mm/obr.)

Ve (m/min.)
S15C, ss4sotg,I giil.(,ocv:v1esg||§1v,vaEz75A, etc. NS9530 150-250 0.03-04
B ..
S ke, P, et NS9530 80-180 008-04
FC250, FC%Snggtg.z,aZrSeo, 300, etc. sy 50-180 003-01
. Zeliwo sferoidalne NS9530 50 - 180 0.03-0.1

FCD400, etc., 400-15S, etc.
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Tungaloy Corporation (Head office) Tungaloy Scandinavia AB Tungaloy-NTK Cutting Tool
(Thailand) Co.,Ltd.

Tungaloy-NTK America Inc. Tungaloy Rus, LLC

Tungaloy Singapore (Pte.), Ltd.

Tungaloy Canada Tungaloy Polska Sp. z 0.0.

Tungaloy Vietnam
Tungaloy-NTK De Mexico S.A. Tungaloy-NTK UK Ltd.

Tungaloy India Pvt. Ltd.

Tungaloy Hungary Kft
Tungaloy-NTK do Brasil Ltda.

Tungaloy Turkey Tungaloy Korea Co., Ltd
Tungaloy-NTK Germany GmbH.

Tungaloy Benelux b.v.

Tungaloy France s.a.s Tungaloy Malaysia Sdn Bhd

Tungaloy Croatia

Tungaloy Italia S.r.l. Tungaloy Australia Pty Ltd

Tungaloy Cutting Tool
(Shanghai) Co. Ltd.

Tungaloy Czech s.r.o. PT. Tungaloy Indonesia

Tungaloy Cutting Tools
Tungaloy Ibérica S.L. Taiwan Co. Ltd.

tungaloy.com
follow us at:

o facebook.com/tungaloyjapan
twitter.com/tungaloyjapan
www.youtube.com/tungaloycorporation

Member IMC Group I
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