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Fraises Grande-Avance pour reduire les temps de cycle Fraises a 90° pour plus de productivité
pour de nombr euses app/icatiOnS dlébaUChe Plaquettes économique. Une géomeétrie innovante a 6 arétes pour des

Une solution d'usinage grande-avance innovante ! DoFeed offre une productivité exceptionnelle grace performances maximales dans diverses applications
a son nombre de dents important et sa geomeétrie de coupe legére. La richesse de la gamme répondra a une
grande variété d'applications.
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*Maxi. 50 plaquettes, jusqu'au 31 juillet

*Maxi. 50 plaquettes, jusqu'au 31 juillet

Corps de fraise :
Alésage TPTNO7/12 DC @40 — 125 mm
Fraises a queue EPTNO7/12 DCX @18 — 40 mm

YD

LNGU06-W
Wiper TNMUO07/12-MJ TNGU12-MJ TNMU12-R-MJ TNMU12-NMJ
Arétes Wipers intégrées Arétes Wipers intégrées Plaquette rayonnées Plaquettes dentelées

Corps de fraise :

Alésage TXN0O3/06 DCX @40 — 125 mm
Fraises a queue EXNO3/06 DCX @16 — 40 mm
Modulaire HXNO3 DCX @16 — 40 mm

LNMUO03-

MJ (général)

ML (faibles efforts de coupe)
MS (aciers inoxydables)

LNMUO06-
MJ (général)
ML (aciers inoxydables)

LNGUO03/06-
MH (Arétes de coupe robustes)




DO TMILL TUNG-TRI

Pour une plus grande productivite, Fraises a surfacer-dresser avec plaquettes economiques et
Trois geométries de plaquette pour le méme corps de fraise conception antivibratoire
DoTriple-Mill présente une structure de serrage en queue d'aronde améliorée et offre le triple avantage Excellentes performances d'usinage pour une rentabilité améliorée

d'utiliser des plaquettes carrées, octogonales et rondes dans le méme logement.

POl © plaquettes 10 plaquettes
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*Maxi. 50 plaquettes, jusqu'au 31 juillet

*Maxi. 50 plaquettes, jusqu'au 31 juillet

Corps de fraises :

Alésage TPA06/10/15 DC @32 — 125 mm
Fraises a queue EPA06/10/15 DCX @12 — 50 mm
Modulaire HPA06/10 DCX @16 — 32 mm

Corps de fraises
Alésage TASN13
DCX @50 - 125 mm

SNMU / SNGU (Plaguettes carrées)

8 arétes de coupe ap maxi - 6 mm

SNMU-MJ SNGU-MJ SNGU-MH SNGU-W y
ONMU / ONGU (plaquettes octagonales) RNMU (Plaquettes rondes) . - _ r
16 arétes de coupe ap maxi - 3.4 mm 8 arétes de coupe ap maxi - 6 mm W [ 4
. ‘@ TOMT-MJ TOMT-NMJ TOGT-AJ
Pour usage général Réduction des Pour I'usinage de

efforts de coupe ['aluminium
ONMU-MJ ONGU-MJ ONGU-W RNMU-MJ
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Outils polyvalents pour les operations de trongonnage et Plaquettes économigques pour des opérations de rainurage
d'usinage de gorges 4 arétes de coupe

Nuance AH7025 PVD avec une resistance amelioree a I'usure et a I'ecaillage. Solutions d'usinage innovantes, TetraMini-Cut et TetraForce-Cut offrent une structure

Nuance de premier choix pour les opérations de rainurage et de tournage latéral de serrage robuste pour une stabilité et une répétabilité exceptionnelles

” 20 plaq uettes Pour rainurage et tronconnage

) DGM - SGM DGS - SGS DGL
I Avance Avance faible Aciers bas
I moyenne (aréte vive) carbone

Pour rainurage et tournage latéral

A

DTE

i i ; TCL18 TCT18

Premier choix Brise- Pour TCG18/TCP18/ TCS18 , X .
pour un Copeaux applications TCP18-F Brise-copeaux 3D a  Brise-copeaux 3D a ququeﬂg de filetage
large gamme polyvalent externes Brise-copeaux rectifié usage général falé)les efforts a profil complet
A e coupe
d'applications omce
TETRAFCUT

TCS27 chipbreaker TCM27 chipbreaker TCL27 chipbreaker
applications générales Efficacité d'usinage élevée Pour coupe légére

!I ) -.




D=RILLMEISTER 3 .
' Plus d'informations sur nos
EMBOUTS

Excellentes performances de coupe et durée de vie de I'outil grace aux nouvelles geométries d'embout . . . .
et a la nuance innovante AH9130. Le temps de changement d'outil est considérablement réduit grace a a p p I C a I O n S e S I eS I n e e

une utilisation simple et rapide.
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Foret :
DMC... DMP.. DC: 210 - 319.9 mm divers matériaux garantissent une excellente précision
R ' du diamétre du trou

et une excellente concentricité

Dr. Carbide
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Tungaloy Corporation (Head office) Tungaloy Scandinavia AB Tungaloy Cutting Tools
(Thailand) Co.,Ltd.

Tungaloy America, Inc. Tungaloy Rus, LLC
Tungaloy Singapore (Pte.), Ltd.
Tungaloy Canada

Tungaloy Polska Sp. z 0.0.

Tungaloy Vietnam

Tungaloy de Mexico S.A. Tungaloy UK. Ltd

Tungaloy India Pvt. Ltd.

Tungaloy Hungary Kift
Tungaloy do Brasil Ltda.

Tungaloy Turkey Tungaloy Korea Co., Ltd
Tungaloy Germany GmbH

Tungaloy Benelux b.v.

Tungaloy Malaysia Sdn Bhd

Tungaloy France S.A.S.
ZA Courtaboeuf - Le Rio ,
1 rue de la Terre de feu Tungaloy Croatia
F-91952 Courtaboeuf Cedex,
Phone: +33-1 64 86 43 00 Tungaloy Australia Pty Ltd
Fax: +33-1-6907-7817
www.tungaloy.fr Tungaloy Cutting Tool

(Shanghai) Co.,Ltd.

Tungaloy ltalia S.r.I. PT. Tungaloy Indonesia

Tungaloy Cutting Tools

Tungaloy Czech s.r.0. (Taiwan) Co.Ltd. Tungaloy Ibérica S.L.
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1997.11.26
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FIND US ON THE CLOUD!
machiningcloud.com
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